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共 (OA) 智能 装备 新 时 代 


「 关注 获取 更 多 | 苏州 生产 基地 
地 址 : 苏州 昆山 市 中 华 园 西 路 1869 号 
| LEAD 电话 总 机 : +86 512 3683 2000 / 销售 电话 : +86 512 3683 2010 
LASER 沧州 生产 基地 


领 创 激光 


公司 地 址 : 河北 省 沧州 市 渤海 路 南 永安 大 道 东 激光 园区 
电话 总 机 : +86 317 5202 170 
邮箱 : sales@lead-laser.com 网 址 : www.lead-laser.com 
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四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公 司 由 宁 江 机 床 集团 公司 和 五 粮 液 普 什 集 团 公 司 共 同 出 资 设立 ， 是 中 国 精 密 数 控 
机 床 研发 、 制 造 、 销 售 的 大 型 骨干 企业 。 公 司 产品 服务 于 航空 、 航 天 、 军 工 、 船 舶 、 核 电 、 汽 车 、 模 具 以 
及 仪器 仪表 和 家 电 五 金 等 行业 。 


主导 产品 





自动 组 装 线 及 生产 线 
地 址 : 四 川 省 都 江 堰 市 永安 大 道 南 一 段 ” 邮编 : 611830 
TU || | tte fs AN 二 | | 电话 : 028-87132411 87132477 
PUSH NINGJIANG MACHINE TOOL CO., LTD. | 销售 部 ( 本部) : 028-87132411-582 87132477 87127878 
http://www.ningjiang.com 





产品 特色 : WE. BR. RE SH 





O 宁 江 牌 精密 数控 机 床 、 宁 江 牌 小 模 数 数控 卧 式 滚 具 机床 为 四 川 省 名 牌 产品 
口 ] 国家 一 级 计量 单位 ”省 级 企业 技术 中 心 ”国家 博士 后 流动 工作 站 
CI 通过 ISO9001:2008 质量 管理 体系 、ISO 14001: 2004 环 境 管 理 体 系 和 OHSAS 18001 职 业 健 康 安全 管理 体系 认证 















fai | 


Fees a ; 


上 海 销售 服务 处 ，021--65381278 。 南京 销售 服务 处 ，025-84404846 
广州 销售 服务 处 : 020-83827011 宁波 销售 服务 处 ，0574--87166609 
重庆 销售 服务 处 : 023-68666497 。 天津 销售 服务 处 ，022 一 23692975 
西安 销售 服务 处 : 029-85211457 外 贸 分 部 , 028-87229738 
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Y7032A 碟 形 双 砂 轮 磨 齿 机 获得 国家 科技 进步 奖 一 等 奖 

Y7125A 大 平面 砂轮 磨 齿 机 获 国家 科技 进步 奖 二 等 奖 

SCJ230 塑 料 挤 出 吹 塑 中 空 成 型 机 获 国家 科技 进步 奖 二 等 奖 

SCJC500x 6 多 层 共 挤 塑料 中 空 成 型 机 国内 领先 

2030 飞 和 剪 机 获 国家 科技 进步 奖 二 等 奖 

YH2240 螺 旋 伞 齿 轮 加 工 中 心 获得 “ 九 五 ”国家 技术 创新 优秀 新 产品 奖 

VTM180 龙 门 式 车 铣 铠 复合 加 工 中 让 在 2004 北 京 国际 机 械 装备 展览 会 上 被 专家 誉 为 “镇 馆 之 皇 ” 
YK73125 大 规格 数控 成 形 磨 齿 机 被 列 入 国家 攻关 计划 

YK7250 蜗 杆 砂轮 庚 齿 机 (数控 八 轴 五 联动 ) 在 国际 机 床 博览 会 上 被 有 关 专 家 誉 为 “具有 国际 水 平 的 机 床 ” 


YK7230 数 控 蜗 杆 砂轮 磨 齿 机 全 新 的 结构 布局 ， 先 进 的 传动 、 驱 动 洁 自动 对 刀 二 自动 上 下 料 、 高 速度 削 技术 
上 


YK73200、YK75200 数 控 成 形 砂轮 磨 齿 机 用 于 冶金 、 航 空 航天 等 大 规格 齿轮 的 精密 、 高 效 、 高 可 靠 性 的 雇 削 解决 方案 
VTM260 龙 门 式 车 铣 锌 复合 加 工 中 心 一 次 装 夹 中 完成 车 削 平 面 、 各 种 复杂 平面 、 曲 面 零 件 的 高 效率 、 高 质量 加 
QMK001 数 控 叶 片 磨床 五 坐标 数控 磨 前 用 于 各 种 复杂 曲面 的 精密 磨 前 及 抛光 加 工 
YK72 系 列 数控 蜗杆 砂轮 磨 齿 机 获得 国家 科技 进步 奖 二 等 奖 
| YKC31200 数 控 滚 齿 机 用 于 风电 设备 、 船 舶 工业 、 汽 车 、 石 油 机 械 、 港 口 机械 及 工程 机 械 等 行业 中 的 大 规格 齿轮 的 滚 齿 加 工 


QJK002 锥 齿 铣 、QMK009 锥 齿 庆 、QLC001 齿 轮 量 仪 ”QMK001 叶 片 麻 床 等 国家 重大 专项 获 第 十 二 届 上 海 国际 工业 博览 会 金奖 
适用 于 大 批量 精密 齿轮 磨 削 的 数控 蜗杆 砂轮 磨 齿 机 技术 及 产品 获 中 国 工业 大 奖项 目 表彰 奖 
航空 发 动机 关键 零 部 件 生产 线 获 第 十 三 届 上 海 国际 工业 博览 会 银 奖 


以 高 精 高 效 高 可 靠 性 磨 齿 机 YKS7225 为 核心 ， 集 成 秦 川 精密 刀具 、 精 密 液压 自动 夹具 、 精 密 检测 技术 、 数 字 化 车 间 及 工厂 服务 为 新 能 源 汽车 自动 变速 器 提供 一 站 式 成 套 解决 方案 
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滚 刀 精密 液压 | ARAL | RIEN 齿轮 ( 箱 ) 方案 设计 与 咨询 
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数字 化 车 间 设 计 与 构建 
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MD 31- BR W4-A101| Sovio 
制造 精良 ioKaR 


与 共和 国 同龄 , 历经 近 70 载 承继 , 北 一 机 床 秉 承 “制造 精良 ， 追求 卓越 ”的 核心 理 
念 ,聚焦 装备 制造 在 “新 产品 新 技术 、 新 工艺 、 新 服务 、 新 理念 ”的 引领 与 共享 ,致力 
于 成 为 具有 全 球 竞 争 力 的 机 床 制造 与 服务 供应 商 , 在 “精益 求 精 、 创 新 共 赢 ”之 路 上 
竭诚 与 您 合作 、 为 您 服务 。 
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色 企 业 和 附录 栏目 ， 集 中 反映 机 床 工 
况 、 产 销 情 况 、 技 术 水 平 及 发 展 趋势 ， 全 面 系统 地 提供 
经 济 指标 。 
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名 誉 主任 于 B mMin 
主 任 王 瑞祥 ”第 十 一 届 全 国政 协 提案 委员 会 副 主任 、 
中 国 机 械 工 业 联 合 会 会 长 
Ml 主 fF BF 中 国 机 械 工业 联合 会 执行 副 会 长 
陈 斌 ”中国 机 械 工业 联合 会 执行 副 会 长 
于 清 笈 ” 中 国 机 械 工 业 联合 会 执行 副 会 长 
杨 学 桐 ”中国 机 械 工业 联合 会 执行 副 会 长 
EX 驰 中 国 机械 工 业 联 合 会 执行 副 会 长 兼 秘书 长 
REA ”中国 机 械 工业 联合 会 执行 副 会 长 
张 克 林 ”中 国 机 械 工业 联合 会 执行 副 会 长 
王 文 斌 ”中 国 机 械 工 业 联 合 会 副 会 长 、 机 械 工业 信息 研究 院 院 长 、 
机 械 工 业 出 版 社 社 长 
委 员 ( 按 姓氏 笔画 排列 ) 






































E B 机 械 工业 信息 研究 院 副 院 长 

苏 ” 波 中 纪委 驻 中 央 统战 部 纪检 组 组 长 

李 冶 国家 能 源 局 监管 总 监 

EO 志 ”中 国 农业 机 械 工 业 协 会 会 长 

邹 大 挺 ” 国 家 科学 技术 奖励 工作 办 公 室 主任 
中 国 国际 贸易 促进 委员 会 机 械 行业 分 会 副 会 长 
中 国航 天 科 工 集团 公司 办 公 厅 副 局 级 巡视 员 
国家 统计 局 工业 统计 司 司 长 

赵 新 敏 ”中 国 机 械 工业 联合 会 副 秘书 长 
中 
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到 航空 工业 集团 公司 综合 管理 部 政策 研究 室 主 任 
到 船舶 工业 集团 公司 办 公 厅 新 闻 处 处 长 
Bh 锐 机 械 工业 信息 研究 院 副 院 长 、 机 械 工 业 出 版 社 总 编辑 
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青 ” 辉 ”中 国 船 舶 重工 集团 公司 新 闻 处 处 长 
隋 永 滨 ”中国 机 械 工业 联合 会 专家 委 专 家 
路 明 辉 ”中 国航 天 科技 集团 公司 办 公 厅 副 主任 
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张志刚 “济南 二 机 床 集团 有 限 公司 董事 长 
机 杜 琢 玉 ”武汉 重型 机 床 集团 有 限 公司 董事 长 
何人 敏 佳 “ 广 州 数控 设备 有 限 公司 董事 长 
6 E 旭 北京 北 一 机 床 股份 有 限 公司 董事 长 
È E ET 中 国 机 床 工具 工业 协会 常务 副 理事 长 
E 总 WO a ”于 成 廷 中 国 机 床 工具 工业 协会 高 级 顾问 
吴 柏林 中 国 机 床 工具 工业 协会 高 级 顾问 
p25 WO E EO TAI 中 国 机 床 工具 工业 协会 秘书 长 
郭 长 城 ” 中 国 机 床 工具 工业 协会 执行 副 理事 长 
Be 马 伟 良 齐 重 数控 装备 股份 有 限 公司 董事 长 
王 焕 卫 宁波 海天 精工 股份 有 限 公司 总 经 
业 BO 宁 ”郑州 磨料 磨 具 磨 削 研 究 所 有 限 公司 常务 
关 锡 友 沈阳 机 床 CRED) 有 限 责任 公司 董事 长 
SER 汉 川 数控 机 床 股份 公司 董事 长 
= JFR ”山东 博 特 精工 股份 有 限 公司 董事 长 
= 村 屏 株洲 钻石 切削 刀具 股份 有 限 公 司 总 经 理 
杨 平 齐齐哈尔 二 机 床 (集团 ) 有 限 责任 公司 总 
R A 天津 市 天 锻压 力 机 有 限 公司 董事 长 
ZEN “苏州 电 加 工 机 床 研究 所 有 限 公司 总 经 理 
冷 志 斌 江苏 亚 威 机 床 股份 有 限 公司 董事 长 
张 明 智 ， 重 庆 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 董事 长 
张 波 济南 铸造 锻压 机 械 研 究 所 有 限 公 司 董事 长 
陈 吉 红 ” 武 汉 华 中 数控 股份 有 限 公司 董事 长 
罗勇 成 都 工具 研究 所 有 限 公 司 董事 长 
姜 华 ”四川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公司 总 经 理 
WIE ”北京 机 床 研 究 所 所 长 
曾 愉 、 上海 机 床 厂 有 限 公 司 党 委 书记 
Kk 北京 精 雕 科技 集团 有 限 公司 董事 长 
魏 华 亮 ” 哈尔滨 量具 刃具 集团 有 限 责任 公司 董事 长 


















































委 员 〈 按 姓氏 笔画 排列 ) 
E F 磨床 分 会 秘书 长 

E E 小 型 机 床 分 会 秘书 长 
王 兴 麟 ”机 床 附件 分 会 秘书 长 
王丽娜 “经 销 商 分 会 秘书 长 
FER 特种 加 工 机 床 分 会 秘书 长 
tt 钧 锯床 分 会 秘书 长 

叶 永 生 ”滚动 功能 部 件 分 会 秘书 长 
边 海燕 、 机 床 电器 分 会 秘书 长 
FEI 车床 分 会 秘书 长 
刘 庆 乐 ”组 合 机 床 分 会 秘书 长 
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执行 编辑 委员 


刘 春 时 ” 钻 链 床 分 会 秘书 长 
孙 光 达 ” 超 硬 材 料 分 会 秘书 长 
EI 车 床 分 会 秘书 长 














运 中 国 机 床 工具 工业 协会 行业 部 昌 
SiE ”工业 机 器 人 应 用 分 会 秘书 长 
明 ”数控 系统 分 会 秘书 长 

吴建民 ”夹具 分 会 秘书 长 

名 春生 ”铣床 分 会 秘书 长 
; 加 工 机 床 分 会 秘书 长 

陈 ” 鹏 ”磨料 磨 具 分 会 秘书 长 

陈 长 江 ”主轴 功能 部 件 专 业 委员 会 秘书 长 
RER URINE APS BK 

A 平 数 显 装置 分 会 秘书 长 

HAR ”工具 分 会 秘书 长 

类 晓 钟 ”中 国 机 床 工具 工业 协会 行业 部 主任 
徐 宁 安 ”重型 机 床 分 会 秘书 长 

郭 R 插 拉 人 刨床 分 会 秘书 长 

败 瑞 奇 ”锻压 机 械 分 会 秘书 长 
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中 
E3] 特约 顾问 单位 特约 顾问 
机 大 连 光 洋 科技 集团 有 限 公司 于 德 海 
北京 北 一 机 床 有 限 公司 F 好 
床 秦 川 机 床 工具 集团 股份 公 忌 龙 兴 元 
字 环 数控 机 床 股份 有 限 公司 VIEH 
L 上 海 机 床 厂 有 限 公司 吴 晓 健 
B 济南 铸造 锻压 机 械 研 究 所 有 限 公司 张 波 
2 济南 二 机 床 集团 有 限 公司 张志刚 
T 山东 永 华 机 械 有 限 公司 eff 
苏州 领 创 激光 科技 有 限 公司 
业 长 春 禹 衡 光学 有 限 公司 林 长 友 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公司 姜 华 
北京 精 雕 科技 集团 有 限 公司 B K 
性 江苏 金 方圆 数控 机 床 有 限 公司 潘 红 卫 
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特约 顾问 单位 特约 编辑 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公 司 E E 
上 海 机 床 广 有 限 公 司 ERY 
大 连 光 洋 科 技 集团 有 限 公 司 田 兆 强 
山东 永 华 机械 有 限 公司 刘 卫 国 
北京 北 一 机 床 有 限 公司 刘 伟 博 
济南 二 机 床 集团 有 限 公司 Æ 刚 
苏州 领 创 激光 科技 有 限 公 司 FB 
北京 精 雕 科技 集团 有 限 公司 宋 小 飞 
宇 环 数控 机 床 股份 有 限 公司 易 T 
江苏 金 方圆 数控 机 床 有 限 公司 TAE 






































集团 股份 公司 


济南 铸造 锻压 机 械 研 究 所 有 限 公 司 
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前 言 





2016 年 ， 我 国 经 济 增 速 和 工业 形势 缓 中 趋 稳 。 在 市 场 回 暧 的 带动 下 ， 国 
内 机 床 工具 行业 开始 呈现 底部 稳定 运行 的 状态 ， 下 行 压力 得 到 缓解 ， 行 业 继续 
呈现 诸多 新 变化 ， 产 业主 体 结构 持续 调整 ， 两 极 分 化 日 益 明 显 ， 转 型 升级 仍 处 
于 关键 时 期 。 

统计 数据 显示 ，2016 年 我 国 机 床 消费 总 额 约 为 275 亿美 元 ， 同 比 持平 。 
其 中 ， 金 属 切 削 机 床 消 费 额 约 为 164 亿美 元 ， 同 比 下 降 4. 1%; 金属 成 形 机 床 
消费 额 约 为 111 亿美 元 ， 同 比 增 长 6. 7%。2016 年 机 床 工具 产品 进口 额 129.7 
亿美 元 ， 同 比 下 降 11.7%; 其 中 ， 金 属 加 工 机 床 进 口 额 75. 1 亿美 元 ， 同 比 下 
降 12. 8%。 机 床 工具 产品 出 口 额 102. 9 亿美 元 ， 同 比 下 降 5. 0%;， 其 中 ， 金 属 
加 工 机 床 出 口 额 29. 5 亿美 元 ， 同 比 下 降 6. 8%. 

机 床 工具 行业 企业 积极 应 对 市 场 需求 的 变化 ， 不 断 加 大 产品 研发 和 创新 力 
度 ， 技 术 进 步 和 创新 进取 稳步 持续 推进 。2016 年 ， 全 行业 共有 15 个 研发 项 目 
荣获 “中 国 机 械 工 业 科学 技术 奖 ”， 其 中 ， 一 等 奖 3 项 ， 二 等 奖 5 项， 三 等 奖 
7 项 。 

































































































































































2016 年 ， 随 着 工业 化 进程 的 加 速 ， 两 化 融合 和 产业 升级 给 机 床 工 具 行 业 
带 来 利好 的 同时 ， 用 户 行业 去 产能 的 力度 加 大 、 机 床 和 工具 总 需求 下 降 、 需 求 
结构 加 速 升级 也 使 行业 面临 着 极 大 压力 。 面 对 市 场 的 新 变化 ， 行 业 企业 要 深入 
了 解 用 户 需求 ， 加 大 产品 创新 力度 ， 加 快 调整 产品 结构 ， 尽 快 实现 转型 升级 。 

《中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 》2017 版 与 读者 见面 了 。 作 为 记载 机 床 工具 行 
业 年 度 发 展 状况 的 资料 性 工具 书 ， 她 以 详实 的 信息 和 数据 ， 真 实 准确 地 记载 了 
2016 年 我 国 机 床 工 具 行 业 的 产业 发 展 概况 与 技术 进步 情况 ， 展 现 了 行业 骨干 企 
业 的 新 面貌 。 年 鉴 的 出 版 ， 不 仅 为 行业 内 企业 总 结 经 验 、 推 动工 作 提供 了 有 益 
的 借鉴 ， 而 且 为 广大 读者 全 面 了 解 我 国 机 床 行业 的 发 展 状 况 、 进 一 步 加 强 合 作 
提供 了 有 价值 的 资料 ， 也 为 政府 部 门 关注 和 指导 机 床 行业 的 科学 发 展 提供 了 重 
要 的 信息 和 参考 依据 。 

中 国 机 床 工具 工业 协会 将 继续 发 挥 企业 与 政府 之 间 的 桥梁 作用 ， 为 促进 行 
业 发 展 、 维 护 行业 利益 努力 提升 服务 能 力 和 水 平 ! 


中 国 机 床 工具 工业 协会 常务 副 理事 长 QL, 
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TERI 


单位 名 称 
秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 
苏州 领 创 激光 科技 有 限 公司 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公司 
秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 
北京 北 一 机 床 有 限 公司 
荣成 锻压 机 床 有 限 公司 








企业 风采 专栏 

宇 环 数控 机 床 股 份 有 限 公司 
北京 精 雕 科技 集团 有 限 公司 
大 连 光 洋 科技 集团 有 限 公 司 
荣成 锻压 机 床 有 限 公司 








FREI 
高 端 访谈 专栏 
苏州 领 创 激光 科技 有 限 公司 
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a BRZS XHAV2430 x BORRAS 和 牛 强力 切削 五 加 
股份 有 限 公司 u4000TG 高 速 、 精 密 数控 车 磨 复 合 加 工 机 床 
族 油 光 科 技 产业 集团 股份 有 限 公司 FMS 激光 切割 柔性 生产 线 
济南 二 机 床 集团 有 限 公司 XKV2755 x 120 五 轴 联 动 定 梁 龙门 移动 镑 铣床 
À D> 济南 铸造 锻压 机 械 研究 所 有 限 公 司 LRS360-12 汽车 纵 梁 柔性 制造 数字 化 成 套装 备 







江苏 亚 威 机 床 股份 有 限 公司 CLB-2.5 x 1850 数控 飞 摆 剪 横 切 线 
齐齐哈尔 二 机 床 (集团 ) 有 限 责 任 公司  TL4S-2500-MB 大 型 多 工 位 压力 机 自动 化 线 
齐 重 数控 装备 股份 有 限 公司 Q1-190 数控 立 式 专 用 车 铠 床 
秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 YKS7225 数控 蜗杆 砂轮 磨 齿 机 
武汉 华中 数控 股份 有 限 公司 华中 数控 智能 控制 关键 技术 及 成 套装 备 
产品 质量 十 佳 
宝鸡 机 床 集团 有 限 公司 CK7520C 数控 车 床 
成 都 普 瑞 斯 数控 机 床 有 限 公司 PL1200As 立 式 加 工 中 心 
广东 高 新 凯特 精密 机 械 股份 有 限 公司 LGS25 精密 滚动 直线 导轨 副 
哈尔滨 量具 刃具 集团 有 限 责任 公司 HSK 工具 系统 刀 柄 
吉林 省 金沙 数控 机 床 股份 有 限 公司 ZDC350+ZDZ350 制 动 盘 自动 线 
上 海 工具 三 有 限 公司 数控 硬 质 合金 刀具 
台州 北平 机 床 有 限 公司 BP8 数控 外 圆 磨床 
宜昌 长 机 科技 有 限 责 任 公 司 YK5180 数控 插 齿 机 


浙江 海德 曼 智 能 装备 股份 有 限 公司 T35 数控 车 床 
郑州 磨料 磨 具 磨 削 研究 所 有 限 公 司 1A1、6A1、9A1 树脂 结合 剂 金刚 石 无 心 磨砂 轮 
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宇 环 数 控 机 床 股份 有 限 公司 是 专业 从 事 数 控 磨 削 设备 及 智能 装备 的 研发 、 生 产 、 
销售 与 服务 ， 为 客户 提供 精密 磨 削 与 智能 制造 技术 综合 解决 方案 的 国家 装备 制造 业 重点 企业 。 宇 
环 数控 是 国家 高 新 技术 企业 ， 是 国家 重大 科技 支撑 计划 项 目 、 国 家 重点 新 产品 计划 项 目 、 国 家 火 
炬 计划 项 目 、 国 家 产业 振兴 及 技术 改造 项 目的 实施 单位 。 公 司 现 为 中 国 机 械 工业 联合 会 会 员 单 
位 、 中 国 机 电 装 备 维修 与 改造 技术 协会 理事 长 单位 、 中 国 机 床 再 制造 产业 技术 创新 战略 联盟 副 理 
事 长 单位 、 湖 南 省 机 床 工具 工业 协会 会 长 单位 。 

公司 拥有 湖南 省 数控 精密 磨床 工程 技术 研究 中 心 、 湖 南 省 企业 技术 中 心 及 院士 专家 工作 站 ， 
通过 多 年 自主 创新 与 技术 积累 ， 公 司 在 精密 高 效 磨 削 抛光 技术 领域 及 数控 装备 、 智 能 装备 技术 领 
域 已 形成 了 核心 竞争 优势 ， 公 司 产品 多 次 荣获 中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 、 国 家 重点 新 产品 奖 、 中 
国 国际 数控 机 床 展 之 “春燕 奖 ” 。 公 司 产品 主要 分 为 数控 磨床 、 数 控 研磨 抛光 机 和 智能 装备 系列 
产品 ， 主 要 应 用 领域 为 : 汽车 工业 、 内 燃 机 、 消 费 电子 、 轴 和 承 、 密 封 件 、 船 舶 、 军 工 及 航空 航天 
等 国民 经 济 各 主要 领域 。 

公司 将 始终 坚持 以 “责任 为 本 、 创 新 为 谋 、 发 展 为 恒 、 奉 献 为 荣 ” 的 企业 精神 ， 不 断 创新 、 
开拓 进取 ， 打 造 公司 “精密 磨 削 与 智能 制造 技术 方案 专业 提供 商 ” 的 核心 名 片 ， 致 力 于 成 为 数控 
磨 削 设备 及 智能 装备 产业 领域 的 引领 者 。 


SSA dg aga) BH fev OK BO. 
电话 : 400-8320220°0731-83201588 
http:/www.yh=cn.com 
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INNOVATION LEADS THE FUTURE 
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YHM450A 精 密 数 控 立 式 单 面 磨床 
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RECNCHEA AL) 
可 稳定 实现 “0.1wm 进 给 和 1wm 切 削 ” 


北京 精 雕 科技 集团 有 限 公司 是 一 家 致力 于 精密 加 工 技术 的 高 新 技术 企业 , 主要 从 事 数控 机 床 、 数 控 系 统 、 
高 速 精密 电 主轴 、 高 精度 直 驱 转台 、CAD/CAM 软 件 等 产品 的 研制 、 生 产 和 销售 。 分 布 在 全 国 的 40 余 家 服务 机 
构 , 为 客户 提供 以 “ 精 雕 精密 加 工 管控 技术 ”为 核心 的 技术 服务 ; 多 个 规模 化 的 验证 中 心 , 可 为 客户 提供 批量 加 
工 验 证 服务 , 帮 客 户 快 速 实现 CNC 加 工 环节 的 精密 加 工 管控 , 建立 稳定 的 生产 方式 。 

经 过 多 年 的 研究 与 实践 , 该 公司 精 雕 机 最 新 产品 已 具备 铣削 、 孔 加 工 、 螺 纹 加 工 、 ZB, BBN. 抛光、 SK 
等 复合 加 工 能 力 , 闭环 设备 可 稳定 实现 “0.1wm 进 给 和 1wm 切 削 “加工 表面 的 粗糙 度 可 达 Sa0.005wm。 使 
用 “ 精 雕 在 线 测量 技术 ” 可 在 线 测量 复合 误差 , 并 自动 进行 数据 修正 , 帮助 客户 实现 智能 制造 。 





咨询 热线 : 400-6789-532 i 
企业 网 址 : wwwjingdiao.com 北京 精 雕 集团 
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集团 公司 旗下 产品 有 : AWARA. HEAR. AREMAN. TARA. METRE. 铸 石 床 身 、 
液压 系统 、 传 感 器 等 。 集 团 旗 下 包括 科 德 数控 股份 有 限 公 司 、 大 连 光 洋 机 器 人 有 限 公 司 、 大 连 光 洋 伺服 电机 有 限 公司 、 大 连 光 洋 自 
动 化 液压 系统 有 限 公司 、 大 连 光 洋 传 感 器 有 限 公司 、 大 连 光 洋 铸 石 床 身 有 限 公司 等 11 家 独立 法 人 股份 多 元 化 子 公司 集团 公司 
还 设 有 数控 功能 部 件 事业 部 、 角 金 事业 部 、 工 控 事 业 部 等 业务 部 门 

大 连 光 洋 科技 集团 是 国家 火炬 计划 重点 高 新 技术 企业 、 国 家 知识 产权 试点 企业 、 国 家 数控 机 床 高 新 技术 产业 化 基地 、 
高 档 数 控 控制 集成 技术 国家 王 程 实验 室 ， 承 担 了 国家 科技 支撑 计划 、 国 际 科技 合作 计划 、 国 家 高 档 数 控 机 床 科技 重大 专项 等 
十 余 项 国家 课题 ; 主持 制定 数控 系统 现场 总 线 国 家 标准 ， 参 与 制定 国家 标准 7 项 ; 数控 系统 源 代码 通过 国家 测试 认证 ; 拥有 
有 效 专利 300 余 项 ; 通过 ISO9001: 2000、CMMIL3、CE 等 国际 认证 。 
pi y “公正 、 公 平 、 实 事 求 是 ”为 企业 文化 基石 ， 以 “客户 利益 、 员 工 利益 、 企 业 利益 、 国 家 利益 ”为 企业 核心 
MEX. 

率先 构建 完成 智能 化 制造 装备 产业 完整 技术 链 和 产业 链 ， 致 力 于 为 用 户 提 供 不 同 产品 全 套 的 智能 制造 解决 方案 ， 推 动 我 国 
智能 化 制造 产业 实现 跨越 式 发 展 。 形 成 了 以 用 户 工艺 为 目标 ， 用 系统 观 实现 了 工业 化 、 信 息 化 的 深度 融合 ， 满 足 了 用 户 智能 化 
制造 要 求 ， 形 成 了 两 化 融合 相互 提升 的 机 制 。 与 不 同 领域 用 户 建立 了 联合 研发 ， 共 同 受益 、 共 同 提升 的 合作 伙伴 关系 。 


大 连 光 洋 科技 集团 有 限 公司 科 德 数控 股份 有 限 公 司 iia O 大 连 光 洋 自动 化 液压 系统 有 限 公司 
Dalian Guangyang Science Group Co,. Ltd. oath = i Kede Numerical Control Corporation Gona Automatic Hydraulic System 
A 中 国 大 连 市 经 济 技术 开发 区 龙泉 街 6 号 a i mB A 大连 市 经 济 技术 开 发 区 哈尔滨 路 27 号 i" Hi A. 中 国 大 连 市 经 济 技术 开发 区 哈尔滨 路 27 号 

T. +86 411 8217 9333-8218 ah, = +86 411 6278 3333-6018 a T. +86 411 6278 3208 8217 9333-6031 

F. +86 411 8217 9333-8225 4 Oo F. +86 411 6278 3111 外 F. +86 411 6278 3528 

http/www.digona.com ie http/www.dikede.com a hittp://www.gonayeya.com 
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荣成 锻压 机 床 有 限 公 司 


Rongcheng Metal Forming Machine Group Co., Ltd. 


荣成 锻压 机 床 有 限 公 司 始 建 于 1958 年 ， 是 生产 锻压 设备 的 专业 工厂 ， 国 家 二 级 企业 。 工 厂 占 地 27 万 m?， 其 中 厂房 等 建筑 面积 12.8 万 m?; 共有 
员工 943 人 ， 其 中 工程 技术 人 员 与 质量 专业 人 员 132 人 ; 拥有 主要 设备 600 余 台 ( 套 ) ， 其 中 精 、 大 、 稀 设备 60 余 台 ( 套 ) 。 公 司 先后 通过 了 质量 、 职 
业 健康 安全 和 环境 三 大 管理 体系 认证 ， 先 后 被 省 市 相关 部 门 授予 山东 省 “ 守 合 同 、 重 信用 ”企业 、 省 级 先进 企业 、 山 东 省 认定 企业 技术 中 心 、 山 东 
省 高 新 技术 企业 、 山 东 省 塑性 成 型 加 工 机 械 工程 技术 研究 中 心 、AAA 标 准 化 良好 行为 企业 、 省 计量 保证 确认 合格 企业 等 荣誉 称号 ，“ 威 德 ”商标 是 
山东 省 著名 商标 ，“ 威 德 ” 牌 压力 机 是 山东 省 名 牌 产品 。 

公司 现 可 生产 开 式 全 系列 ， 闭 式 包括 多 连 杆 、 多 工 位 等 6 大 系列 240 多 个 品种 的 锻压 设备 ， 多 种 产品 技术 水 平 都 达到 了 当今 国内 先进 或 领先 水 平 ， 
在 国内 外 市 场 都 享有 盛誉 。 公 司 生产 的 2 400t 全 自动 多 连 杆 冲 压 线 在 众泰 汽车 金 坛 工厂 连续 使 用 多 年 ， 深 受用 户 好 评 。 公 司 现 已 成 为 国内 主要 锻压 
设备 制造 企业 之 一 。 


安装 在 华泰 汽车 天 津 基地 的 多 连 杆 






安装 在 众泰 汽车 金 坛 工厂 的 


EL4B-2400 多 连 杆 冲压 线 2250T 全 自动 冲压 线 
{4 
nr N = At 
安装 在 上 海 多 利 昆山 工厂 的 中 捷 GMC2580r2 数 控 
压 线 EL4B-1800 多 杆 冲 压 线 Tei TEER 





安装 在 东莞 中 泰 模具 的 安装 在 慈溪 地 通 的 EL4B- 1300T 
JF36-1600 闭 式 双 点 压力 机 多 连 杆 冲压 线 


12m 数 控 卧 车 5m 数 控 立 车 


SiFF REAR : 山东 省 荣成 市 赁 海 东 路 258 号 


: 264300 
AU ANE j HRINGA 话 : (0631) 7551339 7551082 13906315687 13963147559 


: (0631) 7551338 
Http://www.weide.com.cn E-mail:rcdy@china.com 
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回顾 总 结 2016 年 机 床 工具 产业 发 展 情况 ， 分 析 产 业 结 构 变 化 


PSE 
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Pll ~ 45 


概述 中 国 机 床 工具 消费 市 场 结构 ， 从 进出 口 、 主 要 用 户 行业 运行 
情况 、 主 要 用 户 行业 固定 资产 投资 情况 等 方面 分 析 机 床 工 具 市 场 需求 


P49 ~ 66 


分 析 机 床 工 具 行 业 典 型 产品 技术 进步 和 发 展 情况 、“ 中 国 机 械 工 
业 科 学 技术 奖 ” 获 奖 情况 ， 总 结 行业 标准 化 工作 


机 床 年 鉴 微 信 


B69 IPS 





NS 


À 
介绍 机 床 工 具 行 业 30 强 企业 、 十 佳 企业 的 成 功 经 验 及 上 市 公司 运 


营 情况 


P29 = 176 


公布 2016 年 机 床 工具 行业 主要 统计 数据 ， 发 布 全 球 金属 加 工 机 床 
消费 及 生产 调查 报告 ， 记 载 2016 年 机 床 工具 行业 发 生 的 重大 事件 


P79 a190 








编辑 说 明 


中国 机 械 工 业 年 鉴 系 FY 








一 、《 中 国 机 械 工业 年 鉴 》 是 由 中 国 机 械 工业 联合 会 主管 、 机 械 工业 
言 息 研究 院 主办 、 机 械 工业 出 版 社 出 版 的 大 型 资料 性 、 工 具 性 年 刊 ， 创 刊 
于 1984 年 。 

二 、 根 据 行业 需要 ，1998 年 中 国 机 械 工 业 年 鉴 编辑 委员 会 开始 出 版 分 
行业 年 鉴 ， 逐 渐 形 成 了 中 国 机 械 工业 年 鉴 系 列 。 该 系列 现 已 出 版 了 《中 国 
《中 国电 器 工业 年 鉴 》 电器 工业 年 鉴 》《 中 国 工程 机 械 工 业 年 鉴 》《 中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 》《 中 
《中 国 工程 机 械 工业 年 鉴 》 国 通用 机 械 工业 年 鉴 》 《中 国 机 械 通用 零 部 件 工业 年 鉴 》 《中国 模具 工业 
ers) SCL 年 鉴 》《 中 国 液压 气动 密封 工业 年 鉴 》《 中 国 重型 机 械 工 业 年 鉴 》《 中 国 
农业 机 械 工业 年 鉴 》 《中国 石油 石化 设备 工业 年 鉴 》 《中国 塑料 机 械 工业 
ES) 《中国 齿 轮 工业 年 鉴 》 《中 国 磨料 磨 具 工业 年 鉴 》 《中 国 机 电 产品 
《中 国 机 械 通 用 零 部 件 工业 年 鉴 》 市 场 年 鉴 》 《中 国 热处理 行业 年 鉴 》 和 《中 国 机 械 工业 集团 年 鉴 》。 

《中国 模具 工业 年 鉴 》 三 、《 中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 》 于 2002 年 首次 出 版 ，2017 版 为 第 16 
次 出 版 。 该 年 鉴 由 产业 概况 、 产 业 运行 、 市 场 概况 、 产 品 与 技术 、 特 色 企 
业 及 附录 内 容 构成 ， 集 中 反映 了 机 床 工具 行业 的 产品 状况 、 技 术 水 平 、 产 
《中 国 重 型 机 械 工业 年 鉴 》 销 情况 及 发 展 趋势 ， 全 面 系统 地 提供 了 机 床 工具 行业 的 主要 经 济 指标 。 
《中 国 农业 机 械 工 业 年 鉴 》 四 、 统 计 资 料 中 的 数据 由 中 国 机 床 工具 工业 协会 提供 ， 数 据 截至 2016 
《中 国 石油 石化 设备 工业 年 鉴 》 

五 、《 中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 》 主 要 发 行 对 象 为 政府 决策 机 构 、 机 械 
COBB a Mm Tilers) 工业 相关 企业 决策 者 和 从 事 市 场 分 析 、 企 业 规划 的 中 高 层 管理 人 员 以 及 国 
《中 国内 办 工业 年 准 》 内 外 投资 机 构 、 贸 易 公 司 、 银 行 、 证 券 公司 、 咨 询 服务 部 门 和 科研 单位 的 
(HERBERT WES) 机 电 项 目 管理 人 员 等 。 

六 、 在 编纂 过 程 中 得 到 了 中 国 机 床 工具 工业 协会 及 多 年 从 事 机 床 工具 
工业 研究 的 专家 、 学 者 和 企业 的 大 力 支持 和 帮助 ， 在 此 表示 更 心 感谢 。 
《中 国 执 处 理 行业 年 鉴 》 七 、 未 经 中 国 机 械 工 业 年 鉴 编 辑 部 的 书面 许可 ， 本 书 内 容 不 得 以 任何 
《中 国 机 械 工 业 集团 年 鉴 》 形式 转载 。 
八 、 由 于 水 平 有 限 ， 难 免 出 现 错误 及 疏漏 ， 敬 请 批评 指正 。 


























《中 国 机 械 工 业 年 鉴 》 
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《中国 通用 机 械 工 业 年 鉴 》 
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《中国 液 庄 气 动 密封 工业 年 鉴 》 
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中 国 机 械 工 业 年 鉴 编辑 部 
2018 年 4 月 
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2016 年 ， 我 国 经 济 增 速 条 











回暖 的 带动 下 ， 我 国 机 床 工 























转型 升级 仍 处 于 关键 时 期 。 
国 机 床 工具 产业 经 过 60 余年 的 发 
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机 床 、 数 控 装 置 、 功 能 间 
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[工业 形势 缓 中 趋 稳 。 在 市 场 
展 呈 现 底部 稳定 运行 
内 继续 呈现 诸多 新 变化 ， 产 业主 体 结构 持续 
调整 ， 产 业 下 行 压力 得 到 缓解 ， 产 业 分 化 日 





益 明 显 ， 产 业 





目前 已 经 形 
成 涵盖 金属 切削 机 床 、 金 属 成 形 机 床 、 铸 造 机 械 、 木 工 
















































































器 和 磨料 磨 具 等 分 行业 的 完备 机 床 工 


















































示 先 进 水 平 ， 初 步 形 成 





























国际 




















昔 ， 为 国民 经 济 建设 和 我 











国 装备 








4 备 自主 发 展 的 产业 基础 ， 部 分 产品 技术 达到 和 接近 国 
缘 响 力 的 企业 品牌 和 产 
辣 造 业 的 持续 发 














根据 国家 统计 局 2016 4 

















FE 中 国 机 床 工具 产业 统计 数据 














我 国 机 床 工具 产 ! 











我 国 机 床 工具 产业 分 行业 
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、 和 铸造 机 械 、 木 工 机 床 
量 仪 和 磨料 磨 具 等 分 行业 的 企业 








上 规模 以 上 企业 共有 5 777 家 。 按 
的 分 类 分 析 ， 金 属 切 削 机 床 、 金 
、 功 能 部 件 、 工 具 及 
比例 分 别 为 12.8%、 


、11.0%、2.5%、6.9%、12.5% 和 32.4%, 
目 比 分 别 变 化 了 -0.3、-0.4、-0.2、0、-0.4、0 和 1.2 
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Aan. SMALE, BRS BREEAM 
行业 均 呈 现 不 同 程度 的 小 幅 蓉 缩 。2016 年 
企业 构成 情况 ( 按 分 行业 分 类 ) 见 表 1。 





EREIN HURE 
业 体 系 ， 完 全 














上 年 同期 
bk 比 
行业 名 称 a ; 企业 数 x i 
(a) (家 ) ‘0 
其 他 金属 加 工 机 械 12.1 682 12.0 





















































以 上 数据 所 反映 出 的 我 




















型 








注 : 由 于 国家 统计 
为 此 表 中 不 含 上 述 两 个 分 行业 。 


局 未 提供 数控 装置 和 机 床上 








器 分 行业 的 统计 数据 ， 
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机 床 工 


业 结 构 最 新 变化 


情况 ， 由 前 几 年 机 床 行业 明显 下 行 引起 的 部 分 领域 规模 以 
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上 企业 数量 下 降 ， 到 2016 年 基 
比 基 本 稳定 。 
二 、 产 业 结 构 情 况 






































由 于 2016 年 国 局 个 由 























业 所 有 制 性 质 分 类 
情况 来 分 析 机 床 工具 产 
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此 外 ， 其 余 各 分 
我 国 机 床 工 具 7 














表 1 2016 年 我 国 机 床 工 具 产业 企业 构成 情况 





























( 按 分 行业 分 类 ) 
DZ 比 ies 比 
5777 100 100 
金属 切削 机 床 742 12.8 13.1 
金属 成 形 机 床 563 9.8 10.2 
告 机 械 636 11.0 11.2 
床 144 2.5 2.5 
部 件 396 6.9 7.3 
[有 具 及 量具 量 仪 722 12.5 12.5 
磨料 磨 具 1 874 32.4 31.2 





























产业 所 处 环境 和 运行 省 
产业 结构 也 呈现 新 的 变化 ， 运 行 趋势 进 

















年 我 国 机 床 工具 产业 











况 见 表 2。 





本 趋 稳 ， 企 业 数 量 与 上 一 























提供 机 床 工具 产业 按 企 























下 面 将 按照 细 分 产品 领域 的 
的 结构 情况 。 随 着 我 国 机 床 工 
态 不 断 变化 ， 细 分 产品 领域 的 











分 产品 领域 的 收入 和 利润 指标 




















步 分 化 。2016 
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表 2 2016 年 我 国 机 床 工具 产业 细 分 
产品 领域 收入 和 利润 指标 情况 


























主 营 业务 收入 利润 总 额 

行业 名 称 同比 nt Seif 同比 
增长 增长 

C063 (%) (万 元 ) a 

合计 100 865859] 4.1 11 660 652| -6.6 
金属 切削 机 床 -0.2 | 16.6 585440| 1.7 
金属 成 形 机 床 6.8 9.2 611170] -1.9 
铸造 机 械 2.7 | 10.4 132 392| 3.4 
木材 加 工 机械 1.3 2.0 412817] 5.0 
机 床 附 件 =3.2 5.7 821629} 9.9 
工 量具 及 量 仪 6.0 | 10.9 | 2280487| 8.5 
磨料 磨 具 34256238| 9.1 | 34.0 644 782 | -4.2 
其 他 金属 加 工 机 械 -1.6 | 11.2 | 6171935| 3.3 














(iA: 中 国 























机 床 工具 工业 协会 杜 智 强 ] 


中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 





2016 年 中 国 机 床 工具 产业 运行 综述 
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2016 年 ， 我 国 机 床 工具 产业 运行 小 幅 回 升 ， 但 仍 呈 现 1520 亿 元 ， 同 比 增长 10.9%。 其 中 ， 金 属 切 削 机 床 810 亿 


























































































































运行 疲弱 的 态势 。 下 面 对 2016 年 我 国 机 床 工 具 产 业 的 运 元 ， 同 比 增长 7.1%; 金属 成 形 机 床 710 亿 元 ， 同 比 增长 
行情 况 进 行 分 析 。 15.6%; 及 量具 量 仪 产 出 339 亿 元 ， 同 比 下 降 2.3%. 
、 我 国 机 床 工具 产业 运行 基本 情况 2016 年 我 国 机 床 工具 产业 生产 和 出 口 情况 见 表 1 。 












































2016 年 我 国 机 床 工 具 产 业 中 ， 金 属 加 工 机 床 产 出 





























R1 2016 年 我 国 机 床 工 具 产 业 生 产 和 出 口 情况 

















































































































金属 加 工 机 床 生 产 1520 10.9 其 中 : 金属 切削 机 床 126 -3.1 
其 中 : 金属 切削 机 床 810 7.1 金属 成 形 机 床 67 =15 
金属 成 形 机 床 710 15.6 工具 及 量具 量 仪 生产 339 -2.3 
金属 加 工 机 床 出 193 2.5 工具 及 量具 量 仪 出 173 7.5 
HE: 生产 值 是 测算 值 ， 出 口 值 根据 海关 数据 。 
二 、 重 点 联系 网 络 企业 运行 情况 同比 增长 1.6%。2016 年 中 国 机 床 工具 工业 协会 信息 统计 

































































2016 年 ， 中 国 机 床 工具 工业 协会 信息 统计 重点 联系 网 重点 联系 网 络 情况 见 表 2。 
络 企业 共有 200 家 ， 共 完成 主 营 业务 收入 1 068.5 亿 元 





























表 2 2016 年 中 国 机 床 工具 工业 协会 信息 统计 重点 联系 网 络 情况 













































































行业 、 金属 切削 | 金属 成 形 机 床 机 床 a 磨料 滚动 功 数控 

指标 wae |, eae 机 床 机 床 电器 附件 | T7 | ea | 能 部 件 | 装置 

主 营 业务 收入 亿 元 1 068.5 565.2 131.0 9.6 8.9 54.6 246.3 3.6 49.3 

同比 增长 % 1.6 -5.7 8.3 0.5 -10.1 -2.4 18.7 -3.0 9.6 

企业 数 家 200 107 21 6 13 28 12 5 8 

占 比 % 100 53.5 10.5 3.0 6.5 14.0 6.0 2.5 4.0 

注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 

我 国 经 济 进入 “新 常态 ”， 市 场 特征 的 新 变化 、 新 环 中 反映 出 的 一 些 需 要 解决 的 问题 ， 进 一 步 优 化 评价 方法 和 
























































境 对 机 床 工具 行业 企业 经 营 产生 新 的 影响 。 为 了 有 效 评估 ”指标 体系 ， 实 现 客观 反映 行业 企业 发 展 情况 。 如 ， 在 产销 
行业 企业 运行 质量 ， 向 全 球 业界 和 用 户 领域 展示 我 国 机 床 。 ”能力 项 下 , 增加 “机 床 工具 产品 产值 "和 “ 税 负 ” 两 项 指标 
具 行 业 发 展 实力 ， 提 高 行业 运行 分 析 、 企 业 综合 评价 的 。 ”适当 减 小 “ 主 营业 务 收入 ”的 权重 。 通 过 上 述 修改 ， 对 于 
准确 性 和 科学 性 ， 营 造 “ 公 平 、 合 理 ” 的 行业 发 展 氛围 ， “企业 规模 的 评价 更 加 全 面 、 客 观 ， 也 更 能 准确 反映 企业 在 




















































































































































































































































































































2015 年 协会 试行 建立 “中 国 机 床 工具 行业 运行 综合 评价 指 ”机 床 工具 产品 领域 的 规模 情况 ， 突 出 综合 评价 指数 的 产业 
数 ”〔 以 下 简称 综合 评价 指数 ) 。 特点 和 导向 。 

该 综合 评价 指数 是 综合 衡量 行业 企业 在 销售 规模 、 运 综合 评价 指数 是 以 各 单项 经 济 指标 报告 期 内 实际 数值 
行 质 量 和 发 展 速度 等 方面 数量 上 总 体 水 平 的 一 种 特殊 相对 分 别 除 以 该 项 指标 的 全 行业 标准 值 并 乘 以 各 自 权重 数 ， 






























































数 ， 是 反映 企业 在 “规模 、 质 量 、 速 度 ”方面 的 综合 性 总 计 后 再 除 以 总 权重 数 求 得 。 毕 合 评价 指数 ! 业 产品 销 信 
量 指标 。 针 对 2014 年 行业 年 报 数据 进行 分 析 评 价 的 过 程 率 、 主 营业 务 收 入 、 机 床 工具 产品 产值 、 税 负 、 总 资产 贡 
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产业 概况 





献 率 、 成 本 费 | 


E 营 业务 收入 
日 成 。 指 标的 选 
能 力 、 运 营 质量 、 偿 债 能 力 等 方面 的 情况 。 

评价 指数 = 立 〈 某 项 指标 报告 期 数 
值 二 该 项 指标 全 行业 标准 值 X 该 项 指标 权重 数 ) 二 总 权 








ANS HH 


计算 公式 为 : 




















利润 率 、 主 营业 务 利润 率 、 资本 保值 增值 率 、 
流动 资产 周转 率 、 应 收 账 款 周转 率 、 人 均 主 营业 务 收入 、 








YKK, 


资产 负债 率 、 流 动 比率 14 项 指标 




















方面 的 综合 评价 ， 指 数 中 权 数 基本 按照 “销售 规模 : 运行 
质量 : 发 展 速 度 =4 : 5.5 : 0.5” 的 比例 设置 。 标 准 值 的 
测算 依据 为 2006 一 2013 年 企业 年 报 实际 数据 。 根 据 “ 中 


















































择 和 设 


EL， 有 反映 了 企业 在 产销 能 力 、 获 利 
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表 3 2016 年 我 国 机 床 工具 行业 及 各 分 行业 经 济 运 行 综合 评价 情况 〈 平 均 水 平 ) 





kK 顾 行业 规模 、 质 量 和 发 展 ， 体 现 对 企业 “做 强 ” 








国 机 床 工 具 行 业 运行 综合 评价 指数 ”测算 方法 ， 对 201 
年 度 行业 主要 企业 的 经 济 运行 情况 进行 综合 评价 ，2016 4 
我 国 机 床 工具 行业 及 各 分 行业 经 济 运行 综合 评价 情况 〈 平 
均 水 平 ) 见 表 3。 

2016 年 中 国 机 床 工具 工业 协会 信息 统计 重点 联系 网 络 
主要 经 济 指标 情况 见 表 4。 








Ih 3 












































































































































所 属 领域 T pai Ea ene 
HBL 期 变化 ( 亿 元 ) ae 
机 床 工具 行业 0.979 -0.189 4.9 -2.2 
金属 成 形 机 床 .515 -0.123 6.9 10.2 
磨料 磨 具 1.072 -0.488 3.8 -6.3 
金属 切削 机 床 1.097 -0.229 6.2 -1.9 
数控 装置 0.962 -0.151 2.4 -12.2 
工具 及 量具 量 仪 0.757 -0.310 2.1 -2.7 
机 床 电 器 0.661 -0.423 1.2 -28.8 
功能 部 件 0.537 -0.377 0.8 0.0 

















表 4 2016 年 中 国 机 床 工具 工业 协会 信息 统计 重点 联系 网 络 主要 经 济 指标 情况 






































































































































联系 网 络 数据 和 海关 出 


























如 下 特征 。 








1. 需求 小 幅 回升 ， 销 售 小 幅 
需求 回升 最 直接 表现 在 订单 数量 


























[机 床 新 增订 

















口 情况 分 析 ， 反 映 出 机 床 工具 产业 
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的 增长 。2016 E, & 





的 长. 
曾 
~ 
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单 同 比 增长 4.1%， 在 手 订单 同比 增长 



































eee 主 营业 务 收入 利润 总 额 产 成 品 存货 机 床 产量 其 中 : 数控 机 床 产量 
行业 名 称 金额 同比 增长 金额 同比 增长 金额 同比 增长 数量 同比 增长 数量 同比 增长 
( 亿 元 ) (%) (1276) (%) ( 亿 元 ) (%) (万 台 ) (%) (万 台 ) (%) 
[ 具 行 业 合 计 1 068.5 1.6 23.0 -18.3 208.5 9.9 
属 切 削 机 床 565.2 -5.7 -11.9 -81.6 131.3 17.0 19.2 -5.5 12.9 7.9 
属 成 形 机 床 131.0 8.3 12.4 19.4 17.7 -6.5 3.9 -0.1 0.7 14.3 
9.6 0.5 0.6 8.9 2.4 -19.4 
8.9 -10.1 0.4 79.6 4.5 4.6 
量具 量 仪 54.6 -2.4 32 30.3 15.5 -10.6 
A 246.3 18.7 13.0 -22.1 26.2 6.3 
滚动 功能 部 件 3.6 -3.0 -0.4 -77.4 1.4 2.2 
49.3 9.6 5.7 24.0 9.5 -4.8 
. 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
2. 功能 部 件 分 行业 中 的 机 床 附 件 和 滚动 功能 部 件 分 别 统计 。 
通过 对 2016 年 中 国 机 床 工具 工业 协会 信息 统计 重点 











12.7%。 其 中 ， 金 属 切 削 机 床 新 增订 单 同比 增长 1.6%， 在 
手 订单 同比 增长 12.2%; 金属 成 形 机 床 新 增订 单 同比 增长 
17.5%， 在 手 订单 同比 增长 13.8%. 

2016 年 ， 全 行业 主 营业 务 收入 同比 增长 1.6%， 人 金属 
加 工 机 床 主 营 业务 收入 同比 下 降 3.4%。 其 中 ， 金 属 切削 机 
床 主 营业 务 收 入 同比 下 降 5.7%， 金 属 成 形 机 床 主 营业 务 收 





































































































中 国 机 床 工 具 工 业 年 鉴 2017 
















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































入 同比 增长 8.3%。 在 各 分 行业 中 ， 增 幅 最 大 的 是 磨料 磨 床 同比 增长 19.4%。2016 年 12 月 ， 全 行业 亏损 企业 占 比 
\ ,同比 增长 18.7%; 降幅 最 大 的 是 机 床 附 件 ， 同 比 下 降 ”为 36.0%， 金 属 加 工 机 床 亏损 企业 占 比 为 43.0%， 其 中 ， 
10.1%. 金属 切削 机 床 为 47.7%， 人 金属 成 形 机 床 为 19.0%。 与 2015 
2. 产 量 小 幅 增 长 ， 库 存 增长 明显 年 12 月 相 比分 别 变化 了 -3.9、-0.5、0 和 -3.7 个 百分点 。 
行业 整体 库存 增长 明显 ， 但 各 分 行业 间 差 别 明显 。 4. 出 口 持续 下 降 ， 能 力 还 需 加 强 
2016 年 1—12 月, 金属 加 工 机 床 产量 同比 下 降 4.6%。 其 中 ， 2015 年 出 口 增 速 由 正 转 负 ， 是 自 2010 年 以 来 的 首次 
金属 切削 机 床 的 产量 同比 下 降 5.5%, 金属 成 形 机 床 的 产量 负增长 。2016 年 ， 出 口 102.9 亿美 元 ， 同 比 下 降 5.0%。 其 
同比 下 降 0.1%。 但 同期 全 行业 产 成 品 存货 同比 增长 9.9%， 中 ， 金 属 加工 机 床 出 口 额 29.5 亿美 元 ， 同 比 下 降 6.8%; 
金属 加 工 机 床 产 成 品 存货 同比 增长 13.6%， 其 中 ， 金 属 切 金属 切削 机 床 出 口 额 19.2 亿美 元 ， 同 比 下 降 6.7%; 金属 
削 机 床 同 比 增长 17.0%， 人 金属 成 形 机 床 同比 下 降 6.5%。 成 形 机 床 出 口 额 10.2 亿美 元 ， 同 比 下 降 7.0%. 
3. 利润 降幅 收缩 ， 亏 损 面 小 幅 收 罕 2016 年 出 口 金额 居 前 三 位 的 商品 分 别 是 切削 刀具 
机 床 行业 经 过 近 五 年 来 的 持续 低迷 ， 目 前 呈现 出 组 (24.0 亿美 元 ) 、 磨 料 磨 具 〈19.5 亿美 元 ) 和 金属 切削 机 
中 趋 稳 、 稳 中 向 好 的 趋势 。2016 年 1 一 12 月 ， 全 行业 利 床 〈19.2 亿美 元 ) 。2016 年 我 国 机 床 工具 商品 出 口 情况 见 
润 总 额 同比 下 降 18.3%， 金 属 加 工 机 床 利润 总 额 同比 下 降 表 5。 
87.1%。 其 中 ， 金 属 切 削 机 床 同比 下 降 81.6%, 金属 成 形 机 
表 5 2016 年 我 国 机 床 工具 商品 出 口 情况 
完成 出 其 中 ， 数控 机 床 
商品 名 称 数量 同比 增长 金额 同比 增长 数量 同比 增长 金额 同比 增长 
E/H) (%) (亿美 元 ) (%) (万 台 / 万 件 ) (%) (亿美 元 ) (%) 
机 床 工 具 总 计 102.9 -5.0 
金属 加 工 机 床 830.5 -12 29.5 -6.8 9.8 6.8 13:7 -8.5 
其 中 : 金属 切削 机 床 764.4 -2.3 19.2 -6.7 8.7 8.7 10.8 -3.9 
金属 成 形 机 床 66.1 13.2 10.2 -7.0 1.1 -6.5 2.9 -22.2 
木工 机 床 731.9 13.1 12.7 2.7 
机 床 功能 部 件 〈 含 零件 ) 27 058.8 -18.6 9.0 -9.4 
数控 装置 2 268.5 -2.7 5.6 -8.5 
切削 刀具 22 841.1 5.3 24.0 -2.0 
ER, EKN 1.8 1.2 
磨料 磨 具 19.5 -6.7 
注 : 1. 由 于 四 合 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
2. 机 床 数 量 中 含 低 值 机 床 和 加 工 机 械 。 
2016 年 我 国 机 床 工具 商品 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 情况 见 表 7。2016 年 我 国 机 床 工具 商品 出 口 企业 所 在 区 
区 情况 见 表 6。2016 年 我 国 机 床 工具 商品 出 口 企业 性 质 域 情况 见 表 8。 
表 6 2016 年 我 国 机 床 工具 商品 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
al aean 数量 同比 增长 占 比 2m 同比 增长 占 比 
(万 台 / 万 件 ) (%) (%) 〈 亿 美元 ) (%) (%) 
Bit 448 255 5.2 103 -4.9 
1 | 美国 72 008 -7.7 16.1 17 -1.0 16.1 
2 本 47 795 9.0 10.7 8 -12.6 8.0 
3 德国 10 820 -5.0 2.4 7 2.8 6.9 
4 | 越南 5731 36.1 1.3 7 -ii 6.8 
5 印度 72 589 13.2 16.2 6 0.0 6.0 





























产业 概况 














































































































































































































CÈ) 

i 国家 (地区) 数量 同比 增长 占 比 >r 同比 增长 占 比 

(万 台 /万 件 ) (%) (%) 〈 亿 美元 ) (%) (%) 

韩国 41 663 4.5 9.3 5 -5.0 4.4 

中 国 香港 22 496 6.0 5.0 3 -6.6 3.0 

中 国 台 湾 11 098 -7.6 2.5 3 -12.5 27 

俄罗斯 联邦 5 640 -2.8 1.3 3 7.5 2.7 

泰国 7 832 -9.7 1.7 3 -2.0 2.6 
Ye PUA, SMTA 

#7 2016 年 我 国 机 床 工具 商品 出 口 企业 性 质 情况 
数量 司 比 增长 Ta 金额 同比 增长 比 
人 Fa M 4 pa 
448 255 5.2 103 -4.9 

278 695 4.6 62.2 58 -4.1 56.5 

43 815 -4.2 9.8 33 -5.6 32.1 

125 745 10.6 28.1 12 -1.3 11.3 

其 0 -80.0 0.0 0 73.6 0.0 
UE: 由 于 四 含 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 由 入 。 

表 8 2016 年 我 国 机 床 工 具 商 品 出 口 企业 所 在 区 域 情况 
是 区 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 
(万 台 / 万 件 ) (%) (%) (亿美 元 ) (%) (%) 
总 计 448 255 5.2 103 -4.9 

华东 98 656 19.8 22.0 48 =13 47.0 

华南 69 214 -2.1 15.4 21 0.5 20.6 

华北 40 036 5.8 8.9 18 -5.1 17.5 

华中 211 807 6.4 47.3 6 -7.0 5.8 

东北 8 264 -30.3 1.8 5 -22.5 4.8 

西南 12 559 -27.2 2.8 3 -36.5 2.7 

西北 7720 12.1 1.7 2 -18.8 1.6 
GE: 由 于 四 含 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 由 入 。 


























RAA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 合金 花 、 杜 知 强 、 段 洁 下 ] 





从 生产 运行 、 出 口 等 方面 阐述 机 床 工具 产业 及 典 
型 产品 领域 运行 情况 
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2016 年 中 国 机 床 工具 产业 典型 产品 领域 运行 情况 
加 工 中 心 
数控 车 床 
磨床 
齿轮 加 工 机 床 
重型 机 床 
特种 加 工 机 床 
金属 成 形 机 床 
功能 部 件 
工具 及 量具 量 仪 
ER BA 
































2016 年 中 国 机 床 工具 产业 
典型 产品 领域 运行 情况 























根据 2016 年 中 国 机 床 工 具 工业 协会 年 报 的 产销 存 统 A, 产量 4.6 万 台 , 同比 增长 31.0%; sal cai 
计 和 海关 出 口 贸易 数据 ， 对 加 工 中 心 、 数 控 车 床 、 磨 床 、 同比 增长 18.2%; 期 间 产 成 品 库存 减少 73 同比 下 降 
齿轮 加 工 机 床 、 重 型 机 床 、 特 种 加 工 机 床 、 金 属 成 形 机 床 、 164.0%。 从 加 工 中 心 产品 结构 上 看 ， EAN 
数控 装置 、 功 能 部 件 、 工 具 及 量具 量 仪 、 磨 料 磨 具 11 个 心 产品 增 速 最 高 ， 超 重型 龙门 加 工 中 心 产品 的 降幅 最 大 。 
机 床 工具 产业 典型 产品 领域 的 生产 运行 和 出 口 情 况 进 行 分 从 加 工 中 心 产 销 存 数据 看 ， 产 销 同 比 大 幅 增 长 ， 产 成 品 库 
析 ， 共 涉及 企业 400 家 。 存 下 降 ， 呈 现 积 极 扩 张 的 趋势 。 男 一 方面 ， 产 销 的 数量 增 
速 明显 高 于 价格 增 速 ， 加 工 中 心平 均 单价 呈现 下 降 趋势 ， 
反映 市 场 竞 争 激烈 。2016 年 加 工 中 心 产品 产销 存 情况 见 
表 1。 
二 、 生 产 运行 
加 JE 中 心 2016 年 加 工 中 心 产品 的 产销 总 体 保持 增长 态势 ， 立 式 
加 工 中 心 、 中 小 型 龙门 式 加 工 中 心 是 增长 的 主要 动力 ， 其 
他 加 工 中 心 产 品 呈 现下 降 趋 势 。 
从 库存 数据 变化 上 ， 
的 状态 。2016 年 加 工 中 心 期 间 产 成 品 库存 减少 73 F 
比 下 降 164.0%。 与 前 两 年 期 间 产 成 品 库存 数据 大 本 增加 的 
情况 相 比 变化 明显 。 
























































































































































































































































































































































2016 年 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统计 中 生产 加 工 中 心 
产品 的 企业 共计 45 家 。 加 工 中 心 产销 均 呈 现 高 速 增长 趋 
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表 1 2016 年 加 工 中 心 产品 产销 存 情况 







































































eee we | 同比 | oa | 同比 | 数量 | 同比 | ag | 同比 | 数量 | 同比 | ag | PE 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
加 工 中 心 合 计 46222| 31.0| 152.1| 111] 46295| 31.6] 157.5| 182] -73| -164.0| -5.4| -244.7 
立 式 加 工 中 心 42820| 41.7| 106.8| 21.9] 42819| 41.9] 109.1| 29.9 1| -98.0| -2.3| -163.3 
五 轴 以 下 立 式 加 工 中 心 42649| 41.8| 104.7| 22.0| 42407| 42.3| 105.6| 30.0| 242 -8.7| -0.9| -120.0 
五 轴 立 式 加 工 中 心 171 9.6 2.1| 18.2 412} 111 3.4] 269] -241| -12.1 -1.4| -42.8 
卧 式 加 工 中 心 1 199 -4.1 21.7| -14.4| 1304 3.8 24.6| -0.7| -105| -1650.0 -2.8 | -527.7 
五 轴 以 下 卧 式 加 工 中 心 1162| -4.8 19.1| -16.6| 1268 3.3| 22.0| -1.1| -106| -1666.7| -2.9| -539.2 
五 轴 卧 式 加 工 中 心 37| 27.6 2.6| 6.0 36] 24.1 2.6| 2.9 1 0.1 
超重 型 龙门 式 加 工 中 心 8| -63.6 0.3| -55.1 8| -70.4 0.3] -59.6 0 100.0| -0.01 89.9 
五 轴 以 下 超重 型 龙门 式 加 工 中 心 8| -57.9 0.3| -29.1 8| -69.2 0.3 | -54.7 0} 100.0| -0.01 96.2 
五 轴 超 重型 龙门 式 加 工 中 心 0| -100.0 0.0 | -100.0 0| -100.0 0.0 |-100.0 0| -100.0 0.0| -100.0 
重型 龙门 式 加 工 中 心 14| -30.0 0.7| -47.8 21| -12.5 1.2| -21.9 -7 -75.0 -0.4| -261.5 
五 轴 以 下 重型 龙门 式 加 工 中 心 13| -31.6 0.6| -51.0 19| -20.8 1.0| -31.6 -6| -20.0| -0.4| -98.5 
五 轴 重 型 龙门 式 加 工 中 心 1 0.0 0.1| 12.7 2 0.1 -1| -200.0 -0.1| -200.0 
大 型 龙门 式 加 工 中心 1390| -57.8 17.1| -6.4| 1396| -56.7 16.5| -11.6 -6| -109.0 0.5| 215.3 
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( 续 ) 

产品 名 称 数量 j r 金额 i‘ 数量 A 2 金额 i . 数量 A - 金额 i a 

( 台 ) a ( 亿 元 ) in (A) ie 〈 亿 元 ) ae (A) ia ( 亿 元 ) at 

(%) (%) (%) (%) (%) (%) 

五 轴 以 下 大 型 龙门 式 加 工 中 心 1381| -57.8 16.5| -4.1| 1387| -56.6 16.0| -8.3 -6| -108.1 0.5| 385.6 
五 轴 大 型 龙门 式 加 工 中 心 9| -52.6 0.5| -45.0 9| -65.4 0.5| -57.0 0 100.0 | -0.003 99.1 
中 小 型 龙门 式 加 工 中心 713 74.3 5.1| 48.4 668| 69.1 5.4] 75.7 45 221.4 -0.4| -210.5 
五 轴 以 下 中 小 型 龙门 式 加 工 中心 713 74.3 5.1| 48.4 668| 69.1 5.4| 75.7 45 221.4 -0.4| -210.5 
HE CEE) 加 工 中 心 31| -8.8 0.2| -8.6 31| -8.8 0.2| -8.6 0 0.0| 100.0 
五 轴 以 下 车 铣 《〈 铣 车 ) 加 工 中 心 31| -8.8 0.2| -8.6 31| -8.8 0.2| -8.6 0 0.0| 100.0 
其 他 加 工 中 心 47| 42.4 0.3| 56.5 48| 37.1 0.3 | -25.6 =] 50.0; 0.01) 106.6 
五 轴 以 下 其 他 加 工 中 心 46| 39.4 0.3| 45.3 48| 37.1 0.3 | -25.6 2 0.0; -0.01| 95.6 

五 轴 其 他 加 工 中 心 1 0.02 1 0.02 

。 注 : 由 于 四 含 五 入 ， 表 中 从 计数 有 微小 HH 入。 

三 、 出 口 情 况 元 ， 同 比 增长 51.3%; 龙门 式 加 工 中 心 出 口 额 0.1 亿美 元 ， 
根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 加 工 中 心 出 口 总 额 1.4 同比 下 降 81.9%; 铣 车 复合 加 工 中 心 出 口 额 0.03 亿 元 ， 同 





















































亿美 元 ， 同 比 下 降 31.2%。 其 中 ， 立 式 加 工 中 心 出 口 额 0.9 比 增长 138.9%. 2016 年 加 工 中 心 出 口 情况 见 表 2。 
亿美 元 ， 同 比 下 降 18.3%;， 卧 式 加 工 中 心 出 口 额 0.3 亿美 






































表 2 2016 年 加 工 中 心 出 口 情况 






































































































































产品 名 称 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) (FRX) (%) (%) (FRI / 4) (%) 
合计 3 076 -10.1 100.0 136 680 -31.2 100.0 44 -23.5 
立 式 加 工 中 心 2 433 15.1 79.1 88 459 -18.3 64.7 36 -29.0 
卧 式 加 工 中 心 181 5.2 5.9 31 364 51.3 23.0 173 43.8 
龙门 式 加 工 中 心 314 -64.8 10.2 11 301 -81.9 8.3 36 -48.6 
铣 车 复合 加 工 中 心 38 81.0 1.2 3 158 138.9 2.3 83 32.0 
未 列 名 加 工 中 心 110 -50.2 3.6 2 397 -59.8 1.8 22 -19.2 
HE 由 于 四舍五入 , AHAB 
从 数量 和 金额 上 看 ， 立 式 加 工 中 心 的 占 比 都 居 首 位 ; 加 工 中 心 在 出 口 去 向 上 ， 印 度 排 在 第 一 位 ， 出 口 额 
从 单价 上 看 ， 卧 式 加 工 中 心 的 单价 最 高 。 从 出 口 趋势 上 看 ， 同比 增长 50.9%; 泰国 大 幅 增长 ， 处 于 第 二 位 ， 同 比 增 
加 工 中 心 在 数量 和 金额 上 呈现 大 幅 下 降 的 趋势 ， 但 数量 降 ”长 424.4%; 俄罗斯 联邦 位 居 第 三 ， 但 出 口 额 同比 下 降 





































































































幅 要 小 于 出 口 金额 的 降幅 ， 因 此 ， 加 工 中 心 的 单价 仍 呈 现 11.9%. 2016 年 加 工 中 心 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 



























































同比 下 降 的 趋势 。 见 表 3。 
表 3 2016 年 加 工 中 心 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
同比 同比 
数量 占 比 金额 i 占 比 单价 
序号 | BR (地 区 ) 增长 增长 We 
( 台 ) (%) ( 千 美 元 ) (%) ( 干 美元 / 台 ) 

(%) (%) 

1 印度 118 43.9 3.8 12 748 50.9 9.3 108 

2 A [El 534 734.4 17.4 12 143 424.4 8.9 23 
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( 续 ) 
数量 es 占 比 金额 ae 占 比 单价 
Bg | eee ( 台 ) (9) (FRB) en (%) | ( 千 美 元 / 台 ) 
(%) (%) 
3 | 俄罗斯 联邦 218 21.1 7.1 10 503 -11.9 7.7 48 
4 德国 104 15.6 3.4 8 391 123.8 6.1 81 
5 中 国 香港 316 184.7 10.3 8 143 80.2 6.0 26 
6 越南 319 -64.1 10.4 7 842 -85.2 oT 25 
7 荷兰 47 -48.9 1.5 7 256 -49.1 5.3 154 
8 美国 84 -46.8 27 6 259 -52.9 4.6 75 
9 伊朗 180 -9.6 5.9 6 241 “157 4.6 35 
10 本 4 -39.6 21 5 579 9.5 4.1 87 
加 工 中 心 出 口 企业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 外 资 企 业 同比 分 别 变化 -5.6%、8.6% 和 30.5%。2016 年 加 工 中 心 
(53.6%) 、 私 人 企业 (36.4%) 和 国有 企业 (10.0%) 。 出 口 企 业 性 质 情 况 见 表 4。2016 年 加 工 中 心 出 口 企 业 所 在 

























































































在 出 口 企业 所 在 地 区 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 华 即 








又 情况 见 表 5。 
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(41.6%) ~ E (20.4%) MARAE (20.3%) 居 前 三 位 ， 
表 4 2016 年 加 工 中心 出 口 企业 性 质 情 况 
序号 企业 性 质 数量 同比 增长 占 比 su 同比 增长 占 比 ka 
( 台 ) (%) (%) (于 美元 ) (%) (%) (F870 / 台 ) 
合计 3 076 -10.1 136 680 =31.2 44 
1 | Sha 1435 25.1 46.7 73 291 -6.6 53.6 51 
2 [AAD 1309 -27.2 42.6 49 689 -48.5 36.4 38 
3 HED 332 -30.4 10.8 13 699 -42.4 10.0 41 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 5 2016 年 加 工 中 心 出 口 企业 所 在 地 区 情况 
序号 | 所 在 地 区 数量 同比 增长 占 比 em 同比 增长 占 比 人 
( 台 ) (%) (%) (FR) (%) (%) (FRI / 台 ) 
合计 3 076 -10.1 136 680 -31.2 44 
1 |R 997 19.4 32.4 56 879 -5.6 41.6 57 
2 | 华南 1 034 64.7 33.6 27 876 8.6 20.4 27 
3 | 东北 428 20.6 13.9 27 741 30.5 20.3 65 
4 | 华北 474 -65.7 15.4 16 819 -78.1 12:3 35 
5 | 西北 102 -39.3 3.3 5719 -48.6 4.2 56 
6 | 西南 30 -16.7 1.0 1180 -53.0 0.9 39 
7 | 华中 11 -38.9 0.4 465 -57.1 0.3 42 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 


























四 、 企 业 信 息 名 称 拼音 首 字母 排序 ) 见 表 6。 
参加 2016 年 加 工 中 心 产品 年 度 统计 的 企业 《〈 按 企业 
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表 6 参加 2016 年 加 工 中 心 产品 年 度 统计 的 企业 〈 按 企业 名 称 拼音 首 字 母 排 序 ) 
















































































































































































































































































































































































企业 名 称 网 址 
安徽 华 隆 精密 机 械 有 限 公 司 http://www.landgroup.en 
安徽 晶 萎 机 床 制造 有 限 公 司 http://www.ahjljc.com 
宝鸡 机 床 集团 有 限 公 司 http://www.bjmtw.com 
北京 北 一 机 床 股份 有 限 公司 http://www.byjc.com.cn 
北京 精 周 科技 集团 有 限 公司 http://jingdiao.com/en 
成 都 普 瑞 斯 数控 机 床 有 限 公司 http://www.precisecnc.com.cn 
大 连 机 床 集团 有 限 责任 公司 http://www.dmtg.com 
大 连 科 德 数控 有 限 公司 http://www.dlkede.com 
东风 汽车 有 限 公司 设备 制造 厂 http://www.dfl.com.cn 
广州 市 敏 嘉 制造 技术 有 限 公司 http://www.gzminjia.com 
汉 川 数控 机 床 股份 公司 http://www.cnhlmt.com 
杭州 友 佳 精密 机 械 有 限 公司 http://www.feeler.com.cn 
黄山 皖南 机 床 有 限 公司 http://www.wannan.com.cn 
济南 二 机 床 集团 有 限 公司 http://www.jiermt.com 
南京 第 二 机 床 厂 有限 公司 http://www.nmt2.cn 
南通 国盛 智能 科技 集团 股份 有 限 公司 http://www.ntgsjd.com 
南通 航 智 装 备 科 技 有 限 公 司 http://www.tontec.en 
宁波 海天 精工 股份 有 限 公司 http://www.hision.com.cn 
宁夏 银川 大 河 数控 机 床 有 限 公 司 http://www.nxdahe.com.cn 
齐齐哈尔 二 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 hitp://www.q2jc.com.en 
齐 重 数控 装备 股份 有 限 公 司 http://www.qfmtw.com.en 
秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 http://www.qinchuan.com 
青海 一 机 数控 机 床 有 限 责任 公司 http://www.qyskje.com 
瑞 远 机 床 集团 有 限 公司 hitp://www.ruiyuanchina.com 
山东 临沂 金星 机 床 有 限 公司 http://www.jinxingjichuang.com 
山东 和 鲁 南 机 床 有 限 公司 http://lunanmachine.com 
山东 威 达 重工 股份 有 限 公 司 http://www.weidame.com 
上 海 第 三 机 床 厂 http://www.h3mt.com 
上 海 谱 港 机 床 有 限 公司 http://www.shpgjc.com 
深圳 市 捷 甬 达 实 业 有 限 公 司 http://www.jointen.com 
沈 机 集团 昆明 机 床 股 份 有 限 公 司 http://www.kmtcl.com.cn 
沈阳 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 http://www.syjec.com 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公 司 http://www.ningjiang.com 
苏州 宝 玛 数控 设备 有 限 公 司 http://www.bmne.en 
滕州 市 喜 力 机 床 有 限 责任 公司 http://www.xlje.cn 
威海 华东 数控 股份 有 限 公司 http://www.huadongenc.com 
无 锡 机 床 股份 有 限 公司 http://www.wxjec.net 
武汉 华工 激光 工程 有 限 责任 公司 http://www.hglaser.com 
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( 续 ) 
企业 名 称 网 址 
新 乡 日 升 数控 轴承 装备 有 限 公 司 http://www.xxrs.com 
新 誉 集团 有 限 公司 http://www.shinri.en 
一 拖 〈 洛 阳 ) 开创 装备 科技 有 限 公司 http://www.ytke.com 
亿 达 日 平 机 床 有 限 公 司 http://www.ync-china.com 
云南 CY 集团 有 限 公 司 http://www.cy-ymtw.com 
浙江 凯 达 机 床 股份 有 限 公 司 http://www.zjmtw.com 
浙江 日 发 精密 机 械 股份 有 限 公 司 http://www.rifapm.com 
一 、 基 本 情况 
2016 年 ， 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统计 中 生产 数控 车 
米 sh 床 产品 的 企业 共计 47 家 。 数 控 车 床 总 体 呈 现 小 幅 下 降 ， 
数 控 = 床 产量 6.2 万 台 ， 同 比 下 降 0.1%; 销售 产值 115.3 亿 元 ， 
同比 下 降 4.59%; 期 间 产 成 品 库 存 增加 404 台 ， 同 比 增长 
121.6%。 从 数控 车 床 产品 结构 上 看 ， 数 控 卧 式 车 床 产品 的 
比重 最 大 。2016 年 数控 车 床 产 品 产销 存 情况 见 表 7。 
表 7 2016 年 数控 车 床 产品 产销 存 情况 
Are 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 数量 ae pe as 数量 me 合作 ne 数量 He pe Be 
ca | wy aml OS | a | | dem | ES | ap | A | cam] ES 
数控 车 床 61815 | -0.1 | 115.1 -2.8 | 61411 -3.6 | 115.3 -4.5 404| 121.6| -0.2| 90.5 
数控 卧 式 车 床 59970 | -0.5 97.4 -3.5 | 59543 -4.3 | 96.5 -6.5 427] 122.0 0.9| 137.9 
数控 超重 型 卧 式 车 床 5 | 25.0 0.1 | -47.4 5 0.0 0.1 | -67.2 0f 100.0 0.0| 100.0 
数控 重型 卧 式 车 床 25 | -43.2 0.7 4.0 22 | -45.0 0.6 10.2 3] -25.0 0.1| -37.3 
数控 大 型 卧 式 车 床 7 945 19.8 19.9 11.7 8 186 26.4 | 20.3 21.5 | -241| -258.6| -0.4| -139.3 
数控 中 小 型 卧 式 车 床 51995 | -3.0 76.7 =6.7 | 51330 -7.8 | 754 | -11.8 665} 131.7 12) 1374 
数控 立 式 车 床 1182 | 21.0 8.2 -2.3 1192 21.9 8.4 -5.9 -10| -900.0| -0.2| 66.2 
数控 超重 型 立 式 车 床 9 | 350.0 0.5 48.7 10 | 400.0 0.6 78.4 -1 -0.1 | -331.5 
数控 重型 立 式 车 床 67 | -28.0 12 | -34.3 78 | -26.4 1.3 | -42.0 -11 15.4| -0.1 76.6 
数控 大 型 立 式 车 床 251 | 151.0 1.3 12.6 262 | 187.9 1.3 6.0 -11| -222.2| -0.1 50.4 
数控 中 小 型 立 式 车 床 855 9.3 5.2 1.8 842 8.1 5.2 0.9 13| 333.3) 0.05| 872.7 
其 他 数控 车 床 663 5.7 9.6 4.8 676 22.0 10.5 20.7 -13| -117.8| -0.9| -319.7 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
二 、 生 产 运 行 三 、 出 口 情 况 











2016 年 ， 数 探 车床 产品 的 产销 总 体 呈 现 小 幅 下 降 状 
态 。 从 细 分 产品 结构 上 看 ， 产 销量 占 比 最 大 的 仍然 


状 根据 海关 统计 数据 ，2016 42, 数控 车 床 出 口 总 额 约 3.0 
然 是 数 亿美 元 ， 同 比 下 降 10.6%。 其 中 ， 数 控 卧 式 车 床 出 口 额 2.4 
控 中 小 型 卧 式 车 床 ， 数 控 超 重型 立 式 车 床 和 卧 式 车 床 的 亿美 元 , 同比 下 降 12.5%, 其 他 数控 车 床 ( 含 数控 立 式 车 床 ) 
5 比 最 小 。 这 些 细 分 产品 运行 情况 间接 反映 了 市 场 需求 出 口 额 0.5 亿美 元 ， 同 比 下 降 1.2%。2016 年 数控 车 床 出 
的 结构 。 情况 见 表 8。 
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表 8 2016 年 数控 车 床 出 口 情况 


























































































































产品 名 称 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 /人 台 ) (%) 
合计 8 789 -9.4 100.0 298 379 -10.6 100.0 34 -1.3 
数控 卧 式 车 床 7 908 -8.0 90.0 243 555 -12.5 81.6 31 -4.8 
其 他 数控 车 床 881 -20.1 10.0 54 823 -1.2 18.4 62 23.7 

其 中 : 数控 立 式 车 床 443 0.0 49 522 9.2 112 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
从 数量 和 金额 上 看 ， 数 控 卧 式 车 床 的 占 比 都 居 首 位 ; 数控 车 床 在 出 口 去 向 上 ， 日 本 排 在 第 一 位 ， 出 口 额 同 
从 单价 上 看 ， 数 控 立 式 车 床 的 单价 最 高 。 从 出 口 趋势 上 看 ， 比 下 降 14.3%; 德国 处 于 第 二 位 ， 同 比 增 长 1.3%; 美国 位 





























只 有 数控 立 式 车 床 的 出 口 额 保 持 增长 趋势 ， 且 是 在 数量 持 居 第 三 ， 同 比 下 降 23.4%。2016 年 数控 车 床 出 口 去 向 前 10 
平 的 情况 下 ， 出 口 金额 保持 较 大 幅度 增长 ， 因 此 ， 数 控 立 立国 家 或 地 区 情况 见 表 9。 
式 车 床 的 单价 呈现 同比 显著 增长 的 趋势 。 





































































































ROI 2016 年 数控 车 床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
















































































































































































































































































‘en! we Hie 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 
(8) (%) (%) (FRI) (%) (%) (FRI / 台 ) 
1 本 2473 = 28.1 90 177 -14.3 30.2 36 
2 | 德国 323 zA 8:7 32 147 1.3 10.8 100 
3 | RE 472 -33.0 5.4 26 891 -23.4 9.0 57 
4 | 比利时 259 “21.5 3.0 8 239 -6.9 6.1 70 
5 | 俄罗斯 联邦 400 48.2 4.6 4279 527 4.8 36 
6 | 中 国 台 澎 金 马 关 税 区 323 70:9 ot 0 752 29.8 3.6 33 
7 | 印度 475 =12.2 5.4 0621 =21.2 3.6 22 
8 | 波兰 208 6.1 2.4 0 308 87.5 3.5 50 
9 | 印度 尼 西 3 692 -9.4 7.9 8 161 =18.2 2,7 12 
10 | 荷兰 156 -43.3 1.8 8016 -44.5 2:7 51 
数控 车 床 出 口 企业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 外 资 企 业 FRAG (23.6%) 和 华北 (7.8%) 居 前 三 位 ， 同 比分 别 变化 
(70.2%) 、 私 人 企业 (25.2%) 和 国有 企业 (4.6%) 。 在 6.9%、-39.1% 和 40.9%. 2016 年 数控 车 床 出 口 企业 性 质 
出 口 企 业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 比 排序 ， 华 东 (59.7%) 、 情况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 10 和 表 11。 
表 10 2016 年 数控 车 床 出 口 企业 性 质 情况 
合计 8 789 -9.4 298 379 -10.6 34 
1 外 资 企 业 4314 -15.0 49.1 209 397 -11.3 70.2 49 
2 BAAN 4 004 =28 45.6 75 304 -7:9 25.2 19 
3 EA A 471 -60:9 5.4 13 678 -13.2 4.6 29 
iE: 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
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表 11 2016 年 数控 车 床 出 口 企 业 所 在 地 区 情况 













































































四 、 企 业 信 息 











参加 2016 年 数控 车 床 产品 年 度 统计 的 企业 〈 按 企业 


























序号 所 在 地 区 数量 同比 = 同比 占 比 
( 台 ) (%) (FT) (%) (%) (F370 / £) 

合计 8 789 -9.4 298 379 -10.6 34 
1 华东 5 248 3.7 178 213 6.9 59.7 34 
2 东北 1 457 -39.6 70 566 -39.1 23.6 48 
3 华北 866 54.1 22 896 40.9 7.8 26 
4 西北 310 47.6 12 036 91.6 4.0 39 
5 华南 571 -33.0 9 011 ~31.2 3.0 16 
6 西南 263 -51.3 3 870 -66.3 1.3 15 
7 华中 74 19.4 1786 -54.3 0.6 24 

注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 上 








名 称 拼音 首 字母 排序 ) 见 表 12。 
































R12 参加 2016 年 数控 车 床 产品 年 度 统计 的 企业 〈 按 企业 名 称 拼 音 首 字母 排序 ) 


企业 名 称 


网 址 





安徽 双龙 机 床 制 造 有 限 公 司 
安阳 春 盛 机 床 股份 有 限 公司 
宝鸡 机 床 集团 有 限 公司 

床 股份 有 限 公 司 
重庆 第 二 机 床 广 有 限 责任 公司 



































重庆 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 
大 连 机 床 集团 有 限 责 任 公司 
广州 机 床 广 有 限 公司 

广州 市 敏 嘉 制造 技术 有 限 公司 
广州 市 珠江 机 床 广 有 限 公司 
杭州 友 佳 精密 机 械 有 限 公 司 
江苏 齐 航 数控 机 床 有 限 责 任 公司 
马鞍 山 万 马 机 床 制造 有 限 公司 
十 丹 江 迈 克 机 床 制造 有 限 公司 
南京 第 二 机 床 广 有 限 公 司 
南京 第 一 机 床 厂 有 限 公 司 
南通 航 智 装备 科技 有 限 公司 
宁波 海天 精工 股份 有 限 公 司 
宁夏 新 瑞 长 城 机 床 有 限 公司 
齐齐哈尔 二 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 
齐 重 数控 装备 股份 有 限 公 司 
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http://www.ahsljc.com 
http://www.ayxsjc.cn 
http://www.bjmtw.com 
http://www.byjc.com.cn 
http://www.cqej.com 
http://www.chmti.com 
http://www.dmtg.com 
http://www.gzmachine.com 
http://www.gzminjia.com 
http://www.prmt.com.cn 
http://www.feeler.com.cn 
http://www.qhenc.hrjew.com 


http://www.wanmaje.com 





http://www.mdjmec.com 
http://www.nmt2.en 
http://www.nj-jec.com 
http://www.tontec.en 
http://www. hision.com.en 
http://www.shinri.cn 
http://www.q2je.com.en 
http://www.qfmtw.com.en 
http://www.qinchuan.com 
http://www.qhzx.en 


http://www.ruiyuanchina.com 
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( 续 ) 
企业 名 称 网 址 
山东 临沂 金星 机 床 有 限 公司 http://www.jinxingjichuang.com 
山东 和 鲁 南 机 床 有 限 公司 http://lunanmachine.com 
山东 普 利 森 集团 有 限 公司 http://www.dzjc.com 
上 海 第 三 机 床 厂 http://www.h3mt.com 
EDUR ARAE http://www.smtw.com 
上 海 谱 港 机 床 有 限 公 司 http://www.shpgje.com 
深圳 市 捷 甬 达 实 业 有 限 公 局 http://www.jointen.com 
沈阳 机 床 《〈 集 团 ) 有限 责任 公司 http://www.syjec.com 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公 局 机 
天 津 市 第 二 机 床 有 限 公司 http://www.tmtw2.com 
天 水 星火 机 床 有 限 责 任 公 局 http://www.sparkenc.com 
威海 华东 数控 股份 有 限 公司 http://www.huadongenc.com 
芜湖 恒 升 重型 机 床 股份 有 限 公 司 http://www.whhmtw.com 
武汉 重型 机 床 集团 有 限 公 局 http://www.whhdmt.com 
新 乡 日 升 数控 轴承 装备 有 限 公司 http://www.xxrs.com 
烟台 环球 机 床 装 备 股份 有 限 公司 http://www.yt-ma.com 
一 拖 〈 洛 阳 ) 开创 装备 科技 有 限 公司 http://www.ytke.com 
云南 CY 集团 有 限 公司 http://www.cy-ymtw.com 
长 沙 金 岭 机 床 有 限 责 任 公 司 http://www.jinling.net.cn 
浙江 海德 曼 智 能 装备 股份 有 限 公司 http://www.headman.cn 
浙江 金 火 机 床 有 限 公 司 http://www.jinhuo.net 
浙江 凯 达 机 床 股份 有 限 公 司 http://www.zjmtw.com 
浙江 日 发 精密 机 械 股 份 有 限 公司 http://www.rifapm.com 
数控 化 率 为 61.1%， 数 控 磨 床 的 产销 情况 明显 好 于 磨床 产 
品 总 体 情况 。2016 年 磨床 产品 产销 存 情况 见 表 13。 
jis 床 二 、 生 产 运 行 
A IR 2016 年 磨床 产品 的 生产 总 体 继续 呈现 大 幅 下 降 态 势 ， 
但 销售 却 呈 现 出 小 幅 增长 态势 。 从 细 分 产品 结构 上 看 ， 
产销 量 占 比 最 大 的 仍然 是 平面 磨床 和 外 圆 磨床 。 磨 床 中 
数控 产品 的 运行 趋势 明显 优 于 磨床 产品 总 体 运行 趋势 ， 
一 、 基 本 情况 这 反映 出 磨床 产品 领域 的 转型 升级 效果 明显 ， 发 展 动力 
2016 年 ， 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统计 中 生产 磨床 产 R, 
品 的 企业 共计 28 家 。 磨 床 总 体 生产 降幅 明显 ， 但 销售 j 2016 年 磨床 产 成 品 期 间 库 存 的 数据 显著 下 降 从 
值 略 有 增长 ， 产 量 0.7 万 台 ， 同 比 下 降 13.1%， 销 售 产值 2016 年 产 期 间 成 品 存货 的 数量 和 金额 降幅 对 比 情况 看 ， 数 














14.3 亿 元 ， 同 比 增长 0.9%; 期 间 产 成 品 库存 减少 1 124 台 ， 


同比 下 降 100.4%。 从 磨床 产 
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构 上 看 ， 磨 床 产品 的 产值 










































































































































































量 降幅 要 小 于 金额 ， 反 映 出 磨床 企业 的 产品 销售 结构 出 现 








了 明显 的 提升 。 








表 13 2016 年 磨床 产品 产销 存 情况 


































































































































































































































































































生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 数量 | 同 比 | 金额 同比 ae | 同 HY ge | | ae |) PE ae | E 
(@) a i ae ( 台 ) as ( 亿 元 ) 人 (A) ie ( 亿 元 ) i 
(%) | 元 ) | (%) (%) (%) (%) (%) 
6733 | -13.1 | 12.6 | -12.5 | 7857 -5.4 14.3 0.9 | -1124 | -100.4 | -1.7 | -696.0 
: 数控 磨床 2217 | 13.3 7.7 | -3.6 | 2206 5.8 8.1 14 11 | 108.5 | -0.4 |-1 444.1 
磨床 2786 | -15.1 3.0 | -13.3 | 3365 0.9 3.7 18.3 | -579 | -992.5 | -0.7 | -280.5 
:中 : 数控 平面 磨床 190 | 19.5 0.6 | 42.1 141 | -17.5 0.6 31.4 49 | 508.3 | 0.01 145.9 
FK 6 | -45.5 | 0.1 | -78.4 6 | -60.0 0.1 | -55.0 0 | 100.0 | -0.05 | -314.7 
B: 数控 导轨 磨床 4 | -60.0 | 0.04 | -81.6 4 | -71.4 0.1 | -55.2 0 | 100.0 | -0.05 | -314.7 
到 磨床 2101 | -20.1 | 3.4 | -26.9 | 2504 | -10.7 3.9 | -14.3 | -403 | -130.3 | -0.5 | -759.3 
P: 数控 外 圆 磨床 588 | -18.3 | 18 | -30.2 634 -6.2 1.9 | -24.7 -46 | -204.5 | -0.1 | -186.8 
磨床 1424 | -7.2 2.2 | -8.7 | 1635 -0.7 2.5 7.7 | -21 -86.7 | -0.3 | -314.3 
数控 普通 外 圆 磨床 433 | 13.4 ii 33 454 28.2 1.1 9.4 -21 | -175.0 | 0.01 -83.5 
磨床 544 | -34.5 | 0.6 | -42.9 725 | -19.0 0.8 | -24.2 | -181 | -182.8 | -0.2 |-8 190.1 
数控 万 能 外 圆 磨床 22 | -71.4 0.1 | -75.2 37 | -39.3 0.1 | -53.9 -15 | -193.8 | -0.04 | -172.9 
磨床 133 | -49.4 | 0.6 | -49.8 144 | -44.8 0.6 | -47.6 -11 | -650.0 | -0.05 | -12.3 
: 数控 端面 外 圆 磨床 133 | -49.0 | 0.6 | -49.6 143 | -45.2 0.6 | -47.8 -10 -0.04 3.8 
XJK 54 | -66.0 | 0.1 | -31.3 115 -9.4 0.2 -3.9 -61 | -290.6 | -0.1 | -408.3 
数控 内 圆 磨床 33 0.0 0.1 | 26.0 42 16.7 0.1 15.6 -9 | -200.0 | -0.02 17.2 
ER 3 | 200.0 | 0.03 | 134.0 6 50.0 0.1 | 200.2 -3 0.0 | -0.03 | -336.2 
数控 坐标 磨床 2 | 100.0 | 0.03 | 102.3 2 | 100.0 0.1 | 296.7 0 -0.03 ~ 
080.0 
EDR 6 | 100.0 | 0.1 | 302.6 6 0.1 0 | -100.0 0.0 | -100.0 
数控 立 式 磨床 6 | 100.0 | 0.1 | 302.6 6 0.1 0 | -100.0 0.0 | -100.0 
轮 磨 床 38 | -35.6 0.3 | -31.1 45 | -29.7 0.3 | -10.8 -7 | -40.0 | -0.03 | -167.4 
: 数控 曲轴 、 凸 轮 磨床 33 | -5.7 0.2 | -33.3 34 3.0 0.3 | -12.8 -1 | -150.0 | -0.01 | -120.6 
磨床 20 | -51.2 | 0.2 | -34.2 27 | -41.3 0.3 | -12.1 -7 | -40.0 | -0.03 | -167.4 
数控 曲轴 磨床 15 | -11:8 | 0.2 | -36.8 16 6.7 0.2 | -14.6 -1 | -150.0 | -0.01 | -120.6 
18 0.0 | 0.03 0.9 18 0.0 0.03 0.9 
P: 数控 凸轮 磨床 18 0.0 | 0.03 0.9 18 0.0 0.03 0.9 
12 | -20.0 | 0.2 | -13.1 13 8.3 0.2 22.2 -1 | -133.3 | -0.02 | -132.1 
数控 轧辊 磨床 4 | -42.9 0.1 | -25.4 5 0.0 0.1 11.8 -1 | -150.0 | -0.01 | -129.4 
40 | -42.9 | 0.01 | -42.9 30 | -51.6 0.01 | -57.6 10 25.0 | 0.004 | 1333.3 
P: 数控 工具 机 床 0 | -100.0 0.0 | -100.0 0 00.0 0.0 100.0 
HT ED LAR 23 | -36.1 0.1 | -47.8 24 | -20.0 0.1 | -11.5 -1 | -116.7 | 0.005 -95.7 
Hs Bs leg HT LR 23 | -32.4 0.1 | -45.5 24 =i 0.1 3.3 -1 | -112.5 | 0.005 -96.0 
磨 机 床 204 | -1.4 0.3 7.2 173 | -57.5 0.2 | -46.8 31 15.5 0.1 136.0 
: 数控 金属 研磨 机 床 147 0.2 76 0.2 71 0.02 
279 | 220.7 | 1.9 | 189.0 311 | 201.9 2.1 | 182.1 -32 | -100.0 | -0.2 | -133.8 
: 数控 端面 磨床 279 | 220.7 1.9 | 189.0 311 | 201.9 2.1 | 182.1 -32 | -100.0 | -0.2 | -133.8 
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( 续 ) 
4 销售 期 间 产 成 品 库存 

产品 名 称 ag | 同比 | 金 人 aa | TE | ag 同比 | ag | 同比 

( 台 ) P Sa ( 台 ) ae 〈 亿 元 ) ue 〈 亿 元 ) 

(%) | 元 ) (%) (%) (%) 

无 心 磨床 391 | 24.1 0.8 431 29.0 0.9 -110.5 | -0.1 | -290.9 

其 中 : 数控 无 心 磨床 146 | 124.6 0.6 152 | 126.9 0.6 -200.0 | -0.02 -46.5 

轴承 磨床 742 | -4.5 1.6 769 | -17.1 1.6 82.1 | 0.02 113.8 

其 中 : 数控 轴承 磨床 737 | -4.7 1.6 756 | -18.1 1.6 87.3 | 0.03 114.8 

其 他 磨床 48 | -51.5 0.6 59 | -31.4 0.6 -184.6 | -0.01 | -119.9 

其 中 : 其 他 数控 磨床 25 | -16.7 0.2 19 | -34.5 0.2 500.0 | 0.02 | 2618.5 

注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 

三 、 出 口 情况 额 0.211 亿美 元 ， 同 比 F 面 磨床 出 口 额 0.210 


根据 海关 统计 数据 , 2016 E, 磨床 
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总 额 0.7 亿美 元 ， 
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比 下 降 11.7%; 其 他 磨床 出 















































额 0.14 亿美 元 ， 















































































































































































































































同比 增长 9.6%。 其 中 ， 居 前 三 位 的 产品 是 ， 外 圆 磨床 LK FRE 4.9%. 2016 4 情况 见 表 14. 
表 14 2016 年 磨床 出 口 情况 
产品 名 称 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 单价 同比 增长 
( 台 (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) ( 千 美 元 / 台 (%) 
合计 3 894 5.3 100.0 74 988 9.6 19 4.1 
平面 磨床 2 035 1.0 52.3 21 019 -11.7 10 -12.6 
轴 磨 床 0.1 501 100 
外 圆 磨床 425 -141 10.9 21 140 36.8 50 59.4 
内 圆 磨床 117 34.5 3.0 6 005 50.5 51 11.9 
轧辊 磨床 0.0 0.5 689 9.5 33 9.5 
数控 工具 磨床 635 49.1 16.3 8 748 1.5 14 3.5 
HE, WEN 134 -6.9 3.5 3 054 34.0 23 44.0 
其 他 磨床 522 7.2 13.4 13 831 -4.9 26 -11.3 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
从 数量 上 看 ,平面 磨床 的 占 比 仍 居 首位 ， 从 金额 上 看 ， 磨床 在 出 口 去 向 上 ， 按 出 口 额 排序 ， 印 度 升 至 第 一 
外 圆 磨床 的 占 比 升 至 首位 ;从 单价 上 看 ， 曲 轴 磨 床 的 单价 位 ， 额 同比 增长 70.6%; 印尼 处 于 第 二 位 ， 同 比 增长 
最 高 。 从 出 口 趋势 上 看 ， 磨 床 出 口 呈 现 小 幅 回 升 ， 且 4 338.4%; 德国 降 至 第 三 位 ， 同 比 下 降 25.8%。2016 年 磨床 
金额 的 同比 增幅 大 于 出 口 数 量 的 同比 增幅 。 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 表 15。 






































表 15 2016 年 磨床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 

































































数量 同比 增长 占 比 金额 单价 

序号 国家 GEX) D es 
(@) (%) (%) ( 千 美 元 ) ( 千 美 元 / 台 ) 

1 印度 382 203.2 9.8 8 858 23 

2 印度 尼 西 亚 137 7.0 3.5 7174 52 

3 | 德国 265 4.7 6.8 5 939 22 

4 | 越南 283 22.5 7.3 5 369 19 

5 本 157 -11.3 4.0 4931 31 
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CÈ) 
- 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 
序号 HK GEK) man Sones 
( 台 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / £f) 
6 | 美国 273 -15:5 7.0 4741 2.7 6.3 17 
7 | 俄罗斯 联邦 124 27.8 3.2 3 805 135.9 5.1 31 
8 “| 中国 台 涪 金马 关税 区 325 51.2 8.4 3 654 17.7 49 11 
9 “| 意大利 25 257.1 0.6 3 597 3 836.6 4.8 144 
10 | 韩国 206 -19.8 5.3 3 427 -55.0 4.6 17 
磨床 出 口 企 业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 私 人 企业 华北 (11.9%) 和 华南 (10.8%) 居 前 三 位 ， 同 比分 别 增长 
(49.9%) 、 外 资 企业 (37.5%) 和 国有 企业 (12.6%) 。 29.9%、8.2% 和 1.7%。2016 年 磨床 出 口 企业 性 质 和 所 在 
在 出 口 企 业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 比 排序 , 华东 (68.4% ) 地 区 情况 分 别 见 表 16 和 表 17。 
表 16 2016 年 磨床 出 口 企业 性 质 情况 
数量 司 比 增长 tk 金额 司 比 增 长 比 单价 
序号 企业 性 质 a [ ou 7 ku 
(j (%) (%) (TT) (%) (%) ( 干 美元/ 台 ) 
Fit 3 894 5.3 74 988 9.6 19 
1 (AAD 2 298 -1.0 59.0 37 426 0.5 49.9 16 
2 | 外 资 企 1 096 14.4 28.2 28 127 30.0 37.5 26 
3 | HEA 500 19.3 12.8 9 436 -0.9 12.6 19 















































注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 

















表 17 2016 年 磨床 出 口 企 业 所 在 地 区 情况 



























































序号 所 在 地 区 数量 同比 增长 占 比 = 同比 增长 占 比 单价 
( 台 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 

合计 3 894 5.3 74 988 9.6 19 
1 | 华东 2117 12.0 54.4 51 322 29.9 68.4 24 
2 | 华北 672 =2.2 17.3 8 936 8.2 11.9 3 
3 | 华南 587 0.9 15.1 8 084 1.7 10.8 4 
4 | 华中 298 112.9 7.6 2 866 -40.7 3.8 0 
5 | 东北 57 -43.6 1.5 1 423 -43.7 1.9 25 
6 | 西南 76 -43.3 1.9 1277 -61.3 1.7 7 
7 “| 西北 87 -46.3 2.2 1080 -47.6 1.5 2 

注 : 由 于 四 使 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 






































四 、 企 业 信 息 拼音 首 字 母 排序 ) 见 表 18。 
参加 2016 年 磨床 产品 年 度 统计 的 企业 《 按 企业 名 称 

















表 18 参加 2016 年 磨床 产品 年 度 统计 的 企业 《〈 按 企业 名 称 拼音 首 字母 排序 ) 






































企业 名 称 网 址 
宝鸡 机 床 集 团 有 限 公 司 http://www.bjmtw.com 
北京 北 一 机 床 股份 有 限 公 司 http://www.byje.com.cn 
北京 第 二 机 床 广 有 限 公 司 http://www.bemtw.com 
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企业 名 称 


( 续 ) 


网 址 











广州 市 敏 嘉 制 造 技术 有 限 公 司 
桂林 桂 北 机 器 有 限 责 任 公司 

汉江 机 床 有 限 公司 
杭州 杭 机 股份 有 限 公司 
济南 四 机 数控 机 床 有 限 公 











all 

































































青海 第 二 机 床 制 造 有 限 责 任 公司 
山东 普 利 森 集团 有 限 公 司 

陕西 秦 川 格 兰 德 机 床 有 限 公 司 
上 海 第 三 机 床 厂 
上 海 机 床 广 有 限 公司 


















































深圳 市 捷 甬 达 实 业 有 限 公司 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公司 
天 津 市 第 二 机 床 有 限 公司 
天 津 市 津 机 磨床 有 限 公司 
天 水 星火 机 床 有 限 责任 公司 
威海 华东 数控 股份 有 限 公司 
无 锡 机 床 股份 有 限 公司 
新 乡 日 升 数控 轴承 装备 有 限 公 司 
烟台 环球 机 床 装备 股份 有 限 公 司 
营口 冠 华 机 床 有 限 公 司 

宇 环 数控 机 床 股份 有 限 公 司 
浙江 日 发 精密 机 械 股份 有 限 公 司 






















































































齿轮 加 工 机 床 
































2016 年 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统 计 中 生产 齿轮 加 工 机 
床 产品 的 企业 共计 12 家 。 齿 轮 加 工 机 床 总 体 时 现 回升 趋 

















势 ， 产 量 996 台 ， 同 比 下 降 22.4%; 销售 产值 11.7 亿 元 ， 
同比 增长 35.0%; 期 间 产 成 品 库存 减少 368 台 ， 同 比 下 降 
493.5%。 从 齿轮 加 工 机 床 产品 结构 上 看 ， 数 控 产 品 在 产销 
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http://www.gzminjia.com 
http://www.glmbe.com 
http://www.hjmte.en 
http://www-hzmtg.com 
http://www.j4m.cn 
http://www.jackmt.com.cn 
http://www.nxdahe.com.en 


http://www.qinchuan.com 





http://www.qh2j.com 
http://www.dzje.com 
http://www.qegrinder.com 
http://www.h3mt.com 
http://www.smtw.com 
http://www.jointen.com 
http://www.ningjiang.com 
http://www.tmtw2.com 
http://tianjin-machine.com.cn 
http://www.sparkenc.com 
http://www. huadongenc.com 
http://www.wxjcc.net 
http://www.xxrs.com 
http://www.yt-ma.com 
http://www.ykghje.com 
http://www.yh-en.com 


http://www.rifapm.com 














等 方面 的 表现 要 优 于 普通 机 床 产 品 。2016 年 齿轮 加 工 机 床 



































产品 产销 存 情况 见 表 19。 
二 、 生 产 运 行 











2016 年 齿轮 加 工 机 床 产品 的 生产 量 虽 有 所 下 降 ， 但 金 






































额 却 处 于 增长 状态 ， 销 售 方面 更 是 量 价 齐 涨 ， 反 映 出 产品 





























结构 已 有 所 调整 。 从 细 分 产品 结构 上 看 ， 产 销 数量 上 ， 滚 
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齿 机 的 占 比 最 大 ， 














其 中 数控 重大 型 产品 的 同比 变动 情况 明 


显 优 于 其 他 产品 ， 产 销 金 额 上 ， 磨 齿 机 的 占 比 最 大 ， 产 销 














量 价 同比 均 有 较 大 增幅 ， 且 全 部 为 数控 产品 。 














从 2016 年 齿轮 加 工 机 床 的 期 间 产 成 品 库存 数据 看 ， 



































需求 已 向 中 高 端 产品 倾斜 。 





库存 数量 和 金额 均 大 幅 下 降 ， 具 体 数值 的 变化 反映 出 下 



















































































































































































生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 we | | ae | FE | ee | PH | agp | FH] ee | ME | gp | ™ 
增长 _ | 增长 增长 _ | 增长 增长 | 增长 
(A) ( 亿 元 ) ( 台 ) ( 亿 元 ) CAD 〈 亿 元 ) 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
齿轮 加 工 机 床 996 | -22.4 10.6 16.3 | 1364 1.3 11.7 35.0 | -368 | -493.5| -1.2| -388.3 
其 中 : 数控 齿轮 加 工 机 床 853 -8.8 10.4 25.7 | 1049 11.4 11.3 42.6 | -196 | -2700.0| -0.9| -365.7 
RAWL 406 -38.3 1.8 | -35.6 616 | =125 2.2 | -15.5 | -210 | -356.5| -0.5| -538.7 
其 中 : 数控 重型 滚 齿 机 32 52.4 0.2 4.5 34 | 47.8 0.2 | -2.5 -2 0.0| -0.04| 25.8 
其 中 : 数控 大 型 滚 齿 机 7 -12.5 0.2 24.2 7 | -12.5 0.2 37.2 0.0| -245.8 
其 中 ， 数 控 中 小 型 深 齿 机 232 | -24.4 1.3 | -31.8 | 286 | -10.1 1.5 | -13.3 | -54 | -390.9| -0.2| -210.6 
ap 124 | -15.6 0.7 | -31.8 | 207 22.5 1.0 | -144 | -83 | -277.3| -0.3| -140.0 
其 中 : 数控 插 齿 机 123 | -16.3 0.7 | -32.0 | 204 | 28.3 1.0 | -12.9 | -81 | -575.0| -0.3| -210.9 
BAW 268 60.5 7.1 89.6 | 274 70.2 7.3 | 106.2 -6 | -200.0| -0.2| -181.1 
其 中 : 数控 磨 齿 书 268 60.5 7.1 89.6 | 274 70.2 7.3 | 106.2 -6 | -200.0| -0.2| -181.1 
HT ATL 28 | -41.7 0.1 | -42.0 32 | -33:3 0.1 | -26.4 -4 -0.01 | -226.2 
其 中 : 数控 王 具 记 28 | -317 0.1 | -37.2 29 | -29.3 0.1 | -19.4 -1 -0.01 | -143.1 
HAD 39 | -58.9 0.2 | -47.9 72 | -25.8 0.2 | -27.3 | -33 | -1550.0| -0.1| -640.7 
其 中 : 数控 剃 齿 机 39 | -57.6 0.2 | -47.3 57 | -23.0 0.2 | -26.8 | -18 | -200.0| -0.03| -175.1 
成 形 铣 齿 机 5 | -28.6 0.1 | -30.1 5 | -28.6 0.1 | -30.1 
其 中 : BEATE RA 5 | -28.6 0.1 | -30.1 5 | -28.6 0.1 | -30.1 
成 形 磨 齿 机 2 0.0 0.1 13.6 2 0.0 0.1 13.6 
其 中 : BOE RTE BAD 2 0.0 0.1 13.6 2 0.0 0.1 13.6 
其 他 齿轮 加 工 机 床 124 -22.5 0.6 | -35.9 156 -1.3 0.8 4.2 | -32 |-1700.0] -0.2| -202.0 
其 中 : 其 他 数控 齿轮 加 工 机 床 | 117 -18.2 0.6 | -16.4 151 1.3 0.8 14.7 | -34 | -466.7| -0.2| -983.5 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
三 、 出 口 情况 大 幅 增 长 ， 同 比 增长 122.3%。2016 年 齿轮 加 工 机 床 出 





























根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 齿 轮 加 工 机 床 出 口 总 额 情况 见 表 20。 
0.2 亿美 元 ， 同 比 增长 66.7%。 从 单价 上 看 ， 具 轮 加 工 机 床 


















































产品 名 和 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 同比 增长 
ania (#) (%) (%) ( 千 美元 ) (%) (%) (FIG / 4) (%) 
齿轮 加 工 机 床 6 873 —25.0 100.00 9 702 66.7 100.00 3 122.3 











































































































齿轮 加 工 机 床 在 出 口 去 向 上 ， 美 国 升 至 第 一 位 ， 出 163.1%; 日 本 位 居 第 三 ， 同 比 增长 673.5%。2016 年 齿轮 
口 额 同比 增长 2343.0%; 德国 处 于 第 二 位 ， 同 比 增长 加 工 机 床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 表 21。 
表 21 2016 年 齿轮 加 工 机 床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 增长 单价 
序号 国家 GEK) Ses es 
(@) (%) (%) (TR) (%) (%) ( 干 美元 / 台 ) 
1 美国 384 114.5 5.6 4915 2 343.0 25.0 12.8 
2 德国 20 233:3 0.3 2 261 163.1 11.5 113.1 
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( 续 ) 
序号 国家 (地区) 数量 同比 增长 占 比 = 同比 增长 占 比 增长 ee 
(8) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) (FRI / 台 ) 
3 本 220 -33.5 3.2 1 984 673.5 10.1 9.0 
4 | 印度 38 -98.2 0.6 1 484 43.4 7.5 39.1 
5 | 韩国 79 -36.3 1.2 1421 -12.7 7.2 18.0 
6 | 墨西哥 372 18.1 5.4 1 216 1757.5 6.2 3.3 
7 | 中国 台 澎 金马 关税 区 16 -38.5 0.2 918 17.3 4.7 57.4 
8 | 越南 129 22.9 1.9 717 -8.2 3.6 5.6 
9 | 泰国 104 -11.9 1.5 686 3.8 3.5 6.6 
10 | 朝鲜 4 0.0 0.1 552 52.9 2.8 138.0 
齿轮 加 工 机 床 出 口 企业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 , 私人 华东 “(22.8%) 和 东北 (21.6%) 居 前 三 位 ， 同 比分 别 增 长 
企业 (43.0%) 、 外 资 企 业 (30.0%) 和 国有 企业 (27.0%) 。 127.8%、26.2% 和 475.1%。2016 年 齿轮 加 工 机 床 出 口 企 
在 出 口 企业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 比 排序 , 华北 (37.2%)、 业 性 质 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 22 和 表 23。 
#22 2016 年 齿轮 加 工 机 床 出 口 企业 性 质 情况 
数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 
ial aa (4) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美元 / 台 ) 
合计 6 873 -25.0 19 702 66.7 2.9 
1 [AAD 4336 -38.4 63.1 8 474 0.8 43.0 2.0 
2 | 外 资 企 160 -53.4 2.3 5915 496.6 30.0 37.0 
3 | 国有 企 2377 33.6 34.6 5 313 119.5 27.0 22 
PE: PUA, AACA AUD A 
表 23 2016 年 齿轮 加 工 机床 出 口 企业 所 在 地 区 情况 
序号 所 在 地 区 数量 同比 增长 占 比 =m. 同比 增长 占 比 na 
( 台 ) (%) (%) (于 美元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / £) 
合计 6 873 -25.0 19 702 66.71 2.9 
1 华北 1066 23.7 15.5 7 326 127.8 37.2 6.9 
2 华东 2 438 -50.2 35.5 4 489 26.2 22.8 1.8 
3 东北 23 35.3 0.3 4 248 475.1 21.6 184.7 
4 华南 3 007 19.5 43.7 1341 -18.9 6.8 0.4 
5 西南 181 -74.0 2.6 968 -21.5 4.9 5.3 
6 华中 38 -61.6 0.6 964 -22.3 4.9 25.4 
7 西北 120 48.2 1.8 365 104.1 8 3.0 
注 : 由 于 四 合 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
四 、 企 业 信息 企业 名 称 拼 音 首 字母 排序 ) 见 表 24。 


参加 2016 年 齿轮 














加 工 机 床 产品 年 度 统计 的 企业 《 按 


















































R24 参加 2016 年 齿轮 加 工 机 床 产 品 年 度 统计 的 企业 〈 按 企业 名 称 拼音 首 字母 排序 ) 
企业 名 称 网 址 
南京 第 二 机 床 广 有 限 公司 http://www.nmt2.cn 
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( 续 ) 
企业 名 称 网 址 
南京 第 一 机 床 厂 有限 公司 http://www.nj-jee.com 
南京 二 机 齿轮 机 床 有 限 公 司 http://www.nmt2.com 
南京 工大 数控 科技 有 限 公 司 http://www.njut-ne.com 
秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 http://www.qinchuan.com 
青海 第 二 机 床 制 造 有 限 责 任 公司 http://www.qh2j.com 
上 海 第 三 机 床 厂 http://www.h3mt.com 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公 司 http://www.ningjiang.com 
天 津 精诚 机 床 股份 有 限 公司 http://www.tj-jemt.com 
宜昌 长 机 科技 有 限 责任 公司 http://www.cjmt.com.en 
营口 冠 华 机 床 有 限 公司 http://www.ykghjc.com 
EKRIR RED 有限 责 任 公司 http://www.chmti.com 
一 、 基 本 情况 
2016 年 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统计 中 生产 重型 机 床 
重 FJ 机 Fe ies kit 19 ji A 
=> 和 消化 库存 的 状态 ， 产 量 357 台 ， 同 比 下 降 6.1%; 销售 
产值 16.6 亿 元 ， 同 比 下 降 12.4%。 期 间 产 成 品 库存 减少 
50 台 ， 同 比 下 降 13.6%。2016 年 重型 机 床 产品 产销 存 情 
况 见 表 25。 
表 25 2016 年 重型 机 床 产 品 产 销 存 情况 
生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 sa| TE | em ene Tene | TE | an| PË | am ios 
CB) TE 〈 亿 元 ) TR ( 台 ) ian 〈 亿 元 ) ae C) aa 〈 亿 元 ) a 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
重型 金属 切削 机 床 357 -6.1 13.7 | -17.0 | 407 -4.0 16.6 | -12.4 | -50 | -13.6 -2.8 | -20.1 
其 中 : 数控 347 -6.5 13.7 | -17.1 | 397 -4.6 16.5 | -12.4 | -50 | -11.1 -2.8 | -19.9 
超重 型 龙门 式 加 工 中 心 8 | -63.6 0.3 | -55.1 8 | -70.4 0.3 | -59.6 0 | 100.0 | -0.01 89.9 
五 轴 以 下 超重 型 龙门 式 加 工 中 心 8 | -57.9 0.3 | -29.1 8 | -69.2 0.3 | -54.7 0 | 100.0 | -0.01 96.2 
五 轴 超 重型 龙门 式 加 工 中 心 0 | -100.0 0.0 | -100.0 0 | -100.0 0.0 | -100.0 0 | -100.0 0.0 | -100.0 
重型 龙门 式 加 工 中 心 14 | -30.0 0.7 | -47.8 21 | -12.5 1.2 | -21.9 -7 | ~-75.0 -0.4 | -261.5 
五 轴 以 下 重型 龙门 式 加 工 中 心 13 | -31.6 0.6 | -51.0 19 | -20.8 1.0 | -31.6 | -6 | -20.0 -0.4 | -98.5 
五 轴 重 型 龙门 式 加 工 中 心 1 0.0 0.1 12.7 2 0.1 -1 | -200.0 | -0.1 | -200.0 
数控 超重 型 卧 式 车 床 5 25.0 0.1 | -47.4 5 0.0 0.1 | -67.2 0 | 100.0 0.0 | 100.0 
数控 重型 卧 式 车 床 25 | -43.2 0.7 4.0 22 | -45.0 0.6 10.2 3 | -25.0 0. -37.3 
数控 超重 型 立 式 车 床 9 | 350.0 0.5 48.7 10 | 400.0 0.6 78.4 -1 =0.1 | -331.5 
数控 重型 立 式 车 床 67 | -28.0 1.2 | -34.3 78 | -26.4 1.3 | -42.0 | -11 15.4 -0.1 76.6 
ATE E W PAH REER 3 | -40.0 0.2 | -36.6 11 | -15.4 0.7 | -25.8 -8 0.0 -0.5 20.9 
Meds HY SOR 25 | -3.8 1.2 | -22.4 22 0.0 1.5 =3.3 3 | -25.0 -0.3 Pi 
数控 超重 型 龙门 铣床 120 51.9 6.7 14 | 122 43.5 6.8 -4.1 -2 66.7 -0.1 87.3 
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( 续 ) 
生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
EA A aa | 同比 o | 同比 | | 同比 _ | 同比 | | 同比 _. | 同比 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
数控 重型 龙门 铣床 31 | -18.4 1.7 | -304 | 55 | 10.0 30 | -32 | -24 | -1000 | -1.3 | -100.8 
数控 重型 滚 齿 机 32 52.4 0.2 4.5 34 47.8 0.2 -2.5 | -2 0.0 | -0.04 25.8 
轧辊 磨床 12 | -20.0 0.2 | -13.1 13 8.3 0.2 22.2 | -1 | -133.3 | -0.02 | -132.1 
其 中 : 数控 轧辊 磨床 4 | -42.9 0.1 | -25.4 5 0.0 0.1 11.8 | -1 | -150.0 | -0.01 | -129.4 
导轨 磨床 6 | -45.5 0.1 | -78.4 6 | -60.0 0.1 | -55.0 0 | 100.0 | -0.05 | -314.7 
其 中 : 数控 导轨 磨床 4 | -60.0 0.04 | -81.6 4 | -71.4 0.1 | -55.2 0 | 100.0 | -0.05 | -314.7 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
二 、 生 产 运 行 三 、 出 口 情 况 
2016 年 重型 机 床 产品 的 产销 总 体 仍 以 消化 存量 库存 根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 重 型 机 床 出 口 总 额 0.7 
为 主 ， 这 与 重型 机 床 市 场 需求 低迷 和 相关 用 户 领域 投资 亿美 元 , 同比 下 降 42.3%。 其 中 , 龙门 式 加 工 中 心 出 口 额 0.1 
持续 下 降 密切 相关 。 从 细 分 产品 的 销售 数量 和 销售 产值 亿美 元 , 同比 下 降 81.9%; 数控 立 式 车 床 出 口 额 0.5 亿美 元 ， 


上 看 ， 
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5 比 最 高 的 都 是 数控 超重 型 龙门 铣床 ， 期 间 库存 











同比 增长 9.2%; Beda BE BER H 
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额 0.07 亿美 元 ， 同 比 下 

















































































































































































































































































































量 下 降 最 大 的 是 数控 重型 龙门 铣床 ， 库 存 数量 同比 下 降 降 21.8%; 轧辊 磨床 出 口 额 0.01 亿美 元 ， 同 比 增长 9.5%。 
100.0%. 2016 年 重型 机 床 出 口 情 况 见 表 26。 
R26 2016 年 重型 机 床 出 口 情况 
S 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) (FT) (%) (%) ( 千 美元 / 台 ) (%) 

合计 1132 -41.9 100.0 71 249 -42.3 100.0 63 -0.6 
龙门 式 加 工 中 心 314 -64.8 27.7 11 301 -81.9 15.9 36 -48.6 
数控 立 式 车 床 443 0.0 39.1 49 522 9.2 69.5 112 0.6 
BE EL BER 96 -27.3 8.5 6 563 -21.8 9.2 68 7.5 
FU BEAR 258 -47.8 22.8 3173 -51.4 4.4 12 -6.9 
轧辊 磨床 21 0.0 1.9 689 9.5 1.0 33 9.5 

注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 

从 数量 、 人 金额 和 单价 上 看 ， 数 控 立 式 车 床 的 占 比 都 居 第 一 位 ， 出 口 额 同 比 增长 21.0%; 美国 处 于 第 二 位 ， 出 
首位 。 从 出 口 趋势 上 看 ， 重 型 机 床 的 出 口 整体 上 仍 呈 现 走 口 额 同比 增长 24.2%; 越南 位 居 第 三 ， 出 口 额 同比 下 降 
氏 趋势 ， 尤其 是 龙门 式 加 工 中 心 ， 在 数量 、 金 额 和 单价 F 93.4%。2016 年 重型 机 床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
均 呈 大 帐 下降 趋势 。 见 表 27。 

重型 机 床 在 出 口 去 向 上 ， 按 出 口 额 排序 ， 德 国 升 至 

#27 2016 年 重型 机 床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
| ee 数量 同比 增长 占 比 al 同比 增长 占 比 单价 
( 台 ) (%) (%) (TRT) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 
1 德国 243 24.0 21.5 28 848 21.0 40.5 119 
2 美国 60 -1.6 5.3 10 263 24.2 14.4 171 
3 越南 213 -73.5 18.8 3317 -93.4 4.7 16 
4 AEH 23 27.8 2.0 3 204 79.8 4.5 139 
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( 续 ) 
fees | asma 数量 同比 增长 占 比 em 同比 增长 占 比 单价 
( 台 ) (%) (%) (TT) (%) (%) ( 干 美元 / 台 ) 
5 yh E 12 -53.9 1.0 1 949 30.1 20 162 
6 意大利 7 16.7 0.6 1922 “3.8 分 了 275 
it 印度 尼 西 亚 53 23.3 4.7 1776 -20.7 2.5 34 
8 HRH 22 -33.3 1.9 1558 -27.8 2.2 71 
9 印度 28 -53.3 2.5 1 544 -84.5 2.2 55 
10 肯尼亚 8 700.0 0.7 1501 2 441.4 2.1 188 
重型 机 床 出 口 企业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 外 资 企 业 ARAL (9.9%) 和 华南 (8.9% ) 居 前 三 位 , 同比 分 别 降 低 6.5%、 
(62.2%) ， 私 人 企业 (30.8%) 和 国有 企业 (7.0%) 。 在 84.6% 和 48.9%。2016 年 重型 机 床 出 口 企业 性 质 和 所 在 地 
出 口 企 业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 比 排序 , 华东 (70.6%) 、 区 情况 分 别 见 表 28 和 表 29。 
表 28 2016 年 重型 机 床 出 口 企业 性 质 情况 
合计 1132 -41.9 71 249 -42.3 63 
1 Sh EAE 330 -78.6 29.2 44 349 -46.6 62.2 134 
2 BAKA 626 123.6 55.3 21925 -38.9 30.8 35 
3 EA A 176 41.9 15.5 4975 13.0 7.0 28 
注 ， 由 于 四 会 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 29 2016 年 重型 机 床 出 口 企业 所 在 地 区 情况 
sal 二 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 
( 台 ) (%) (%) (TFT) (%) (%) (F270 / f) 
ar 1132 -41.9 71 249 -42.3 63 
1 华东 583 -33.2 51.5 50 281 -6.5 70.6 86 
2 东北 62 -91.0 5.5 7 072 -84.6 9.9 114 
oO 华南 342 402.9 30.2 6 352 -48.9 8.9 19 
4 华北 85 -50.0 7.5 5 290 -20.2 7.4 62 
5 西南 29 -70.7 2.5 1108 -69.9 1.6 38 
6 华中 20 -46.0 1.8 861 44.0 1.2 43 
7 西北 11 10.0 1.0 285 -31.8 0.4 26 
注 ， 由 于 四 含 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
四 、 企 业 信 息 名 称 拼音 首 字 母 排序 ) 见 表 30。 
参加 2016 年 重型 机 床 产品 年 度 统计 的 企业 《 按 企 业 
表 30 参加 2016 年 重型 机 床 产品 年 度 统 计 的 企业 〈 按 企业 名 称 拼音 首 字母 排序 ) 


企业 名 称 

















网 址 





北京 北 一 机 床 股份 有 限 公司 
桂林 桂 北 机 器 有 限 责 任 公司 











济南 





机 床 集团 有 限 公司 














http://www.byje.com.cn 


http://www.glmbe.com 


http://www.jiermt.com 
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( 续 ) 
企业 名 称 网 址 

南京 二 机 齿轮 机 床 有 限 公 司 http://www.nmt2.com 
南通 航 智 装 备 科技 有 限 公 司 http://www.tontec.cn 
宁波 海天 精工 股份 有 限 公司 http://www.hision.com.cn 
FFG AROMA CAD) 有限 责任 公司 http://www.q2jc.com.cn 
齐 重 数控 装备 股份 有 限 公司 http://www.qfmtw.com.cn 
秦 川 机 床 工 具 集团 股份 公 局 hitp://www.qinchuan.com 
青海 华 易 重 型 机 床 有 限 责任 公司 http://www.qhax.en 
山东 普 利 森 集团 有 限 公司 http://www.dzje.com 
上 海 机 床 广 有 限 公 司 hitp://www.smtw.com/cen 
滕州 市 喜 力 机 床 有 限 责 任 公司 http://www.xlje.en 
天 水 星火 机 床 有 限 责任 公司 http://www.sparkene.com 
威海 华东 数控 股份 有 限 公 司 http://www.huadongene.com 
无 锡 机 床 股份 有 限 公司 http://www.wxjec.net 
芜湖 恒 升 重 型 机 床 股份 有 限 公 司 http://www.whhmtw.com 
武汉 重型 机 床 集团 有 限 公 司 http://www.whhdmt.com 
新 誉 集团 有 限 公司 http://www.shinri.en 

一 、 基 本 情况 

2016 年 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统计 中 生产 特种 加 工 机 


特种 加 工 机 床 


















































床 产 品 的 企业 共计 12 家 。 特 种 加 工 机 床 结构 性 升级 趋势 
明显 ， 总 体 持续 呈现 量 跌价 升 的 趋势 ， 产 量 3532 台 ， 同 
比 下 降 8.8%; 销售 产值 16.3 亿 元 ， 同 比 增长 21.6%; 
间 产 成 品 库存 增加 36 台 ， 同 比 下 降 25.0%。2016 年 特种 
加 工 机 床 产品 产销 存 情况 见 表 31。 















































表 31 2016 年 特种 加 工 机 床 产品 产销 存 情况 
























































销售 期 间 产 成 品 库存 
on J 同比 同比 同比 同比 同比 同比 
产品 名 称 数量 | ， 数量 | 金额 | 数量 | 金额 |， 
增长 增长 增长 m 增长 增长 | 增长 
( 台 ) ( 台 ) ( 亿 元 ) ( 台 ) ALI) 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
特种 加 工 机 床 3 532 -8.8 19.3 | 3496 | -8.6 16.3 21.6 36 | -25.0 -122.9 
其 中 : 数控 特种 加 工 机 床 3 509 -9.2 19.2 | 3473 | -9.0 16.3 21.6 36 | -25.0 -122.9 
激光 ， 相 关 光 子 束 加 工 机 床 603 43.2 36.8 649 | 51.3 10.3 41.3 | -46 | -475.0 -118.5 
其 中 : 数控 激光 、 相 关 光 子 | 603 43.2 36.8 649 | 51.3 10.3 41.3 | -46 | -475.0 -118.5 
束 加 工 机 床 
放电 加 工 机 床 2925 | -15.2 -0.5 | 2843 | -16.2 6.0 -2.1 82 46.4 104.6 
其 中 : 数控 放电 加 工 机 床 2903 | -15.6 -0.6 | 2821 | -16.6 6.0 -2.2 82 46.4 104.6 
线 切割 加 工 机 床 1646 | -19.1 -3.6 | 1641 | -18.5 3.8 -5.9 5 | -75.0 2 929.5 
其 中 : 数控 电 火 花 线 切割 加 | 1645 | -19.1 -3.6 | 1640 | -18.6 3.8 -5.9 5 | -75.0 2 929.5 
工 机 床 
成 形 加 工 机 床 728 1.0 10.5 695 | -1.0 1.9 12.0 33 73.7 -15.3 
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结构 持续 升级 趋势 




































































长 ， 产 品 
明显 。 从 细 分 产品 结构 上 看 ， 激 光 加 工 
售 额 最 多 ， 达 到 10.3 亿 元 ， 同 比 增长 41.3%。 期 
































6.2 亿美 元 , 同比 增长 1.9%。 
乙 美元 , 同比 增长 15.8%; Ù 

































































( 续 ) 
生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
同比 同比 同比 同比 同比 
产品 名 称 数量 量 金额 金额 
| dl od | 增长 | 27] 增长 
( 台 ) 〈 亿 元 ) C) 〈 亿 元 ) AL) 
(%) (%) (%) (%) (%) 
Crh, 数控 电 火 花 成 形 加 工 | 728 1.0 10.5 695 | -1.0 1.9 73.7 0.1 | -15.3 
549 | -19.0 -7.0 505 | -23.6 0.3 158.8 | 0.02 | 979.6 
: 数控 电 火 花 小 孔 加 工 | 528 | -21.1 -8.5 484 | -25.8 0.3 158.8 | 0.02 | 980.0 
[机 床 2 | -87.5 -84.4 2 | -87.5 0.01 
P: 数控 相关 放电 加 工 机 床 2 | =87.5 -84.4 2 | -87.5 0.01 
电化 学 〈 电 解 ) 加 工 机 床 4 | 100.0 184.6 4 | 100.0 0.01 
其 中 : 数控 化 学 、 电 化 学 〈 电 3 50.0 137.8 3 | 50.0 0.01 
舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
二 、 生 产 运行 三 、 出 口 情况 
2016 年 特种 加 工 机 床 产 品 的 产销 金额 大 幅 增 根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 特 种 加 工 机 床 出 口 总 额 














其 中 , 激光 加 工 机 床 出 口 额 3.9 
















































































































































































































































































































































































电 加 工 机 床 出 口 额 1.3 亿美 元 ， 
间 的 产 成 品 库存 大 幅 下 降 ， 数 量 同比 下 降 25.0%; 金额 同 同比 降低 15.0%; 等 离子 切割 机 、 水 射流 切割 机 出 口 额 0.8 
比 下 降 122.9%。 乙 美元 ， 同 比 降 低 18.4%。2016 年 特种 加 工 机 床 出 口 情况 
见 表 32。 
表 32 2016 年 特种 加 工 机 床 出 口 情况 
名 称 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 单价 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) | (Fz) (%) ( 千 美 元 / 台 ) | CH) 
193 544 6.6 100.0 615 473 1.9 3 -4.4 
激光 、 其 他 光 或 光子 束 处 理 材 | 66884 14.9 34.6 391 767 15.8 6 0.8 
超声 波 处 理 材 料 的 加 工 机 床 4019 78.8 2.1 6 421 12.9 2 -36.8 
有 处 理 各 种 材料 的 加 工 机 床 4 340 -13.7 2.2 128 371 -15.0 30 -1.5 
、 水 射流 切割 机 114 047 2.8 58.9 79 251 -18.4 1 -20.6 
BF. BPRS 4 254 -17.6 2.2 9 662 -19.6 2 -2.5 
-四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
从 出 口 额 上 看 ， 激 光 加 工 机 床 的 占 比 居 首 位 ， 放 电 加 划 增 长 ， 排 在 第 一 位 ， 同 比 增长 12.5%, 越南 大 幅 增 长 ， 
居 第 二 ， 从 单价 上 看 ， 整 体 旺 现 小 幅 下 降 ， 其 中 ”处 于 第 二 位 ,同比 增长 24.09%6; 印度 大 幅 增长 ， 位 居 第 三 ， 
[机 床 的 单价 最 高 。 从 出 口 趋势 上 看 ， 激 光 加 工 机 司 比 增长 18.6%。2016 年 特种 加 工 机 床 出 口 去 向 前 10 位 
上 工 机 床 继续 保持 大 幅 增长 趋势 。 国家 或 地 区 情况 见 表 33。 
[机 床 在 出 口 去 向 上 ， 按 出 口 额 排序 ， 美 国 大 
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表 33 2016 年 特种 加 工 机 床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 












































































































































































































































序号 国家 (地区) 数量 同比 增长 占 比 同比 增长 占 比 hal 
CE) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) (F870 / 8) 
1 “| 美国 48 214 306 24.9 71 859 12.5 11.7 1 
2 | 越南 8 704 6.4 4.5 50 877 24.0 8.3 6 
3 | 印度 6 678 14.4 3.5 37 531 18.6 6.1 6 
4 | 德国 11 487 60.0 5.9 34 883 13.4 5.7 3 
5 本 4 189 18.6 2.2 31 058 -2, 5.1 7 
6 | 韩国 2 591 -18.3 .3 28 979 1.0 4.7 11 
7 “| 中国 香港 3 858 -19.2 20 27 912 -42. 4.5 7 
8 | 荷兰 3 372 69.8 7 21 024 -6.5 3.4 6 
9 | 泰国 6 167 -5.4 3.2 20 387 -2 3.3 3 
10 “| 马来西亚 2785 -14.7 A 18 566 -12.6 3.0 7 
村 种 加 工 机 床 出 口 企 业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 私 人 AE (24.7%) 和 华东 (23.8%) 居 前 三 位 ， 同 比分 别 变 化 
企业 (58.0%) 、 外 资 企 业 (29.1%) 和 国有 企业 (12.9%) 。 0.1%、27.0% 和 -0.8%。2016 年 特种 加 工 机 床 出 口 企 业 性 
在 出 口 企业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 比 排序 , 华南 (33.1%)、 质 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 34 和 表 35。 
表 34 2016 年 特种 加 工 机 床 出 口 企 业 性 质 情况 
合计 193 544 6.6 615 473 1.9 3 
1 [AAP 160 364 et 82.9 357 177 15.2 58.0 2 
2 | 外 资 企 17 240 -6.7 8.9 179 130 -13.4 29.1 10 
3 | BAY 15 939 12.8 8.2 79 165 -9.3 12.9 5 















































注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 














表 35 2016 年 特种 加 工 机 床 出 口 企 业 所 在 地 区 情况 


































































































序号 | 所 在 地 区 数量 同比 增长 占 比 = 同比 增长 占 比 aad 
(£) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 
合计 193 544 6.6 615 473 1.9 3 
1 华南 69 587 20.0 35.9 203 670 0.1 33.1 3 
2 华北 25 971 15.9 13.4 151 857 27.0 24.7 6 
3 华东 88 948 2.0 46.0 146 777 -0.8 23.8 2 
4 东北 1 843 -20.3 0.9 51 896 -21.3 8.4 28 
5 华中 3 205 0.6 1.7 46 738 12.2 7.6 15 
6 西南 2 462 -66.3 1.3 10 807 -43.3 1.8 4 
7 西北 1528 33.5 0.8 3 728 -42.8 0.6 2 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
四 、 企 业 信 息 企业 名 称 拼 音 首 字母 排序 ) 见 表 36。 











参加 2016 年 特种 加 工 机 床 产品 年 度 统计 的 企业 《〈 按 





30 





表 36 参加 2016 年 特种 加 工 机 床 产品 年 度 统计 的 企业 〈 按 企业 名 称 拼 音 首 字 母 排序 ) 


企业 名 称 





网 址 











北京 阿 奇 夏 米尔 工业 电子 有 限 公司 








































































































http://www.gfms.com 


















































































































































































































































北京 市 电 加 工 研究 所 http://www.biem.com.cn 
汉 川 数控 机 床 股份 公司 http://www.cnhlmt.com 
杭州 华 方 数控 机 床 有 限 公司 http://www.hzhf.com/en 
湖北 三 环 锻压 设备 有 限 公司 http://www.hsdy.com.cn 
江苏 金 方圆 数控 机 床 有 限 公司 http://www jinfangyuan.com 
江苏 亚 威 机 床 股份 有 限 公司 http://www.yawei.cc/cn 
深圳 市 捷 前 达 实 业 有 限 公司 http://www.jointen.com 
苏州 电 加 工 机 床 研究 所 有 限 公司 http://www.sino-edm.com 
苏州 三 光 科 技 股份 有 限 公 司 http://www.ssgedm.com 
苏州 宝 玛 数控 设备 有 限 公 司 http://www.bmne.en 
武汉 华工 激光 工程 有 限 责任 公司 http://www.hglaser.com 
一 、 基 本 情况 
2016 年 中 国 机 床 工 具 行业 年 报 统计 中 生产 金属 成 形 
金属 成 形 机 床 ais ee Se 29 家 。 金 Re noe 
= 7 可 升 的 趋势 ， 产 量 5.4 万 台 ， 同 比 增长 10.9%; 销售 产值 
114.7 亿 元 ， 同 比 增长 1.9%; 期 间 产 成 品 库存 增加 1 536 
台 ， 同 比 大 幅 下 降 。2016 年 金属 成 形 机 床 产品 产销 存 情 
况 见 表 37。 
表 37 2016 年 金属 成 形 机 床 产 品 产销 存 情 况 
生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
nae (%) HER (%) = (%) mere (%) oe (%) | 元 ) (%) 
金属 成 形 机 床 合 计 53 946 | 10.9) 114.4 3.2 | 52 410 7.7| 114.7 1.9| 1536 | -8 433.3] -0.3 81.9 
其 中 : 数控 金属 成 形 机 床 合计 6 881 8.4| 57.5| -6.8| 6612 3.0 59.1| -6.3| 269| 489.9| -1.5| -20.4 
锻造 机 及 冲压 机 616] 18.2 5.6| 14.6 654| -1.2 6.6| 10.3| -38 73.0| -1.0 -8.7 
其 中 : 数控 锻造 机 及 冲压 机 313| 24.2 47| 19.4| 346| 11.6 5.5| 15.4| -33 43.1} -0.8 -2.8 
自由 锻 锤 190| -2.6| 0.2| -55.9| 197| -23.6 0.2| -63.8| -7 88.9| -0.02| -87.1 
EEE 18] 28.6 0.2 4.1 17| -45.2 0.2| -30.7 1 105.9 | -0.03 75.0 
其 中 ， 数控 模 锻 锤 18| 28.6| 02) 41 17| -45.2 0.2| -30.7 1| 105.9| -0.03| -75.0 
自由 锻 液 压 机 2} 100.0| 0.03| -14.0 1| -50.0| 0.03| -55.9 1| 200.0| 0.01) -124.9 
金属 挤 压 机 10| 42.9 0.1 | 150.9 9 0.0 0.1| 96.5 1| 150.0| 0.01| -276.9 
金属 滚 压 机 2 0.1 2 0.2 0 -0. 
模 锻 机 械 压 力 机 90| 111 0.7| -14.1 97} -4.0 0.8| -19.3| -7 65.0| -0. -50.2 
其 中 : 数控 模 锻 机 械 压 力 机 48| 116 0.4| 0.1 55] -12.7 0.5| -10.8| -7 65.0| -0. -49.1 
摩擦 螺旋 压力 机 34 9.7 0.2| 4.9 34 9.7 0.2 5.7 0 0.0 93.7 
电动 螺旋 压力 机 48| 11.6 0.4| 0.1 55| -12.7 0.5| -10.8 -7 65.0| -0. -49.1 
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( 续 ) 
生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 数量 A 机 金额 n . 数量 n > 金额 数量 ee + s 
a 增长 we 增长 oe 增长 en 增长 oe 增长 增长 
(%) (%) (%) (%) (%) | 7G) (%) 
其 中 : 数控 电动 螺旋 压力 机 48| 11.6 0.4] 0.1 55| -12.7 0.5| -10.8 2i 65.0| -0.1| -49.1 
离合 器 式 螺 旋 压 力 机 0| -100.0 0.0 |-100.0 0 | -100.0 0.0 | -100.0 0 0.0} -100.0 
Pate BE AL 8 0.05 8 0.1 0 0.0 
冷 温 锻压 力 机 0 | -100.0 0.0 | -100.0 0 | -100.0 0.0 | -100.0 0 0.0} -100.0 
粉末 成 形 压力 机 3| 50.0 0.0 | -59.4 3| 50.0 0.01| -22.9 0 -0.002 | 496.7 
其 他 锻造 机 及 冲压 机 301| 36.2 43| 28.1| 328| 26.6 5.0| 27.4| -27 28.9| -0.8 24.0 
其 中 : 其 他 数控 锻造 机 及 冲压 机 247| 273 41| 23.6| 274| 27.4 48| 23.6| -27 -0.7 
液压 式 压 力 机 1 164 2.2| 10.3| -2.3| 1193 1.4 8.6| -16.7| -29 21.6 1.8| -524.5 
其 中 : 数控 液压 式 压力 机 722| 21.8 9.8| 2.0} 620| 16.1 7.8| -15.1} 102} -729 2.1) -332.9 
其 中 : 数控 重型 液压 式 压力 机 412| 28.3 9.0| 2.3| 284 1.4 6.5| -20.3| 128) -212.2| 25] 274.4 
其 中 : 数控 大 型 液压 式 压 力 机 68| 161.5 0.3| 168.6 62| 158.3 0.2] 113.7 6| -200.0 0.1 | -1 621.8 
其 中 : 数控 中 型 液压 式 压 力 机 13|1200.0| 0.02| 526.0 18 0.03 -5| 600.0| -0.01| 450.6 
其 他 未 列 明 数控 液压 压力 机 229| -6.5 0.4| -35.5| 256| 11.3 1.0 1.9| -27| 280.0) -0.6| 160.6 
机 械 式 压 力 机 42993) 11.9| 71.0 5.1} 42095} 11.4 72.9 7.0} 898] -444| -1.9| -208.1 
其 中 : 数控 机 械 压 力 机 185| -17.0| 22.3| -15.5| 200) -20.3 24.7) -91) 15 46.4| -2.3| -236.7 
式 机 械 式 压力 机 1761 9.0 1.6} -0.7| 1941] 248 19) 22.9) -180| 395.1) -0.2| 289.3 
闭 式 机 械 式 压力 机 3 485 2.4| 39.5| -46| 4045) 21.3 43.2 4.1| -560| 923.5| -3.8|-2008.2 
其 中 : 数控 重型 闭 式 机 械 式 压力 机 63| -11.3| 10.3| -16.3 70 17 11.7 4.0 -7| 216.7| -1.4| 236.2 
其 中 : 数控 大 型 闭 式 机 械 式 压力 机 97| -15.7| 10.8| -13.9 96| -28.9 11.3| -17.4 1 105.0| -0.5| -56.8 
其 中 : 数控 中 型 闭 式 机 械 式 压力 机 25| -32.4 1.3] -22.0 34| -33.3 1.7| -23.7| -9 35.7| -0.4 28.4 
其 中 : 数控 小 型 闭 式 机 械 式 压力 机 16 | -69.2 0.2) -63.6 12] -72.7 0.04] -90.0 4 50.0 0.1} 339.3 
其 他 机 械 式 压力 机 37747| 13.1| 29.9| 21.8| 36 109 9.8 27.8| 10.9| 1638| -232.3 2.0| 454.6 
Sth. HAR 5372) 17.5] 11.5 0.8| 4327| -6.9 10.5| -8.2| 1045| 1512.2 1.0| 6095.4 
其 中 : 数控 弯曲 、 折 县 机 床 3758| 11.2 9.1| -9.9| 3550 4.2 9.6| -42| 208| 842.9| -0.5| 1083.6 
折 弯 机 4 262 5.3 9.4| -9.9| 4279 3.0 104] -12) -17 84.3] -1.0 | -1 222.2 
其 中 : 数控 折 弯 机 3511} 13.6 8.7| -8.8| 3547] 13.0 9.6 0.6| -36 25.0| -0.9| 5 628.8 
其 他 弯曲 、 折 对 机 床 1110| 111.8 2.0| 125.9 48| -90.2 0.04| -95.3 | 1062 2.0 
其 中 : Hiedra, HAVR 247| -14.5 0.4| -28.9 3| -98.9| 0.004) -99.2| 244 0.4 
矫 直 或 敌 平 机 床 180| 20.0 4.3 5.0 82 9.7 4.2 3.2 -2 0.0| 0.04| 214.3 
其 中 : 数控 矫 直 或 矫 平 机 床 38| 26.7 1.7| 9.3 38| 26.7 1.7 9.3 0 0.0 
矫 平 机 180| 200| 43] 50| 182 9.7 4.2 3.2| -2 0.0| 0.04} 214.3 
其 中 : 数控 矫 平 机 38| 26.7 1.7| 9.3 38| 26.7 1.7 9.3 0 0.0 
剪 切 机 床 1804| -15.0 3.9| -16.3| 2104| -13.9 4.0| -21.2| -300 6.8| -0.1| -75.1 
其 中 : 数控 剪 切 机 床 706| -9.5 2.7| -10.4 721) -9.1 26| -226| -15| -15.4 0.1 | -140.5 
其 中 : 数控 板 带 横 剪 机 床 230| -12.9 2.1| -0.3| 221| -19.0 18] -21.5 9| 200.0 0.3| -219.2 
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( 续 ) 
生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 数量 加 比 金额 A 比 数量 P 比 A A 比 数量 5 比 | 金额 F 比 
CAS 增长 LFO 增长 eos 增长 en 增长 oe 增长 增长 
(%) (%) (%) (%) (%) | 元 ) (%) 
其 中 : 其 他 数控 剪 切 机 床 476 1.1 0.7) -28.7 500| -1.0 0.8| -22.3| -24 29.4| -0.1| -36.0 
冲床 1478| -0.3 6.7| -8.2| 1467| -0.6 6.8] -3.5 11| -83.3| -0.2| -183.5 
其 中 : 数控 冲床 1 094 2.3 6.4| -6.4| 1084 0.6 G6 -7 10| 225.0] -0.2| -265.9 
其 中 : 数控 转 塔 冲床 1 088 1.8 6.4| -6.4| 1078 0.1 6.5| -2.8 10| 225.0] -0.2| -265.9 
其 中 : 其 他 数控 冲床 6 0.004 6 0.004 0.0 
冲 孔 机 床 0 | -100.0 0.0 |-100.0 0 | -100.0 0.0 | -100.0 0} 100.0 0.0} 100.0 
槽 机 床 384| -1.8 0.3 7.9 383| -1.5 0.3 7.9 1 0.0 
金属 螺纹 滚 轧机 《〈 滚 丝 机 ) 16| 77.8| 0.005| 24.8 16| 77.8 0.0| 24.8 0.0 
其 他 金属 成 形 机 床 339| 26.5 1.2| 136.4 388| 28.5 1.1| 102.2} -49| -44.1 0.1] -295.4 
其 中 : 其 他 数控 金属 成 形 机 床 65| 209.5| 0.8| 213.0 53| 278.6 0.6| 125.6| 12) -71.4| 0.1| 439.3 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 有 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
二 、 生 产 运 行 三 、 出 口 情况 
2016 年 金属 成 形 机 床 产品 的 产销 额 均 有 小 幅 增 长 。 根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 金 属 成 形 机 床 出 口 总 额 
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从 细 分 产品 结构 上 看 ， 锻 造 机 及 冲压 机 产值 同比 增长 10.2 亿美 元 ， 同 比 下 降 7.0%。 其 中 ， 出 口 额 前 三 名 的 产品 
14.6%， 销 售 产值 同比 增长 10.3%; 机 械 压 力 机 产值 同比 Æ: 成 形 折 弯 机 2.5 亿美 元 ， 同 比 增长 0.2%; 其 他 金属 成 
增长 5.1%， 销 售 产值 同比 增长 7.0%。 期 间 的 产 成 品 库存 形 机 床 2.0 亿美 元 , 同比 增长 3.0%; 液压 压力 机 1.5 亿美 元 ， 
数量 略 有 增加 ， 但 同比 大 幅 下 降 。 同比 下 降 8.3%。2016 年 金属 成 形 机 床 出 口 情 况 见 表 38。 
































































































































表 38 2016 年 金属 成 形 机 床 出 口 情况 

















产品 名称 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 同比 增长 

( 台 ) (%) (%) (TŽ) (%) (%) ( 干 美 元 / 台 ) (%) 
合计 660 684 13.2 100.0 1 024 118 -7.0 100.0 1.6 -17.8 
锻造 和 冲压 机 床 11 868 23.4 1.8 111 554 =27.1 10.9 9.4 -40.9 
成 形 折 弯 机 242 536 10.3 36.7 246 126 0.2 24.0 1.0 -9.2 
BYALA 49 262 16.5 7.4 138 896 -4.8 13.6 2.8 -18.3 
冲床 28 191 -30.4 4.3 68 087 ~32.5 6.6 2.4 -3.0 
液压 压力 机 277 937 30.4 42.1 151 028 -8.3 14.8 0.5 -29.7 
机 械 压力 机 30 831 -15.0 4.7 107 865 12.7 10.5 3.5 32.6 
其 他 金属 成 形 机 床 20 059 -8.4 3.0 200 563 3.0 9.6 10.0 12.4 
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注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微 4 





出 入 。 





























从 数量 上 看 ,液压 压力 机 的 占 比 居 首 位 ， 从 金额 上 看 ， 同比 下 降 ， 但 在 金额 上 同比 保持 增长 。 
成 形 折 弯 机 的 占 比 居 首 位 ， 从 单价 上 看 ， 整 体 上 出 口 产品 金属 成 形 机 床 在 出 口 去 向 上 ， 按 出 口 额 排序 ， 越 南大 
单价 同比 下 降 明 显 ， 其 中 锻造 和 冲压 机 床 的 平均 单价 降 至 幅 增 长 排 在 第 一 位 ， 出 口 额 同比 增长 30.5%; 美国 处 于 第 
第 二 位 ， 同 比 也 大 幅 下 降 。 从 出 口 趋势 上 看 ， 仅 成 形 折 弯 二 位 ， 同 比 下 降 5.4%; 印度 位 居 第 三 ， 同 比 下 降 4.6%. 
机 在 数量 和 金额 上 同比 都 保持 增长 ， 锻 造 和 冲压 机 床 、 剪 2016 年 金属 成 形 机 床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 
切 机 床 和 液压 压力 机 ， 在 数量 上 同比 保持 增长 ， 但 金额 上 ” 表 39。 
同比 都 星 下 降 态 势 ， 而 其 他 各 类 金属 成 形 机 床 则 是 在 数量 
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表 39 2016 年 金属 成 形 机 床 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 






































































































































序号 国家 (地区) 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 半价 
( 台 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) (F/B) 
1 “| 越南 13 996 47.0 21 107 811 30.5 10.5 7.7 
2 |*E 281 532 38.9 42.6 87 800 -5.4 8.6 0.3 
3 | 印度 8 409 -22.1 13 79 130 -4.6 7.7 9.4 
4 | PRAT 7 034 -16.5 1:1 56 037 a5 5.5 8.0 
5 | 墨西哥 9 465 -20.1 1.4 47 161 45.4 4.6 5.0 
6 | 泰国 5912 40.1 0.9 41 929 -10.3 4.1 7.1 
7 | 马 来 西 5517 -10.0 0.8 33 685 -44.3 3.3 6.1 
8 | 韩国 3 081 22.9 0.5 30 817 49.3 3.0 10.0 
9 罗斯 联邦 20 922 5.2 3.2 29 609 9.2 2.9 1.4 
10 本 9 348 8.8 1.4 29 599 -15.1 2.9 3.2 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 






























































金属 成 形 机 床 出 口 企 业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 私 人 华北 (19.7%) 和 华南 (17.6%) 居 前 三 位 ， 同 比分 别 




































































> 六 














企业 (64.9%) 、 外 资 企 业 (22.0%) 和 国有 企业 (13.1%) 。 化 -0.2%、11.6% 和 -8.8%。2016 年 金属 成 形 机 床 出 口 
在 出 口 企业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 比 排序 , 华东 (53.6%)、 业 性 质 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 40 MK 41。 
表 40 2016 年 金属 成 形 机 床 出 口 企 业 性 质 情况 

数量 司 比 增长 比 金额 司 比 增长 6 比 单价 

re 数量 同比 增长 占 金额 同比 增长 占 单价 
(@) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 

合计 660 684 13.2 1024 118 =7.0 1.6 

1 LADY 542 198 16.3 82.1 664 983 -14.3 64.9 1.2 

2 外 资 企 62 507 = 9.4 225 202 9.9 22.0 3.6 

3 HEA 55 979 6.2 8.5 133 933 12.0 13.1 2.4 





















































A 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 























RA 2016 年 金属 成 形 机 床 出 口 企 业 所 在 地 区 情况 







































































| 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 
( 台 ) (%) (%) (TZ) (%) (%) ( 千 美 元 / £f) 
合计 660 684 13.2 1024 118 -7.0 1.6 
1 | 华东 418 516 18.5 63.4 549 295 -0:2 53.6 13 
2 | 华北 189 921 12.8 28.7 201 808 11.6 19.7 "| 
3 | 华南 28 225 4.9 4.3 180 404 -8.8 17.6 6.4 
4 | 华中 8 160 19.2 1.2 35 738 -24.2 3.5 4.4 
5 | 西南 9789 -57.6 1.5 25 499 -62.2 2.5 2.6 
6 | 西北 3 562 5.7 0.5 16 029 -38.4 1.6 4.5 
7 | 东北 2511 47.6 0.4 15 345 -51.0 1.5 6.1 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 























四 、 企 业 信 息 企业 名 称 拼 音 首 字母 排序 ) 见 表 42。 
参加 2016 年 金属 成 形 机 床 产 品 年 度 统计 的 企业 〔 按 
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RA ”参加 2016 年 金属 成 形 机 床 产品 年 度 统计 的 企业 〈 按 企业 名 称 拼 音 首 字 母 排序 ) 



























































































































































































































































企业 名 称 网 址 
安徽 东海 机 床 制 造 有 限 公司 http://www.donghaimt.com 
安阳 锻压 机 械 工 业 公司 http://www.ayduanya.com 
广东 锻压 机 床 广 有 限 公司 http://www.wanshun.com 
合肥 合 锻 机 床 股 份 有 限 公 司 http://www.hfpress.com 
湖北 三 环 锻压 设备 有 限 公司 http://www.hsdy.com.c/ 
济南 二 机 床 集 团 有 限 公司 http://www.jiermt.com 
江苏 金 方圆 数控 机 床 有 限 公司 http://www.jinfangyuan.com 
徐州 锻压 机 床 广 集团 有 限 公司 http://www.xuduan.com.en 
江苏 亚 威 机 床 股份 有 限 公 司 http://www.yawei.cc/en 
江苏 扬 力 集团 有 限 公 司 http://www.yangli.com 
辽阳 锻压 机 床 股 份 有 限 公 司 http://www.liaoduan.com 
南京 第 一 机 床 广 有 限 公司 http://www.nj-jee.com 
齐齐哈尔 二 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 http://www.q2jc.com.en 
青岛 青 锻 锻 压 机 械 有 限 公司 http://www.qingduan.com 
荣成 锻压 机 床 有 限 公 司 http://www.weide.com.cn 
山东 高 密 高 锻 机 械 有 限 公司 http://www.gaoduan.com 
山东 宏康 机 械 制 造 有 限 公司 http:/ /www.hongkang.com 
山东 鲁 南 机 床 有 限 公司 http://www.lunanmachine.com 
山东 省 青岛 生 建 机 械 厂 http://www.qdqs.com.cn 
上 海 机 床 厂 有 限 公 司 http://www.smtw.com 
泰安 华 鲁 锻压 机 床 有 限 公 司 http://www.taianduanya.en 
天 津 市 天 锻压 力 机 有 限 公司 http://www.tjdy.com 
沃 德 精 机 (中 国 ) 有 限 公 司 http://www.worldgroup.com.en 
武汉 华工 激光 工程 有 限 责任 公司 http://www.hglaser.com 
西安 西 锻 机 床 有 限 公司 http://www.xiduan2014.icoc.ce 

By AERA LAS tl RA F] http://www.duanya.com.cn 
营口 锻压 机 床 有 限 责 任 公 司 http://www.ykdy.com 

浙江 日 发 精密 机 械 股份 有 限 公司 http://www.rifapm.com 
浙江 萧山 金 包机 械 有 限 公司 http://www.jingui.com.cn 



































品 的 企业 共计 6 家 。 总 体 呈 现 增长 的 状态 ,产量 8.3 万 台 ， 
同比 增长 23.4%; 销售 产值 4.8 亿 元 ， 同 比 增长 5.6%。 
数 控 J+ = Er ae ene i 台 ， 同 比 下 降 206.0%. 2016 年 数 
控 装置 产品 产销 存 情况 见 表 43。 
二 、 出 口 情况 
根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 数 控 装 置 出 口 总 额 5.6 
亿美 元 ， 同 比 下 降 8.5%。 从 单价 上 看 ， 整 体 上 价格 处 于 下 
一 、 基 本 情况 降 状态 。2016 年 数控 装置 出 口 情况 见 表 44。 
2016 年 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统计 中 生产 数控 装置 产 
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表 43 2016 年 数控 装置 产品 产销 存 情况 
























































































































































生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 ae | 同比 ge | | ae | ee | | ee, | BE 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
机 床 数控 装置 82555| 23.4 4.7 5.4 81673| 20.5 4.8 5.6 882 | -206.0 -0.1 10.7 
数控 机 床 用 伺服 驱动 单元 | 164 665 | 14.6 3.2 11.8 | 162021] 11.8 3.2 9.4 2644 | -331.5 | 0.001 | -101.3 
主轴 伺服 驱动 单元 19971| 29.1 0.6 20.1 19 681| 25.9 0.6 15.5 290 | -274.7 | 0.003 | -118.1 
进 给 伺服 驱动 单元 144694| 12.8 2.7 10.2 | 142340] 10.1 2.7 8.2 2354 | -341.2 | -0.002 | -95.3 
数控 机 床 用 电动 机 228 681| 25.3 4.2 23.5 | 241061] 33.7 4.4 30.1 |-12380 | -673.9 -0.3 | 596.6 
主轴 电动 机 0475| -4.2 0.4 7.3 12277] 13.1 0.4 19.9 | -1802 上 2 352.5 -0. 479.9 
司 服 电动 机 218 206| 27.2 3.8 25.4 | 228784| 35.0 4.0 31.3 |-10578 | -609.3 -0.2 | 634.2 
数 显 装置 613192| 4.3 1.1 8.9 | 610227| 4.8 1.0 3.9 2 965 44.0 0 107.2 
位 移 传感器 613 192 4.3 1.1 8.9 | 610227| 4.8 .0 3.9 2 965 44.0 0 107.2 
风光 栅 编 码 器 613 192| 4.3 1.1 8.9 | 610227| 4.8 .0 3.9 2 965 44.0 0. 107.2 
表 44 2016 年 数控 装置 出 口 情况 

产品 名 称 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 同比 增长 

( 台 ) (%) (%) (FT) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) (%) 

数控 装置 22 684 738 -2.7 100.0 562 758 -8.5 100.0 0.02 -5.9 


















































































































































































































































数控 装置 在 出 口 去 向 上 ， 按 出 口 额 排序 ， 美 国 排 在 第 
一 位 ,同比 下 降 14.7%; 日 本 处 于 第 二 位 ,同比 下 降 9.7%; 
德国 位 居 第 三 ， 同 比 下 降 3.2%。2016 年 数控 装置 出 口 去 
向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 表 45。 

表 45 2016 年 数控 装置 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
wo] mccoy | SM | Rl | 
1 | 美国 99 255 -14.7 17.6 
2 本 80 201 -9.7 14.3 
3 | 德国 42 133 -3.2 7.5 
4 | 中国 香港 41 738 14.5 7.4 
5 | 中国 台 淳 金马 关税 区 23 387 5.2 4.2 
6 | 印度 18 823 3.7 3.3 
7 | Ss 14 764 -28.2 2.6 
8 | 土耳其 14 198 15.5 2.5 
9 | 韩国 13 546 53.4 2.4 
10 | 意大利 13 389 10.2 2.4 

HE: 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 

数控 装置 出 口 企业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 外 资 企业 
(61.2%) 、 私 人 企业 (23.9%) 和 国有 企业 (14.9%) 。 
在 出 口 企业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 比 排序 , 华东 (44.3%)、 
华南 (30.4%) 和 华北 (19.5%) 居 前 三 位 ， 同 比分 别 降低 
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8.1%, 1.2% 和 17.6%. 2016 4 











FE 数控 装置 





























上 上 








所 在 地 区 情况 分 别 见 表 46 和 表 47。 


企业 性 质 和 


表 46 2016 年 数控 装置 出 口 企业 性 质 情况 




















































































































序号 企业 性 质 an 同比 增长 占 比 
(TZ) (%) (%) 
合计 562 758 -8.5 
1 | 外资 企 \ 344 434 -6.3 61.2 
2 [AAY 134 703 -8.9 23.9 
3 HAED 83 621 -15.9 14.9 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
RAT 2016 年 数控 装置 出 口 企业 所 在 地 区 情况 
pal pn em 同比 增长 占 比 
(TZ) (%) (%) 
合计 562 758 85 
1 华东 249 252 -8.1 44.3 
2 华南 171 083 -1.2 30.4 
3 华北 109 611 -17.6 19.5 
4 东北 15 843 -15.6 2.8 
5 西南 7017 10.8 1.2 
6 西北 6171 -24.0 1.1 
7 华中 3781 -15.4 0.7 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
































三 、 企 业 信息 





参加 2016 年 数控 装置 产品 各 











名 称 拼 音 首 字 母 排序 ) 见 表 48。 





FE 度 统 计 的 企业 《〈 按 企业 


表 48 参加 2016 年 数控 装置 产品 年 度 统计 的 企业 














〈 按 企业 名 称 拼 音 首 字母 排序 ) 
企业 名 称 网 址 





北京 凯 奇数 控 设 备 成 套 有 限 公司 
大 连 光 洋 科技 集团 有 限 公司 























广州 数控 设备 有 限 公司 














长 春 禹 衡 光 学 有 限 公司 








南京 华兴 数控 技术 有 限 公司 
武汉 华 大 新 型 电机 科技 股份 有 限 公司 





http://www.catch-enc.com 
http://www.dlgona.com/cn/index 
http://www.gsk.com.en 
http://www.wxenc.com 
http://www.ttmn.com/web/224839 


http://www.yu-heng.en 
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表 49 2016 年 功能 部 件 产 品 产 销 存 情况 








FP 生产 功能 部 件 产 
品 的 企业 共计 22 家 。 功 能 部 件 产品 产值 43.4 亿 元 ， 同 比 
PME 21.7%; 产品 销售 产值 43.9 亿 元 ， 同 比 下 降 19.5%; 
期 间 产 成 品 库 存 减 少 0.4 亿 元 ， 同 比 下 降 140.7%. 2016 4 
功能 部 件 产品 产销 存 情况 见 表 49。 





m 








































































































生产 销售 期 间 产 成 品 库存 

产品 名 称 a em| TE] sa TË] cee 数量 | 二 | 多 

( 台 ) a ( 亿 元 ) we CA) as 〈 亿 元 ) ar ( 台 ) ats ( 亿 元 ) ie 

(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
功能 部 件 合计 2917388| -9.5| 43.4| -21.7| 2796065| -14.5| 43.9| -19.5| 121323| 368.2 -0.4| -140.7 
工具 夹具 1966729| -3.2 2.5| -16.4| 1876326| -9.6 2.3| -19.1| 90403| -300.0 0.2 20.5 
卡 盘 222 014| 11.7 1.7| -9.0| 213 685 4.3 1.5| -25.3| 8329| -235.8 0.2| -387.2 
动 定 心 卡 盘 122 293| 15.9 0.7| -4.4| 119962 7.5 0.6| -11.4| 2331| -138.3| 0.02] -182.4 
单 动 卡 盘 90 164 2.6 0.6| -9.8 86114| -2.9 0.6| -17.9 4050| -581.6 0.04| -252.1 
动力 卡 盘 9557| 78.4 0.4| -14.1 7609| 66.6 0.2| 54.6) 1948] 147.2 0.2) -667.8 
夹 头 1700200| -3.1 0.7| -29.8| 1615600| -9.7 0.7| -0.4| 84600| -354.1 0.02| -93.3 
钻 夹 头 968 800 | -12.2 0.3 9.8| 963 600| -11.6 0.3| 10.7) 5200| -59.1| 0.002} -56.3 
弹簧 夹 头 731400| 12.2 0.4| -44.6| 652000| -6.6 0.4| -7.5| 79400| -272.6 0.02| -93.7 
车 床 刀 架 3 298| -23.1| 0.03| -16.6 3749| -20.7| 0.03| -30.9 -451 2.5| 0.002) -155.7 
ES. HSK. BES 604| -17.8| 0.03 6.8 630] -3.5| 0.03| 27.8 -26| -131.7| -0.003| -251.6 
刀 杆 《〈 刀 柄 ) 20287| -55.1| 0.03| -13.5| 21302| -59.0| 0.03| -61.6| -1015| -84.9|-0.0002| -99.5 
可 转 工作 台 3 572 | -38.3 0.1| -35.5 4 606 3.0 0.1} 16.0) -1034| -178.5| -0.01| -139.6 
机 械 回 转 工 作 台 3572| -38.3| 0.06 | -35.5 4606 3.0 0.1| 16.0) -1034| -178.5| -0.01| -139.6 

由 板牙 切 头 16754] -22.2| 0.003| -22.2 16 754| -22.2| 0.003 | -24.4 0 0.00 

工件 夹具 312 232| -4.0 0.7| -32.5| 274110| -16.7 0.7| -22.2| 38122|-1107.5| -0.03| -129.1 
吸盘 203 | -86.2| 0.03| -72.2 795 | -54.4 0.1 | -34.0 -592| 121.7| -0.03| -267.2 
虎 钳 52332| 31.8 0.3| 13.7| 49566| 27.9 0.3| 8.8| 2766| 185.4| 0.01|-1482.4 
普通 虎 钳 -100.0 0.0 | -100.0 2358| -49.3| 0.003| -97.0| -2358 | -2 132.8| -0.003| 856.7 
多 联 组 合 虎 钳 52 332 | 49.8 0.3| 77.6| 47208) 38.5 0.3| 68.3) 5124) 500.7] 0.01 |-2 758.2 
其 他 工件 夹具 259697| -8.6 0.4) 45.1) 223749) -22.4 0.4| -34.7) 35948) -901.3| -0.01| -117.4 
特殊 辅助 装置 1740} -41.1 0.1| -34.7 3 066 5.7 0.1 9.7| -1326|-2601.9| -0.05| -504.4 
分 度 头 1740) -41.1 0.1| -34.7 3 066 5.7 0.1| 9.7| -1326|-2601.9| -0.05| -504.4 












































中 国 机 床 工 具 工 业 年 鉴 2017 



































































































































































































































































































































































































































( 续 ) 
生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 数量 ha 金额 数量 金额 Be 数量 ae 金额 a 
(人 台 ) ( 亿 元 ) CAD ne en S ( 台 ) 人 ( 亿 元 ) ian 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
机 械 分 度 头 782| -61.5| 0.03| -63.3 1863| -10.1 0.1| -14.5| -1081| 2473.8| -0.03 |-6 945.1 
数控 分 度 头 958 3.6 0.1 -7.6 1203| 44.9 0.1| 36.6 -245| -357.9| -0.02| -238.2 
数控 机 床 功 能 部 件 417 376 | -18.8 7.9| -29.5| 425411| -16.7 8.2| -27.0| -8035| -366.3 -0.3 |-1 649.4 
HE 2902| 25.5 0.1| -11.1 3431| 53.6 0.1) -7.3 -529| -761.3| 0.02] -24.7 
机 械 主 轴 23371) -311 2.3] -36.9 23 280| -31.0 2.3 | -37.5 91} -48.6 0.03 80.2 
数控 刀 架 35759| -8.1 1.0| -15.1 37652| -5.6 1.0} -6.3| -1893 97.2| -0.09 |-1 159.1 
其 中 : 普通 数控 刀 架 35759| -7.8 1.0| -15.0 37652| -5.3 1.0} -6.1| -1893 97.2| -0.09|-1 159.1 
其 中 ， 电 机 直 驱 数控 刀 架 -100.0 0.0 | -100.0 -100.0 0.0 |-100.0 0 0.00 
数控 动力 刀 架 670 | -38.4 0.1 21.0 1770| 48.2 0.1| 20.9| -1100| 937.7| -0.002 15.9 
普通 数控 动力 刀 架 670 | -38.4 0.1 21.0 1770| 48.2 0.1| 20.9| -1100| 937.7| -0.002 15.9 
数控 转台 814| -12.1 0.3| -8.1 944| 22.3 0.3 7.5 -130| -184.4| -0.02| -166.5 
机 械 传 动 数控 转台 814| -12.1 0.3| -8.1 944| 22.3 0.3 7.5 -130| -184.4| -0.02) -166.5 
数控 平 旋 盘 -100.0 0.0 | -100.0 -100.0 0.0 |-100.0 o| -100.0| 0.00] -100.0 
RIRE 130 777 | -38.3 2.2| -41.1| 138239] -35.1 2.3 | -38.7| -7462| 618.2| -0.07| -299.0 
RI 35954| 38.8 0.4 25.6 36 993| 42.2 0.4| 21.5) -1039| 836.0| -0.02| -29.8 
BASLE 187129} -5.9 1.5] -16.2| 183102) -5.6 1.7] -13.2 4027| -16.5 -0.1 64.8 
金属 加 工 机 床 零 件 69 102 | -30.9 2.2| -30.1| 68864) -30.7 2.2| -29.7 238| -59.9| 0.001| -95.0 
金属 切削 机 床 用 零件 69 102 | -30.9 2.1| -30.1 68 864 | -30.7 2.1 | -29.9 238| -59.9 0.01] -66.0 
其 他 金属 加 工 机 床 用 零件 0.0| -26.3 0.0| -5.6 0 -0.004 | -203.3 
其 他 机 床 附件 及 辅助 装置 150 209| -40.0| 30.1| -18.7| 148288| -40.8| 30.4] -16.3 1921| 1922.1 -0.3| -148.6 
注 : 由 于 四 使 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
二 、 生 产 运 行 三 、 出 口 情况 
2016 年 功能 部 件 细 分 产品 结构 上 ， 产 值 占 比 最 高 的 根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 功 能 部 件 出 口 总 额 9.0 
是 其 他 机 床 附件 及 辅助 装置 30.1 亿 元 ， 同 比 下 降 18.7%; 亿美 元 , 同比 下 降 9.0%。 其 中 ,， 机床 夹具 和 附件 出 口 额 2.6 
数控 机 床 功能 部 件 的 产值 7.9 亿 元 ， 位 居 第 二 ， 同 比 下 降 亿美 元 ， 同 比 增长 1.7%; 机 床 零 部 件 出 口 额 6.4 亿美 元 ， 
29.5%。 同比 下 降 13.4%。2016 年 功能 部 件 出 口 情况 见 表 50。 
R50 2016 年 功能 部 件 出 口 情 况 
产品 名 称 数量 同比 增长 占 比 金额 同比 增长 占 比 单价 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) (TZ) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) (%) 
合计 270 588 486 -18.6 100.0 900 402 -9.0 100.0 0.003 11.2 
机 床 夹具 、 附 件 32 994 916 0.5 12.2 263 380 iy 29.2 0.008 1.1 
机 床 零件 、 部 件 237 593 570 -20.7 87.8 637 022 -13.4 70.8 0.003 9.2 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
功能 部 件 在 出 口 去 向 上 ， 按 出 口 额 排序 ， 日 本 仍 排 在 下 降 3.1%; 德国 位 居 第 三 ， 同 比 增长 6.2%。2016 年 功能 





第 一 位 ， 出 口 额 同 
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区 情况 见 表 51。 





















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































表 51 2016 年 功能 部 件 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 四 、 企 业 信息 
金额 同比 增长 | 。 占 比 参加 2016 年 功能 部 件 产品 年 度 统计 的 企业 《〈 按 企业 
序号 国家 CHEE) 
(FRI) (%) (%) 名 称 拼音 首 字母 排序 ) 见 表 54. 
本 209 153 -26.1 23.2 
参 Sb I [=] gii 人 
2 | 美国 iia ET io k54 参加 ane 年 功能 部 件 产品 年 度 统计 的 企业 
( 按 企 业 名 称 拼音 首 字母 排序 ) 
3 | 德国 72 263 6.2 8.0 
企业 名 称 网 址 
4 | 中国 台 涪 金马 关税 区 54 419 -21.3 6.0 一 
保定 向 阳 航 空 精密 机 械 有 限 公司 http://www.xiangyang.com.cn 
5 | 韩国 39 556 -21.6 4.4 
i 常州 市 新 墅 机 床 数控 设备 有 限 公 司 | http://www.yaxingsk.com 
6 | TERE 20,639 “Be id 大 连 机 床 集团 有 限 责 任 公司 http://www.dmtg.com 
7 | 意大利 24 978 0.4 ae 广东 高 新 凯特 精密 机 械 股 份 有 限 公司 | http://www.htpm.com.cn 
8 | 英国 20 016 -8.1 2.2 江苏 宏 达 数 控 科 技 股份 有 限 公司 http://www.hrdsk.com 
9 | 越南 18 183 2.2 2.0 江苏 无 锡 建华 机 床 附件 集团 有 限 公司 | http://www.wxhjjc.com 
10 | 新 加 坡 15 521 -20.2 1.7 南京 工艺 装备 制造 有 限 公 司 http://www.njyigong.en 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 http://www.qinchuan.com 
乍 市 崇 德 精密 机 械 有 限 公 司 http://www.qufuchongde.cn 
功能 部 件 出 口 企业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 外 资 企 业 东 博 特 精工 股份 有 限 公 司 http://www.jsinfo.com.cn 
个 国有 个 
(44.6%) 、 私 人 企业 (44.4%) 和 国有 企业 (11.0%) 。 东 工具 制造 有 限 公 司 i 
pie 出 企 J $ ; ai EC g sg 多 4 ZN . 4 -s N = 
BEEN Ca ML Pree He DR ih OA i DHE HA (44.1%) 东 征 宙 机 械 股份 有 限 公司 http://www.zhengzhoutools.com 
46 4 A WA i a 前 三 AZ » F Ay Fl Tae 
neti: Sande) aa STE) i Per PIAN T e 陕西 汉江 机 床 有 限 公司 http://www.hjmtc.cn 
4.8%, 11.8% 和 31.8%. 2016 年 功能 部 件 出 口 企业 性 质 和 
陕西 航空 安 峰 精密 机 械 工具 公司 http://www.hfmtc.com.cn 
所 在 地 区 情况 分 别 见 表 52 MK 53. 
Lie TAS ARA] http://www.stwe.com.en 
#52 2016 年 功能 部 件 出 口 企 业 性 质 情况 上 海 机床 广 有 限 公司 http://www.smtw.com 
金额 司 比 增长 HE 台州 市 浙 东 机 床 附件 有 限 公 司 http://www.enfed.com 
序号 | 企业 性 质 a : 
( 千 美 元 ) (%) (%) 天 津 市 泽 尔 数控 机 床 成 套 有 限 公 司 | http://www.tianjin-zeer.com 
合计 900 402 -9.4 瓦 房 店 永川 机 床 附件 有 限 公司 http://www.fy-chuck.com 
1 Sh AEN 401 087 5.7 44.6 威海 天 诺 数 控 机 械 有 限 公司 http://www.whpack.com 
2 私人 企 ， 400 189 -19.7 44.4 烟台 环球 机 床 装 备 股 份 有 限 公 司 http://www.yt-ma.com 
3 HHA 99 125 -14.8 11.0 烟台 开发 区 博 森 科技 发 展 有 限 公司 http://www.bosen-fuji.com 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 53 2016 年 功能 部 件 出 口 企业 所 在 地 区 情况 
金额 司 比 增长 比 
序号 | 所 在 地 区 Bais m J 3 TE 及 晶 = 
ae 2 = AMLBRS 
合计 900 402 -9.4 
1 | 华东 397 572 -4.8 44.1 
2 | 华北 212 526 -11.8 23.6 
3 | 东北 119 367 -31.8 13.3 一 、 基 本 情况 
4 | 华南 92 247 4.6 10.2 2016 年 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统计 中 生产 工具 及 量具 
5 | 华中 42 332 28.8 4.7 量 仪 产 品 的 企业 共计 77 家 。 从 工具 及 量具 量 仪 产品 细 分 情 
ae T ai ae 况 看 , 量具 产值 8.6 亿 元 ,同比 下 降 3.6%; 量 仪 产值 1.8 亿 元 ， 
ee er as i 同比 下 降 15.6%; 金属 切削 万 共 81.1 亿 元 ， 同 比 增长 7.0%. 
A eee Tr ere 期 间 产 成 品 库存 呈现 大 幅 的 下 降 ， 但 同比 处 于 增长 状态 。 
w: 由 于 四 舍 ， 表 中 合计 微小 出 入 。 
2016 年 工具 及 量具 量 仪 产品 产销 存 情况 见 表 55。 
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表 55 2016 年 工具 及 量具 量 


仪 产品 产销 存 情况 








































































































































































































生产 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 Ja 同比 yg 同比 i m 比 a 同比 同比 pe Fl 比 
dey | | 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
量具 34982500| 25.8 8.6| -3.6| 35415400| 27.2| 9.1| -0.6| -432900| 1591.0| -0.5 105.9 
卡尺 2141200| -10.7 2.1| -6.3| 2284000| -5.5| 2.2| -5.6| -142 800 583.3| -0.1 7.1 
量 块 及 量规 1294300| -39.1 .3| 47| 1504400| -30.4| 14] 10.9] -210100 502.0| -0.2 105.9 
测 微 螺 杆 类 量具 1410000| -2.3 .4 1.9| 1393 200 3.4| 13 1.1 16 800 -82.3 0. 15.1 
量 表 1 362 700 1.7 3| 22| 1412000) 34| 14| 13| -49300 98.8| -0. -13.5 
度 和 平 直 度量 具 9928 300| -27.9 0.5| 19.2| 9955300| -27.6| 0.5) 15.6| -27000| -251.7| -0.00 -90.8 
电子 数 显 量具 707 600 0.9 .8| -5.1 741 200 18] 2.0| 7.0| -33600 81.6| -0.3 805.4 
辅助 测量 器 具 16 483 100] 651.3 0.3| -10.2| 16474100| 646.5| 0.3| -5.7 9000| -169.2| -0.02 220.5 
其 他 量具 655 300] -77.0 0.1| =75.7 651 200| -77.4| 0.04| -86.6 4100| -115.6| 0.04 473.1 
量 仪 53 230| -15.6 1.8| -15.6 58 693| -8.9| 2.0| -5.8 -5 463 298.2| -0.2| -358.3 
通用 长 度量 仪 1699| -13.1 0.3 | -11.8 1520} 25.7) 0.3) -11.3 179 -76.0| -0.01 3.3 
通用 角度 量 仪 356] -6.3| 0.01| -17.7 355| 10.6| 0.01| -2.8 1 -98.3 0.0 -98.5 
形状 和 位 置 误差 量 仪 148| -37.3| 0.02| 7.4 141| -35.0| 0.02] 23.5 7 -63.2| -0.003] 1037.9 
表面 质量 量 仪 26| -36.6| 0.02] -39.0 50| 28.2| 0.03| -12.5 -24| -1300.0| -0.01| -739.8 
三 坐标 测量 仪 0 0.0 0|-100.0| 0.0 |-100.0 0|  -100.0 0.0) -100.0 
齿轮 量 仪 182| -28.1 0.3 | -44.7 234| -14.3| 0.3) -29.6 -52 160.0] -0.03| -149.2 
气动 、 电 动 、 主 动量 13212) -82 0.1) -27.5 14512] -10.4| 0.2] -3.6 -1 300 -28.4| -0.1 491.2 
仪 检验 机 
其 他 量 仪 37607| -17.9 1.0| 0.3 41881| -9.2| 11| 6.2 -4274| 1090.5| -0.04| -315.1 
金属 切削 工具 917801900| 11.8| 81.1] 7.0]925371000) 10.4| 75.9| 5.3|-7569100 -56.5 5.2 39.4 
金属 切削 机 床 用 切削 1914 021 000 11.8) 77.7 7.6|921776200| 10.5| 72.7 6.2 | -7 755 200 -53.4 4.9 33.1 
JA 
金属 切削 机 床 用 刀片 151 836 000 45| 22.7| 18.4| 152 312300 1.6| 15.9| 14.4] -476 300 -89.9 6.8 28.8 
硬 质 合 金 刀 片 148 758 400 4.8| 20.0] 14.4] 149 294 900 11] 13.2] 6.6] -536 500 -90.7 6.8 33.4 
陶瓷 刀片 0 | -100.0 0.0|-100.0 0|-100.0| 0.0 |-100.0 0| -100.0 0.0| -100.0 
立方 氮 化 硼 刀 片 459 600| 43.5 0.7| 25.0 466300| 50.3] 0.7| 27.4 -6700| -167.0 | -0.001} -115.8 
金刚 石 刀片 978 900| 324.7 1.4| 240.6 937700| 305.9| 1.4| 246.1 41200| -8340.0| 0.004 -52.5 
其 他 金属 切削 机 床 | 1639100 0.0 0.6| 31.7| 1613400| -48| 06) 18.1 25 700 -146.0 | -0.03 -59.5 
用 刀片 
£ aD 削 工 具 99 300| -1.6 0.5| 13.1 119700| 30.5| 0.5] 63.8| -20400| -321.7| -0.1| -247.6 
HET) 64 390 700 5.5 9.4| -12.1| 63407800} 0.5] 10.1) -9.3| 982900} -146.8| -0.6 70.7 
可 转 位 硬 质 合 金 铣 6000| -81.1 0.1 | -63.9 7700| -76.1| 0.1| -62.4 -1 700 325.0 | -0.005 2.0 
JJ 
整体 硬 质 合 金 铣 刀 | 42094900) 16.1 5.4| -13.5| 40028400| 3.6| 5.7] -12.2) 2066500| -187.4| -0.3 14.5 
高 速 钢 铣 刀 22 231 000| -9.9 3.8| -7.5| 23314800| -44| 40| -2.4|-1083800| -510.5| -0.2 | -13 638.1 
其 他 铣 刀 58 800 5.4 0.2| -9.9 56900| 40| 0.3) -3.6 1 900 727| -0.1 14.7 
FLINT IIL 593 675 000 17.5) 24.9) 18.7) 598121700} 16.2] 26.3) 18.6 |-4 446 700 -54.0| -1.4 15.5 
高 速 钢 钻头 583 432 100| 19.9| 20.3] 29.0|587737200| 18.5| 20.7] 24.8 |-4 305 100 -55.3| -0.5 -47.7 
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产业 运行 
( 续 ) 
“Ep 销售 期 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 数量 | 二 金额 i 数量 |” m em] E] sa HE | ee | T“ 
ay | eee | op | lege) | ees 
(%) (%) (%) (%) (%) (%) 
整体 硬 质 合 金 钻头 | 7634100) -53.5 0.9| -45.0| 7767200| -52.6 1.3] =13:7| -133100 -843.6| -0.5| -2 522.0 
可 转 位 硬 质 合金 10900| -61.6 0.1| -57.9 34400| 46.4| 0.1| 17.0| -23500| -579.6| -0.1| -296.2 
钻头 
金刚 石 钻头 19600| 10.7 0.1] 10.7 18 500 6.9| 0.1 7.0 1 100 175.0| 0.03 22.6 
AJJ 127 300| 157.7 0.6| 24.5 157400} 201.0] 0.9) 30.1} -30100 937.9] -0.3 44.1 
IA 669100| -11.8 0.8| 114 754300| -6.5| 1.0| 22.4) -85200 76.0; -0.2 111.9 
其 他 孔 加 工 刀 上 1781900| 17.9 2.2| -2.7| 1652700| 9.3| 2.1| -8.5| 129200~129300.0| 0.04| -143.8 
螺纹 刀具 89 836 800| -6.7 8.3| -42| 94133900| -1.5| 8.5| 2.4|-4297100| -651.3| -0.2| -179.8 
机 用 丝锥 59 342 700| -11.3 6.1| -44| 61423600| -5.8| 6.2| 2.1|-2080900| -222.2| -0.1| -128.7 
手 用 丝锥 16 544 100| 21.8 0.7| 60.5| 15192900| 5.9| 0.5] 15.0| 1351200| -278.8 0.2| -2 145.1 
板牙 10 889 600 1.2 0.7| -0.8| 10733200| -1.0| 06| -2.9| 156400| -2847| 0.01| -1391.2 
其 他 螺纹 刀具 3 060 400| -40.2 0.8| -31.4| 6784200| 30.6) 1.1 1.8|-3723800| 4413.7) -0.4| -19 496.2 
拉 削 刀具 161 800 7.5 2.7| 3.0 162200} 71| 27| 3.5 -400 -55.6| 0.0 -61.9 
齿轮 刀具 129 400| -11.9 2.9| 20.7 140600| -10.8| 29| 17.5| -11200 37| 0.0 -117.5 
WI] 81600] -13.7 2.2| 30.2 86600] -16.0] 2.2] 26.7 -5 000 -41.2| 0.005] -110.7 
JAJ 26 100} -13.0 0.4) -4.6 27900} -9.1| 0.4) -7.4 -1800 57.1| 0.0 -180.3 
EDADA 7 800 4.0 0.3 eh 8300) 10.7] 03) 9.5 -500 -0.01 120.3 
其 他 具 轮 刀具 13900| -6.1 0.1| -8.7 17 800 8.5| 0.1) -22.3 -3 900 143.8| 0.01] -351.2 
AJE 7072500) 58.8 47| 175| 6360300} 326| 4.1) -6.5| 712200| -307.3 0.5| -211.9 
双 金 属 带 锯条 6 488 200| 56.9 46| 17.2| 6145600} 33.0| 4.1] -6.6| 342600| -170.6 0.5| -209.2 
机 用 锯条 584300| 83.2 0.0| 65.9 214700| 21.3| 0.0| 19.0| 369600 60.3| 0.01] -4708.9 
其 他 金属 切削 机 床 用 切 | 6819500| 40.5 1.7| -48.7| 7017700] 29.1 .7| -46.4| -198 200 -65.9| 0.0 -96.6 
BIA 
工具 系统 1 260 900 7.8 2.1| -15.3| 1116200| 3.7 .9| -13.9| 144700 54.9 0 -32.0 
车 削 工具 系统 115500| 37.8 0.3| 80.0 110800| 21.0| 0.3] 65.9 4700| -160.3| 0.02) -552.6 
PEE AAG 290 400 6.7 1.2} -16.0 292300) 14.5 .1| -6.4 -1900| -111.3 0.1 -67.2 
其 他 工具 系统 855 000 5.1 0.5 | -34.5 713 100| -2.2| 0.5| -41.6| 141900 68.1| 0.03| -188.1 
机 器 用 刀 县 及 刀片 200 300 2.2 0.1| 0.2 204000| -2.4| 0.1| 94 -3 700 -71.5| -0.03 39.3 
木工 机 械 用 刀具 及 200 300 2.2 0.1 0.2 204000} -2.4| 0.1 9.4 -3 700 -71.5| -0.03 39.3 
刀片 
其 他 金属 切削 工具 2 319 700 5.5 1.3| 17.9| 2274600] -25.3| 12| -8.1 45 100| -105.3 0.1) -173.3 
二 、 出 口 情况 24.0 亿美 元 ， 同 比 下 降 2.0%; 量具 出 口 额 1.3 亿美 元 ， 同 
根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 工 具 及 量具 量 仪 出 口 总 比 增长 3.4%; 量 仪 出 口 额 0.5 亿美 元 ， 同 比 下 降 4.6%。 
Z 25.8 亿美 元 ， 同 比 下 降 1.8%。 其 中 ， 切 削 刀 有 具 出 口 额 2016 年 工具 及 量具 量 仪 出 口 情 况 见 表 56。 
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#56 2016 年 工具 及 量具 量 仪 出 口 情况 #59 2016 年 工具 及 量具 量 仪 出 口 企 业 所 在 地 区 情况 
= 金额 同比 增长 占 比 金额 同比 占 比 
产品 名 称 ae 序号 | 所 在 地 区 
( 千 美 元 ) (%) (%) 7 (TŽ) (%) (%) 
合计 2 575 825 -1.8 100.0 合计 2 575 825 -18 
切削 刀具 2 395 261 -2.0 93.0 1 华东 1 462 721 -1.7 56.8 
量具 132 507 3.4 5.1 2 华南 436 409 3.5 16.9 
量 仪 48 057 -4.6 1.9 3 华北 391 540 -5.3 15.2 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 4 华中 110 527 -6.8 4.3 
5 东北 89 718 7.8 3.5 
工具 及 量具 量 仪 在 出 口 去 向 上 ， 按 出 口 额 排 序 ， 美 国 is — = os 
排 在 第 一 位 ， 出 口 额 同比 增长 4.1%; 德国 处 于 第 二 位 ， 同 
比 增长 1.6%， 印 度 位 居 第 三 ， 同 比 下 降 2.4%。2016 ET { — = a 
ERE = 量 仪 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 表 576 $: 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
= = 自 
#57 2016 年 工具 及 量具 量 仪 出 口 去 向 = ee 
前 10 位 国家 或 地 区 情况 参加 2016 年 工具 及 量具 量 仪 产品 年 度 统计 的 企业 〈 按 
ieee 企业 名 称 拼音 首 字母 排序 ) 见 表 60. 
序号 国家 (地 区 ) R in 
( 干 美元 ) (%) (%) 
表 60 参加 2016 年 工具 及 量具 量 仪 产品 年 度 统 计 的 企业 
1 (XE 521 490 4.1 20.3 7 ks 
( 按 企业 名 称 拼音 首 字母 排序 ) 
2 德国 : 
263 412 1.6 10.2 企业 名 称 网 址 
3 | 印度 144 730 -2.4 5.6 
下 北京 沃 尔 德 金刚 石 工具 有 限 公 司 http://www.worldiatools.com 
4 本 137 172 4.2 5.3 Ses A 
本 溪 工 具有 限 责 任 公司 http://www.liontool.com.cn 
5 | 韩国 136 782 -0.3 5.3 
常熟 量具 刃具 厂 http://www.cslrj.com.cn 
6 中 国 香港 122 249 7.8 4.8 
m 常州 市 西夏 墅 工具 研究 所 有 限 公司 http://www.xxsgj.com 
7 FA 92 911 -8.4 3.6 
7 荷兰 Srg 55 36 成 都 邦 普 合 金 材料 有 限 公 司 http://www.bpcarbide.com 
Ay =i y 
9 英国 83 310 Si T 成 都 成 量 工具 集团 有 限 公 司 http://www.chinachengliang.com 
10 | 俄罗斯 联邦 79 861 _68 31 成 都 成 林 数 控 刀 有 具有 限 公 司 http://www.kilowood.en 
RART EJEA BR ZS http://www.cdmjdj.en 
TH viu AS kiu ài 上 上 
具 及 量具 量 仪 HH 企业 中 ， 按 出 ai 比 排序 x 私 大 连 富士 工具 有 限 公司 http://www.dfg.com.en 
人 企业 (48.2%) ~ SBE AEE (40.4% ) 和 国有 企业 11.4%) 。 Z 
百 瑞 精 限 公司 ://www.hrjj.com. 
在 出 口 企业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 比 排序 , 华东 (56.8%)、 大 连 恒 瑞 精 机 有 限 公 http:// hrjj.com.cn 
华南 (16.9%) 和 华北 15.2%) 居 前 三 位 ， 同 比分 别 变 大 连 远东 工具 有 限 公司 http://www.tde-tools.com 
化 -1.7%、3.5% 和 -5.3%. 2016 年 及 量具 量 仪 出 口 企 东风 汽车 有 限 公 司 刃 量具 三 http://www.dfl.com.cn 
业 性 质 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 H ° ; = 
性 质 和 所 在 HDL AIL ze 58 和 表 59 贵阳 华 FU A RA http://www.gzhuagong.cn 
#58 2016 年 工具 及 量具 量 仪 出 口 企业 性 质 情 况 贵阳 新 天 光电 科技 有 限 公 司 http://www.chfoic.com 
序号 企业 性 质 金额 同比 增长 占 比 贵州 西南 工具 (集团) 有 限 公 司 http://www.swt.com.cn 
: (TH) (%) (%) 
桂林 迪 吉 特 电 子 有 限 公司 http://www.dijite.com 
合计 2 575 825 -18 
桂林 广 陆 数 字 测 控股 份 有 限 公司 http://www.guanglu.com.cn 
1 HLADY 1 241 662 =0.2 48.2 
2 外 资 企 1041 172 E jä 桂林 量具 刃具 有 限 责任 公司 http://www.sinoshan.com 
3 AT AN 292 991 93 WA 合 尔 滨 第 一 工具 制造 有 限 公司 http://www.chntool.en 
注 ， 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 台 尔 滨 量 具 刃 具 集 团 有 限 责任 公司 http://www.links-china.com 
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(28) GÈ) 
企业 名 称 网 址 企业 名 称 网 址 
汉江 工具 有 限 责 任 公 司 http://www.htw.diytrade.com 上 海山 田 思 具有 限 公司 http://www.yamadachina.com 
汉中 市 智海 精密 机 械 工具 有 限 公司 “| http://zhjm.en 上 海 申 利 螺纹 工具 有 限 公司 http://www.sltt.com.cn 
汉中 万 目 仪 电 有 限 责 任 公司 http://www.wanmu.net 上 海松 德 数控 刀具 制造 有 限 公司 http://www.sunder-tools.com 
杭州 杭 工 工具 有 限 公司 http://www.hztools.cn 上 海 自 九 量具 有 限 公司 http://www.zijiu-tools.com 
杭州 金 南 工 量 具有 限 公司 http://www.jinnan-tool.com 四 川 天 虎 工具 有 限 责任 公司 http://scthgj.com 
河南 一 工 钻 业 有 限 公司 http://www.hygzt.com 四 平 博 尔 特 工艺 装备 有 限 公司 http://www.siping.chinatool.net 
河 冶 住 商工 模具 有 限 公司 http://www-hsstool.com 苏州 阿 诺 精 密切 削 技 术 股 份 公司 | http://www.ahno-tool.com 
恒 锋 工具 股份 有 限 公司 http://www.esttools.com 苏州 纬 正 精密 工具 有 限 公司 http://www.watools.com 
湖南 泰 嘉 新 材料 科技 股份 有 限 公司 | http://www.bichamp.com 台州 赛 诺 克 机 械 科技 有 限 公司 
江苏 飞 达 铅 石 股份 有 限 公司 http://www .feida-china.net 太原 工具 
江苏 建 民工 具有 限 公司 泰安 泰山 福 神 齿轮 箱 有 限 责任 公司 | htp://www.tsfselx.en 
江苏 天 具有 限 公司 http://www.gaintool.com 泰兴 工具 
江西 江 钨 硬 质 合 金 有 限 公 司 http://www.jxjte.com 威海 量具 三 有 限 公 司 hitp://www.wml.com.en 
江阴 市 工具 / http://ali_jygee.cetw.ce 无 锡 方寸 工具 有 限 公 司 http://www.fctools.com 
靖江 量具 有 限 公司 http://jmte.en 无 锡 国 宏 硬 质 合金 模具 刃具 有 限 公司 | http://wxgh.com.en 
洛阳 信 成 精密 机 械 有 限 公司 hitp://www_lyxe.com 扬州 江 宇 刃具 有 限 公司 http://www.jytaps.com 
南昌 市 恒 蹇 工具 有 限 责任 公司 浙江 汤 溪 工具 制造 有 限 公司 http://www.zjtanggong.com 
宁波 利 浦 丸 具 有 限 公 司 http://www.liputool.com 浙江 欣 兴 工具 有 限 公 司 r A A 
青岛 优先 出 锐 工 具有 限 公司 http://www.qnet.en 浙江 易 立 刀具 有 限 公司 http://www yilitool.com 
青海 量具 刃具 有 限 责任 公司 http://www.qlr.com.en 郑州 市 钻石 精密 制造 有 限 公司 http://www.zhengzuanchina.com 
三 门 峡 中 原 精密 有 限 公司 http://wwwayjm.com 重庆 工具 厂 有 限 责任 公司 http://www.chtgo.com 
三 门 峡 中 原 量 仪 股份 有 限 公司 http://www.enzyly.com 株洲 华 锐 硬 质 合金 工具 有 限 责任 公司 | http://www.zzhrhj.com 
森 泰 英 格 (成 都 ) 数控 刀具 有 限 公司 | htp://www.egnc.comen 株洲 钻石 切削 刀具 股份 有 限 公 司 | http://www.zecet.com 
SMASH IRA http://www.gesac.com.cn 
LARA ia A BR ZS http://www.sdtools.cn 
1 东 泰 丰 宝 源 数控 机 床 附 件 有 限 公司 | http://www.tfbysk.en 
陕西 关中 工具 制造 有 限 公司 A ioanen = 料 = H 
陕西 航空 宏 峰 精密 机 械 工具 有 限 公司 | http://www.hfmte.com.en 
陕西 航空 硬 质 合金 工具 公司 hitp://www.tools-en.com 
陕西 渭河 精密 工 模具 有 限 公司 http:/ /www.weihetools.com.cn 
HETA TARAR hi op te 一 、 基 本 情况 
2016 年 中 国 机 床 工具 行业 年 报 统 计 中 生产 磨料 磨 具 
TO 品 的 企业 共计 84 家 。 从 磨料 磨 具 产 品 细 分 情况 看 ， 麻 料 
下 海量 具 丸 具有 限 公司 http://www.smetw.com.cn 产值 58.8 亿 元 ， 同 比 下 降 01%: BAP HA 29.4 亿 元 ， 同 
PEJA TARAR http://www.shrj.net 比 增 长 2.8%。 期 间 产 成 品 库存 金额 均 呈 现 同比 大 幅 下 降 状 
态 。2016 年 磨料 磨 具 产品 产销 存 情况 见 表 61。 
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表 61 2016 年 磨料 磨 具 产品 产销 存 情况 































































































生产 销售 妇 间 产 成 品 库存 
产品 名 称 单位 同比 | nag | 同比 同比 | ag | 同比 同比 | 条 | 同比 
数量 增长 _、| 增长 数量 增长 _ | 增长 | 数量 | 增长 _ | 增长 
(%) mee (%) (%) ele (%) (%) Mane (%) 
磨料 t 795727) 12.7 58.8 -0.1 830765| 13.0| 57.8 0.3} -35038] 21.0 11) -19.4 
普通 磨料 t 793781) 12.8 39.8 13.1 828937| 13.0} 39.8 6.6 | -35 156 19.5 0.1 | -103.3 
超 硬 材料 t 1946 | -11.8 19.0 | -19.8 1 828 4.7| 18.0} -11.3 118| -74.4 1.0| -70.3 
人 造 金 刚 石 t 1756 | -13.0 16.4 | =22.6 1 638 5.2 15.6 | -12.9 118| -74.4 0.9| -73.9 
立方 氮 化 硼 t 190| 0.5 2.5 3.6 190 1.2 2.4 0.0 0.06| -95.3 0.1 | 258.4 
化 学 气相 沉积 | t 0.04| 9.1 0.03 59.6 0.03| 12.0} 0.02 2.7 0.01 0.0} 0.01} 330.2 
(CVD) 金刚 石 

EH 29.4 2.8 28.8 4.6 0.6 | -44.1 
固 结 磨 具 t 194173| 0.5 23.2 2.4| 192160 1.5| 22.6 4.5| 2013| -48.5 0.5 | -43.6 
超 硬 材料 制品 千克 拉 | 11767714| 4.6 6.2 4.4| 11 722 685 3.9 6.2 5.0| 45029) -286.4| 0.03] -51.7 
超 硬 材料 磨 具 千克 拉 | 9617818| 4.4 5.6 4.0| 9571048 35 5.6 4.7| 46770) -224.1| 0.03} -52.1 
金刚 石 钻探 工具 千克 拉 | 2 149 896 5.1 0.7 7.9| 2151637 5.9 0.7 7.9| -1741| -112.9| 0.001] -26.5 
二 、 出 口 情况 磨料 磨 具 在 出 口 去 向 上 ， 按 出 口 额 排序 ， 印 度 升 至 
根据 海关 统计 数据 ，2016 年 ， 磨 料 磨 具 出 口 总 额 19.5 第 一 位 ， 同 比 增 长 0.7%; 美国 处 于 第 二 位 ， 同 比 下 降 
亿美 元 ， 同 比 下 降 6.7%。 其 中 ， 出 口 额 占 比 前 三 名 的 是 : 12.4%; 日 本 位 居 第 三 ， 同 比 下 降 7.8%。2016 年 磨料 磨 具 
























































同比 下 降 3.3%; AMIE H 








J 4.5 亿美 元 ， 
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F 磨 料 磨 具 出 口 情况 见 表 62。 








表 62 2016 年 磨料 磨 具 出 口 情况 


a 
其 他 黏 聚 磨料 制 砂轮 、 石 磨 、 石 碾 出 口 额 5.1 亿美 元 ， 





同比 下 降 





11.4%; 碳化 硅 出 口 额 2.8 亿美 元 ， 同 比 下 降 7.7%。2016 




































































产品 名 称 gd 同比 GEE 
(FRI) | (%) (%) 
合计 1 945 253 -6.7 8.0 
天 然 刚 玉 8812 | -26.9 0.4 
NERE 450686 | -11.4 | 23.2 
碳化 硅 281 768 =R 14.5 
碳化 硼 25 566 | -20.3 1.3 
碾 磨 或 磨 浆 用 石 磨 、 石 碾 2607 | 101.2 0. 
合成 或 天 然 金 刚 石 制 石 磨 、 石 碾 135 988 | -18.6 7.0 
其 他 黏 聚 磨料 制 砂轮 、 石 磨 、 石 碾 | 507 485 -3.3 26. 
天 然 石料 制 砂轮 、 石 磨 、 石 碾 8989 | -10.8 0.5 
手工 油 石 、 磨 石 41 868 -4.6 2. 
砂 布 145 273 -1.0 7.5 
砂纸 137 757 -03 7. 
以 其 他 材料 为 底 的 研磨 料 42 329 | -18.4 2.2 
经 加 工 的 工业 钻石 21 767 63.4 1. 
天 然 、 人 工 合成 的 钻石 粉末 134 357 3.8 6.9 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
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出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 表 63。 
表 63 2016 年 磨料 磨 具 出 口 去 向 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
序号 国家 (地 区 ) = 同比 增长 占 比 
( 千 美 元 ) (%) (%) 
1 | 印度 209 096 0.7 10.8 
2 | 美国 208 206 -12.4 10.7 
3 本 203 836 -7.8 10.5 
4 | 韩国 144 035 -4.7 7.4 
5 | 越南 138 142 -2.8 7.1 
6 | 中国 台 涪 金马 关税 区 78 798 -12.5 4.1 
7 | 泰国 64 530 -14.0 3.3 
8 | 德国 60 318 -0.4 3.1 
9 | 中 国 香港 52 837 -35 2.7 
10 | 印度尼西亚 49 704 -31.8 2.6 
磨料 麻 具 出 口 企 业 中 ， 按 出 口 额 占 比 排序 ， 私 人 企业 
(74.8%) 、 外 资 企业 (13.9%) 和 国有 企业 (11.3%) 。 
在 出 口 企 业 所 在 地 区 中 , 按 出 口 额 占 
















































































华南 (26.7%) 和 华中 (16.8%) 居 前 三 
0.1%、-2.0% 和 -8.6%。2016 年 磨料 磨 具 出 口 企 业 性 质 和 











所 在 地 区 情况 分 别 见 表 64 和 表 65。 








比 排序 , 华东 (33.3%)、 
7， 同 比分 别 变化 





二 | 













































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































产业 运行 

表 64 磨料 磨 具 出 口 企业 性 质 情况 超 硬 材料 有 限 公司 、 河 南 厚 德 钻石 科技 有 限 公司 、 河 南 爹 

sis! ante yem me | sE 渠 黄 金 股份 有 限 公司 超 硬 材料 分 公司 、 河 南 省 力量 新 材料 

(于 美元) | w (%) 限 公司 、 河 南 省 耶 星 华 唱 微 钻 有 限 公司 、 济 宁 通 用 砂轮 

合计 1 945 253 -6.7 制作 有 限 公 司 、 江 苏 锋 葵 超 硬 工 具有 限 公 司 、 江 苏 华东 砂 

人 TE set (Il ae 轮 有 限 公司 、 江 苏 乐 园 新 材料 集团 有 限 公司 、 江 苏 苏 北 砂 

ea m | | dea 轮 厂 有 限 公司 、 江 西 奥 星 砂 轮 有 限 公司 、 江 西 富力 超 硬 和 

技 有 限 公司 、 江 西 冠 亿 砂 轮 有 限 公司 、 焦 作 市 山 阳 亚 自 刚 

‘eae a ia cas 玉 厂 、 宽 各 彤 宽 人 金刚 砂 厂 、 兰 州 河 桥 硅 电 资 源 有 限 公司 、 

e EA EA E A ER 廊坊 菊 龙 五 金 麻 具 有 限 公 司 、 辽 宁 程 瑞 砂 轮 有 限 公 司 、 辽 

eee eR 宁 黄 海 砂轮 制造 公司 、 辽 宁 人 金刚 石 有 限 责任 公司 、 临 沐 县 

a ape | ee ERBE, TTT RRM IRA. FRKE 

Pa MEBER | OFSz ti Loo 砂轮 有 限 公司 、 宁 波 树 脂 砂 轮 厂 、 泉 州 市 洛 江 区 双阳 金刚 

= ae n 石 工具 有 限 公司 、 三 门 峡 明 珠 电 冶 有 限 公 司 、 厦 门 致力 金 

ON gee oie 7 = 刚 石 科技 股份 有 限 公司 、 山 东 华 冠 磨料 磨 具有 限 公司 、 山 

东 金 蒙 新 材料 有 限 公司 、 山 东 鲁 信 高 新 技术 产业 股份 公司 、 

2 华南 aye neu aed 山西 太 岳 磨 料 有 限 公 司 、 上 海 树 脂 砂 轮 厂 、 深 圳 市 二 砂 深 

3 | tee 326 514 -8.6 16.8 联 有 限 公司 、 深 圳 市 海 明 润 超 硬 材料 股份 有 限 公司 、 沈 阳 

4 华北 240 898 -6.5 12.4 市 盛世 磨料 磨 具 有 限 公 司 、 四 砂 泰 益 研 麻 有 限 公 司 、 苏 州 

| e sais pi z 远东 砂轮 有 限 公司 、 腾 州 圣 诺 研磨 有 限 公司 、 天 津 乾 宇 超 

ail ge se H 7 硬 科技 股份 有 限 公司 、 天 津 市 宝 利 欣 超 硬 材料 有 限 公司 、 

通化 宏 信 研 磨 材 有 限 责任 公司 、 潍 坊 六 合 微粉 有 限 公司 、 

ee e a ais La 武汉 能 峰 磨 具 公 司 、 西 峡 正弘 单 唱 刚玉 公司 、 新 疆 龙 海 硅 

注 ， 由 于 四 含 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 业 发 展 有 限 公司 、 邢 台 砂轮 有 限 责任 公司 、 扬 州 东 方 砂轮 

~~ 有 限 公司 、 伊 川 县 东风 磨料 磨 具有 限 公司 、 伊 龙 高 新 材料 

anes a . PARAS). URED IGARAI AIBA Al, Haile 

参加 2016 年 磨料 磨 具 产品 年 度 统计 的 企业 《 按 企 业 磨料 磨 具有 限 公司 、 枉 城 县 翔 泰 磨料 磨 具 有 限 公司 、 郑 州 

名 称 拼音 首 字 母 排序 有 安徽 宏 晶 新 材料 股份 有 限 公司 、 。 宏基 研 认 科 技 者 限 从 司 、 郑 州 平原 座 料 在 限 公司 、 节 州 二 

白 的 磨料 磨 具有 限 公司 、 带 州 市 东风 金刚石、 常熟 巨 力 。 。 祥 科 技 有 限 公司 、 郑 州 市 永泰 磨料 磨 具有 限 公司 、 郑 州 烽 

砂轮 有 限 公司 、 成 者 砂轮 有 限 公司 、 大 连 党 发 诀 具 制 造 有 ;高 新 材料 有 限 公司 、 郑 州 玉 发 廊 料 有 限 公司 、 郑 州 中 南 

限 公司 、 大 连 星海 砂轮 有 限 公司 、 丹 江口 私 源 碳化 硅 有 限 。。 杰 特 超 硬 材料 有 限 公司 、 中 南 钻石 有 限 公司 、 重 庆 博 赛 矿 

公司 、 第 三 砂轮 厂 、 峰 航 邯 坦 砂 轮 制 品 公司 、 福 州 双 屹 砂 。 业 集 团 丰 限 公司 、 重 庆 间 天 砂轮 制造 有 限 公司 、 球 海 大 旬 

办 有 限 公司 、 广 东 奔 朗 新 材料 股份 有 限 公司 、 广 东 创汇 实 — 麻 科 座 只 有 限 公司 、 斧 海 市 答 星 贸易 有 限 公司 ”珠海 下 要 
业 有 限 公司 、 广 东 新 劲 刚 新 材料 科技 股份 有 限 公司 、 贵 阳 。 品 全 加 大 企业 在 限 入 司 、 治 二 是 了 由 

云雾 磨料 有 限 公司 、 贵 州 达 众 第 七 砂轮 有 限 公司 、 贵 州 三 ee eee ee 

山 研磨 有 限 公司 、 桂 林 特 邦 新 材料 有 限 公司 、 河 南 富 耐克 
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概述 我 国 机 床 工具 消费 市 场 结 构 ， 从 进出 口 、 主 
要 用 户 行 业 运 行情 况 、 主 要 用 户 行业 固定 资产 投资 情 
况 等 方面 分 析 机 床 工具 市 场 需求 








2016 年 中 国 机 床 工 具 消 费 市 场 综述 
2016 年 中 国 机 床 工具 市 场 对 外 贸易 分 析 
2016 年 机 床 工具 主要 用 户 行业 固定 资产 投资 分 析 








市 场 概 况 





2016 年 中 国 机 床 工 具 消 费 市 场 综述 








2016 年 ， 
































统筹 推进 “五 位 

















战略 布局 ， 坚 持 稳 中 求 
以 推进 供给 侧 结构 性 改 























4 国内 外 经 济 环境 ， 全 国 






































”总 体 布 局 和 协调 推进 “四 个 全 夯 















































作 总 基调 ， 坚持 新 发 展 理念 



































度 扩 大 总 需求 ， 




















推进 改革 ， 妥 善 应 对 
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国 经 济 、 工 4 具 消费 均 组 中 趋 稳 、 稳 1 
实现 了 “十 三 面 根据 行业 统计 数据 、 
关 进 口 数 据 和 国家 统 ? 运行 数据 ， 分 析 2016 4 
我 国 机 床 工具 消费 























梳理 和 分 析 ， 机 床 了 
趋 稳 ， 国 际 市 场 复 苏 乏 力 ” 的 半 


















































1. 国内 市 场 短 其 




















近 几 年 ， 中 国 机 床 工具 市 场 在 经 济 转型 升级 和 
转换 的 多 重 因素 影 直 呈 现 逐 级 下 行 的 状态 。 




















此 国内 外 市 场 和 贸易 情况 区 
[县 消费 市 场 总 体 呈 现 “ 国 内 市 场 短 大 











调整 将 继续 






































年 ， 受 国内 房地产 、 汽 车 和 消费 电子 





























我 国 机 床 工具 市 场 呈 现 短期 的 、 阶 段 性 趋 稳 





市 造 等 领域 回升 拉 友 
的 状态 。 








E, 我国 机 床 消费 总 额 约 为 275 亿美 元 ， 


司 比 持平 。 


wa 























费 额 约 为 164 亿美 元 ， 


al 





金属 切削 机 床 消 











金属 成 形 机 床 消 


费 额 约 为 111 亿美 元 ， 


























2016 年 我 国 工 























11.1%。 与 历史 

















al 


场 消费 总 额 约 为 40 亿美 元 ， 同 比 下 降 
ED 相 比 ， 机 床 消费 总 额 下 降 

















了 29.6%， 其 中 金属 切削 机 床 更 是 显著 下 降 了 42.7%. 

从 近期 投资 、 月 
结构 性 的 调整 仍 ; 
能 变化 有 直接 关系 ， 相 对 于 货币 供 






































贸 的 变化 




















。 通 过 对 2000 一 2016 









































成 良好 社会 预期 ， 
PAF, 






































0.4 个 百分点 。 与 之 对 应 ， 六 大 高 耗 能 行业 投资 同比 仅 增 


E 了 明 
FE 我 国 工业 91 种 主要 产品 
[ 具 消 费 影响 因数 ， 加 权 汇 
指数 。 从 该 指数 可 以 











山峰 值 后 便 
升 ， 但 


司 ， 机 床 消费 需求 如 
呈现 单 边 下 行 的 状态 。 
























































目前 整体 趋势 仍 处 于 下 降 通 道 。 
年 之 前 均 呈 现 快速 增长 的 趋势 ，2011 一 2013 年 时 
于 始 呈 现下 降 趋 势 。 

【商品 外 贸 活 跃 度 明显 下 降 。2016 年 机 
口 总 额 约 为 232.6 亿美 元 ,同比 下 
司 比 下 降 5.0%; 进 


工具 消费 需求 则 




















































































































在 2011 
顶部 运 

















， 同 比 下 降 11.7%; 贸易 逆差 为 26.8 125 
分 领域 看 ，2016 年 














Bo NI Æ 


























Te OAS 

















































































































可 Hl a 





比 下 降 4. 比 下 降 12.5%。2016 4 


比 增长 6.7%。 


























ul 




































































反映 出 机 床 工具 消费 
市 场 动力 转换 仍 处 于 进行 
综合 上 述 情况 ， 我 车 










































































青 况 可 以 发 









































卖 。 机 床 消费 与 货币 供应 量 和 用 广 





























量 (M2) jKr, El 




















资产 投资 数据 更 直接 地 反映 出 钊 





应 情况 。2016 年 
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对 机 床 工 具 消费 的 货币 供 
固定 资产 投资 同比 增长 8.1%， 与 2015 年 
相 比 下 降 1.9 个 百分点 。 其 中 ， 民 间 投 资 同比 增长 3.2%， 

















制造 业 同 比 增长 4.2%， 设 备 工 器 具 购 置 仅 同比 增长 2.1%。 




















Alt, MERI 











定 资产 投资 完 























机 床 工具 消费 领域 的 货币 供 
势 。 从 固定 资产 投资 } 























量 呈 现 增 速 





























变化 日 益 明 显 。 第 
21.1%. 3.5%. 10.9%, +5 2015 4 
0.3 个 百分点 。2016 4 
航空 航天 器 及 设备 制 
服务 、 电 子 商务 服务 等 九 大 类 高 技术 服务 业 投 资 )》 同比 增 
























































和 大 类 高 技术 








长 15.8%《 占 金 

















部 的 6.3%) ， 与 2015 年 相 比 ， 比 寻 





























生 场 复苏 乏力 ， 原 J AY 
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FT 


















































要 性 在 不 断 提升 。2016 4 
度 分 别 为 12.7% 和 51.0%, 与 
化 了 -1.8 和 4.6 PADA. WES 
全 球 机 床 消费 调查 数据 ，2016 FB fi 



































HLA, ih 
明显 下 降 的 趋 
上 也 反映 出 消费 结构 性 
投资 同比 ] 
E 相 比分 另 

































































兽 速 分 别 为 
| 变化 -10.7、-4.5、 
上 投资 (包括 医药 和 









































ly 











fil iz. 





元 ， 
总 额 约 为 15 亿 美元 ， 
EL. 
持续 显著 下 降 
E 发 生变 化 ， 间 接 反映 
FRE HI ti RSC HE o 
6 场 的 变化 趋势 仍 





将 以 结构 性 调整 为 主 ， 表 现 为 “需求 总 量 下 降 ， 需 求 结构 


球 化 体系 正 处 于 变 


我 国 机 
H 
HEK 
ER 
和 过 
消费 总 额 约 为 708 亿 
其 中 ， 消 费 额 排名 前 10 
全 球 消费 额 的 88.7%) 分 别 


立 的 机 床 






























































着 造 业 投资 ， 信 息 





K| 会 
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这 和 法 国 。 其 中 ， 呈 现 增长 的 5 家 ， 分 
AS (7.2%) 、 意 大 不 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 








(10.2%) ; 呈现 下 




















(-21.4%) 、 墨 






































从 中 国 出 口 商 





总 额 约 为 29 亿美 元 ， 同 





品 细 分 领域 看 ， 











床 出 口 约 为 19 亿美 元 ， 同 比 下 降 9.5%; 金属 
口 约 为 10 亿美 元 ， 同 比 下 降 9.1%。2016 年 中 
总 额 约 为 26 亿美 元 ， 同 














降 的 4 家 ， 分 别 是 美国 〈-2.1%) 、 韩 系 中 所 处 的 地 位 不 同 ， 近 年 来 世界 各 3 
Gat (-4.5%) 和 中 国 台湾 (-4.8%) ; 贸易 政策 呈现 严重 分 化 ， 货 币 和 财政 政策 不 同步 ， 贸 易 保 
持平 的 1 家， 是 中 国 大 陆 。 


比 下 降 9.4%。 其 中 ， 


ay 











要 经 济 体 的 经 济 和 




















护 主 义 抬 头 ， 贸 易 摩 擦 激增 ， 原 有 的 全 球 化 体系 正在 面临 
2016 年 中 国 机 床 出 口 严重 挑战 ， 并 处 于 变革 之 中 ， 全 球 经 济 和 产业 发 展 引擎 大 
属 切削 机 多 出 于 调整 转换 中 。 近 几 年 还 有 一 些 明显 的 变化 和 突 发 事 
形 机 床 出 件 推动 全 球 化 体系 的 变革 ， 如 中 国 成 为 第 二 大 经 济 体 ， 印 
CH H 度 成 为 经 济 增 速 最 快 的 国家 ， 具 有 全 球 影响 力 的 美国 选 出 





































































































H S e 






































比 持平 。 虽 然 2016 年 人 民 币 汇率 的 新 总 统 转向 奉行 “美国 优先 ”， 英 国 脱 欧 引 发 的 一 系列 

















快速 贬值 和 稳定 出 口 措施 对 机 床 工 


















































所 受 2008 年 全 球 金 








j， 但 出 口 下 降 反 映 出 近期 国际 经 









































出 口 有 一 定 的 促进 作 欧洲 分 裂 危 机 ， 新 兴 经 济 体 深 陷 经 济 发 展 困 局 ， 地 区 冲突 















































站 呈现 低迷 和 运行 乏力 的 状态 。 
综合 分 析 近 几 年 全 球 经 济 和 贸易 数据 ， 当 前 全 球 经 济 。 弃 者 亦 有 之 。 基 于 以 上 原因 和 分 析 ， 全 球 化 体系 变革 任 重 
融 危机 影响 可 j 








经 济 仍 未 走出 金融 危机 带 来 的 影响 








世界 各 主要 经 济 体 发 展 的 条 件 和 特征 不 同 ， 在 全 球 经 济 体 况 见 表 1. 











济 和 国际 主要 消费 市 场 和 潜在 冲突 此 起 彼 伏 ， 等 等 。 当 前 国际 主要 经 济 体 和 国家 
中 ， 对 于 全 球 化 体系 依赖 者 和 维护 者 有 之 ， 受 害 者 和 和 欲 抛 



















































































谓 “ 余 波 未 平 ”， 全 球 道 远 ， 全 球 经 济 贸 易 复苏 形势 严峻 ， 全 球 机 床 工具 消费 趋 
。 在 此 大 背景 下 ， 由 于 势 具 有 较 大 的 不 确定 性 。2016 年 中 国 机 床 工具 消费 市 场 情 


































































































表 1 2016 年 中 国 机 床 工具 消费 市 场 情况 




































































































































































序号 指标 名 称 单位 数值 mene qe 
(%) ( 百分点) 
1 机 床 市 场 消费 金额 亿美 元 275.0 0.0 3.5 
其 中 : 金属 切削 机 床 亿美 元 164.0 -4.1 0.3 
金属 成 形 机 床 亿美 元 111.0 6.7 9.0 
2 机 床 生产 ( 销售 ) 金额 亿美 元 229.0 3.6 3.0 
其 中 : 金属 切削 机 床 亿美 元 122.0 0.0 9.0 
金属 成 形 机 床 亿美 元 107.0 8.1 8.1 
3 机 床 出 口 金额 亿美 元 29.0 -9.4 -3.5 
其 中 : 金属 切削 机 床 亿美 元 19.0 -9.5 -2.0 
金属 成 形 机 床 亿美 元 10.0 -9.1 -6.4 
4 机 床 进口 金额 亿美 元 75.0 -12.8 7.6 
其 中 : 金属 切削 机 床 亿美 元 61.0 -12.9 7.9 
金属 成 形 机 床 亿美 元 14.0 -12.5 3.7 
5 机 床 产 量 台 81.1 =11 11.7 
其 中 : 金属 切削 机 床 台 60.8 -1.9 11.3 
金属 成 形 机 床 台 20.3 15 11.9 
6 机 床 市 场 消费 金额 数控 化 率 % 79.2 / 0.4 
7 机 床 市 场 消费 金额 国产 化 率 % 72.7 / 2.7 
8 工具 市 场 消费 金额 亿美 元 40.0 -11.1 1.0 
9 工具 生产 ( 销售 ) 金额 亿美 元 51.0 -8.9 2.4 
10 有 具 出 口 金额 亿美 元 26.0 0.0 7.1 
11 有 具 进 口 金额 亿美 元 15.0 0.0 6.8 
12 工具 市 场 消 费 金额 国产 化 率 % 62.5 / -4.2 
说 明 : 1. 表 中 机 床 指 金属 加 工 机 床 ， 工 具 包含 切削 工具 和 量具 量 仪 。 


















































数据 源 自 海关 。 


费 、 生 产 ( 销售 ) 和 产量 为 测算 值 。 








元 对 人 民 币 的 平均 








4.2015 年 1 
5. 同比 计算 9 
微小 差别 。 


(Hie A: 中 国 机 床 工具 工业 
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PP 的 上 年 同期 数据 采 





汇率 为 6.2 元 ，2016 年 1 美元 对 人 民 币 的 平均 汇率 为 6.64 元 。 
上 年 发 布 数据 ， 以 保持 可 比 性 。 由 于 海关 会 不 断 对 历史 数据 做 微小 修正 ， 所 以 与 海关 发 布 的 同比 数据 会 存在 






































WEB EC, HEI, BOR ] 


市 场 概 况 








2016 年 中 国 机 床 工具 市 场 对 外 贸易 分 析 

















































































































































































































































































































一 、 进 出 口 整体 情况 进口 方面 ， 2016 年 进口 呈现 逐 月 振荡 下 行 的 态 
2016 年 ， 机 床 工 具 类 商品 进口 总 额 现 显著 下 降 ， 进 势 。 其 中 ， 金 属 加 工 机 床 进口 额 75.1 亿美 元 ,同比 
总 额 降 幅 明 显 大 于 出 口 总 额 降 幅 。2016 年 ， 机 床 工具 降 12.8%; 金属 切削 机 床 进 口 额 61.0 亿美 元 ， 同 比 
ay dm HE HH O A il 232.6 亿美 元 ， 同 比 下 降 8.8%。 其 中 ， 降 12.4%; 金属 成 形 机 床 进口 额 14.1 亿美 元 ， 同 比 
102.9 亿美 元 ， 同 比 下 降 5.0%; 进口 129.7 亿美 降 14.5%. 
同比 下 降 11.7%; 贸易 逆差 26.8 亿美 元 ， 同 比 下 降 二 、 进 口 贸 
30.3%。 1. 加 工 中 心 
出 口 方面 ，2016 年 出 口 同比 呈现 小 幅 下 降 。 其 中 ， 金 根据 海关 统计 ，2016 年 ， 加 工 中 心 进口 总 额 为 27.5 




































































BUN CALA HY OX 29.5 亿美 元 ， 同 比 下 降 6.8%; 金属 切 亿美 元 ， 同 比 下 降 16.5%。 其 中 ， 立 式 加 工 中 心 进口 额 
{ALP HH Ait 19.2 亿美 元 ， 同 比 下 降 6.7%; 金属 成 形 机 13.4 亿美 元， 同比 下 降 23.4%; 卧 式 加 工 中 心 进 口 额 为 


HORI 10.2 亿美 元 ， 同 比 下 降 7.0%。 10.9 亿美 元 , 同比 下 降 5.1%; 龙门 式 加 工 中 心 进 
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亿美 元 , 同比 下 降 14.9%。 2016 年 加 工 中 心 进口 情况 见 表 1。 
表 1 2016 年 加 工 中 心 进口 情况 
产品 名 称 数量 同比 增长 所 占 比例 an 同比 增长 所 占 比例 | =a 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) (TT) (%) (%) ( 干 美元 / 台 ) (%) 
合计 21 026 -35.3 100.0 2752 091 -16.5 100.0 31 29.1 
立 式 加 工 中 心 18 063 -38.0 85.9 1 340 912 -23.4 48.7 74 23.5 
卧 式 加 工 中 心 2 284 -9.4 10.9 1 087 826 -5.1 39.5 476 4.7 
龙门 式 加 工 中 心 488 -4.5 2.3 227 746 -14.9 8.3 467 -10.9 
铣 车 复合 加 工 中 心 17 -47.3 0.6 60 596 -30.1 2.2 518 32.7 
未 列 名 加 工 中 心 74 -25.3 0.3 35 011 EUA 1:3 473 10.9 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
从 数量 和 金额 上 看 ， 立 式 加 工 中心 的 占 比 都 居 首 位 。 从 进口 来 源 上 ， 日 本 排 在 第 1 位 ， 进 口 额 同 比 下 降 
从 进口 趋势 上 看 ， 加 工 中 心 在 数量 和 金额 上 呈现 大 幅 下 降 29.3%; 德国 处 于 第 2 位， 同比 下 降 7.1%; 中 国 台 湾 持续 
的 状态 。 但 进口 平均 单价 呈现 较 大 幅度 增长 ， 除 龙门 式 加 下 降 ， 位 居 第 3， 同比 下 降 7.4%。2016 年 加 工 中 心 进口 来 
工 中 心 单价 小 幅 下 降 外 ， 其 他 均 呈 现 增长 的 趋势 。 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 表 2。 
R2 加 工 中 心 进口 来 源 前 排名 10 位 国家 或 地 区 情况 
ee 国家 GK) 数量 同比 增长 所 占 比例 =e 同比 增长 所 占 比例 = 
(@) (%) (%) (FRI) (%) (%) ( 干 美元 / 台 ) 
1 本 14691 -41.3 69.9 1 177 583 -29.3 42.8 80 
2 | 德国 1116 -3.7 5.3 734 560 -7.1 26.7 658 
3 PHAS 2715 =1b:7 12.9 290 441 -7.4 10.6 107 
4 | 韩国 1100 -14.1 5.2 157 463 -5.0 5.7 143 
5 | 意大利 94 26.0 0.9 114711 14.9 4.2 591 
6 | 瑞士 69 92.1 0.8 93 971 73.2 3.4 556 
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( 续 ) 
数量 同比 增长 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比 例 单价 
序号 国家 (地 区 ) me a 
( 台 ) (%) (%) (Fz) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 
7 | 法 国 77 -4.9 0.4 44 155 15.6 1.6 573 
8 ŽE 604 -47.3 2.9 39 931 -39.0 1.5 66 
9 | EHF 23 -20.7 0.1 31 296 7.3 Ll 1361 
10 | 新 加 坡 229 21.8 Ll 29 176 20.4 Ll 127 

































































进口 加 工 中 心 的 企业 类 别 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 华南 (18.7%) 和 华北 (18.1%) FRAT 3 位， 同比 分 别 下 降 
资 企 业 (48.3%)、 私 人 企业 (27.4% ) 和 国有 企业 (24.3%) 。 18.1%、36.1% 和 2.1%。2016 年 加 工 中 心 进 口 企 业 性 质 情 
在 进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进口 额 占 比 排序 , 华东 (42.2% )、 况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 3 和 表 4。 




















































































































表 3 2016 年 加 工 中 心 进口 企业 性 质 情况 
































































































































































































































































































































Z 数量 同比 增长 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比例 单价 
序号 企业 性 质 2 poe 
(8) (%) (%) ( 干 美元 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) 
合计 21 026 -35.3 2752 091 -16.5 131 
1 外 资 企 \ 12 286 -40.6 58.4 1 329 976 -30.7 48.3 108 
2 MAD 5 880 -34.3 28.0 754 469 1.3 27.4 128 
3 HAT 2 860 0.3 13.6 667 646 6.1 24.3 233 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 4 2016 年 加 工 中 心 进口 企业 所 在 地 区 情况 
- 数量 同比 增长 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比例 单价 
序号 所 在 地 区 ees ee 
(8) (%) (%) (F) (%) (%) (F370 / f) 
合计 21 026 -35.3 2 752 091 -16.5 31 
1 华东 10 230 -32.4 48.7 1 160 865 -18.1 42.2 13 
2 华南 6 484 -45.7 30.8 515 444 -36.1 18.7 79 
3 华北 2 039 -26.2 9.7 497 207 -2.1 18.1 244 
4 东北 978 37.4 4.7 226 875 1.8 8.2 232 
5 西南 397 -72.9 1.9 185 549 -11.5 6.7 467 
6 华中 473 25.5 2.2 106 808 5.3 3.9 226 
7 西北 425 394.2 2.0 59 343 110.8 2.2 140 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
2. 数控 车 床 从 进口 趋势 上 看 ， 数 控 车 床 在 数量 和 金额 上 呈现 大 幅 下 降 
根据 海关 统计 ，2016 年 ， 数 控 车 床 进口 总 额 为 5.5 的 趋势 ， 同 时 进口 平均 单价 都 呈现 小 幅 下 降 的 状态 。 
亿美 元 ， 同 比 下 降 15.0%。 其 中 ， 数 控 卧 式 车 床 进口 额 从 进口 来 源 上 看 ， 日 本 小 幅 增 长 ， 排 在 第 1 位 ， 进 
为 3.5 亿美 元 , 同比 下 降 14.8%; 数控 立 式 车 床 进口 额 1.9 额 同比 增长 2.6%; 中 国 台 湾 大 幅 下 降 ， 处 于 第 2 位 ， 进 




















































































































亿美 元 ， 同 比 下 降 14.3%。2016 年 数控 车 床 进 口 情 况 见 司 比 下 降 32.7%; 德国 小 幅 下 降 ， 位 居 第 3， 同 比 下 降 
表 5。 10.5%. 2016 年 数控 车 床 进口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
从 数量 和 金额 上 看 ， 数 控 卧 式 车 床 的 占 比 都 居 首 位 。 见 表 6。 
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5 2016 年 数控 车 床 进口 情况 
oe 数量 同比 增长 | 所 占 比例 = 同比 增长 | 所 占 比例 Ho 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) (TFT) (%) (%) ( 千 美 元 / f) (%) 
合计 4474 -12.8 100.0 546 074 =150 100.0 22 -2.5 
数控 卧 式 车 床 3 412 -13.6 76.3 351 223 -14.8 64.3 03 -1.4 
其 他 数控 车 床 1 062 -10.4 23.7 194 851 -15.4 35.7 83 -5.6 
其 中 : 数控 立 式 车 床 1010 0.00 186 654 -14.3 85 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 6 2016 年 数控 车 床 进 口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
a aS as 数量 同比 增长 ”| ”所 占 比例 金额 同比 增长 | Aiit 单价 
(S) (%) (%) (FR) (%) (%) ( 千 美 元 / £f) 
1 本 1418 15.0 31.7 169 175 2.6 31.0 119 
2 | 中国 台湾 1633 -31.5 36.5 135 365 -32.7 24.8 83 
3 | 德国 221 -14.7 4.9 114 722 -10.5 21.0 519 
4 | 韩国 738 Ll 16.5 49 903 -22.3 9.1 68 
5 | 意大利 68 -9.3 1.5 27 489 11.7 5.0 404 
6 | 美国 138 -20.2 3.1 12 685 -19.6 2.3 92 
7 | 瑞士 32 45.5 0.7 6704 30.1 1.2 210 
8 | 奥地利 9 -50.0 0.2 5 636 -51.0 1.0 626 
9 | 波兰 5 66.7 0.1 4852 104.6 0.9 970 
10 | 西班牙 8 60.0 0.2 4624 120.0 0.9 578 
数控 车 床 进口 企业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 资 企 业 华北 (23.5%) 和 华南 (10.3%) 居 前 3 位， 同比 分 别 下 降 
(57.7%) 、 私 人 企业 (25.0%) 和 国有 企业 (17.3%) 。 9.1%、13.8% 和 30.9%。2016 年 数控 车 床 进口 企业 性 质 情 
在 进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进 口 额 占 比 排序 , 华东 (57.7%)、 况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 7 和 表 8。 
表 7 2016 年 数控 车 床 进 口 企 业 性 质 情况 
合计 4474 -12.8 546 074 -15.0 122 
1 | 外 资 企 y 2 433 -22.5 54.4 315 084 -19.8 57.7 130 
2 | 私人 企 1 438 8.7 32.1 136 415 0.8 25.0 95 
3 | BAY 603 -10:3 13.5 94575 -17.4 17.3 157 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
KS ”数控 车 床 进口 企业 所 在 地 区 情况 
el gees 数量 同比 增长 “| 所 占 比 例 em 同比 增长 | 所 占 比 例 单价 
( 台 ) (%) (%) (FTT) (%) (%) (于 美元/ 台 ) 
BY 4474 -12.8 546 074 -15.0 22 
1 华东 2 389 -13.9 53.4 315 300 -9.1 57.7 32 
2 华北 961 -13.6 21.5 128 234 -13.8 23.5 133 
3 华南 749 -17.6 16.7 56 270 -30.9 10.3 75 
4 东北 243 30.0 5.4 20 474 -30.9 3.8 84 
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( 续 ) 
= penne 数量 同比 增长 所 占 比例 aul 同比 增长 所 占 比例 
( 台 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 
5 西南 62 3.3 1.4 13 400 -10.1 2.4 216 
6 华中 44 -8.3 1.0 8 009 -20.4 1.5 182 
7 西北 26 -36.6 0.6 4 388 -60.5 0.8 169 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
3. 磨床 势 上 看 ， 磨 床 整体 呈现 持续 下 降 的 趋势 ， 进 口 平均 单价 也 
根据 海关 统计 ，2016 年 ， 磨 床 进口 总 额 为 8.6 亿美 呈现 大 幅 下 降 的 趋势 。 
元 ， 同 比 下 降 14.4%。 其 中 ， 外 圆 磨床 进口 额 为 1.9 亿美 从 进口 来 源 上 ， 德 国 排 在 第 1 位 ， 进 口 额 同 比 下 降 
元 ， 同 比 下 降 16.6%; 其 他 磨床 进口 额 为 1.7 亿美 元 ， 同 12.1%; 日 本 处 于 第 2 位， 同比 下 降 21.9%; 瑞士 位 居 第 3， 
比 下 降 16.4%; 工具 磨床 进口 额 为 1.6 亿美 元 ， 同 比 下 降 ”同比 下 降 14.7%。2016 年 磨床 进口 来 源 前 10 位 国家 或 地 
26.2%。2016 年 磨床 进口 情况 见 表 9。 区 情况 见 表 10。 
从 进口 金额 上 看 ， 外 圆 磨床 的 占 比 居 首 位 。 从 进口 趋 
表 9 2016 年 磨床 进口 情况 
SHEN 数量 同比 增长 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比例 单价 同比 增长 
(@) (%) (%) (TT) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) (%) 
合计 5716 -16.5 100.0 858 774 -14.4 100.0 150 -32.7 
平面 磨床 1 022 -9.7 17.9 71 547 0.4 8.4 70 11.2 
轴 磨 床 96 17.1 L7 74 706 46.3 8.7 778 24.9 
外 圆 磨床 555 -29.7 9.7 190 784 -16.6 22.2 344 18.5 
内 圆 磨床 198 -37.3 3.5 50 772 -30.8 5.9 256 10.5 
轧辊 磨床 15 275.0 0.2 987 735.5 0.1 66 122.8 
工具 磨床 1287 -20.5 22.5 162 350 -26.2 18.9 126 -7.1 
HE, WEN 1 983 =15.1 34.7 134 064 11.5 15.6 68 4.2 
其 他 磨床 560 -1.6 9.8 173 563 -16.4 20.2 310 -15.0 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
R10 2016 年 磨床 进口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
ee IR Gk) 数量 同比 增长 所 占 比例 =e 同比 增长 所 占 比 例 au 
( 台 ) (%) (%) (TT) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 
1 | 德国 609 -17.7 10.7 244 775 -12.1 28.5 402 
2 本 1 039 17.3 18.2 165 267 -21.9 19.2 159 
3 | 瑞士 258 -18.4 4.5 106 935 -14.7 12.5 414 
4 国 台 湾 2 157 -18.1 37.7 72 964 0.5 8.5 34 
5 | 捷克 176 0.6 3.1 58 230 -2.3 6.8 331 
6 | 美国 200 -15.3 3.5 37 264 -23.2 4.3 186 
7 | 意大利 92 -19.3 1.6 35 484 -44.0 41 386 
8 | 英国 45 -21.1 0.8 30 661 1.5 3.6 681 
9 RE 311 -32.0 5.4 30 367 -35.8 3.5 98 
10 | 西班牙 27 200.0 0.5 21 076 372.2 2.5 781 
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华北 (15.5%) 、 
10.4%, 6.1% 和 27.9%. 2016 年 磨床 进口 
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在 进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进 口 额 占 比 排序 , 华东 (50.8%)、 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 11 和 表 12。 
表 11 2016 年 磨床 进口 企业 性 质 情况 
合计 5716 -16.5 858 774 -14.4 150 
1 | 外 资 企 2 920 -17:1 51.1 424 296 -20.7 49.4 145 
2 | HED 736 -16.8 12.9 241 700 -20.9 28.1 328 
3 | 私人 企 2 060 -15.6 36.0 192 777 18.0 22.5 94 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 12 2016 年 磨床 进口 企业 所 在 地 区 情况 
序号 所 在 地 区 数量 同比 增长 所 占 比例 am: 同比 增长 所 占 比例 eh 
(A) (%) (%) ( 千 美元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / £f) 
合计 5716 -16.5 858 774 -14.4 50 
1 华东 3 166 -11.3 55.4 436 311 -10.4 50.8 138 
2 华北 696 -13.3 12.2 132 825 -6.1 15.5 91 
3 华南 1 390 -26.6 24.3 131 093 -27.9 15.3 94 
4 东北 212 -6.2 3.7 73 116 0.7 8.5 345 
5 西南 77 -52.8 1.3 40 454 -26.0 4.7 525 
6 华中 159 0.0 2.8 40 274 -28.1 4.7 253 
7 西北 16 -52.9 0.3 4700 -53.7 0.5 294 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
4. 齿轮 加 工 机 床 从 进口 来 源 上 看 ， 德 国 大 幅 增长 排 在 第 1 位 ， 进 口 
根据 海关 统计 ，2016 F, 齿轮 加 工 机 床 进口 总 额 为 3.1 额 同比 增长 70.9%; 瑞士 略 有 下 降 ， 处 于 第 2 位 ， 同 比 下 


亿美 元 

















见 表 1 
势 ， 进 口 平均 单价 也 呈现 大 幅 




















3。 从 进 


















































E， 同 比 增长 31.3%。2016 年 齿轮 加 工 机 床 进口 情况 降 1 
趋势 上 看 ， 
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2%; 日 本 大 幅 增长 ， 位 








台 增 长 的 状态 。 表 14。 


R13 2016 年 齿轮 加 工 机 床 进口 情况 
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比 增 长 19.9%. 
国家 或 地 区 情况 见 













































































ee 数量 同比 增长 | 所 占 比例 金额 同比 增长 | 所 占 比例 单价 同比 增长 
aca ( 台 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) (%) 
轮 加 工 机 床 620 6.7 100.0 309 826 31.3 100.0 500 23.1 
表 14 2016 年 齿轮 加 工 机 床 进口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
数量 同比 增长 “| ”所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比例 单价 
序号 国家 (地 区 ) Ke aS) 
(4) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 
1 德国 259 69.3 41.8 186 775 70.9 60.3 721 
2 mE 130 11.1 21.0 68 907 =1.2 22:2 530 
3 本 112 1.8 18.1 32 139 19.9 10.4 287 
4 韩国 31 10.7 5.0 8 123 83.3 2.6 262 
5 美国 43 -29.5 6.9 6 564 BTS 2.1 153 
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(28) 
i _ 数量 同比 增长 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比 例 单价 
序号 国家 GEX) S N 
(£) (%) (%) (F) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 
6 中 国 台 湾 23 -70.9 3.7 4814 12.4 1.6 209 
7 | 意大利 5 0.0 0.8 2 355 -37.4 0.8 471 
8 | 俄罗斯 联邦 15 -25.0 2.4 95 -69.1 0.03 6 
9 土耳其 1 = 0.2 54 = 0.02 54 
10 印度 0 -100.0 0.0 0 -100.0 0.0 
齿轮 加 工 机 床 进口 企业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 资 华北 (28.3%) 、 华 南 (6.7%) 居 前 3 位 ， 同 比分 别 增长 
企业 (60.9%) 、 私 人 企业 (21.5%) 、 国 有 企业 17.6%) 。 63.7%、29.9% 和 28.8%。2016 年 齿轮 加 工 机 床 进口 企业 
在 进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进口 额 占 比 排序 , 华东 (50.9% ) 性 质 情 况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 15 和 表 16。 
R15 2016 年 齿轮 加 工 机 床 进口 企业 性 质 情 况 
数量 同比 增长 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比例 单价 
序号 企业 性 质 7 ig a 
(@) (%) (%) (FET) (%) (%) (于 美元 / 台 ) 
合计 620 6.7 309 826 31.3 500 
1 外 资 企 344 48.9 55.5 188 679 47.9 60.9 549 
2 私人 企 \ 183 =27;4 29.5 66 536 23.6 21.5 364 
3 EHAA 93 —5.0 15.0 54611 0.2 17.6 587 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 16 2016 年 齿轮 加 工 机 床 进 口 企业 所 在 地 区 情况 
a 数量 同比 增长 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比 例 单价 
序号 所 在 地 区 ee Nie 
(£) (%) (%) ( 干 美元 ) (%) (%) ( 干 美元 / 台 ) 
合计 620 6.7 309 826 31.3 500 
1 华东 279 36.1 45.0 157 868 63.7 50.9 566 
2 华北 129 38.7 20.8 87 635 29.9 28.3 679 
3 华南 90 =43.0 14.5 20 629 28.8 6.7 229 
4 西南 24 =25.0 3.9 17 312 -48.8 5.6 721 
5 华中 23 4.6 3.7 15 955 24.2 5.1 694 
6 东北 75 11.9 12.1 10 428 37.1 3.4 139 
7 西北 0 -100.0 0.0 0 -100.0 0.00 
È: 由 于 四 含 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 

5. 重型 机 床 从 进口 趋势 上 看 ， 重 型 机 床 在 数量 和 金额 上 继续 呈现 
根据 海关 统计 ，2016 年 ， 重 型 机 床 进 口 总 额 为 4.5 亿 下 降 趋 势 ， 同 时 进口 平均 单价 也 继续 呈现 下 降 的 趋势 。 
美元 ， 同 比 下 降 11.6%。 其 中 ， 进 口 占 比 最 大 的 是 龙门 式 从 进口 来 源 上 ， 中 国 台 湾 排 在 第 1 位 ， 进 口 额 同 比 下 
加 工 中 心 ， 进 口 额 为 2.3 亿美 元 ， 同 比 下 降 14.9%; 数控 条 13.2%; 日 本 处 于 第 2 位 ， 同 比 下 降 20.0%; 德国 位 居 
立 式 车 床 进口 额 为 1.9 亿美 元 ， 同 比 下 降 14.3%。2016 年 第 3， 同 比 下 降 30.6%。2016 年 重型 机 床 进口 来 源 前 10 位 

重型 机 床 进 口 情况 见 表 17。 国家 或 地 区 情况 见 表 18。 
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表 17 2016 年 重型 机 床 进口 情况 
























































































































































































































































































































































产品 名 称 数量 同比 增长 所 占 比 例 金额 同比 增长 所 占 比 例 单价 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) (FR) (%) (%) (二 美元/ 台 ) (%) 
合计 1594 -8.9 100.0 453 018 -11.6 100.0 284 -3.0 
龙门 式 加 工 中 心 488 -4.5 30.6 227 746 -14.9 50.3 467 -10.9 
数控 立 式 车 床 1010 0.0 63.4 186 654 -14.3 41.2 185 -2.6 
BS Be BEAR 60 -3.2 3.8 37 154 47.6 8.2 619 52.6 
其 他 铀 铣 床 21 S12 13 477 -66.0 0.1 23 -61.2 
轧辊 磨床 15 275.0 0.9 987 735.5 0.2 66 122.8 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 18 2016 年 重型 机 床 进 口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
序号 国家 (地区) 数量 同比 增长 所 占 比 例 nial 同比 增长 所 占 比例 ial 
( 台 ) (%) (%) ( 干 美元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 台 ) 
1 “| 中国 台湾 854 -14.7 53.6 156 794 -13.2 34.6 184 
2 本 250 -8.1 15.7 97 120 -20.0 21.4 388 
3 | 德国 143 -15.9 9.0 82 986 -30.6 18.3 580 
4 | 意大利 81 14.1 5.1 66 358 42.0 14.7 819 
5 | 韩国 185 12.1 11.6 15 560 -31.8 3.4 84 
6 | 西班牙 7 250.0 0.4 13 316 396.8 2.9 1902 
7 | 法国 8 300.0 0.5 6 622 298.5 1.5 828 
8 | 捷克 5 -28.6 0.3 4749 -4.6 ii 950 
9 | Bice 5 -16.7 0.3 4 459 -20.7 1.0 892 
10 | 美国 2 -7.7 0.8 1 982 11.7 0.4 165 
重型 机 床 进口 企业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 资 企 业 华北 (26.0%) . SARA (10.2%) 居 前 3 位， 同比 分 别 下 降 
(36.6%) 、 私 人 企业 (35.0%) 、 国 有 企业 (28.4%) 。 7.4%、5.9% 和 19.6%。2016 年 重型 机 床 进口 企业 性 质 情 
在 进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进 口 额 占 比 排序 , 华东 (48.9%)、 况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 19 MK 20。 
表 19 2016 年 重型 机 床 进口 企业 性 质 情况 
合计 1594 -8.9 453 018 -11.56 284 
1 | 外资 企 646 -30.5 40.5 165 693 -26.84 36.6 256 
2 | 私人 企 ， 665 64.2 41.7 158 627 -3.42 35.0 239 
3 | HA) 283 -31.6 17.8 128 697 5.9 28.4 455 



































注 ， 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 
表 20 2016 年 重型 机 床 进口 企业 所 在 地 区 情况 
合计 1594 -8.9 453 018 “11.6 284 
1 华东 738 -14.3 46.3 221 415 -7.4 48.9 300 
2 | 华北 564 6.0 35.4 117 645 -5.9 26.0 209 
3 华南 169 -20.3 10.6 46 156 -19.6 10.2 273 
4 西南 55 -9.8 3.0 34 199 -8.4 7.5 622 
5 东北 49 19.5 3,1 21 406 -38.4 4.7 437 
6 华中 15 -54.6 0.9 7716 -20.8 Lv 514 
7 | 西北 4 -55.6 0.2 4480 -49.0 1.0 1120 
注 ， 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
6. 特种 加 工 机 床 从 进口 趋势 上 看 ， 特 种 加 工 机 床 呈 下 降 状态 ， 同 时 进口 平 
根据 海关 统计 ，2016 年 ， 特 种 加 工 机 床 进口 总 额 为 8.5 均 单 价 总 体 上 也 呈现 下 降 的 状态 。 
亿美 元 ， 同 比 下 降 11.9%。 其 中 ， 激 光 加 工 机 床 进口 额 为 从 进口 来 源 上 ， 日 本 排 在 第 1 位 ， 进 口 额 同 比 增长 
6.4 亿美 元 ， 同 比 下 降 11.8%; 放电 加 工 机 床 进口 额 为 1.6 4.6%; 德国 处 于 第 2 位， 同比 下 降 25.5%; 瑞士 位 居 第 3, 










































































亿美 元 ， 同 比 下 降 13.2%。2016 年 特种 加 工 机 床 进口 情况 司 比 下 降 12.4%。2016 年 特种 加 工 机 床 进口 来 源 前 10 位 
见 表 21。 国家 或 地 区 情况 见 表 22。 
从 数量 和 金额 上 看 ， 激 光 加 工 机 床 的 占 比 都 居 首 位 。 
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表 21 2016 年 特种 加 工 机 床 进口 情况 

























































































产品 名 称 数量 同比 增长 | 所 占 比例 金额 同比 增长 | 所 占 比 例 单价 同比 增长 
( 台 ) (%) (%) (Fz) (%) (%) ( 干 美元 / 台 ) (%) 
合计 10 328 -4.9 100.0 846 982 -11.9 100.0 82 -7.4 
激光 、 其 他 光 或 光子 束 | 5104 -8.4 49.4 639 381 -11.8 75.5 125 =3.7 
处 理 材 料 的 加 工 机 床 
超声 波 处 理 材 料 的 加 工 185 -25.7 1.8 11 564 152.5 1.4 63 239.9 
机 床 
放电 处 理 各 种 材料 的 加 | 1603 =2:7 15.5 155 642 -13.2 18.4 97 -10.9 
THUR 
等 离子 切割 机 、 水 射流 切 | 3358 1.0 32.5 31 507 -11.8 3.7 9 -12.6 
HPL 
其 他 化 学 、 电 子 、 离 子 束 78 14.7 0.8 8 887 -48.5 1.0 114 -55.1 
或 等 离子 弧 加 工 机 床 
注 : 由 于 四 使 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 



































表 22 2016 年 特种 加 工 机 床 进口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 
























































a 数量 同比 增长 所 占 比 例 金额 同比 增长 所 占 比 例 单价 
序号 国家 (地 区 ) Sa ge 
( 台 ) (%) (%) (TJ) (%) (%) (F270 / 台 ) 

1 本 1 414 -23.0 13.7 217 662 4.6 25.7 154 
2 | 德国 1578 -7.9 15.3 197 293 -25.5 23.3 125 
3 | 瑞士 277 -15.8 2.7 80 264 -12.4 9.5 290 
4 | 韩国 329 -34.2 3.2 64516 -36.9 7.6 196 
5 | 新 加 坡 272 16.2 2.6 51 986 30.1 6.1 191 
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(82) 
| 数量 同比 增长 所 占 比 例 Sm 同比 增长 所 占 比 例 单价 
( 台 ) (%) (%) (TT) (%) (%) (F/B) 
6 [FHES 875 -7.0 8.5 50 202 -15.5 5.9 57 
T 美国 3 504 3.7 33.9 42 762 -27.4 5.1 12 
8 意大利 208 -18.1 2.0 34 157 -20.1 4.0 164 
9 Ae E 671 194.3 6.5 28 055 60.7 3.3 42 
10 中 国 301 一 44.2 2.9 17 853 -39.3 2.1 59 
特种 加 工 机 床 进口 企业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 资 华南 (27.8%) 和 华北 (12.7%) 居 前 3 位 ， 同 比分 别 变 
企业 (63.9%) 、 国 有 企业 (18.5%) 、 私 人 企业 (17.6%) 。 化 -25.9%、11.1% 和 -13.8%。2016 年 特种 加 工 机 床 进 
在 进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进口 额 占 比 排序 , 华东 (46.3%)、 企业 性 质 情况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 23 和 表 24。 
表 23 2016 年 特种 加 工 机 床 进 口 企业 性 质 情 况 
合计 10 328 -4.9 846 982 -11.9 82 
1 外 资 企 ， 5221 -4.8 50.5 540 930 =12.] 63.9 104 
2 HAA 3395 -7.0 32.9 156 428 -6.0 18.5 46 
3 私人 企 ， 1712 -0.8 16.6 149 624 -16.8 17.6 87 
注 ， 由 于 四 会 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
表 24 2016 年 特种 加 工 机 床 进口 企业 所 在 地 区 情况 
合计 10 328 -4.9 846 982 -11.9 82 
1 华东 7 293 2.0 70.6 391 853 =25.9 46.3 54 
2 华南 2 097 -22.0 20.3 235 145 11.1 27.8 112 
3 华北 579 =11:3 5.6 107 590 =13.8 12.7 186 
4 西南 134 24.1 1.3 36 354 39.7 4.3 271 
5 东北 87 -12.1 0.8 33 431 4.1 4.0 384 
6 华中 107 22.5 1.0 31 466 =3.2 3.7 294 
a 西北 31 40.9 0.3 11 142 109.4 E3 359 
VE: 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 























7. 金属 成 形 机 床 从 金额 上 看 ， 锻 造 和 冲压 机 床 的 占 比 居 首 位 。 从 进口 

根据 海关 统计 ，2016 年 ， 金 属 成 形 机 床 进口 总 额 为 8 ”趋势 上 看 ， 金 属 成 形 机 床 整 体 呈 现 大 幅 下 降 趋势 ， 同 时 进 
14.1 亿美 元 ， 同 比 下 降 14.5%。 其 中 ， 锻 造 和 冲压 机 床 进 口 平均 单价 也 呈现 下 降 的 趋势 。 
口 额 为 4.6 亿美 元 ， 同 比 增长 2.3%; 成 形 折 弯 机 进口 额 从 进口 来 源 上 看 ， 日 本 排 在 第 1 位 ， 进 口 额 同 比 下 降 
为 2.5 亿美 元 ， 同 比 下 降 15.8%; 冲床 进口 额 为 2.0 亿美 17.4%; 韩国 大 幅 增长 ， 处 于 第 2 位， 同比 增长 21.0%; 
元 ， 同 比 下 降 17.5%。2016 年 金属 成 形 机 床 进口 情况 见 德国 位 居 第 3， 同比 下 降 27.5%。2016 年 金属 成 形 机 床 进 
表 25。 口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 表 26。 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 
表 25 2016 年 金属 成 形 机 床 进 口 情况 
产品 名 称 数量 同比 增长 | 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比例 单价 同比 增长 

( 台 ) (%) (%) (F370 ) (%) (%) (FRI / B) (%) 
合计 12 052 -11.8 100.0 1411 245 -14.5 100.0 117 -3.0 
锻造 和 冲压 机 床 1 904 -16.1 15.8 462 545 2.3 32.8 243 21.9 
REMEH 1878 -29.4 15.6 249 494 -15.8 17.7 133 19.3 
剪 切 机 床 479 -24.7 4.0 96 719 -41.9 6.8 202 -22.9 
冲床 1 465 -15.9 12.1 195 537 -17.5 13.8 133 -2.0 
液压 压力 机 1 143 9.0 9.5 99 912 -27.3 7.1 87 -33.2 
机 械 压力 机 2 435 31.6 20.2 115 246 -14.8 8.2 47 -35.3 
其 他 成 形 机 床 2 748 -20.7 22.8 191 791 15.2 13.6 70 7.0 

注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 














表 26 2016 年 金属 成 形 机 床 进口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 








































































































序号 国家 (地区) 数量 同比 增长 所 占 比例 at 同比 增长 所 占 比例 ais 
( 台 ) (%) (%) ( 干 美元 ) (%) (%) (F270 / 台 ) 
1 本 1814 -26.5 15.1 276 802 -17.4 19.6 153 
2 | 韩国 1355 -43.1 11.2 269 288 21.0 19.1 199 
3 | 德国 1 583 -4.3 13.1 261 928 -27.5 18.6 165 
4 | 中 国 台湾 金马 关税 区 3 489 -3.9 29.0 177 848 -3.4 12.6 51 
5 | 意大利 671 =3.3 5.6 106 307 ~27.3 7.5 158 
6 | 美国 857 -10.5 7.1 74 366 -34.2 5.3 87 
7 | 瑞士 235 -1:7 2.0 48 078 -23.1 3.4 205 
8 | 西班牙 147 48.5 1.2 38 752 53.6 2.8 264 
9 | 107 10.3 0.9 25 976 66.6 1.8 243 
10 | 英国 189 -62.1 1.6 24 804 -29.0 1.8 131 



























































金属 成 形 机 床 进 口 企 业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 资 华北 (18.8%) 、 华 南 (13.4%) 居 前 3 位， 同比 分 别 下 降 
企业 (55.0%) 、 私 人 企业 (26.6%) 、 国 有 企业 (18.4%) 。 16.2%、30.9% 和 16.7%. 2016 年 金属 成 形 机 床 进 口 企 业 






























































































































































在 进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进 口 额 占 比 排序 , 华东 (45.2%)、 性 质 情 况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 27 和 表 28。 
表 27 2016 年 金属 成 形 机 床 进口 企业 性 质 情况 
合计 12 052 -11.8 1 411 245 -14.5 117 
1 | 外 资 企 7 868 -8.3 65.3 775 982 -18.5 55.0 99 
2 [PAS 3 648 -5.8 30.3 375 234 0.8 26.6 103 
3 | HAS 536 -55.9 4.4 260 030 -20.2 18.4 485 





















































注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
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表 28 2016 年 金属 成 形 机 床 进口 企业 所 在 地 区 情况 



























































序号 所 在 地 区 同比 增长 所 占 比 例 a 同比 增长 所 占 比例 a 从 
( 台 ) (%) (%) (FTT) (%) (%) ( 千 美 元 /人 台 ) 

合计 12 052 -11.8 1411 245 -14.5 17 

1 | 华东 6 378 -1.1 52.9 638 396 -16.2 45.2 00 
2 | 华北 1 593 -48.9 13.2 265 356 -30.9 18.8 67 
3 | 华南 3 204 2.7 26.6 189 599 -16.7 13.4 59 
4 | 华中 238 -11.5 2.0 116 604 40.1 8.3 490 
5 gde 372 -49.7 3.1 92 318 -17.9 6.6 248 
6 “| 西南 204 -5.1 L7 77 950 9.7 5.5 382 
7 | 西北 63 70.3 0.5 31 022 89.0 2.2 492 

HE: 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 




































































8. 数控 装 数控 装置 在 进口 来 源 上 ， 德 国 排 在 第 1 位， 进口 额 同 
根据 海关 统计 ，2016 年 ， 数 控 装 置 进口 总 额 为 13.5 比 下 降 21.8%; 日 本 处 于 第 2 位， 同比 下 降 3.7%; 韩国 位 
亿美 元 ， 同 比 下 降 8.9%。 从 进口 趋势 上 看 ， 总 体 呈 现下 降 居 第 3， 同 比 增长 12.4%。2016 年 数控 装置 进口 来 源 前 10 
的 状态 ， 进 口 平 均 单价 呈现 大 幅 下 降 的 趋势 。2016 年 数控 立国 家 或 地 区 情况 见 表 30。 
装置 进口 情况 见 表 29。 


































































































































































































































































































表 29 2016 年 数控 装置 进口 情况 











数量 同比 增长 所 占 比例 金额 同比 增长 所 占 比 例 单价 同比 增长 
产品 名 称 a mS 
( 件 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 件 ) (%) 
数控 装置 6 518 846 13.5 100.0 1 348 247 -8.9 100.0 0.2 -19.8 





表 30 数控 装置 进口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 


























































































































































































































































































































































































































p : 金额 同比 增长 | 所 占 比 例 ; 金额 同比 增长 | 所 占 比 例 
序号 国家 (地 区 ) ae 序号 国家 (地 区 ) 
( 千 美 元 ) (%) (%) (TAR) (%) (%) 
1 德国 303 766 -21.8 22.5 6 | 瑞典 58 856 -22.4 4.4 
2 本 274 788 -3.7 20.4 7 | 奥地利 53 186 -4.2 3.9 
3 韩国 121 823 12.4 9.0 8 HE 43 577 24.1 3.2 
4 美国 88 803 -9.5 6.6 9 “| 捷克 42 247 17.9 3.1 
5 中 国 台湾 84 239 5.2 6.3 10 | 荷兰 37 174 -36.4 2.8 
数控 装置 进口 企业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 资 企 业 表 32 2016 年 数控 装置 进口 企业 所 在 地 区 情况 
(74.4%) 、 私 人 企业 (17.6%) 、 国 有 企业 (8.0%) 。 在 金额 同比 增长 所 占 比例 
Ne P ee 序号 | 所 在 地 区 
进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进 口 额 占 比 排序 ， 华 东 (50.5%) 、 (FZ) (%) (%) 
华北 (26.7%) 、 华 南 (10.8%) 居 前 3 位 ， 同 比分 别 变 合计 1 348 247 -8.9 
化 -9.6%, -6.6% 和 3.2%. 2016 年 数控 装置 进口 企业 性 质 1 | 华东 GD ge is 
情况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 31 和 表 32. 
2 | dt 359 527 -6.6 26.7 
表 31 2016 年 数控 装置 进口 企业 性 质 情况 3 | 华南 144 813 3.2 10.8 
金额 司 比 增 长 所 占 比例 东北 -20.5 
序号 | 企业 性 质 el | 开 占 比例 4 J 92 189 20.5 6.8 
( 千 美 元 ) (%) (%) . 
5 | Pars 41 980 137.8 3.1 
合计 1 348 247 -8.9 
6 | 华中 19 205 -37.9 1.4 
1 外 资 企 ， 1 002 852 -11.9 74.4 
7 | 西北 9 865 -73.6 0.7 
2 私人 企 ， 237 787 3.4 17.6 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
3 国有 企 ， 107 588 -4.6 8.0 
VE: 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
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9. 功能 部 件 为 6.4 亿 美元， 同比 下 降 15.1%; 机 床 零件 、 部 件 进口 额 
根据 海关 统计 ，2016 年 ， 功 能 部 件 进口 总 额 为 14.6 为 8.3 亿美 元 ， 同 比 下 降 25.0%。2016 年 功能 部 件 进 口 情 
亿美 元 ， 同 比 下 降 21.0%。 其 中 ， 机 床 夹 具 、 附 件 进 口 额 况 见 表 33。 
表 33 2016 年 功能 部 件 进 口 情况 
产品 名 和 数量 同比 增长 所 占 比 例 金额 同比 增长 所 占 比 例 单价 同比 增长 
Aa ( 件 ) (%) (%) ( 千 美 元 ) (%) (%) ( 千 美 元 / 件 ) | (%) 
合计 54 635 085 -18.9 100.0 1 462 448 -21.0 100.0 0.03 -2.6 
机 床 夹具 ， 附 件 11 444 329 -13.0 21.0 636 726 -15.1 43.5 0.06 -2.4 
机 床 零件 ， 部 件 43 190 756 -20.3 79.0 825 723 -25.0 56.5 0.02 -5.9 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
从 数量 和 金额 上 看 ， 机 床 零 部 件 的 占 比 都 居 首 位 。 从 表 35 2016 年 功能 部 件 进口 企业 性 质 情况 
进口 趋势 上 看 ， 功 能 部 件 整体 呈现 大 幅 下 降 趋势 ， 进 口 平 : 金额 同比 增长 所 占 比 例 
加 序号 企业 性 质 
均 单 价 呈 现 小 幅 下 降 的 状态 。 (TT) (%) (%) 
从 在 进口 来 源 上 看 ， 中 国 台 涪 金 马 关 税 区 排 在 第 1 合计 1 462 448 -21.0 
位 ， 进 口 额 同 比 下 降 6.1%; 德国 处 于 第 2 位 ， 同 比 下 降 2 
、 i . 1 | 外 资 企 940 849 -17.4 64.3 
43.4% 本 位 居 第 3， 同比 下 降 10.5%。2016 年 功能 部 
件 进口 来 源 前 10 位 国家 或 地 区 情况 见 表 34。 2 MLAD 385 505 -24.3 26.4 
3 | HEA 136 095 -33.2 9.3 
a oF i ER 注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 
= 、 注 : ThA; 合计 数 有 微小 出 入 。 
前 10 位 国家 或 地 区 情况 i 
额 司 比 增长 | 所 占 比 人 fabs en fel ` 
序号 | 。 国家 (地 区 ) E E A A R36 ”功能 部 件 进口 企业 所 在 地 区 情况 
千 美 元 (%) (%) 
EN =e pen 同比 增长 “| 所 占 比例 
1 | 中 国 台 澎 金马 关税 区 | 427375 -6.1 29.2 ee | 所 在 地 区 ( 千 美元 ) (%) (%) 
2 | 德国 334 416 -43.4 22.9 合计 1 462 448 -21.0 
3 本 295 923 -10.5 20.2 1 ÆR 826 101 -9.2 56.5 
4 | 韩国 94 489 -16.5 6.5 2 | 华北 266 856 -26.9 18.2 
5 | 美国 79 624 -10.0 5.4 3 | 华南 177 226 -20.3 12.1 
6 | 意大利 61 296 -22.9 4.2 4 | 东北 111 501 -57.4 7.6 
7 | 瑞典 41 540 -3.8 2.8 5 | 华中 36 176 1.0 2.5 
8 | 瑞士 34 301 -7.5 2.4 6 | 西北 29 081 -20.0 2.0 
9 | 法国 17 337 28.2 1.2 7 “| 西南 15 508 -22.2 1.1 
10 英国 16 125 -9.6 ti 注 : 由 于 ISRA, 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
a EEES 33 10. 工具 和 量具 量 似 
功能 部 件 进口 企业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 资 企业 rege R eee 
(64.3%) 、 私 人 企业 (26.4%) 、 国 有 企业 (9.3%) 。 在 aap a co in i EDEN A 
: eee me Ay 14.9 亿美 元 ， 同 比 增长 1.6%。 其 中 ， 切 前 Lit ai 
进口 企业 所 在 地 区 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ,华东 (56.5%) 、 ”为 14.9 亿 关 元 ， 同 oe Oe FE JA 
大 美元 ， 人 局 K 3.0%; 量 仪 ZJ 1. 类 
华北 18.2%) 、 华 南 (12.1%) 居 前 3 位， 同比 分 别 下 降 A DA ie en 
9.2%. 26.9% 和 20.3%。2016 年 功能 部 件 进口 企业 性 质 情 ”元 ， 同 比 下 降 8.6%; 量具 进口 额 为 0.3 亿美 元 ， 同 比 下 降 
11.0%. 2016 年 工具 和 量具 量 仪 进口 情况 见 表 37。 


况 和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 35 和 
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表 36。 
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R37 2016 年 工具 和 量具 量 仪 进口 情况 
合计 1 494 422 1.6 100.0 
切削 刀具 1 343 907 3.0 89.9 
量具 30 507 -11.0 2.1 
量 仪 120 007 -8.6 8.0 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 











从 金额 上 看 ,切削 刀具 的 
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5 比 居 首 位 。 从 进 














趋势 上 























2.4%; 
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比 增长 6.3%。 
国家 或 地 区 情况 见 表 38。 
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量具 量 仪 总 体 呈 现 微 幅 增长 的 趋势 。 














来 源 上 看 ， 日 本 排 在 第 1 
2 位 , 同比 下 降 6.0% 中 国 台湾 位 居 第 3， 
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表 38 2016 年 工具 和 量具 量 仪 进口 来 源 
前 10 位 国家 或 地 区 情况 
























































































































































































































































序号 | 国家 (地 区 ) sal 同比 增长 所 占 比例 

(FRI) (%) (%) 

1 本 439 160 -2.4 29.4 

2 | 德国 310 340 -6.0 20.8 

3 | 中 国 台湾 141 172 6.3 9.5 

4 | 瑞典 130 554 24.5 8.7 

5 | 韩国 107 720 13.4 7.2 

6 | 美国 97 645 -6.7 6.5 

7 | 中 国 55 518 20.6 3.7 

8 | 以色列 50 586 2.8 3.4 

9 | 意大利 48 270 3.0 3.2 

10 | 法 国 18 751 12.1 1.3 
工具 和 量具 量 仪 进口 企业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 
资 企 业 (80.0%) 、 私 人 企业 14.1%) 、 国 有 企业 (5.9%) 。 
在 进口 企业 所 在 地 区 中 , 按 进 口 额 占 比 排序 , 华东 (69.5%)、 
华北 (15.2%) 、 华 南 (9.5%) 居 前 3 位， 同比 分 别 变化 
2.9%、-4.7% 和 13.7%。2016 年 工具 和 量具 量 仪 进口 企业 


性 质 情 况 和 所 在 















































也 区 情况 分 别 见 表 39 和 表 40。 


表 39 2016 年 工具 和 量具 量 仪 进口 企业 性 质 情况 















































序号 企业 性 质 em 同比 增长 所 占 比例 
(于 美元 ) (%) (%) 
合计 1 494 422 1.6 
1 | 外资 企 ; 1 194 805 -0.5 80.0 
2 [PAD 210 636 6.6 14.1 
3 | EAA 88 980 22.4 5.9 
注 : 由 于 四 售 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
































表 40 2016 年 工具 和 量具 量 仪 进口 企业 所 在 地 区 情况 













































































序号 | 所 在 地 区 am 同比 增长 所 占 比例 
( 千 美 元 ) (%) (%) 
合计 1 494 422 1.6 
1 | 华东 1 038 553 2.9 69.5 
2 | 华北 227 619 -4.7 15.2 
3 | 华南 142 024 13.7 9.5 
4 | 东北 37 115 -3.5 2.5 
5 | 西南 28 355 =1.8 1.9 
6 | eh 12 305 -38.8 0.8 
7 | 西北 8 449 -20.4 0.6 
注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
11. 磨料 磨 具 





根据 海关 统计 ，2016 年 ， 磨 料 磨 






































美元 ， 同 比 下 降 4.8%。 从 进 
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趋势 上 看 















































口 总 额 为 5.7 亿 
， 麻 料 麻 具 总 体 呈 













































































































































































现 小 幅 下 降 的 趋势 。2016 年 磨料 磨 具 进口 情况 见 表 41。 
RA 2016 年 磨料 磨 具 进口 情况 

产品 名 称 =e 同比 增长 | 所 占 比 例 
(于 美元 )| %) (%) 
合计 568 792 | -4.8 100.0 
天 然 刚 玉 3 996 7.2 0.7 
人 造 刚玉 21 682 | -10.6 3.8 
碳化 硅 7043 | -30.9 1.2 
碳化 硼 226 94.7 0.04 
碾 磨 或 磨 浆 用 石 磨 、 石 碾 1514 61.7 0.3 
合成 或 天 然 金刚 石 制 石 磨 、 石 碾 | 122611 5.9 21.6 
其 他 黏 聚 磨料 制 砂轮 、 石 磨 、 石 碾 | 155256 -2.0 27.3 
天 然 石料 制 砂轮 、 石 麻 、 石 碾 9137 | -23.1 .6 
手工 油 石 、 磨 石 5777 -1.3 .0 
砂 布 50641 | -3.9 8.9 
砂纸 64 828 2.4 11.4 
以 其 他 材料 为 底 的 研磨 料 102961 | -13.8 18.1 
经 加 工 的 工业 钻石 4654 | -37.2 0.8 
天 然 、 人 工 合成 的 钻石 粉末 18 468 | -22.2 3.3 

注 : 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
从 进口 来 源 上 ,日 本 排 在 第 1 位， 进口 额 同 比 增长 
2.2%; 韩国 处 于 第 2 位， 同比 增长 1.1%; 德国 位 居 第 3, 
同比 增长 13.9%。2016 年 磨料 磨 具 进 口 来 源 前 10 位 国家 


























或 地 区 情况 见 表 42。 
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表 42 2016 年 磨料 磨 具 进口 来 源 











































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































( 续 ) 
前 10 位 国家 或 地 区 情况 | re 同比 增长 “| 所 占 比例 
22 cies 金额 同比 增长 | 所 占 比例 序号 | 所 在 地 区 ( 千 美元 ) ies as 
ie) o Me 3 | 华北 58 632 -7.8 10.3 
1 | 日 本 161 066 2.2 28.3 p ap sie ai ii 
2 | 韩国 Ce i 13.8 5 | 东北 20 904 -14.7 3.7 
3 | 德国 65 392 13.9 11.5 6 | 西北 6 905 88.8 12 
4 | 美国 64 904 0.9 11.4 7 | 西南 4182 19.7 0.7 
5 | 中国 台 澎 金 马 关税 区 48 156 -28.6 8.5 注 : 由 于 四 含 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 
6 | 奥地利 21 349 -4.2 3.8 
三 、 贸 易 变 化 趋势 
iia a | Se a 综合 上 述 产品 进出 口 贸易 情况 ，2016 年 中 国 机 床 工具 
8 | 瑞士 13:309 he ae 类 产品 进出 口 贸易 状况 继续 呈现 逆差 状态 ， 贸 易 逆 差 达 到 
9 | 英国 13 895 -8.8 2.4 26.8 亿美 元 ， 同 比 下 降 30.3%。 其 中 ， 金 属 加 工 机 床 为 外 
10 | 意大利 10 584 -14.6 1.9 贸 呈 现 逆差 ， 工 具 、 量 具 量 仪 和 磨料 磨 具 外 贸 呈 现 顺差 。 
2016 年 中 国 机 床 工 具 产 品 进 出 口 贸 易 情况 见 表 45。 
磨料 磨 具 进口 企业 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ， 外 资 企业 
(72.2%) 、 私 人 企业 (21.8%) 、 国 有 企业 (6.0%) 。 在 表 45 2016 年 中 国 机 床 工具 产品 进出 口 贸易 情况 
进口 企业 所 在 地 区 中 ， 按 进口 额 占 比 排序 ,华东 (56.7%) 、 (单位 : 亿美 元 ) 
华南 (23.3%) 和 华北 10.3%) 居 前 3 位 ， 同 比分 别 下 降 序号 产品 名 称 进口 额 | BEA | 进出 口 差额 
0.6%、4.2% 和 7.8%。2016 年 磨料 麻 具 进口 企业 性 质 情况 机 床 工具 29.7 02.8 -26.8 
和 所 在 地 区 情况 分 别 见 表 43 和 表 44。 1 | 加工 中 心 27.5 1.4 ~26.1 
表 43 2016 年 磨料 磨 具 进口 企业 性 质 情况 = i = 
re em | 同比 增长 | maen | ees S = o ki 
( 千 美元 ) (%) (%) 4 | 齿轮 加 工 机 床 3.1 0.2 -2.9 
合计 568 792 -4.8 5 | 重型 机 床 4.5 0.7 -3.8 
1 | 外 资 企 410 873 -4.8 72.2 6 | 特种 加 工 机 床 8.5 6.2 -2.3 
2 [PADY 123 700 -1.4 21.8 T | 金属 成 形 机 床 14.1 10.2 -3.9 
3 | 国有 企 34 219 -15.2 6.0 8 “| 数控 装置 13.5 5.6 -7.9 
$: 由 于 四 舍 五 入 ， 表 中 合计 数 有 微小 出 入 。 9 | 功能 部 件 14.6 9 -5.6 
10 | 工具 和 量具 量 仪 14.9 25.8 10.9 
R44 ”磨料 磨 具 进口 企业 所 在 地 区 情况 
ma | 所 地 区 | 人 | Pm | ee O HM 
(TXF) has ea Bes 产品 统计 口径 上 有 交叉 ， 所 以 各 产品 贸易 状况 的 合计 值 大 于 机 床 
合计 568 792 -4.8 工具 全 口径 。 
1 “| 华东 399 246 HE er (EHA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 谷 金 花 杜 智 强 段 
2 | 华南 132 778 -4.2 23.3 ia BE ] 
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2016 年 中 国 机 床 工 具 主 要 
用 户 行 业 固 定 资 产 投资 分 析 





















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































一 、 全 国 固 定 资产 投资 情况 业 投资 增 速 要 低 于 全 国 固定 资产 投资 增 速 ， 第 二 产业 低 于 
根据 国家 统计 局 数据 ，2016 年 全 国 固 定 资产 投资 额 为 全 国 水 平 4.6 个 百分点 , 制造 业 低 于 全 国 水 平 3.9 个 百分点 。 
59.7 万 亿 元 ， 同 比 增长 8.1%。 其 中 ， 第 二 产业 固定 资产 投 对 比 近 10 年 全 国 固 定 资产 投资 情况 ，2016 年 仍 处 于 
资 额 23.2 万 亿 元 ， 同 比 增长 3.5%， 占 全 部 投资 的 38.9%; 投资 增 速 不 断 回 落 的 过 程 中 ， 这 将 进一步 影响 机 床 工具 消 
制造 业 固定 资产 投资 额 为 18.8 万 亿 元 ， 同 比 增长 4.2%， 费 市 场 的 需求 。 从 长 期 看， 预计 未 来 仍然 会 呈现 持续 回落 
5 全 部 投资 的 31.5%; 用 于 购置 设备 工 器 具 的 投资 额 为 的 走势 。 
11.2 万 亿 元 ， 同 比 增长 2.1%， 占 全 部 投资 的 18.8%. 2016 二 、 主 要 用 户 行业 固定 资产 投资 情况 
年 全 国 固 定 资产 投资 情况 见 表 1。 根据 国家 统计 局 数据 整理 出 2016 年 机 床 工具 主要 用 
户 行业 的 固定 资产 投资 情况 。 机 床 工具 主要 用 户 行 业 涉 及 
表 1 2016 年 全 国 固定 资产 投资 情况 汽车 、 电 工 电器 、 石 化 通用 机 械 等 12 个 行业 ， 计 划 总 投 
序号 分 类 名 称 投资 额 | 同比 增长 所 占 比例 资 达到 9.0 万 亿 元 ， 同 比 增长 1.0%。 投 资 完 成 额 5.0 万 亿 
i R 元 ， 同 比 增长 1.7%; 新 增 固定 资产 3.4 万 亿 元 ， 同 比 下 降 
1 EE (PER) 536.5017 | Ba 100:0 12.6%; 用 于 购置 设备 2.0 万 亿 元 ， 同 比 下 降 1.7%。 将 上 
2 其 中 ， 第 二 产业 231 826 3.5 38.9 述 数 据 与 全 国情 况 比较 可 以 发 现 ， 机 床 工具 主要 用 户 的 固 
3 其 中 :制造 业 187 836 4.2 31.5 定 资 产 投资 情况 低 于 全 国 水 平 ， 且 用 于 购置 设备 的 投资 呈 
4 其 中 : 设备 工 器 具 购 置 | 111860 2.1 18.8 现 微弱 下 降 状 态 。 
2016 年 机 床 工具 主要 用 户 行业 的 固定 资产 投资 情况 见 
从 上 述 数据 可 以 看 出 ， 属 于 机 床 工具 用 户 市 场 的 制造 表 2。 
表 2 2016 年 机 床 工具 主要 用 户 行业 的 固定 资产 投资 情况 
计划 总 投资 司 定 资产 完成 额 回 定 资产 中 设备 工具 购置 额 新 增 固定 资产 
序号 行业 类 别 金额 同比 增长 金额 同比 增长 金额 同比 增长 金额 同比 增长 
( 亿 元 ) (%) ( 亿 元 ) (%) ALI) (%) 〈 亿 元 ) (%) 
合计 89 687 1.0 50 132 1.7 20 272 -1.7 34156 -12.6 
1 RÆ 26 455 8.6 124 27 4.2 4918 -4.3 7524 -13.7 
2 | 电工 电器 19 695 7.6 10 852 8.8 4 384 4.3 7153 -6.8 
3 | 石化 通用 机 械 10 380 -1.9 6 079 -5.5 2416 -6.9 4 302 -18.6 
4 | 机 械 基础 件 8 449 0.5 5 841 4.3 2 653 5.4 4399 -5.8 
5 “| 机床 工具 7709 -6.5 4581 -3.9 1801 -4.6 3 282 -18.3 
6 | 重型 矿山 机 械 4 608 -18.9 2 740 -9.8 1097 -13.5 1893 -25.7 
7 “| 其 他 民用 机 械 3 324 -14.1 2 201 -2.0 897 2 1 699 -11.2 
8 | 仪器 仪表 2 957 -3.7 1729 4A 671 2.6 1 205 -9.8 
9 | 农业 机 械 2 559 -3.3 1650 2.6 586 -0.5 1 220 -4.8 
10 | 工程 机 械 1816 3.5 971 1.0 414 5.0 721 -6.5 
11 | 内燃 机 521 -4.1 280 -15.5 147 -3.4 173 -33.5 
12 | 机械 和 设备 修理 366 -18.3 229 -7.9 80 9.1 182 -14.0 
HA, RFAAI 
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从 固定 资产 投资 结构 上 看 ， 设 备 购置 占 总 完成 额 的 热度 持续 减退 的 趋势 。 
40.4%。 设 备 购置 投资 排序 前 3 位 的 是 汽车 (4 918 亿 元 ， 2. 投资 新 方向 还 不 明确 
同比 下 降 4.3%) 、 电 工 电器 (4 384 亿 元 ， 同 比 增长 4.3%) 从 计划 投资 增 速 上 看 ， 投 资方 向 还 不 明确 ， 新 的 支柱 
和 机 械 基础 件 (2 653 亿 元 ， 同 比 增长 5.4%) 。 产业 还 未 形成 。 机 床 工具 用 户 领 域 的 计划 总 投资 列 前 3 位 
三 、 特 征 和 趋势 分 析 的 行业 分 别 是 汽车 (同比 增长 8.6%) 、 电 工 电器 (同比 增 
综合 上 述 可 以 发 现 ，2016 年 机 床 工具 主要 用 户 行业 的 长 7.6%) 和 石化 通用 机 械 (同比 下 降 1.9%) 。 设 备 购置 
固定 资产 投资 具有 以 下 几 个 方面 的 特征 和 趋势 。 投资 列 前 3 位 的 行业 分 别 是 汽车 (4 918 亿 元 ,同比 下 降 
1. 投资 增 速 持续 下 降 4.3%) 、 电 工 电 器 (4 384 亿 元 ， 同 比 增长 4.3%) 和 机 械 
2016 年 全 社会 固定 资产 投资 增 速 比 2015 年 下 降 了 1.9 基础 件 (2 653 亿 元 ， 同 比 增长 5.4%) 。 
个 百分点 ， 较 2015 年 的 增 速 下 降幅 度 有 所 收 窗 。 其 中 ， (HHA: 中 国 机 床 工 具 工业 协会 谷 金 花 、 杜 智 强 、 
于 设备 购置 部 分 的 投资 增 速 比 2015 年 同期 下 降 了 8.1 个 外 BR ] 































































































百分点 。 这 反映 出 制造 业 和 机 床 工具 的 用 户 领域 呈现 投资 
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分 析 机 床 工具 行业 典型 产品 技术 进步 和 发 展 情 
况 、“ 中 国 机 械 工 业 科学 技术 奖 ” 获 奖 情况 ， 总 结 行 
业 标 准 化 工作 

















2016 年 机 床 工具 行业 典型 产品 技术 进步 和 发 展 
情况 





加 工 中 心 
车 床 
磨床 
齿轮 加 工 机 床 
重型 机 床 
特种 加 工 机 床 
组 合 机 床 
锯床 
精密 机 床 
金属 成 形 机 床 
功能 部 件 及 机 床 附件 
BIER 
IEA 
磨料 磨 具 

2016 年 机 床 工 具 行业 “中国 机 械 工业 科学 技术 奖 ” 
获奖 情况 分 析 

2016 年 机 床 工 具 行 业 标准 化 工作 











m 











产品 与 技术 





2016 年 机 床 工具 行业 典型 
产品 技术 进步 和 发 展 情况 


术 为 一 体 的 高 科技 产品 。 该 机 床 在 结构 设计 和 制造 技术 等 
方面 吸收 了 国内 外 先进 技术 ， 在 开发 研制 阶段 ， 采 用 了 模 

7 块 化 设计 、Pro/E 三 维 造型 、 有 限 元 分 析 等 先进 设计 技术 ， 
加 工 中 ‘LY 对 精密 主轴 结构 设计 、 精 密 拖 动机 构 设计 技术 、 整 机 结构 
优化 设计 、 动 刚度 分 析 与 抑 振 技 术 、 伺 服 驱动 优化 技术 、 
数控 系统 误差 补偿 技术 、 机 床 热 变形 及 其 补偿 技术 、 可 靠 
性 技术 等 关键 技术 研究 ， 使 机 床 具 有 极 高 的 静 、 动 、 热 态 
《中 国 制 造 2025》 将 数控 机 床 和 基础 制造 装备 列 为 “加 性 能 ， 满 足 了 机 床 高 速 、 高 精 、 高 效 、 高 可 靠 性 的 切削 性 
快 突破 的 战略 必 争 领域 ”， 其 中 提出 要 加 强 前 瞻 部 署 和 关 ”能 要 求 ， 是 集 现代 机 、 电 、 光 、 液 、 气 和 信息 技术 为 一 体 
键 技 术 突破 ， 积 极 谋划 抢占 未 来 科技 和 产业 竞争 制高点 ， 的 高 科技 产品 。 配 置 A 摆 头 可 实现 五 轴 联 动 加 工 ， 满 足 特 
提高 国际 分 工 层次 和 话语 权 。 这 一 战略 目标 的 提出 ， 是 殊 材 料 、 复 杂 曲 面 零件 的 加 工 需求 。 
数控 机 床 和 基础 制造 装备 产业 的 战略 特征 以 及 发 展 阶段 特 KHC 系列 卧 式 加 工 中 心 布局 为 卧 式 刨 台 ， 前 、 后 床 身 
征 所 诀 定 的 。 而 加 工 中 心 作 为 应 用 范围 最 广泛 的 数控 机 床 “连接 呈 了 字形 结 构 ， 动 立柱 、 正 挂 主轴 箱 。 机 床 由 床 身 、 
， 具 有 高 效 、 高 精 的 特点 ， 已 成 为 高 端 数 控 机 床 的 代 ”立柱 、 工作 台 、 主轴 系统 、 进 给 系统 、 液 压 系统 、 润 滑 系 统 、 
性 产品 。 目 前 ， 世 界 加 工 中 心 年 产量 已 超过 9 万 台 ,， 产 ”冷却 系统 、 刀 库 、 排 屋 装 置 、 安 全 防护 装置 、 数 控 系统 等 


ae 


FA 
表 
值 占 世界 机 床 总 产值 的 比例 约 为 16.7%。 加 工 中 心 技术 发 。 ”部 件 组 成, 机 床 整体 结构 紧凑 、 热 变形 小 、 刚 性 高 、 精 度 高 。 
z 
发 
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妇 的 总 趋势 是 向 高 速 、 高 精 、 高 效 、 环 保 化 、 复 合 化 方向 前 床 身 、 后 床 身 、 立 柱 、A PEAR ONT E HF 




































































































































































UR 座 及 工作 台 等 大 件 材质 均 为 优质 铸铁 ， 经 时 效 处 理 ; 采用 
一 、 产 品 开 发 思路 与 实际 紧密 结合 FEM 有 限 元 分 析 以 便 得 到 最 高 的 刚性 。 前 后 床 身 为 封闭 的 
行业 企业 加 工 中 心 类 产品 的 开发 采用 产 学 研 用 相 结 合 ， 箱 形 结构 ， 并 布置 加 强 筋 ,合理 分 配 多 点 支承 ， 使 机 床 具 

把 企业 、 高 校 、 用 户 等 分 散 资 源 引 入 产品 研发 中 ， 以 企业 足够 的 刚度 ， 立 柱 是 双 壁 门 式 铸件 ， 纵 横 布 筋 。 立 柱 前 

为 主体 , 以 市 场 为 导向 , 以 用 户 为 示范 应 用 , 充分 利用 学 校 、 ”后 敞开 ， 便 于 散热 。 主 运动 采用 交流 伺服 电动 机 ， 通 过 贞 
















































































Im. 


























4, BARES A ARO B EAA || 轮 变速 ， 扩 大 主轴 调 速 范围 ， 增 大 主轴 转 矩 。 气 缸 推 动 滑 
优势 ， 把 “用 ”作为 技术 创新 的 出 发 点 和 落脚 点 ， 减 少 技 。” 移 齿轮 实现 高 、 低 两 挡 变速 ， 驱 动 A 摆 铣 头 支承 箱 体内 的 
术 创新 的 盲目 性 ， 缩 短 新 产品 从 研究 开发 到 进入 市 场 的 周 。” 弧 齿 锥 齿轮 、 斜 齿轮 传动 摆 头 箱 内 两 个 弧 齿 锥 齿轮 使 主轴 
期 , 有 效 降低 技术 创新 的 风险 和 成 本 , 最 终 打造 “点 、 线 、 面 ” ”获得 4000r/min 转速 。 摆 头 主轴 材料 采用 氮 化 钢 ， 经 过 多 
结合 的 创新 产品 , 提升 区 域 、 产业 、 企业 、 高 校 的 创新 能 力 。 ”次 热处理 精密 加 工 。 主 轴 前 支承 轴承 采用 高 速 、 高 精度 、 
在 研发 过 程 中 ， 从 实际 出 发 ， 以 产 学 研 用 示范 工程 为 带动 ， 万 能 组 配 向 心 角 接触 球 轴承 ， 主 轴 后 支承 轴承 采用 超 精 密 















































































































































































































































以 重点 领域 和 关键 技术 的 创新 为 突破 口 ， 紧 紧 围绕 我 国 制 。 ”单列 圆柱 滨 子 轴承 。 主 轴 轴 承 转速 高 、 精 度 高 、 刚 性 好 ， 
造 业 发 展 方向 ， 充 分 发 挥 用 户 在 使 用 方面 的 引导 作用 、 企 。 ”能 长 期 保持 主轴 旋转 精度 ， 满 足 强 力 切 前 。 回 转运 动 CB 
业 创 新 的 主体 作用 、 高 等 院 校 和 研发 机 构 的 技术 人 才 支 撑 坐标 ) 360” 连 续 任 意 分 度 , 进 给 机 构 采 用 蜗杆 副 传动 结构 ， 
作用 ， 充 分 发 挥 市 场 机 制 优化 配置 创新 资源 的 基础 功能 ， 可 调整 消除 传动 间隙 ， 保 证 较 高 的 传动 精度 。B 坐标 采用 
新 多 形式 的 产 学 研 结合 模式 , 形成 多 元 投入 、 资 源 共享 、 轴承 支承 ， 精 度 高 ， 运 动 平 稳 ， 抗 振 性 好 ， 寿 命 长 ， 
广泛 协作 、 联 合 攻关 的 产 学 研 用 结合 新 格局 。 长 期 保持 精度 。 工 作 台 采用 液压 夹 紧 机 构 ， 工 作 台 夹 紧 、 

沈 机 集团 昆明 机 床 股份 有 限 公 司 生产 的 KHC RIE ”” 松 开 变动 量 小 ， 夹 紧 可 靠 。 
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式 加 工 中 心 就 是 根据 以 上 开发 思路 研发 而 成 的 ，KHC 系列 KHC 系列 卧 式 加 工 中 心 应 用 范围 广 , 适合 于 箱 体 零件 、 
卧 式 加 工 中 心 主 要 包含 KHC160、KHC160-5A、KHC200、 盘 件 、 杂 件 及 模具 等 复杂 零件 的 加 工 , 是 航空 、 航 天 、 军工 、 
KHC200-5A、KHC250、KHC250-5A 等 型 号 。 这 款 产品 是 船用 壳 体 、 汽 轮机 、 水 轮机 等 机 械 制 造 业 的 理想 加 工 设备 。 
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造 优势 、 国 际 先 进 技 。 ”特别 适用 于 复杂 、 工 序 多 、 精 度 要 求 高 、 需 用 多 种 类 型 普 








昆明 机 床 股份 有 限 公司 传统 精密 第 
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通 机 床 和 繁多 刀具 、 工 装 ， 经 过 多 次 装 夹 和 调整 才能 完成 宁波 海天 精工 股份 有 限 公司 生 产 的 VMP1000 立 式 加 
加 工 的 具有 适当 批量 的 零件 。 如 : 工 中 心 是 吸收 国内 外 先进 设计 理念 ， 全 新 开发 设计 的 高 性 
















































































(1) 箱 体 类 零件 。 箱 体 类 零件 是 指 具 有 一 个 以 上 的 能 立 式 加 工 中 心 ， 大 跨 距 床 身 、 滑 座 及 工作 台 搭 配 “A” 
孔 系 ， 并 有 较 多 型 腔 的 零件 ， 这 类 零件 在 机 械 、 汽 车 、 飞 字形 文 撑 结构 结合 “ 米 ” 字 形 筋 板 立 柱 ， 满 足 机 床 高 刚性 
机 等 行业 较 多 ， 如 汽车 的 发 动机 缸 体 、 变 速 器 体 ， 机 床 的 的 要 求 。 Z 轴 驱 动 采用 高 功率 大 转 矩 伺服 电动 机 ， 配 合 四 
主轴 箱 、 柴 油 机 和 饶 体 、 齿 轮 泵 壳 体 等 箱 体 类 和 零件。 一 次 装 方向 等 负荷 、 大 承载 、 高 抗 振 性 深 柱 导轨 ， 动 态 特性 好 ， 
夹 可 以 完成 普通 机 床 60% ~ 95% 的 工序 内 容 ， 零 件 各 项 起 停 反 应 快 。 停 电 或 机 床 出 现 故 障 时 有 具有 断 电 防 撞 保 护 功 
精度 一 致 性 好 , 品质 稳定 , 同时 可 缩短 生产 周期 , 降低 成 本 。 能 。 油 脂 润 滑 系 统 大 幅度 减少 维护 次 数 及 成 本 。 根 据 材 料 、 
(2) 异形 件 。 异 形 件 是 外 形 不 规则 的 零件 ， 大 多 需 切 习 量 及 切 届 形 状 配置 了 三 种 不 同 的 排 层 方式。 标准 配 置 
要 点 、 线 、 面 多 工 位 混合 加 工 ， 如 支架 、 基 座 、 样 板 、 靠 选用 8 000r/min 钢 球 轴承 主轴 及 气动 增 压 打 刀 机 构 ， 采 用 
模 等 。 异 形 件 的 刚性 一 般 较 差 ， 夹 压 及 切削 变形 难以 控制 ， 1.5 : 1 的 减速 比 带 式 传动 方 式 ， 转 和 矩 提 升 50%。 若 选 配 数 
加 工 精度 也 难以 保证 ， 这 时 可 充分 发 挥 加 工 中 心 工 序 集中 控 转 台 ， 则 将 机 床 原 有 的 三 轴 三 联动 扩展 为 四 轴 三 《四 ) 
的 特点 ， 采 用 合理 的 工艺 措施 ， 一 次 或 两 次 装 夹 ， 完 成 多 联动 ， 并 实现 多 面 加 工 。 
道 工 序 或 全 部 的 加 工 内 容 。 有 山 皖 南 机 床 有 限 公 司 自主 研发 生产 的 新 一 代 高 速 立 

(3) 航空 航天 、 军 工 结构 件 。 航 空 航天 、 军 工 结 构 式 加 工 中 心 V5,， X y Z 轴 均 采用 滚动 导轨 副 ， 经 过 预 
件 多 为 高 温 合金 或 耐 高 温 的 复合 材料 ， 一 般 为 异形 环 状 结 压 处 理 ， 堆 间隙， 摩擦 因数 小 ， 满 足 各 方向 上 的 承载 能 
构 ， 需 进行 空间 复杂 曲面 、 镁 空 、 打 孔 、 斜 孔 、 斜 切 等 加 工 ， 可 以 满足 高 速 快 响应 的 加 工 要 求 ， 快 速 移动 速度 快 ， 精 度 
且 刚 性 差 、 精 度 高 ， 加 工 难度 大 。 此 类 零件 需要 采用 多 功 保持 性 好 ,在 结构 设计 上 ,采用 具有 高 刚性 的 C 形 结构 设计 ， 
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能 、 高 精度 、 具 有 较 高 的 柔性 、 在 线 测量 功能 强大 、 工 位 多 、 并 以 肋骨 做 刚性 强化 。 所 有 零 部 件 的 接触 面 省 施 以 精密 的 
刀具 库容 量 大 的 五 轴 联 动 加 工 中 心 进行 加 工 。 手工 刊 研 ， 能 确保 机 床 长 期 使 用 的 精度 。 主 轴 采 用 直 联 结 
二 、 立 式 加 工 中 心 的 新 型 布局 发 展 构 ， 最 高 转速 可 达 12 000r/min。 大 幅度 降低 传统 带 传动 的 



































立 式 加 工 中 心 仍然 以 传统 的 十 字 滑 台 结构 为 主 ， 也 有 主轴 噪声 ， 可 实现 小 型 螺纹 孔 的 钻 孔 攻 螺 纹 要 求 ， 可 进行 
较 多 的 龙门 立 式 加 工 中 心 等 结构 形式 ， 其 中 有 的 配置 了 提 mee. BZ. X Y, Z 轴 行 程 分 别 为 510mm、 
篮 式 的 4、C 轴 ， 有 的 立 式 加 工 中 心 上 配 置 了 偏 摆 铣 头 、 570mm、430mm， 快 移 速 度 分 别 为 40 m/min, 40 m/min, 

























































































































































































回转 工作 台 等 ， 将 普通 的 三 轴 立 式 加 工 中 心 变 成 了 五 轴 联 。 32m/min. 

动 立 式 加 工 中 心 。 在 目前 经 济 下 行 压力 下 ， 各 企业 都 在 原 山东 威 达 重 工 股份 有 限 公司 生产 的 VMC-600B 立 式 加 
立 式 加 工 中 心 的 基础 上 ， 逐 步 分 类 研发 出 了 众多 系列 立 式 。 ” 工 中 心 ， 是 为 有 高 效率 加 工 需 求 的 产业 所 设计 的 新 型 数控 
加 工 中 心 产 品 ， 以 求 多 元 化 发 展 。 系列 产品 ， 整 体 布局 紧凑 合理 ， 质 量 性 能 稳定 可 靠 ， 可 实 



































大 连 光 洋 科技 集团 有 限 公司 生产 的 KMC1250UMT 五 WX. Y 2 三 轴 联 动 ， 广 泛 适 用 于 航空 航天 、 军 工 、 模 
轴 立 式 加 工 中 心 特点 : 外 改良 的 龙门 框架 结构 ， 采 用 人 造 、 汽 车 、 内 燃 机 、 纺 织 机 械 等 行业 的 机 械 加 工 。 机 床 基 
大 理 石材 料 床 身 ， 与 铸铁 床 身 相 比 具有 极 佳 的 抑 振 性 和 抗 。 ” 础 件 均 采 用 高 强度 铸件 ， 超 宽 的 机 床 底 座 设计 ， 单 立柱 结 
热 变 形 性 能 。 机 床 五 轴 联 动 ， 刀 具 三 轴 移 动 设计 ， 采 用 构 配 有 高 速 主 轴 为 机 床 提供 最 佳 的 结构 支撑 及 切削 刚性 。 
高 性 能 伺服 驱动 电动 机 直 联 滚珠 丝 杠 传动 ， 动 态 性 能 不 受 床 身 、 立 柱 、 滑 座 、 工 作 台 及 主轴 箱 内 具有 加 宽 加 强 筋 和 
工件 限制 ， 实 现 高 动态 特性 、 高 效率 加 工 。@ 工 作 台 摆动 角 支 撑 板 ， 各 结合 面 均 经 过 手工 乔 研 ， 保 证 了 整体 结构 的 
而 主轴 不 摆动 ， 因 而 主轴 不 受 摆动 影响 ， 刚 性 好 。 刀 具 长 刚性 和 精度 的 保持 。 三 轴 伺 服 电动 机 与 丝 杠 采 用 进口 无 间 
度 不 影响 摆 臂 长 度 ， 不 影响 摆动 误差 。 四 于 轴 采 用 四 导轨 阶 弹性 联 轴 器 直 联 ， 传 动 无 间隙 ， 转 动 惯量 小 ， 传 动 刚 度 
支撑 和 重心 驱动 方式 。 自 动 拾取 式 环形 刀 库 与 床 身 融 为 一 高 ， 保 证 了 机 床 的 定位 精度 ， 丝 杠 支承 采用 预 拉 伸 结 构 ， 
体 ， 结 构 紧 凑 节 省 空间 ， 拾 取 式 换 刀 速度 更 快 〈《 居 对 届时 大 大 降低 了 机 床 长 时 间 运 转 时 热 变形 对 精度 的 影响 。 主 轴 
间 为 5s) 。@@ 数 控 回 转 摆动 工作 台 实 现 双 壁 支撑 和 单 / 双 ”采用 台湾 10 000r/min 高 速 、 高 精度 主轴 单元 ， 配 有 日 本 
了 驱动， 实现 C 轴 连 续 360° 旋转 并 支持 高 速 车 铣 功 能 ，4 进口 NSK 轴承 ， 自 动 打 刀 装置 。 主 轴 采 用 中 心 吹 气 结构 ， 
轴 + 130° 摆动 。@ 机 床 采 用 通用 性 设计 ， 兼 容 3 ~ 5 轴 换 刀 前 对 主轴 内 锥 孔 和 刀具 柄 部 进行 清洗 ， 去 除 残 留 物 ， 
机 床 扩 展 功能 ，4 轴 可 选单 / 双 驱 控制 ，C 轴 可 选 铣削 /确保 主轴 的 高 精度 和 刚性 。 





































































































































































































































































































= 




































































































































































































































































































































































































































































wee, X V ZMR FAA / 全 闭环 控制 ， 三 种 规 三 、 技 术 不 断 完善 的 卧 式 加 工 中 心 
格 车 铣 复合 电 主 轴 ， 多 种 机 床 配置 形式 可 满足 不 同 用 户 的 行业 企业 利用 国外 先进 技术 生产 制造 中 、 大 型 卧 式 加 
加 工 要 求 。 机 床 作 业 空 间 大 , 干涉 范围 小 ， 切 前 刚 度 高 ， 工 中 心 及 其 他 类 型 高 端 数控 产品 的 技术 水 平 不 断 提 高 。 


































































































动态 性 能 高 、 安 装 空间 紧凑 。 具 有 三 维 切削 仿真 和 三 维 防 ” 体 体现 在 以 下 几 方 面 , 机 床 的 动静 刚度 得 到 进一步 增强 。 
碰撞 功能 ， 机 床 平均 无 故障 时 间 (MTBF) 达到 1 500h。 利用 有 限 元 法 对 整 机 结构 刚度 进行 优化 分 析 日 趋 广泛 ， 台 
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产品 与 技术 








立 约束 、 双 丝 相 

















[同步 驱动 、 加 速度 更 是 达到 0.8g， 配 合 进 




















ral 


预 拉 伸 丝 杠 等 结构 和 








机 床 的 刚 





























得 到 很 大 提升 。 包 
杠 、 凸 轮 式 换 万 机 构 、 超 精密 滚 村 
高 分 辩 率 检测 反馈 元 从 








FE 式 线 轨 、 








以 及 直 驱 、 直 线 导轨 等 技术 条 
六 了 机 床 的 综合 局 
里 、 热 补偿 的 应 用 ， 机 床 的 热 



































性 结构 设计 、 热 源 




















Efil 




















稳定 性 得 到 很 大 提高 。@ 
APC、 机 内 对 刀 、 机 内 测量 
手 的 融合 等 ， 将 机 床 自动 化 水 平 推 向 新 的 高 度 。 

成 都 普 瑞 斯 数控 机 床 有 限 公司 生产 的 PH400 
中 心 。 该 机 工作 台 尺 寸 400mm X400mm， 工 作 
主轴 最 高 转速 8 000r/min, X, Y, Z 41h 
40m/min。 该 机 整 机 由 三 维 
分 析 ， 具 有 较 好 的 刚性 
直径 滚珠 丝 杠 副 ， 与 电动 































































































承 支 撑 ， 精 密 的 预 拉 





N 
IA o 





平 有 新 的 提高 。ATC、 
断 刀 检测 、 与 机 器 人 及 机 械 




















Ek K 18 000r/min yi 
五 轴 联 动 加 工 ， 是 真 了 
由 定位 精度 达到 0.012mm, H 








度 、 精 度 、 
高速 深 珠 丝 
陶瓷 珠 丝 杠 、 




















力矩 电动 机 驱动 的 4/C 轴 
由 系统 ， 实 现 了 高 速 
零 传动 ”机 床 。 其 直线 
度 0.006mm。 该 机 





























[功能 采用 西门 子 公司 840Dsl 系统 ， 








6 门 子 直线 电动 机 ， 








Efés OWI 使 机 床 动 态 性 能 实现 最 佳 
满足 移动 部 件 轻 量 化 的 设计 


E 架 设计 ， 所 有 大 


匹配 ， 达 到 更 高 的 精度 对 
几 床 采 用 全 新 的 高 刚 
9 采用 焊接 结构 ， 使 机 床 运 动 


























要 求 ; 为 

















更 灵敏 、 更 轻便 、 更 精确 ; 








平面 地 基 上 安装 ， 无 需 考 



































Eiht, Savini. Aw, 























中 式 加 了 
FAR ATK 























发 精密 机 械 股份 有 














Mev), MLK. WE 
复 材 、 玻 璃 加 工 。 
E 产 








的 RFMP2025 











GMTI /5X 高 架 桥 式 五 轴 龙 门 加 工 


= 
RS 
bat 
ki 

















必 是 引进 、 吸 收 国外 


















































轴 器 直 联 ， 提 高 
9 采用 世界 著名 品牌 的 精密 
































FRI AKAA 
化 设计 传动 结构 、 匹 配 机 床 的 刚度 与 


进行 了 有 限 元 
稳定 性 。 进 给 系统 三 轴 采 用 了 大 























设备 ， 通 过 优 








质量 参数 ， 使 其 具有 




















钛 合金 零件 的 加 了 
昌 箱 中 箱 结构 ， 四 导轨 设计 ， 体 





特点 : OBE 
岗 了 极 佳 的 热 对 称 性 ， 确 



































循环 冷却 设计 ， 满 足 高 精度 的 零件 加 了 
手臂 换 刀 方式 或 凸轮 机 构 



































[要 求 。 刀 库 装 置 采 
换 刀 的 稳定 性 、 











o [= 





bl 





mt m 
= H 
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， 定 位 精度 高 、 习 


=> 
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给 速度 32m/min. XH 


限 公 司 生产 的 HMC500 双 工 位 臣 
尺寸 500mm X 500mm, 1 
转速 16.7r/min, X, Y., Z 轴 快 移 
H FANUC Oi MD 数控 系统 ， 四 
























































具有 托盘 交换 功能 。 




















Ko, TERG, 立柱 移动 , 重 载 直线 深 柱 导轨 ,高 精度 ， 
环 喷 功能 主轴 单元 ， 





















































快 移 进 给 速度 42m/min. KE 








E 产 的 MCH-63A 
尺寸 630mm X 630mm，] 
主轴 最 高 转速 20 000r/min, X, Y, Z 轴 
国内 第 一 台 双 丝 相 











丝 杠 采用 中 空 





ROK 

















保 长 时 间 高 精度 加 工 。@ 方 滑 枕 设 计 ， 四 导轨 对 称 布置 结 

















匀 匀 的 热 变 用 
FE. OZKA] COLGAR 机 械 式 钛 合金 重 切 五 轴 头 ， 








B, te 























光栅 或 1”/5° 
EE 切削 能 力 强 。 


传动 结构 ， 配 合 机 械 式 大 转 矩 主轴 ， 可 提 
金 零件 加 工 所 需 的 强劲 动力 。 该 产品 适 | 























供 钛 合 


于 航空 航天 、 工 























几 械 、 船 舶 、 军 工 等 行业 精度 ~ ÉY 


复杂 零件 的 





[ 作 台 最 加工 需 求 ， 尤 其 满足 对 了 





F 机 床 提出 高 转 矩 、 














高 刚性 要 求 的 




















著 高 温 合金 、 超 高 强度 钢 等 其 他 硬 质 合金 






































月 通 国盛 智能 科技 集团 股份 有 限 公 司 生产 的 GMS2516 











X 高 架 桥 式 五 轴 龙 门 加 
需求 的 五 轴 龙 门 加 工 趾 
E] Kessler 小 型 Ti # 
































[ 作 台 最 




















[、 双 驱动 、 








一 台 满 足 精 密 模具 加 了 
PF 心 ， 配 海德 汉 TNC640 系统 。 
头 ，HSK A63 电 主 轴 转 
转 矩 (S1) : 90N°m, I X (S1): 
力矩 电动 机 驱动 。 伺 服 轴 采 用 传统 的 











五 






























































的 高 档 精密 卧 式 加 工 中 
b 件 匹配 、 数 控 系 
































造 和 整 机 安装 调试 等 方 ] 
沿 的 设计 理念 和 先进 的 制造 技术 。 该 机 能 够 蔡 代 进口 同类 
FE、 船舶 、 纺 织 机 械 等 领 
架 桥 式 五 轴 龙 门 加 工 中 心 国产 化 飞跃 







































































HI 9 采用 = 



































[+ 伺服 电动 机 的 驱动 结构 。 横 
称 的 箱 中 箱 结构 ， 方 滑 枕 采用 
































采用 四 导轨 热 对 
生 的 四 导轨 包容 结构 ， 

















当今 前 


| 力 及 热 变形 对 称 地 传递 到 基础 大 件 上 。 精 密 模 























<0 





























JOS TALE. BE BORE 
关上 ， 也 有 多 项 针对 





要 求 高 的 特点 ， 该 设备 在 热 
生 设 计 ， 如 螺杆 中 空冷 却 、 螺 











= 
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IEP Ù, FHE) 



































、 配 置 选择 上 各 有 所 侧重 ， 













































































一 直 以 来 , 国内 高 架 桥 式 五 轴 龙 门 加 工 中 心 鲜 有 突破 ， 
国产 高 架 桥 式 五 
家 根据 不 同 的 市 场 定 













































































RA Fl EPA XKAS2525 是 一 台 
合金 类 零件 精密 加 工 的 高 架 桥 












































采用 直线 电动 机 
轴 快 移 速度 达到 60m/min, 




















显示 了 国内 | 














| 生产 的 RY-GB8550BF5 高 架 
于 硬 质 合金 材料 空间 曲 

















6 门 子 840DSL 系统 。 
KFA TY He BE SI, IT BEAK HSK A100 最 高 转速 6 000r/ 
H1830N*m, IH Æ 60kW, 








直角 铣 头 HSK 

















转速 4000r/min， 最 大 转 久 
摆 头 HSK A63， 最 高 转速 12 000r/min， 最 大 
功率 56kW。 横梁 部 分 同样 采 











E 1 830N。m， 功 率 


用 箱 中 箱 结构 。 


























定 件 (立柱 墙 板 基体 材料 方面 

















用 了 新 的 矿物 材 
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料 浇注 成 形 ， 大 幅 提 高 了 吸 振 性 ， 降 低 了 加 工 振 动 。 运 动 光 等 加 工 ， 是 加 工 能 力 十 分 全 面 的 CNC 工具 机 ， 尤 其 适合 
件 方面 采用 精密 板材 焊接 ， 实 现 了 轻 量化 ， 提 高 了 轴 向 运 3C 行业 中 有 高 光 要 求 的 五 金 件 的 加 工 ， 高 光 产 品 表面 粗糙 
动 的 动态 性 能 。 可 交换 的 铣 头 结构 ， 能 应 对 不 同 的 加 工 工 度 可 达 0.01 u mo 







































































































































































况 ， 提 高 了 设备 的 应 用 范围 。 沈阳 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 的 智能 高 速 钻 攻 中 
五 、 精 准 的 市 场 定位 心 i5M1.4， 率 先 采 用 蒙 德里 安 风格 全 铝 防 护 件 的 概念 化 设 
前 ， 机 床 行业 下 游 用 户 需求 结构 出 现 高 端 化 发 展 态 计 ， 通 过 简约 的 线条 与 几何 图 形 延 伸 交 车， 呈现 出 轻 春 、 




























































































































































































势 ， 多 个 用 户 行业 都 将 进行 大 范围 、 深 层次 的 结构 调整 和 辨识 度 更 高 的 模块 化 外 观 ， 给 人 以 独特 的 视觉 体验 ， 与 其 
升级 改造 ， 对 于 高 质量 、 高 技术 水 平 机 床 产 品 需求 迫切 ， 面向 的 3C 行业 更 加 契合 。 整 体 采 用 全 铝 材 质 ， 有 效 避 免 
而 用 户 只 能 提出 高 速 、 高 精度 、 复 合 、 和 柔性、 多 轴 联 动 、 粉尘 及 油气 外 溢 ， 减 少 环境 污染 ， 使 排 居 更 容易 ， 开 门 更 
智能 、 高 刚度 、 大 功率 等 普遍 的 要 求 ， 这 就 需要 企业 进行 自如 ， 安 装 更 简单 。 该 机 床 所 配备 的 系统 是 由 沈阳 机 床 股 















































深入 的 调研 ， 针 对 某 一 细 分 市 场 或 某 一 特殊 领域 研发 产品 ， 份 有 限 公司 自主 研发 的 具有 完全 自主 知识 产权 的 智能 化 数 







































































获得 市 场 的 认可 。 控 系 统 。 
如 扬州 欧普 兄弟 机 械 工 具有 限 公 司 在 充分 调研 市 场 的 该 机 床 工 作 台 尺寸 550mmX350mm，X、 斑 Z Hh 4 



































基础 上 结合 公司 实际 情况 ， 决 定 在 小 型 加 工 中 心 上 投 入 力 程 分 别 为 550mm、400mm、350mm， 三 轴 快 移 速 度 达 到 
量 进行 研发 ， 以 满足 不 断 增 长 的 教育 市 场 和 蓬勃 发 展 的 小 48m/min， 主 轴 电 动机 功率 3.7kW， 主 轴 配 用 BT30 刀 柄 
型 加 工 企 业 的 加 工 需求 。 公 司 生产 的 教学 用 小 型 加 工 中 心 最 高 转速 20 000r/min, 21 把 伞 形 刀 库 ， 换 刀 时 间 1.4s。 
系列 (型 号 M2LS (F2) / F3/F4) 和 中 小 型 加 工 中 心 系列 (型 该 机 床 主要 针对 消费 电子 行业 ， 用 于 加 工 手 机 、 平 板 电脑 
号 为 F80/F105/F150/F210) ， 小 型 加 工 中 心 定位 于 教学 大 宗 消 费 电 子 类 产品 的 外 壳 、 中 框 、 按 键 灯 小 型 金属 零 部 
演示 及 小 型 零 部 件 的 加 工 ， 占 地 面积 小 ， 结 构 紧 凑 ， 安 全 件 。 该 机 床 结构 紧凑 ， 身 材 小 巧 ， 将 加 工效 率 、 精 度 、 产 
可 靠 。 部 分 机 型 根据 客户 需求 ， 在 莱茵 公司 做 了 谐 波 、 传 品 表 面 粗糙 度 提升 到 极致 。 

导 、 辐 射 测 试 并 成 功 通过 测试 。 教 育 市 场 尤其 重视 安全 性 ， 大 连 机 床 集团 有 限 责任 公司 针对 3C 产 业 用 户 的 需求 ， 
公司 在 采用 的 数控 系统 上 增加 了 安全 集成 控制 模块 ， 通 过 研发 了 DKX-114 钻 攻 智 能 自动 线 及 TD-700 立 式 加 工 中 心 。 
安全 PLC 及 各 种 安全 开关 ， 监 控 各 种 可 能 发 生 的 误 操 作 ， TD-700 立 式 加 工 中 心 是 大 连 机 床 集团 公司 自行 研制 开发 
使 公司 的 数控 产品 在 安全 上 达到 一 个 新 的 高 度 ， 满 足 了 市 生产 的 新 一 代数 控 机 床 ， 工 作 台 尺寸 850mmX410mm， 
场 不 断 增长 的 要 求 ， 得 到 了 市 场 的 广泛 认可 和 赞誉 。 THEA RARE 200kg, X.Y. Z GT FE BIN 700mm, 
3C 用 户 的 高 速 钻 铣 机 床 所 要 加 工 的 产品 种 类 、 材 料 、 400mm、330mm， 三 轴 快 移 速 度 60m/min; 主轴 采用 高 速 





























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































功能 更 为 苛刻 ， 如 3D 曲面 玻璃 、3D 曲面 陶瓷 、 陶 次 边框 、 直 联 机 械 主轴 ， 最 高 转速 20 000r/min: 配备 16 把 伺服 飞 

手机 不 锈 钢 按键 、 玻 璃 模具 、 石 墨 模具 等 ， 高 速 、 高 精度 、 碟 式 刀 库 和 21 把 飞碟 式 刀 库 。 该 机 床 在 3C、 航 天 、 医 疗 

高 表面 质量 、 高 稳定 性 成 为 3C 用 户 对 机 床 的 基本 要 求 。 等 行业 的 应 用 已 经 较为 成 熟 。 该 机 床 的 配置 在 市 场 上 较为 
北京 精 雕 科技 集团 有 限 公司 作为 精 雕 机 行业 的 领军 企 。 ”普遍 ， 使 用 也 较为 广泛 。 

业 ， 其 产品 擅长 小 刀具 精 加 工 ， 具 备 铣削 、 磨 前 、 钻 孔 和 DKX-114 钻 攻 中 心智 能 自动 加 工 生产 线 主要 由 2 台 立 

高 速 攻 螺纹 的 能 力 ， 广 泛 应 用 于 3C 行业 、 模 具 行 业 等 st AEBENL TD-550A, 1 台 TD-700 立 式 加 工 中 心 及 1 套 地 

个 领域 。 轨 式 6 轴 机 器 人 DRV-13F 组 成 ，1 套 随行 料 架 用 以 辅助 机 
北京 精 雕 科技 集团 有 限 公 司 生产 的 JDVT600-DZ-A13S ”器 人 完成 工序 间 工 件 姿态 的 转换 ， 一 处 上 下 料 料 架 用 于 存 



































BUR, TEER 830mmX 400mm, X, Y, Z, W HAT RE 储 待 加 工 毛 坯 和 工件 成 品 。 该 自动 生产 线 正常 生产 全 过 程 
别 为 600mm、400mm、420mm、420mm。 机 床 主 体 布局 无 人 工 参与 。 
为 C 形 床 身 结构 、 单 立柱 、 十 字 滑 台 形 状 ， 立 柱 采 用 公司 目前 来 看 ， 在 3C 加 工 领域 ， 一 些 国内 优秀 企业 在 专 
已 获 专利 的 “ 倒 L” 形 结构 ， 抗 切削 振动 能 力 强 ， 配 备 24 机 《如 金属 外 观 件 和 结构 件 、 玻 璃 保护 屏 ) 的 加 工 设 备 方 
刀 位 的 圆 盘 式 刀 库 ， 采 用 机 械 手 换 刀 ， 刀 对 刀 换 刀 时 间 为 机 已 经 达到 可 以 与 国外 相 竞 争 的 水 平 ， 也 逐渐 占据 了 较 大 
1.28. 市 场 份额 。 在 今后 的 发 展 中 ， 曲 面 屏 玻璃 机 身 和 人 工 智 能 
该 机 床 的 主要 特色 之 一 是 双 2Z 轴 结 构 ， 两 主轴 的 间距 将 成 为 新 潮流 ， 曲 面 屏 产品 更 多 ，AMOLED 屏幕 将 继续 普 
为 300mm， 可 实现 双 工 位 同步 加 工 ， 加 工效 率 提 高 一 倍 ， 及 ， 玻 璃 机 身 重 新 回归 ， 以 及 更 多 的 概念 设计 产品 面市 。 
同时 ， 机 床 可 搭配 (SRTM150L-HBB6) 双 工 位 ， 可 实现 种 种 现象 表明 ， 手 机 玻璃 加 工 、 曲 面 屏 加 工 、2.5D 与 3D 
一 次 装 夹 多 面 定位 加 工 。 男 一 优势 是 配 了 精 雕 JD130S-24- 玻璃 手机 屏幕 、 陶 瓷 手机 ， 已 然 成 为 CNC 加 工行 业 发 展 新 
BT30, ġ 130mm 的 同步 主轴 , 具有 刚性 快速 攻 螺 纹 的 能 力 。 趋势 。 因 此 ， 针 对 3C 用 户 各 种 特殊 材料 的 加 工 要 求 、 加 
该 机 床 还 采用 了 丝 杠 冷却 技术 ， 控 制 加 工 过 程 的 温 升 。 工 工艺 、 加 工效 率 、 检 测 手段 等 ， 提 供 更 为 个 性 化 的 相关 
j 于 五 金 件 加 工 ， 可 进行 钻 孔 、 攻 螺纹 、 磨 削 、 抛 光 、 配套 服务 已 成 为 高 速 钻 铣 机 床 制 造 业 关 注 的 方向 。 
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产品 与 技术 





六 、 新 技术 革命 的 战略 高 地 
新 一 轮 科技 革命 所 包含 所 








引 动 力 ， 


HRE 


新 一 代 信息 技术 等 要 素 为 中 国 : 
也 为 装备 制造 业 提 供 


Be 
+ i 





造 业 技术 


巨 量 市 场 。 















































也 是 新 兴 


9 推动 下 ， 








要 的 交汇 点 ， 行 业 本 身 对 于 新 技术 具 
技术 扩散 的 主要 
机 床 行业 集成 创新 趋势 明显 ， 世 界 


















































如 江苏 新 


快 向 机 床 
neta 





E 进 新 技术 与 机 


床 产业 融合 ， 
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产品 集成 应 











， 更 多 





Lacie 














机 床 行业 是 a 























WR. PERTH 


网 络 化 技术 和 
的 专利 技术 也 








沉重 工科 技 有 











心 、XH2420-4 






































中 心 主 
件 在 一 
工 。 其 特点 是 
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现 四 轴 联 动 。 
min， 最 大 转 久 

















限 公 司 和 9 








E 产 的 V55 立 式 加 工 中 
0 龙门 加 工 中心 和 Ha63 卧 式 加 工 中 心 3 种 
产品 就 申请 了 包括 主轴 尾部 浮动 保持 架 结 构 、 机 床 
伸 头 拉 刀 结构 、 长 悬臂 
要 适应 于 模具 加 工业 、 











附件 延 


的 结构 等 7 项 专利 。V55 立 式 加 工 
中 小 型 机 械 加 





工 制造 业 ， 零 





URRE RMA 








采用 立 式 结构 ， 
轴 ， 三 轴 联 动 ， 主 轴 可 定位 ， 











铣 等 多 工序 

















高 效 、 精 密 加 


AX. Y, 23 个 直线 数控 








加 上 数控 回转 





ER, TK 








产品 主 





于 汽车 、 
的 各 种 缸 体 、 

















要 技术 参数 : 


EF 





最 高 转速 为 000r/ 








E 96N。m， 定 位 精 
0.015mm、0.008mm。XH2420-40 Jè? 
柴油 机 、 
过 体 、 板 件 、 











制冷 、 石 化 、 锅 炉 、 
ait. $ 





度 和 重复 定 


位 精度 分 别 为 





J] 加 工 中 心 广 泛 适用 
印刷 、 


包装 等 行业 














LFR 





杂 零 件 的 多 品 














种 、 中 小 批量 
] 结 构 ， 


动 定位 , HI 









































SIEME 


的 高 效 、 精 密 
于 、 了 、Z3 个 直线 数控 轴 ， 各 
NS 一 828D 控制 系统 , 可 实现 三 轴 联 动 ， 





。 其 特点 是 




















采用 定 梁 式 龙 

















配置 数控 下 
角 头 、 万 能 头 、 



































转台 可 实现 四 肌 


工 范围 及 附加 加 


























oN, MED He 








延伸 头 、 





工 功能 。Ha63 卧 式 加 




















AMARE, H 











Al’ anes Ww 可 








2016 年 ， 机 


Æ OR 


床 行业 经 过 多 年 的 持续 下 滑 ， 进 入 “ 筑 底 ” 


且 平 稳 运 行 阶段 ， 某 些 三 家 甚至 出 现 原材料 、 铸 件 短缺 ， 


从 业 人 员 难 找 的 现象 。 另 一 些 企业 面临 

















着 升级 转型 ， 出 现 




















了 想 投资 又 不 敢 投 资 的 状态 ， 整 个 行业 已 经 处 于 转变 的 关 
键 节点 。 





一 、 车 床 行业 总 体 情况 


根据 车 床 分 会 重点 联系 企业 统计 数据 ，2016 年 ， 车 
































床 产 量 7.6 万 台 ， 同 比 下 降 6%; 产值 122 亿 元 ， 同 比 下 
WE 12%; 平均 单价 16 万 元 ， 下 降 1.3 万 元 。 其 中 ， 数 控 车 
床 产 量 5.3 万 台 ， 产 值 103 亿 元 。 数 控 车 床 中 ， 普 及 型 数 

















控 车 床 1.55 万 台 ， 同 比 下 降 15.7%; 


下 降 3%; 平均 单价 28 万 元 ， 增 涨 了 3.5 万 元 。 














控 车 床 3.3 万 台 ， 同 比 降 低 13%; 
单价 13 万 元 ， 同 比 基 本 持平 。 产 量 数控 化 率 
产值 数控 化 率 84.4%， 同 比 增长 分 别 为 3 个 百 分 
点 和 6 个 百分点 。 


1 
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产值 43.5 亿 元 ， 同 比 
经 济 型 数 
产值 43 亿 元 ， 同 比 下 降 

















4%, FW 
9.7%, 
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有 然 产量 以 及 产值 下 降 ， 但 是 中 档 


Ge 























功能 附件 如 直 
扩展 机 床 的 加 





工 中 心 主要 面向 汽车 、 









































机 械 加 工业 的 


摩托 车 零 部 件 的 高 效 大 批量 精密 加 




















> 同时 


也 适用 于 其 
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了 T 形 卧 式 结构 ， 
精度 高 、 刚 性 好 ， 具 有 
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i 360 X 1° 








牛 的 高 效 加 工 。 
LAX. Y, 3 个 直线 数控 市 
THEE 


批量 精密 零 
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件 一 次 装 夹 后 可 进行 多 面 加 工 。 选 配 0.001° 
作 台 ， 可 实现 四 轴 
沈阳 众 一 机 床 币 




















联动 。 
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EPA) HCM 系列 数控 龙 

















其 特点 是 采 
和 一 个 回转 











升级 和 结构 调整 上 取得 了 一 定 的 成 绩 ， 行 业 发 


显示 出 各 企 ， 





VA 














4 产品 ) 产品 的 平均 单价 在 上 升 ， 数 控 化 率 也 在 提高 ， 
E 产 的 产品 档次 在 提升 ， 说 明 各 企业 在 转型 





























比较 乐观 。 
二 、 车 床 行业 技术 进步 情况 


但 是 ， ÆT 


20164, 虽然 机 床 








展 总 体形 势 




















行业 市 场 仍 处 于 下 行 启 稳 阶段 ， 




















4.0、 互 联网 、 物 联网 时 代 背 景 下 ， 在 严峻 





KRAE 





盘 定 位 ， 分 度 


连续 回转 了 








门 加 工 中 心 与 VMC 系列 数控 立 式 加 工 中 心 获 得 了 一 种 龙 


门 组 合 机 床 加 工大 型 工件 装 
4 行业、 

















Huse tk 
品 特点 是 机 械 

















铸件 结构 采 ) 

















机 械 零 件 加 


结构 稳定 ， 处 


HT300 铸铁 












































的 专利 。 该 产品 适用 于 汽车 
行业 、 航 空 航天 行 ， 
体现 热 对 称 结构 设计 
成 ， 经 过 两 次 热处理 时 效 消 





? 其 产 
， 整 体 























除 内 应 力 。 该 
赞美 。 


(BRA: 














"in BRA 7 [A 





等 大 型 高 端 














客户 的 认可 和 


中 国 机 床 工具 工业 协会 铣床 分 会 间 磊 、 中 





HALA LA LW pAtERDASEE ] 














经 济 的 竞争 
导 下 ， 车 床 行 业 企 











环境 下 ， 在 《中 国 制造 2025》 的 方针 指 
业 在 夯实 

















身 基础 的 同时 ， 各 自 通过 不 





























同 的 方式 ， 产 品 在 不 断 地 推陈出新 ， 技 术 在 不 断 地 进步 。 














车 床 行 业 产品 分 类 主要 为 数控 甲 式 车 床 、 数 控 立 式 车 


























床 、 复 合 车 床 、 自 动 生产 线 及 智能 机 床 。 
Lid 智能 机 床 
沈阳 机 床 股份 有 限 公 司 〈 以 下 简称 沈阳 机 床 ) 作为 机 











床 工具 行业 的 龙头 企业 ， 在 行业 内 率先 提出 了 智能 机 床 的 


概念 ， 即 i5 系列 智 
列 两 大 类 ， 产 品 了 
同时 ， 可 根据 
衍生 出 不 同系 列 藤 
YUP, DRAS 
网 ， 能 够 实现 


月 











。 该 机 床 分 为 i5T 系列 和 i5M A 
bE 涵 瘟 立 式 、 卧 式 、 复 合 等 多 种 功能 ， 
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智能 





功能 和 在 线 服务 ， 提 
i5 
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实现 操作 、 编 程 、 
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REX 
有 自主 知识 产权 的 i5 智能 数控 系统 ， 可 
维护 和 管理 的 数字 智能 制造 控制 。i5 系 
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统 的 管理 智能 化 工具 可 以 提供 具体 到 每 台 机 床 的 生产 管理 卧 式 车 床 的 产品 水 平 ， 在 一 定 程 度 上 将 影响 未 来 一 阶段 的 
言 息 ， 在 实现 智能 化 管理 的 同时 实现 了 PC 端 、 平 板 端 、 数控 车 床 水 平 。2016 年 ， 车 床 行业 企业 又 根据 市 场 情况 以 
手机 端 对 管理 系统 的 多 平台 操作 ， 实 时 收集 机 床 信息 ， 掌 及 行业 发 展 趋势 ,研发 出 了 多 款 普 及 型 数控 卧 式 车 床 产 品 。 
握 设备 加 工 状 态 、 订 单 完成 情况 ， 进 行 设备 效率 分 析 、 成 其 中 ， 浙 江海 德 曼 智能 装备 股份 有 限 公司 开发 的 T35 数控 
本 分 析 、 工 单 计划 、 生 产 趋势 分 析 等 管理 ，“ 真 正 做 到 了 车 床 以 高 速 、 精 密闭 称 ， 该 机 床 适用 于 轴 类 、 盘 类 零件 高 
让 生产 更 轻松 ， 让 管理 更 快捷 ”。 几 年 来 ，i 系列 机 床 在 精度 加 工 。 机 床 主机 采用 排 刀 结构 ， 可 配置 立 / EMEK 
不 断 地 改进 和 升级 ， 以 适应 不 同 的 客户 群 需求 。 Hk, AFEIRA; 采用 进口 高 精度 直线 导轨 

以 i5M8.4 智能 多 轴 立 式 加 工 中心 为 例 ， 其 主要 性 和 滚珠 丝 杠 ， 移 动 速 度 快 ， 加 工 精 度 高 ， 具 有 各 种 无 人 化 
能 指标 : 工作 台 直 径 400mm; 工作 台 承 重 300kg; 行程 场合 接口 ， 是 轴 类 和 盘 类 小 型 零件 无 人 化 加 工 的 理想 选 
600mm, 750mm, 450mm, (A, C) +120° /nX360. 择 。 主 要 指标 : 回转 直径 350mm; 工件 回转 直径 〈 滑 板 ) 
快 移 速度 30000mm/min， (A, C) 50r/min; 主轴 转速 160mm; 加 工 直径 300mm; 加 工 长 度 250mm; 主轴 通 孔 
12 000r/min; 主轴 功率 11kWV15kW:， 刀 位 数量 20 E; JJ 棒 料 能 力 235mm; ”行程 CX/Z) 300mm/350mm; 快 进 
柄 形式 BT40; 定位 精度 0.008mm, (A, C) £5”; 重复 速度 (X/Z) 20000 (mm/min) /24000 (mm/min) ; JJ 
定位 精度 0.005mm, (A, C) £3"; BOR RAB i5 智能 架 形 式 排 刀 ;， 刀具 容 量 〈 标 配 ) 4 把; 输出 功率 (变频 ) 
系统 。 该 机 床 是 一 款 高 速 五 轴 加 工 中 心 ， 用 于 加 工 阀 体 、 5.5kW; 主轴 端 部 形式 A2-5; 主轴 转速 5 000r/min; 卡 盘 
薄 壁 类 、 壳 体 类 、 框 架 类 零件 的 柔性 高 效 加 工 。 该 机 床 标 尺寸 8152.4mm (6in) ; 定位 精度 X, Z) 0.006mm; 
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配 为 双 轴 转台 ， 工 件 可 以 在 一 次 装 夹 后 自动 连续 完成 多 个 ”重复 定位 精度 (CX. Z) +0.001 5mm。 宝 鸡 机 床 集团 有 限 
平面 的 高 速 独 、 匀 、 销 、 锐 、 攻 螺纹 等 多 种 加 工 工序 。 同 时 ， 公司 生产 的 专用 数控 车 床 CK7520C， 采 用 模块 化 技术 ， 
i 数控 系统 后 台 可 以 连接 互联 网 ， 可 以 对 用 户 加 工 信 息 进 ”可 配备 多 种 中 高 档 数控 系统 ， 可 根据 顾客 的 要 求实 现 机 床 
行 收集 ， 最 终 形成 大 数据 ， 有 利于 了 解 和 分 析 用 户 零件 的 个 性 化 设计 ;， 能 进行 端面 、 圆 柱 、 曲 面 、 公 制 和 英制 螺纹 
加 工 特点 和 需求 。 的 车 削 加 工具 有 刀 尖 补偿 、 后 台 编 辑 、 图 形 显示 等 功能 ， 

2. 数控 卧 式 车 床 适用 于 汽车 、 军 工 等 行业 大 批量 、 多 品种 、 多 规格 、 高 精 

数控 卧 式 车 床 是 车 床 行业 的 主要 产品 ， 其 主要 分 为 经 。 度 零 件 车 前 加 工 。 天 水 星火 机 床 有 限 责 任 公司 生产 的 大 型 
































济 型 和 普及 型 两 大 类 。 经 济 型 数控 卧 式 车 床 就 是 常规 意义 数控 卧 式 车 床 ——HZK61200 海 油 钻机 数控 多 功能 加 工 机 
的 平 床 身 数 探 车床 ， 普 及 型 数控 卧 式 车 床 通常 指 斜 床 身 数 床 是 加 工 轴 类 、 盘 类 、 壳 类 等 零件 外 圆 、 外 圆 曲 面 、 内 孔 、 
控 车 床 。 端面 、 直 面 、 深 孔 铠 削 和 铣削 及 大 规格 螺纹 加 工 的 主要 设 

经 济 型 数控 卧 式 车 床 是 目前 国内 产量 最 大 的 一 款 车 备 ， 外 孔 铣削 、 深 孔 匀 削 、 钻 孔 、 大 规格 螺纹 加 工 
床 ， 技 术 相 对 比较 成 熟 ， 国 内 多 数 车 床 企业 均 在 生产 。 在 等 功能 ， 具 有 高 速度 、 重 切削 、 高 效率 及 高 精度 等 特点 ， 
前 多 元 化 市 场 竞 争 的 环境 下 ， 经 济 型 数控 卧 式 车 床 在 市 可 用 于 高 精度 大 构件 等 多 种 零件 混合 加 工 。 同 时 ， 也 适用 
场 倒 逼 机 制 下 ， 也 在 逐步 推陈出新 ， 向 着 通用 机 床 专用 化 于 硬 质 合金 刀具 进行 强力 车 削 ， 加 工 各 种 黑色 金属 和 有 色 
方向 发 展 。 例 如 近 几 年 发 展 非常 好 的 高 新 技术 企业 宝鸡 西 金属 。 云 南 CY 集团 有 限 公 司 生 产 的 高 刚度 数控 车 床 CY- 
力 精 密 机 械 有 限 公 司 ， 致 力 于 生产 高 速 、 精 密 、 小 型 机 床 ， CTC63150， 是 一 款 采 用 静 压 技术 满足 硬 车 的 通用 型 数控 车 
其 代表 产品 就 有 XKC-20F 系列 、XKC-30F 系列 、XKC- 床 ， 在 硬 车 车 削 中 ， 可 以 得 到 比 普通 机 床 更 好 的 加 工 表面 
40F 系列 、XKC-20H 系列 、XKC-25H 系列 、XKC-30H 系 质量 和 加 工 精度 。 该 机 床 应 用 于 汽车 、 摩 托 车 、 电 子 、 航 天 、 
上 高 精密 平 床 身 排 刀 式 数控 车 床 。 其 机 床 主要 指标 : 机 床 军工 等 行业 ， 适 合 淳 火 前 后 的 可 以 替代 需要 麻 削 的 大 型 多 
主轴 径 向 圆 跳动 < 2 nm， 重复 定位 精度 < 土 1 x m， 加 工 类 零件 的 精密 加 工 。 沈 阳 机 床 研发 的 HTC3650 数控 卧 式 车 
零件 的 表面 粗糙 度 可 达到 Ra0.2 ~ 0.4 4 m， 公 差 一 致 性 控 床 是 中 德 技术 结合 的 全 新 数控 车 床 。 主 要 性 能 指标 达到 国 
制 在 0.34m 以 内 ， 确 保 机 床 能 够 长 时 间 高 精密 运转 。 为 际 先进 水 平 ， 具 有 超 高 的 精度 和 稳定 性 及 大 切削 量 进 给 的 
航天 航空 、 仪 器 仪表 、 医 疗 器 械 、 气 动 元 件 、 特 种 电动 机 、 高 刚性 结构 。 该 机 床 适合 汽车 、 摩 托 车 、 轻 工 机 械 等 行业 
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通信 电子 、 制 冷 、 汽 车 、 军 工 、 光 学 、 核 工业 、 钟 表 业 、 对 旋转 体 类 零件 进行 高 效 、 大 批量 、 高 精度 加 工 。 

外 贸 精 加 工 等 行业 提供 了 足够 的 产品 支持 。 产 品 销 往 全 国 3. 数控 立 式 车 床 

各 地 , 外 销 出 口 到 日 本 、 欧 盟 各 国 、 韩 国 、 俄罗斯 、 土耳其、 数控 立 式 车 床 是 最 近 几 年 国产 车 床 发 展 比 较 快 的 典型 

马来西亚 、 泰 国 、 菲 律 宾 、 印 度 、 缅 甸 、 越 南 等 国家 及 中 产品 ， 主 要 分 为 立 式 和 倒立 式 两 种 。 

台湾 地 区 。 济南 第 一 机 床 有 限 公司 生产 的 双 刀 架 数 控 轮 载 立 式 车 
普及 型 数控 卧 式 车 床 的 发 展 起 到 了 承上启下 的 重要 作 床 JIVWL-900DT 主要 用 于 汽车 轮 载 行业 是 具有 高 产 出 、 

]， 前 有 经 济 型 数控 时 式 车 床 ， 后 有 车 床 类 的 高 端 产品 即 高 可 靠 性 、 高 精度 、 高 刚性 、 高 性 价 比 的 数控 立 式 车 床 产 










































































复合 型 机 床 以 及 生产 线 、 生 产 单元 。 可 以 说 ， 普 及 型 数控 品 。 车 床 采用 双 立 柱 、 双 刀 架 结构 ， 在 加 工 汽车 轮 载 时 可 
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产品 与 技术 




















双 刀 架 同 时 加 工 ， 大 大 提高 工件 的 加 工效 率 ， 重 点 针对 汽 4. 复合 车 床 
车 轮 载 行业 及 铁路 、 军 工 、 航 空 航天 、 船 舶 及 其 他 各 类 机 当前 市 场 环 境 下 ， 复 合 机 床 成 为 行业 发 展 的 主要 方向 ， 












































械 行 业 重量 较 大 、 不 易 在 数控 卧 式 车 床上 加 工 的 复杂 盘 类 属于 车 床 行业 中 的 高 档 机 床 。 近 年 来 ， 我 国 复合 机 床 水 平 














































































































零件 进行 精密 、 高 效 的 车 削 加 工 。 机 床 既 可 作为 中 小 批量 发 展 迅猛 ， 很 多 产品 已 经 达到 了 国际 先进 水 平 。 

多 品种 加 工 生产 设备 ， 也 可 与 其 他 设备 一 起 联 线 使 用 。 宝 大 连 意 美 机 械 有 限 公 司 的 数控 立 式 车 铣 复合 加 
鸡 机 床 集团 有 限 公司 生 产 的 VW24T 数控 立 式 双 刀 架 车 床 工 中 心 CXK160 主要 技术 指标 : 工件 最 大 车 削 直 径 
是 针对 汽车 轮 载 加 工 开 发 的 一 款 高 效 机 床 。 机 床 拥有 单 主 1 600mm， 最 大 加 工 高 度 1200mm， 承 重 8t， 工 作 台 









































轴 双 刀 架 ， 由 双 通 道 数控 系统 控制 ， 两 个 六 工 位 伺服 刀 最 高 转速 315rmin， 铣 轴 最 高 转速 2000rvmin， 机 床 
架 可 各 自 独 立 对 刀 和 进 给 ， 两 个 刀 架 可 同时 对 轮 载 进行 配 有 ATC JJ PE, JIRA BLE A BT50, C 轴 定 位 精度 可 达 
内 外 圈 加 工 ， 应 用 灵活 ， 通 用 性 强 ， 一 套 控制 系统 控制 +6" 。 宁 夏 新 瑞 长 城 机 床 有 限 公 司 生 产 的 LG250Y 型 
套 进 给 装备 ， 加 工效 率 高 ， 占 地 面积 小 。 其 主要 参数 车 削 中 心 是 利用 全 新 设计 理念 设计 开发 的 新 一 代 四 轴 联 
指标 : 最 大 回转 直径 870mm; HHA 660mm; 车 削 长 动 半 闭 环 控制 高 性 能 车 削 中心 ， 采 用 整体 床 身 结构 设 i 
FE 356mm; 行程 (X1X2/Z1Z2) 520mm/550mm; 快 移 速 及 高 刚性 合成 Y 轴 结 构 。 机 床 整体 结构 布局 合理 ， 排 收 
度 (XI1X2/Z122) 16 (m/min) /16 (m/min) ; KAR 性 能 好 ， 防 水 严密 ， 操 作 方便 ， 造 型 美观 。 该 机 床 系 整 
0530mm;， 主轴 转速 2 200r/min; 主 电动 机 功率 45kW; 体 后 倾 30” 导 轨 床 身 结构 布局 ， 该 结构 的 内 部 空间 比 传 
刀 架 刀 位 数 2X6 把 ; 表面 粗糙 度 有 a1.6 wm; 定位 精度 (Z/ 统 45” 结构 布局 大 约 节省 30%， 为 析 架 式 自 动 线 或 关节 
X) 0.04mm/0.035mm (RA PRUE) ; 重复 定位 精度 (2V 式 机 器 人 布局 提供 了 更 大 的 操作 空间 。 宝 鸡 机 床 集团 有 
X) 0.015mm/0.0075mm; 数控 系统 FANUC Oi-TF (1) ; 限 公司 的 车 削 中 心 BM63150X， 是 国家 重大 专项 产品 ， 
控制 轴 /联动 轴 数 4/4; 机 床 净 重 16 000kg; 占 地 面积 主要 用 于 汽车 、 航 空 等 领域 精密 零件 的 高 效率 、 高 精度 
3 400mmX4700mmX3365mm。 沈 阳 机 床 生产 的 倒立 式 加 工 。 其 性 能 指标 : 床 身 回转 直径 800mm; 车 削 直 径 
车 床 Vertiturn 3 230iM， 是 一 款 自动 化 产品 ， 最 大 加 工 直 630mm; EAI ICE 1 500mm; 主轴 转速 5 000r/min; E 
径 为 320mm， 最 大 加 工 高 度 为 300mm。 特 别 适 合 盘 类 、 动机 功率 67.4kW/80kW (连续 /30min) ; 行程 (X/2) 
套 类 及 阀 体 等 零件 的 大 批量 加 工 。 因 其 是 自动 化 产品 ， 最 385mm/1 500mm; 快 移 速 度 (X/2Z) 36 000mm/min; JA 
大 限度 地 降低 了 在 加 工 过 程 中 的 人 员 操 作 误差 ， 满 足 了 客 转速 10 000r/min; 刀具 电动 机 功率 9.7kW; 端 铣 直 径 / 攻 
户 对 零件 一 致 性 和 精度 稳定 性 的 需求 。 该 倒立 式 车 床 的 自 螺纹 尺寸 25mm/M18; 定位 精度 (X/Z) 0.020/0.035mm, 
动 化 主要 体现 在 电 主轴 作为 机 械 手 自动 抓 取 和 和 仓 载 工件 。 CC) 638." ; 重复 定位 精度 (X/Z) 0.002/0.003mm， 
物料 传送 机 构 采 用 双 工 位 料 道 的 设计 ， 可 以 有 效 缩短 加 工 CC) 25”。 天 水 星火 机 床 有 限 责 任 公 司 生 产 的 大 型 车 
节拍 ， 提 高 效率 。 倒 立 车 最 显著 的 特点 是 工件 倒置 ， 使 加 KI P è CXH61160/6000， 适 用 于 各 种 轴 类 、 盘 类 、 壳 
工 过 程 处 于 最 优 的 排 导 状态 。 另 外 ， 该 倒立 式 车 床 的 机 体 类 零件 的 外 圆 、 外 圆 曲 面 、 内 孔 、 端 面 、 直 面 、 深 和 孔 
床 尺寸 非常 紧凑 ， 宽 度 方 向 只 有 1.77m， 可 以 有 效 提 高 客 及 螺纹 加 工 ， 具 有 和 钳 削 、 匀 和 孔 、 钻 也 、 攻 螺纹 等 功能 ， 
户 车 间 的 机 床 布局 的 容量 。 德 国 工程 师 按照 smart 理念 对 高 速度 、 重 切削 、 高 效率 及 高 精度 等 特点 ， 可 用 于 
整 机 结构 进行 了 优化 设计 和 精密 计算 ， 功 能 模块 配备 了 日 合金 、 铀 合金 、 铸 钢 、 铸 铁 、 合 金 结构 钢 、 模 具 钢 等 
6 000r/min 的 高 速 电 主轴 、 高 速 进 给 轴 ( 快 移 60m/min ) 材料 的 加 工 ， 也 可 用 于 特殊 材料 的 加 工 。 其 性 能 指标 : 
和 12 工 位 的 动力 刀 塔 ， 功 能 模块 全 部 来 自 德国 顶级 供应 床 身 上 回转 直径 1600mm; 滑板 上 回转 直径 1 250mm; 
商 。 同 时 ，VertiTurn3230iM 也 是 一 台 倒 立 式 车 削 中 心 ， 切削 外 圆 直 径 1 000mm;， 孔 加 工 直径 860mm; 顶尖 间 工 
通过 动力 刀 塔 和 C 轴 的 配置 可 以 实现 切削 、 铣 削 、 钻 孔 、 件 长 度 6000mm 顶尖 间 工 件 重量 121; 行程 X/Y/2) 
攻 螺 纹 等 动作 ， 特 别 适合 汽车 行业 、 轴 承 行业 、 齿 轮 行业 870mm/+100mm/5 700mm; 单 动 卡 盘 直径 1 250mm; 
于 零件 的 高 效 、 高 质量 、 高 稳定 性 加 工 。 吉 林 省 金沙 数 主轴 端 部 型 号 A2-15; 主轴 通 孔 直径 100mm; 主轴 
控 机 床 股份 有 限 公司 将 研发 专用 自动 化 机 床 作为 公司 的 发 前 支承 轴 颈 240mm; 主轴 转速 (四 挡 自 动 无 级 变速 》 
展 方 向 ， 以 做 细 分 市 场 龙头 作为 公司 的 发 展 目标 ， 如 今 在 2 ~ 200r/min; 主轴 输出 转 矩 21 000N。m; 主轴 电动 机 
行业 内 部 已 具有 较 高 的 知名 度 。 其 标志 性 产品 正 倒 功率 (连续 /30min，AC) 51kW; 数控 动力 刀 架 工 位 数 
立 式 车 床 DDC350， 并 且 以 其 为 主机 搭配 检 架 机 械 手 构建 卧 式 十 二 工 位 ;使 用 刀具 截面 尺寸 32mmX32mm; JI 
了 自动 化 生产 线 ， 主 要 生产 制 动 盘 等 盘 类 零件 。 其 最 大 尺寸 8520mm; 刀具 定位 孔 直 径 85mm; 动力 头 钻 孔 直 
车 削 直 径 50 ~ 350mm， 最 大 切削 长 度 130mm, JETA 径 55mm; 动力 头 铣 槽 宽度 尺寸 54mm; 尾 座 套 简 直径 
12， 中 心 高 100mm， 定 位 精度 土 0.005mm， 重 复 定位 精 240mm。 安 阳春 盛 机 床 股 份 有 限 公 司 生 产 的 ADGM25M 
FE 土 0.003mm， 快 速 进 给 速度 24m/min， 该 产品 技术 水 平 车 削 中 心 ， 机 床 床 身 采 用 整体 花岗岩 斜 床 身 结构 ， 配 置 
已 与 传统 骨干 机 床 企业 的 产品 技术 水 平 相当 。 C 轴 (主轴 分 度 功 能 ) 和 进口 动力 刀 塔 ， 导轨 采 用 高 精度 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 













































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































滚动 直线 导轨 ， 适 合 高 速 高 精密 加 工 。 具 有 侧 排 居 和 后 排 “对 标 德 日 ， 替 代 进 口 ”， 可 见 其 将 高 精度 与 高 稳定 性 作 

骨 配 置 ， 更 适合 汽车 行业 布置 成 生产 线 ， 适 用 于 汽车 、 摩 为 产品 特色 之 一 。 该 系列 产品 主轴 轴 向 圆 跳动 及 径 向 圆 跳 

托 车 、 火 车 轮 载 、 活 塞 、 轴 套 等 配件 加 工 ， 也 可 用 于 航空 动 均 在 0.003mm， 两 轴 定 位 精度 为 0.008mm， 重 复 定位 精 

航天 、 家 电 、 液 压气 动 元 件 、 轴 承 、 仪 器 仪表 、 五 金 阀门 度 可 达 0.003mm， 在 国内 机 床 中 精度 较 高 ， 在 国际 上 其 他 

等 制造 业 零 件 的 批量 加 工 ， 是 理想 的 机 械 加 工 设备 。 山 东 同类 产品 中 也 具有 相当 的 技术 水 平 。 济 南 第 一 机 床 有 限 公 

鲁 南 机 床 有 限 公 司 研发 的 倒立 式 车 铣 复合 柔性 加 工 中 心 司 于 2016 年 9 月 研制 成 功 的 汽车 轮 载 加 工 智 能 装备 代表 

VTC2040， 有 4 个 直线 运动 轴 ，1 个 C 轴 ，1 个 主轴 及 两 了 行业 内 最 新 的 技术 水 平 。 主 机 为 JIWL-800 2428 #6 Be bp 

个 刀 塔 〈 可 为 动力 刀 塔 ) ， 安 装 动力 刀 塔 后 可 实现 车 铣 复 式 车 床 及 VMC540H 立 式 加 工 中 心 。JILWL-800 卧 式 车 床 

合 加 工 功能 。 主 轴 安 装 在 机 床上 部 的 中 心 ， 刀 塔 对 称 分 布 最 大 加 工 直径 680mm， 标 准 加 工 轮 圈 &355.6 ~ 558.8mm 

其 两 侧 。 在 主轴 的 下 方 装 有 尾 座 。 机 床 两 侧 分 别 设置 两 套 (14 ~ 22in) 。VMC540H 立 式 加 工 中 心 各 轴 行 程 分 别 

多 工 位 料 仓 ， 物 料 的 取 放 分 别 由 刀 塔 上 的 机 械 手 完成 。 两 为 工 轴 1020mm、 开 轴 580mm, Z $h 710mm, T A M4R 

刀 塔 可 同时 加 工 零 件 ， 缩 短 了 加 工时 间 。 该 机 床 既 可 以 作 1 200mmX540mm， 主 轴 转 速 最 高 可 达 8 000r/min。 

为 单机 用 于 生产 ， 又 可 以 联机 用 作 生 产 线 系统 。 面 对 世 界 机 床 行业 特别 是 数控 车 床 行业 的 激烈 竞争 ， 
5. 自动 生产 线 经 过 20 多 年 的 研发 以 及 生产 ， 我 国 通用 性 数控 车 床 已 经 
自动 生产 线 等 成 套 设备 逐渐 成 为 市 场 新 星 。 节 约 用 工 发 展 到 一 个 瓶颈 时 期 。 机 床 企业 为 了 应 对 客户 对 机 床 性 价 

成 本 、 提 高 生产 效率 及 拥有 较 高 的 产 成 品 一 致 性 是 自动 生 比 、 稳 定性 、 差 异化 、 加 工效 率 及 服务 要 求 不 断 提高 而 进 

产 线 最 大 的 特色 。2016 年 ， 车 床 行业 企业 的 自动 生产 线 行 产品 结构 升级 势 在 必 行 。 

发 也 有 较 大 的 成 绩 。 (EAA: 中 国 机 床 工 具 工 业 协 会 车 床 分 会 陈 洪 军 ] 
安阳 奢 盛 机 床 股 份 有 限 公司 研制 了 新 产品 HE 

零件 自动 生产 线 XSPT-003。 该 设备 采用 AD15B 及 AD-25 

数控 车 床 组 线 ， 由 机 械 手 负责 上 下 料 ， 搭 配 圆 盘 托盘 式 供 

料 台 储 放 毛坯 及 成 品 , 能 够 完成 盘 套 类 零件 的 自动 化 加 工 。 

机 床 配置 夹 爪 行程 检测 、 主 轴 上 方 吹 气 、 自 动 门 主 轴 负 载 = 床 

监视 功能 ， 实 现 高 精 、 高 速 、 高 效 自动 化 生产 。 系 统 通过 

1/0 接口 与 机 械 手 系统 连接 ， 保 证 生产 单元 加 工 过 程 连续 
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的 不 同 物 储 系统 ， 满 足 相 关 的 生 














求 。 天 水 星火 机 床 有 限 责 





动 的 大 型 斜 床 身 











EL Al i 
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王公 司 与 法 国 











SOMAB 公司 合 





发 的 CXK61125 五 加 
卧 式 车 铣 复 合 加 工 中 心 。 该 机 床 是 天 水 星 
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LEERE, END AEBe, 
牛 的 加 工 。 机 床 最 大 回转 直径 
到 了 1250mm， 最 大 加 工 直 径 达 1000mm， 最 大 工件 重 


精 
于 航天 、 军 
类 零件 加 工 ， 具 
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2016 年 是 “十 三 五 ”的 开 
新 常态 以 来 的 第 三 个 年 头 。 我 国 经 济 挥 别 了 30 
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为 tt， 主 轴 最 大 转速 3 000rxmin， 铣 头 最 大 功率 25kW, BE 


头 最 高 转速 8000r/min， 刀 库 最 大 刀 位 数 达 120 把 。 
普 利 森 机 床 有 限 公司 研发 的 CK5712 型 数控 立 式 车 铣 复 合 
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结构 ， 有 2 个 四 
削 ， 男 1 个 滑 枕 上 安装 有 
本 实现 分 度 铣削 、 钻 削 、 
直径 达 1 250mm， 最 大 加 


j 立 式 车 床 为 基础 ， 
方 滑 枕 ， 
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加 快 ， 经 济 传统 动能 大 幅 消 退 ， 
新 旧 动 能 转换 还 未 完成 ， 我 
的 新 环境 和 新 问题 。 

在 近年 来 市 场 的 快速 变迁 中 ， 磨 床 行 
很 多 企业 都 在 积极 探索 产品 结构 、 产 业 
展 数 控 磨床 的 问题 上 ， 已 形成 共识 。 上 
空 磨床 产品 的 技术 含量 、 
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内 经 济 动能 转换 的 背景 下 ， 
费 市 场 的 转型 升级 步伐 日 
新 动能 体 量 不 大 且 不 稳定 ， 
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展 中 高 档 、 多 功能 数控 磨床 ， 走 
的 道路 ， 才 能 满足 市 场 迅 速 发 
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该 机 床 最 


件 高 度 为 650mm， 最 
主轴 最 大 转速 250r/min， 主 轴 电 动机 功 


RIK 105kW， 铣 头 最 高 转速 2 000rmin， 刀 库 最 大 刀 位 数 
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变化 的 需要 ， 
争 力 。 同 时 ， 





EE 全 新 产业 链 、 



































地 研制 新 产品 , 在 外 








成 核心 技术 等 多 种 
企业 2016 年 的 发 展 来 看 ， 
要 体现 在 企业 产品 结构 调整 ， 重 点 针对 细 
[ 艺 有 针对 性 
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轴承 专用 磨床 、 内 
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产品 与 技术 





磨床 、 研 磨 机 、 数 控 复 合 机 
一 些 成 果 。 

一 、 外 圆 〈 含 端 男 

BEE Sb IB 
企业 针对 细 分 站 
定 工 艺 配 置 的 专机 

北京 第 二 
控 精 密 偶 伯 
科技 重大 专项 成 果 产 品 ， 了 
偶 件 加 了 
面 的 磨 削 加 工 。 
交换 磨 前 ， 麻 前 精度 达到 
数控 系统 ，44 












































等 产品 上 取得 了 
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磨床 ， 而 是 行业 
类 、 针 对 用 户 特 






































| 生产 的 B2-K2012 高 精度 数 
F 外 圆 磨床 是 “高 档 数控 机 床 与 基础 制造 装备 ” 




















eH AR AT ML E 


























到 配 麻 、 密 封 锥 

































































数控 轴 都 实现 了 绝对 涡 


= 


密 数 控 转 台 ， 实 现 不 同 砂轮 的 
水 平 。 其 配置 三 轴 
量 闭环 控制 。 砂 轮 



































主轴 采用 北京 第 二 机 床 
E 轴 系统 ， 配 置 砂轮 在 线 


发 的 高 精度 动静 
自动 平衡 系统 。 机 床 配置 

















压 砂 轮 了 








在 线 测 




















系统 ， 可 实现 工件 可 的 在 线 自 动 测量 。 

















同时 ， 可 实现 工件 一 针 阀 儿 














砂轮 修整 自动 循 ] 








ACRE I. # 
统 ， 实 现 了 小 型 工 从 























PFLAG T BRAC H. 
机 内 自动 上 下 料 系 
的 自动 快速 换 装 ， 砂 轮 的 自动 加 工 与 




















度 的 自动 测量 ， 














实现 了 在 























动 化 加 工 。 























Tm 


























之 展 的 另 一 条 思路 就 是 高 速 ， 利 用 超 高 线 速 
型 的 高 速 外 圆 磨床 有 济南 四 
几 床 有 限 公司 的 “MKS1320CBN” 以 及 重庆 恒 博 机 
限 公 司 的 “HBW2350-L/K” 











。 两 台 均 为 200 系 








BA E 





























磨床 ，120 m/s 砂轮 线 速 


国内 的 主流 。 如 今 ， 








三 、 随 动 〈 切 点 跟踪 ) 磨床 
上 海 机 床 广 有 限 公司 开 


发 的 H405-AJ 数控 1 














轴 磨 床 








采用 卧 式 布 局 ， 砂 轮 架 移动 数控 切 点 跟踪 麻 削 方式 ， 一 








次 装 夹 可 实现 | 
用 一 体式 铸造 结构 ;工作 台 位 了 
AHAB; SAR CCH 
承 和 内 装 式 力矩 电动 机 结构 




































































Bl EH. RK 
位 之 前 ， 


EFK 





























国 
岂 ， 采 用 滚动 轴 
a 
EI 














采用 固定 式 项 尖 ， 
金刚 石 滚轮 修整 器 ， 工 
AEX Fh SUR AY al Sh S 



























































PM 流量 控制 器 ， 直 线 电动 相 

















用 驱动 。 砂 轮 架 主轴 系统 采用 











滚动 轴承 ， 内 


mm, RAE} 








最 大 工件 重量 

















[驱动 ， 尾 架 后 侧 为 固定 位 置 
E 中心 架 。 砂 轮 


用 Hyprostatik 公司 的 



























































mk 























加 工 精度 : 区 


FE Ra 0.8 umo 


FE 0.005 mm, HAZE 

















创新 、 开 发 新 品 方面 























动 偏 心 轴 磨 床 的 9 

















四 、 螺 纹 磨床 

















陕西 汉 ; 























区 动 。 机 床 最 大 回转 直径 200 
KEE 750 mm， 最 大 砂轮 线 速度 150 m/s, 
& 上 最 大 可 磨 削 直 径 60 mm. 
FE 0.004 mm, KE 
国产 磨床 制造 企业 在 自主 



































i 粗 烽 





国内 高 精度 随 


机 床 有 限 公司 针对 汽车 行业 EPS 蜗杆 的 粗 、 











精 加 工 为 用 户 提供 整体 解决 方案 ， 甫 























数控 蜗杆 铣床 和 SK7712 数控 蜗杆 磨床 。 
SK7712 为 四 轴 数 控 蜗 杆 磨 
统 。 主 要 用 于 磨 削 各 种 圆 村 
ZC1 HIG) 和 精密 丝 枉 。 磨 削 蜗 杆 的 最 大 模 数 为 4mm， 工 
件 最 大 直径 为 100 mm， 最 大 长 度 为 


























面 对 大 于 的 加 工 现状 ， 客 广 














是 以 零件 的 加 工 单价 作为 采购 书 





要 指标 ， 面 对 这 样 























以 机 床单 价 而 












































的 观念 转变 高 速 磨 前 、 超 丰 
二 、 数 控 复 合 磨床 
E 
































复合 磨床 ， 最 大 
mm、 最 大 工件 重量 150 ke. ZURA 
控 多 轴 联 动 控 和 
非 圆 磨 肖 






























































EX 




















国际 先进 水 平 全 
最 高 水 平 














杭州 


的 H405-BE 转 塔 式 内 外 圆 
F 外 径 320 mm、 最 大 工件 长 度 1 000 
复合 加 工 技 术 、 数 
技术 以 及 精密 麻 削 技术 于 一 体 ， 还 具有 
动 分 度 等 功能 ， 可 在 一 次 装 夹 的 条 
件 下 实现 多 工序 的 柔性 加 工 。 其 精度 、 功 能 等 指标 均 向 
面 内 复合 磨 前 类 机 床 的 











杭 机 股份 有 限 公司 开发 的 MGKF600/C 高 精度 立 








REGER, UR AFA 
400 mm， 最 大 磨 削 高 度 为 
mm, X, Y, Z 轴 行 程 分 别 为 500mm、 
转速 达 18 000 r/min， 这 几 项 参数 均 处 于 国内 领 
有 定位 功能 的 回转 工 
HARHAA Ah 
JF RV 减速 器 等 齿 


WE 
先 水 平 。 
oe aN +A v4 
Fr FI? 


以 及 端 














had 









































H TERA 
































削 孔 径 100 ~ 400 
1 300mm, 600mm, 
























































次 装 夹 ， 完 成 如 摆 线 轮 名 
[的 复合 磨 削 加 工 。 
轮 减速 器 多 品种 、 小 批 















































发 成 功 了 SK6505 














其 中 ， 研 发 的 






































350 mm; 磨 削 蜗杆 
研发 的 四 轴 平 








精度 达到 4 级 (GB10089) 。 其 配 











Kk, ME SIEMENS 828D 数控 系 
F (ZN, ZA, ZI, ZK, 


的 





















































整 ， 且 砂轮 轴 
术 ， 调 整 精 度 高 、 速 度 快 。 砂 轮 电动 机 1 








面 机 械 手 实现 
对 刀 装 置 实现 ! 
要 求 ， 特 别 适合 EPS 4AM 


| KAR BF 
WAT AD REE, TAL “— AZ HL” FAR 
lo Ih RHEN 


























自动 




















人 碟 轮 数控 修整 砂轮 技术 ， 满 足 多 品种 、 高 
蛇 旋 升 角 的 调整 采用 伺服 


精度 蜗杆 齿 
H 自动 锁 紧 技 
































内 装 式 电 动机 直 











接 驱 动 ， 功 率 强劲 、 振 动 小 。 冷 却 系统 配置 磁性 分 离 器 和 


离心 过 滤 机 实 
控制 。 配 置 半 





aa 


五 、 内 圆 磨床 





















































无 锡 机 床 股份 
孔 座 面 磨床 是 针对 
一 一 一 针 间 体 的 中 子 
针 阀 体 的 中 和 孔 及 
面 深度 40 mm) ， 其 加 
深 孔 磨 削 ， 而 









































圆 度 均 要 小 于 0.0005 mm， 子 
面 的 磨 削 需 插 1 











E 出 的 WX2017/ 
E 共 轨 的 核心 零 们 
作 面 的 磨 前 而 开发 的 新 机 型 。 
小 (84 mm) Ti AFL CA 






















































































油 冷 机 实现 冷却 油 的 恒温 
o SE PRMD HERE 




















EJIE, Te 


高 精度 中 
z 


























: 10， 属 于 小 

















且 磨 削 后 精度 要 求 非 常 高 : 











中 孔 及 座 面 的 














4 圆柱 度 小 于 0.001 mm, 

















牙 整 ， 插 补 磨 前 以 适应 不 同 的 角度 需要 ， 



































且 该 零件 属 了 





的 汽车 行业 ， 对 机 床 精度 























的 稳 
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定性 有 很 高 的 要 求 。 针 对 这 些 特点 ， 该 机 床 两 个 数控 轴 (X ”发 技术 先进 、 性 能 可 靠 的 新 产品 ， 缩 短 了 与 世界 先进 水 平 
hh, Z 轴 ) 采用 了 直线 电动 机 + REST AREE A 的 差距 ， 个 别 产 品 在 技术 上 已 达到 国际 先进 水 平 ， 基 本 满 
服 电 动机 + 滚珠 丝 杠 传动 方式 ， 减 少 了 传动 链 误差 ， 极 大 足 了 国内 大 多 数 齿轮 加 工 企 业 的 要 求 。 国 产 齿 轮机 床 已 成 
也 提高 了 座 面 插 补 修整 、 插 补 磨 削 的 精度 。 同 时 ， 高 精度 ”为 我 国 机 床 行业 中 少数 儿 个 国内 市 场 占 有 率 较 高 的 细 分 行 
的 工件 主轴 系统 确保 了 加 工 圆 度 的 要 求 ， 采 用 CBN 砂轮 磨 。 业 之 一 ， 并 开始 向 欧 、 美 、 日 、 韩 、 印 度 及 中 东 国 家 出 口 。 
前 保证 了 小 孔 磨 前 中 砂轮 的 使 用 效率 ， 内 置式 的 自动 上 下 与 此 同时 ， 国 外 齿轮 加 工 机 床 制 造 商 也 在 采取 各 种 措施 ， 
料 机 构 使 机 床 在 上 下 料 过 程 中 不 需要 随时 随地 开 防 护 门 ， 向 我 国 齿轮 加 工行 业 销售 产品 。 









































































































































































































































































































































































































































是 高 了 生产 效率 。 一 、 滚 齿 机 
六 、 专 用 磨床 重庆 机 床 集 团 有 限 公司 生产 的 YA3118CNC 六 轴 四 联 
北京 广 宇 大 成 数控 机 床 有 限 公司 的 MKG28100 高 精度 动 数 控 高 速 滚 齿 机 体现 了 结构 紧凑 、 加 工 高 效 、 稳 定 可 靠 
数控 立 式 万 能 磨床 ， 回 转 工 作 台 的 径 向 、 轴 向 全 部 采用 静 的 设计 思想 。 机 床 各 数控 运动 轴 均 由 独立 的 交流 伺服 电动 
压 技术 ， 确 保 了 工作 台 在 负载 情况 下 的 高 刚度 和 高 回转 精 。 机 了 驱动， 用 “电子 齿轮 箱 CECB) ”实现 分 度 运动 、 差 动 

































































TOI 

















度 。 工 件 主轴 由 力矩 电动 机 驱动 ， 提 高 了 传动 刚度 和 平稳 补偿 完成 用 展 成 法 加 工 各 种 齿 类 零件 。 机 床 采用 立 式 布局 ， 
性 。 采 用 了 双 立 柱 、 双 磨 头 分 别 独立 进 给 及 上 下 往复 。 双 大 立柱 移动 完成 径 向 进 给 运动 ， 机 床 的 液压 、 润 滑 、 冷 却 
磨 头 可 以 是 两 个 垂直 磨 头 ， 也 可 以 是 一 个 垂直 磨 头 一 个 卧 。” ”为 完全 独立 的 系统 。 机 床 床 身 采 用 双 层 壁 、 高 筋 板 结构 且 
式 磨 头 ， 更 有 利于 零件 大 端面 的 磨 削 。 与 以 往 的 同类 型 机 “前 后 完全 对 称 设 计 ， 刚 性 好 又 保证 了 机 床 的 热平衡 ， 大 立 
床 相 比 ， MKG28100 在 内 孔 磨 砂轮 轴 的 左 侧 设 置 了 一 个 砂 ” ” 柱 及 小 立柱 采用 双 层 壁 、 高 筋 板 的 对 称 结构 ， 大 大 提高 了 














































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































轮 库 ， 可 以 根据 不 同 的 磨 削 内 孔 要 求实 时 更 换 大 小 不 同 的 机 床 的 刚性 。 
砂轮 。 该 机 床 主要 特点 如 下 : 
桂林 桂 北 机 器 有 限 责任 公司 开发 的 M7163X12LCK 程 (1) 干 式 切削 ， 有 全 封闭 护 单 及 粉尘 收集 器 。 
控 立 柱 移动 式 平面 磨床 ， 采 用 PLC 作为 控制 核心 ， 可 实现 (2) 采用 电子 齿轮 箱 取 代 交 换 齿 轮 、 差 动 挂 轮 的 内 
动 磨 削 ， 触 屏 式 人 机 操作 界面 简单 方便 易学 。 机 床 采 用 联系 功能 ， 工 作 台 采用 高 精度 斜 齿 轮 副 传动 。 
整体 式 内 柱 外 锥 滑动 轴承 ， 具 有 承载 力 大 、 磨 削 效 率 高 、 (3) 滚 刀 主 轴 速 度 范围 能 适应 单 头 、 双 头 或 多 头 进口 
表面 质量 好 等 特点 ， 垂 直 和 横向 进 给 采用 滚珠 丝 杠 配 伺服 。”” 滚 刀 ， 采 用 大 小 直径 滚 刀 均 能 进行 高 速 、 高 效 滚 齿 加 工 。 
动机 驱动 ， 进 刀 精 度 灵敏 、 准 确 。 (4) 采用 高 精度 、 高 刚性 并 能 够 实现 快速 更 换 的 滚 
天 津 市 津 机 磨床 有 限 公司 开发 的 MGKF7460 高 精度 数 齿 夹具 ， 满 足 高 精度 、 高 柔性 的 加 工 需 要 。 
控 立 式 复合 磨 削 中 心 ， 通 过 砂轮 库 满足 不 同 的 磨 削 孔径 要 (5) 具有 快速 换 刀 机 构 和 外 部 调 刀 机 构 ， 配 备 刀 向 
求 。 采 用 单 磨 架 ， 并 在 单 磨 架 上 安装 了 进口 的 数控 转 塔 ， 自动 装 夹 装置 。 
数控 转 塔 可 实现 磨 架 土 99” 回 转 ， 不 仅 可 以 磨 削 各 个 内 外 (6) 刀具 主轴 采用 主轴 电动 机 驱动 ， 并 设置 有 主 和 
表面 ， 还 可 通过 插 补 振荡 进行 长 锥 面 磨 削 ， 机 床 工件 回转 过载 自动 监测 及 报警 装置 。 
工作 台 径 向 和 轴 向 均 采 用 了 可 反馈 式 闭 式 静 压 轴承 ， 保 证 (7) 配 有 自动 磁力 排 居 装置 《包括 切 届 输 送 器 、 自 
了 较 高 的 抗 颠覆 性 能 ， 工 作 台 的 回转 是 由 西门 子 大 功率 力 JENERA) o 
EEZP, AAEN A FE Se Aw eA (8) 各 运动 副 有 可 靠 防护 或 密封 ， 以 免 运 动 副 受 到 
CX HH 联动 实现 非 圆 磨 削 。 损伤 。 
(HBA: 中 国 机 床 工 具 工业 协会 磨床 分 会 王 字 ] (9) 可 根据 用 户 需 求情 况 安装 自动 上 下 料 、 自 动 门 
机 构 。 








YDE3120CNC-CD 是 面向 齿轮 干 式 滚 磨 加 工 工艺 而 全 

新 设计 开发 的 具有 当今 国际 先进 水 平 的 新 一 代数 控 高 速 干 

切 复合 机 床 ， 是 重庆 机 床 ( 集 团 ) 有 限 责 任 公司 最 新 一 代 

齿轮 加 工 机 床 干 切 产品 。 
该 机 床 十 三 轴 四 联动 ， 代 表 了 齿轮 机 床 行业 环保 、 自 

动 、 柔 性、 高 速 、 高 效 的 发 展 趋 势 ， 体 现 了 以 人 为 本 、 绿 

色 制 造 的 设计 理念 ， 特 别 适合 汽车 、 轿 车 变速 器 齿轮 大 批 
量 、 高 精度 的 超 干 式 深 具 加 工 ， 能 一 次 装 夹 完成 深 倒 深 工 
艺 ， 能 很 好 地 契合 后 续 磨 齿 、 瑜 雌 工 艺 。 采 用 展 成 法 原理 ， 
通过 数控 系统 电子 齿轮 箱 (ECGB) 功能 ， 实 现 分 度 和 差 动 
补偿 运动 , 可 实现 圆柱 直 此 轮 、 斜 齿轮 、 小 锥 度 齿 、 鼓 形 齿 、 








































































































齿轮 加 工 机 床 是 机 床 行 业 中 结构 最 复杂 、 制 造 难 度 最 
大 的 产品 之 一 ， 也 是 装备 制造 业 中 的 重要 基础 装备 。 国 内 
齿轮 加 工 机 床 制 造 商 为 适应 齿轮 加 工行 业 的 需要 ， 不 断 开 
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产品 与 技术 




































































































































































































































































































































































花 键 、 蜗 轮 、 链 轮 等 齿 部 的 加 工 。 该 机 床 特 点 如 下 : 

目前 ， 该 设备 已 经 在 国内 齿轮 加 工 的 知名 企业 中 使 用 ， CL) 具有 径 向 弟 削 功能 。 
与 国外 老牌 齿轮 加 工 设备 厂商 的 产品 同 台 竞 技 ， 并 获得 用 (2) 无 机 械 仿 形 机 构 ， 通 过 2 轴 伺服 电动 机 驱动 及 
户 的 认可 ， 如 浙江 双环 、 万 里 扬 、 安 徽 星 瑞 等 。 该 机 床 已 切 向 机 构 调 整 ， 可 加 工 锥 度 齿 。 
经 达到 国内 领先 、 国 际 先进 水 平 。 (3) 立柱 和 床 身 为 高 刚性 的 整体 式 结构 

该 产品 主要 特点 如 下 : (4) 刀 架 自动 放松 、 转 角 、 锁 紧 。 

CL) 高 速 干 切 深 上 从 加工 效率 较 高 ， 平 均 为 湿 切 深 齿 (5) 刀 架 转角 范围 430° , 转角 蜗杆 上 配 有 编码 器 ， 
加 工 的 2 一 3 倍 ; 齿轮 精 加 工 精 度 可 达 GB/T10095.1 一 通过 操作 站 上 的 数 显 表 进行 显示 ， 方 便 操 作者 调整 刀 架 
2001 的 6-6-7 级 。 角度 。 

(2) 全 新 偏 置 龙门 结构 的 大 立柱 、 后 立柱 固定 ， 由 径 (6) 切 向 滑板 移动 范围 土 10mm， 配 有 光栅 尺 ， 切 向 
向 进 给 单元 移动 完成 径 向 进 给 运动 ， 在 提高 机 床 整体 刚性 移动 尺寸 可 通过 操作 站 上 的 数 显 表 进 行 显示 ， 方 便 操作 者 





























































































































































































































































































































































































































































































































































































































的 同时 ， 便 于 形成 清晰 整洁 、 防 护 严密 的 切削 区 ， 漏 斗 式 调整 切 向 尺寸 。 

内 单 防护 完美 , 切 眉 排 除 迅速 ,， 有 利于 机 床 的 整体 热平衡 。 (7) 刀具 主轴 采用 快 换 结构 , 顶尖 采用 锥 度 快 换 结构 。 
G) 机 床 的 液压 、 润 滑 、 气 动 为 集中 的 系统 ， 位 于 (8) 刀 架 径 向 进 给 运动 、 滑 板 切 向 运动 均 采用 高 刚 

机 床 后 侧 ， 机 床 的 电气 控制 箱 为 左 侧 置 ， 自 动 存储 料 仓位 性 直线 滚 柱 导 轨 及 滚珠 丝 杠 。 

于 机 床 右 侧 。 (9) 独立 的 液压 、 润滑、 冷却 系统 ， 且 布置 在 主机 上 ， 
(4) 深 刀 主轴 采用 高 精度 内 装 电 主轴 ， 配 置 高 精度 安装 调试 方便 ， 丝 杠 、 导 轨 自 动 定时 定量 润滑 。 

环形 编码 器 ， 采 用 高 效 循环 水 冷 。 (10) 机 床 结构 紧凑 ， 占 地 面积 小 。 
(5) 工作 台 采 用 高 精度 力矩 电动 机 驱动 ， 配 置 高 精 CLL) 机 床 配置 人 机 界面 ， 操 作者 只 需 输入 工件 、 刀 

度 圆 光栅 尺 ， 冷 却 为 循环 水 冷 。 等 相应 数据 ， 机 床 自动 生成 对 应 的 加 工程 序 ， 并 显示 出 
(6) 通过 对 现 有 标准 刀 顶 的 创新 组 合 ， 开 发 出 新 的 刀 架 转角 及 锥 度 的 调整 量 ， 用 户 根据 数据 进行 刀 架 转角 及 

刀 柄 连接 结构 ， 大 大 提高 了 滚 齿 刀 柄 贴 合 的 刚性 。 切 向 的 调节 。 
(7) 先进 的 切削 区 防护 和 切 层 的 快速 排除 技术 。 (12) 机 床 可 配置 盘 齿 夹具 、 轴 齿轮 、 盘 齿轮 上 下 料 
(8) 绿色 环保 的 超 干 式 切 削 工艺 。 通 过 对 主轴 转速 、 装置 。 

深 刀 参数 、 进 给 量 、 切 削 力 和 切 眉 厚 度 的 研究 ， 形 成 较为 三 、 倒 角 机 

完善 的 干 式 深 齿 工艺 参数 体系 。 重庆 机 床 集 团 有 限 公司 生 产 的 YZ9432CNC4 四 轴 数 
(9) 各 直线 运动 部 件 采 用 进口 高 精度 、 高 刚性 深 柱 控 倒 角 机 采用 冷 挤 压 方式 倒 棱 ， 利 用 专用 齿轮 倒 棱 刀具 























































































































式 直 线 导 轨 ; 采用 预 加 负荷 的 精密 滚珠 丝 杠 副 ， 丝 杠 采用 与 工件 处 于 哮 合 状态 ， 由 工件 带动 刀具 旋转 ， 达 到 齿轮 



































































































































































































































高 精度 、 高 刚性 进口 组 合 轴承 支承 ， 大 大 提高 部 件 刚性 和 两 端 倒 棱 的 目的 。 这 种 加 工 方式 最 大 的 优点 是 效率 高 、 
运动 精度 。 成 本 低 、 精 度 高 且 倒 棱 均 匀 。 
C10) 面向 环境 友好 、 生 态 效益 的 机 床 设计 : 构件 有 该 机 床 特 点 如 下 : 
限 元 拓扑 分 析 、 模 态 分 析 ， 保 证 高 刚性 的 同时 ， 减 轻 移 动 C1) 卧 式 布局 结构 ， 为 4 轴 数 控 一 一 工件 轴 旋 转 、 
部 件 质量 ， 优 化 驱动 特性 ， 整 体 实现 节能 降 耗 、 环 境 友 好 去 毛 刀 滑 台 移动 、 倒 角 刀 刀 架 轴 向 移动 、 倒 角 刀 刀 架 径 向 
的 设计 。 移动 。 
=, BAL (2) 工件 主轴 为 驱动 轴 ， 工 件 和 倒 棱 刀 具有 自动 对 
重庆 机 床 集团 有 限 公司 生产 的 YXT4230CNC1 数控 剃 齿 功 能 。 
齿 机 是 一 种 高 效 的 齿轮 精 加 工 机 床 ， 适 用 于 外 喷 合 直 具 、 G) 液压 转台 安装 在 十 字 滑 台 上 ， 滑 台 采 用 丝 杠 、 
斜 估 圆柱 齿轮 及 连 轴 、 台 阶 齿 轮 的 径 向 剃 前 加 工 。 机 床 刚 直线 导轨 结构 ， 由 两 个 伺服 电动 机 驱动 ， 能 实现 高 精度 移 







































































性 好 ， 调 整 简单 、 生 产 效率 高 ， 特 别 适合 批量 加 工具 轮 的 动 和 定位 。 
汽车 、 拖 拉 机 、 载 货 汽 车 、 工 程 机 械 等 行业 。 (4) 机 床 带 倒 棱 刀 刀 库 ， 有 4 个 倒 棱 刀 工 位 ， 在 工 












































































































































通过 编制 零件 加 工程 序 ， 能 实现 剃刀 无 级 变速 、 刀 架 ”” 件 一 次 装 来 的 情况 下 ， 可 加 工 不 同 参 数 的 4 个 齿 部 或 多 种 
转角 、 刀 具 微 量 回程 、 粗 一 精 剃 转换 等 功能 。 机 床 Z 轴 移 工件 倒 棱 时 实现 倒 棱 刀 快 速 切 换 ， 减 少 换 刀 和 调整 环节 ， 
动 采 用 了 高 精度 、 有 预 紧 力 的 滚珠 丝 杠 副 ， 立 柱 、 切 向 机 EARR. 

构 均 采 用 高 刚性 的 直线 滚 柱 导 轨 。 机 床 还 配 有 定时 、 定 量 (5) 机 床 结构 紧凑 ， 占 地 面积 小 ， 机 床 留 有 与 其 他 






































































































































动 润滑 装置 ， 对 导轨 、 丝 杠 等 部 件 进行 自动 润滑 。 机 床 ” 机 床 组 成 梅 架 自动 生产 线 或 机 器 人 自动 生产 线 的 接口 。 
带 有 自动 排 眉 装 置 。 机 床 可 配置 ， 盘 齿 夹 具 ， 轴 齿轮 、 盘 (BAA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 齿轮 机 床 分 会 刘欢 ] 
齿轮 上 下 料 装 置 及 人 机 界面 。 
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高 速 大 功率 主轴 单元 的 推出 和 广泛 应 用 ， 刀 有 具 性 能 的 不 断 
改进 与 提高 ， 先 进 制造 技术 不 断 推出 ， 为 重型 机 床 实现 高 
I 速 、 高 精 、 复 合 化 、 自 动 化 、 智 能 化 的 高 效 加 工 打下 了 良 
重 型 机 床 好 的 基础 。 

















1. 齐 二 机 床 研制 的 新 产品 

CL) 高 速 数控 龙门 系列 一 一 铝 锭 复合 加 工 生产 线 。 

该 机 床 为 一 种 高 自动 化 、 高 效率 的 重型 金属 切削 机 床 系 

一 、 行 业 概况 列 新 品 ， 可 实现 蔡 代 进口 。 产 品 特征 : 总 体 布局 为 龙门 

重型 机 床 作为 机 械 装备 母 机 ， 主 要 服务 于 国防 军工 、 。 RS, BIRETE: KEE A ERREA 

航空 航天 、 船 舶 、 能 源 〈 火 电 、 水 电 、 核 电 、 风 电 ) 、 Sih nen 机 床 设 有 三 个 主轴 : NSP AE TE SF 

交通 运输 《铁路 、 汽 车 ) 、 治 侈 、 矿 山 、 工 程 机 械 等 国 “ ”和 两 个 带 摆 角 的 卧 式 主轴 。 方 滑 枕 立 式 主轴 完成 大 平 本 
具 





































































































































































































































































































































































































































































































































































































家 支柱 产业 及 国家 重点 工程 项 目 随 着 我 国 机 床 工 L4y Ek MI, Hil AEH HJ 后 时 加 工 铝 锭 的 两 个 角 度 小 平 Hl» FY 
Lae AAS. MHA RAL ART LAE Panera RAO SEATIOAR ATL, E0 ~ 25” 之 间作 任意 调整 
的 影响 ， 自 2011 年 后 ， 重 型 机 康 市 场 需求 总 量 呈 现 大 “产品 的 整 机 设计 以 高 自动 化 、 高 精度 、 高 效率 、 重 初 
闭 缩 ， 尤 其 是 普通 型 和 低档 次 的 数控 重型 机 床 的 市 场 为 扎 求 目标 ， 并 以 一 次 装 来 完成 铝 欠 日 动 测 重 、 自 动 和 
需求 持续 大 幅 下 滑 。 根 据 对 重型 机 床 分 会 重点 联系 企业 RRSMNTARM, RAT “VAR ME + ME 
的 统计 ， 产 量 和 价值 已 由 2009 年 高 峰 时 期 的 3 539 台 、 加工 方式 ， 其 中 ， 立 式 主轴 一 次 进 刀 即 可 完成 整个 上 平 
69.65 亿 元 (其 中 数控 机 床 1 304 台 ， 价 值 量 54 亿 元 ) ， 面 的 加 工 ， 侧 铬 主轴 角度 可 调 ， 以 适应 不 同 铸 锭 的 侧面 
下 降 到 2016 Æ 487 台 、13.47 亿 元 ei 315 台 ， 状 并 控制 侧面 铣 前 厚度 ， 减 少 铣削 量 ， 采 用 工件 翻转 



































价 值 量 10.49 亿 元 ) 。 普通 型 和 氏 档 次 数控 重型 机 床 的 需 180° 的 方法 ， 完成 另 一 面 及 两 侧 对 称 小 平面 内 加 工 ; 同 
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RRR, TPE; Seta. See Ne eee A, 





























Be 7 


床 等 中 高 档 重 型 机 床 需 求 占 比 不 断 增 大 ， 以 集 高 速 、 提高 4 机 床 的 自动 化 水 平和 工作 效率 ， 扩大 J 产品 的 加 







































































高 精 、 智 能 化 、 环 保 于 一 体 的 复合 化 加 工 机 床 ( 舍 加 工 工 范围 和 使 用 范围 。 经 过 对 西门 子 840D 全 数字 控制 系统 





























Hb) . MEMES. RRL TE MOANA. BURR SANAR ER AR. MT. 


行业 的 转型 升级 和 需求 结构 的 加 速 升级 以 及 供给 则 结构 。 『 料 等 工序 。 
es ee) a 该 铝 锭 复合 加 工 生产 线 的 创新 亮点 有 刀具 防 过 切 保护 
转型 升级 、 产品 ee i 产品 升级 换代 的 步伐 ， 以 技术 ; 新 型 上 料 防 冲击 保护 技术 ; 定位 准确 、 夹 紧 可 靠 的 


prt 显 ， 用 户 市 场 对 国产 中 高 端 重型 机 床 产 术 ; 接触 式 工件 自动 测量 及 加 工 余 量 控制 技术 等 。 











































































































































































































































































































品 的 认可 度 、 采 用 度 、 满 意 度 逐年 提高 。 ee te ne sd i 
2016, RAAT WA owe 93 oy, e 2 20mm: ETARE 4 100m/mins APEERE 
































中 ， 武 汉 重 型 机 床 集团 有 限 公司 (以 下 简称 武 重 ) 申 请 专 eee 
Aey CHMAMCA 3M, SBMA 10m, wir 二 全 E oO AASE 3 400m/miny 



























































































































































外 现 专利 5 项 ); 齐齐哈尔 二 机 床 ( 集 团 ) 有 限 责任 公司 (以 MARAWHO ~ 250 ， RAEE EMA) ~ 4 
下 简称 齐 二 机 床 ) 申请 专利 10 项 〈 均 为 实用 新 型 专利 ) ; wR Phi 辊 道 送 料 速度 18m/min/30m/min; 铣削 表面 时 单 
青海 华电 重型 机 床 有 限 责任 公司 申请 专利 5 项 〈 发 明 专利 F VOENE O~ 10mm (最 大 22mm) - 
1 项 、 实 用 新 型 专利 1 项、 设计 外 观 专利 3 项) 。 重 型 机 该 产品 主要 用 于 解决 大 飞机 铝 合金 型 材 及 轨道 车 





























Fi 


RESETA DH, th, Ree SME, MOR, SAT ERE, 
利 4 项 ， 齐 二 机 床 获 授权 专利 11 项 ， 其 中 授权 发 明 专利 4 j 价格 仅 为 国外 同类 产品 的 1/3 ~ 1/2， 具 有 很 强 的 国 




















































































































































































































项 、 实 用 新 型 专利 7 项 。 际 市 场 竞争 力 。 产 品 的 研制 获 一 项 授权 专利 ， 专 利 号 ， 
二 、 产 品 与 技术 向 价值 链 的 高 端 发 展 Ee dhe 
2016 年 ， 重 型 机 床 行业 产品 与 技术 向 高 速 、 高 精 、 高 (2) TKG6920 型 落地 铣 钒 床 。 该 机 床 是 一 款 多 轴 控 
效 、 多 功能 复合 化 、 在 线 检测 、 智 能 化 、 安 全 环保 方向 迈进 ， 。 制 五 条 联动 高 速 、 高 精 洛 地 镍 名 床 
大 量 先 进 设计 与 制造 技术 得 到 广泛 推广 与 应 用 ， 自 动 化 各 Ost AO et eee eles 
度 显 著 提高 ， 技 术 日 趋 成熟， 体现 出 行业 内 企业 正在 抓紧 ”大 模 向 移动 立柱 的 落地 式 布 局 形式 。 主 轴 轴 承 安 装 有 温度 





























进行 产品 结构 性 调整 、 转 型 升级 。 高 速 精密 主轴 、 轴 承 和 ” 伟 感 涡 ， 可 适时 检测 轴承 温度 变化 ，X 轴 采 用 双 电动 机 伺 
服 消 阶 ，Y 轴 具 有 双 光栅 尺 检测 反馈 ， 可 分 别 实现 进 给 和 



























































产品 与 技术 





主轴 箱 重 心 位 移 补 偿 控 制 ， 主轴 箱 平衡 采用 液压 系统 完成 ， 同时 在 主轴 箱 内 壁 上 安装 冷却 油 淋 装 置 ， 冷 却 油 可 沿 箱 
滑 枕 中 检测 反馈 控制 系统 配 有 钢 钢 杆 ， 可 确保 在 加 工 过 程 。 体 的 内 壁 均 久 下流， 使 整个 主轴 箱 实现 恒温 ， 有 效 保证 
骨 枕 3 






































































































































































































































中 对 滑 枕 热 伸 长 进行 实时 补偿 。 了 加 工 精度 。 热 平衡 补偿 技术 及 防护 系统 在 国产 数控 重 
XY, 下 3 个 直线 轴 导 轨 均 采用 “一 腔 一 泵 ”的 恒 型 机 床 中 已 逐渐 得 到 推广 与 应 用 。 

流 闭 式 静 压 导 轨 结 构 ， 静 压 系统 采用 恒 流 量 多 头 泵 ; X Hh (3) GMC2120X 50 型 高 速 龙门 式 五 面 加 工 中 心 。 该 

进 给 采用 双 伺 服 电动 机 驱动 减速 器 在 具 条 上 进 给 的 驱动 方 机 床 系 齐 二 机 床 与 北京 机 床 研究 所 合作 研制 的 高 精度 通用 



















































































式 ， 采 用 伺服 控制 技术 消除 传动 间隙 ， 具 有 数控 运动 精度 型 机 床 。 机 床 采用 双 立 柱 固 定 ， 工 作 台 移动 ， 横 梁 升 降 式 
高 、 反 应 快速 、 可 靠 的 特点 ;主轴 箱 志 轴 进 给 采用 双 伺 服 龙门 结构 ， 具 有 高 速 、 高 精 、 高 可 靠 性 的 特点 。 机 床 具有 
动机 驱动 双 滚珠 丝 杠 ， 位 置 控制 采用 左 、 右 双 光 栅 尺 作 附件 自动 交换 CAAC) 和 自动 分 度 CAAD 、 自 动 立 卧 式 
为 反馈 元 件 ， 检 测 并 反馈 了 了 轴 位 置 ， 可 分 别 实现 了 了 轴 进 给 换 刀 〈ATC) ， 并 有 具备 故障 智能 诊断 、 自 动 化 编程 、 加 工 

























































































































































































































































































































































































和 主轴 箱 重 心 位 移 的 精度 补偿 控制 ， 主 轴 轴 承 采 用 油气 润 过 程 自 动 监控 等 功能 。 

滑 ， 可 有 效 控制 温 升 ， 轴 承 温度 传感器 可 检测 轴承 的 温度 机 床 特点 : 

变化 ， 防 止 主轴 在 高 速 旋转 时 由 于 轴承 温 升 过 高 而 影响 主 (1) 高 精度 。 机 床 采用 了 封闭 的 龙门 式 结构 体 ， 能 
轴 精 度 ， 确 保 机 床 主轴 的 旋转 精度 和 高 速 性 能 ， 滑 枕 中 检 ，” ”长 期 保持 稳定 的 精度 。 其 主要 大 件 采用 铸铁 结构 ， 应 用 
测 反馈 控制 系统 配 有 钢 钢 杆 ， 利 用 钢 钢 热膨胀 系数 小 的 特 ”FEM 分 析 技 术 在 最 佳 位 置 配置 加 强 筋 实现 了 高 刚性 和 稳 











































































































点 ， 在 加 工 过 程 中 对 滑 枕 热 伸 长 进行 实时 补偿 。 定 的 高 精度 加 工 ， 主 轴 采 用 滚 柱 式 主轴 轴承 ， 增 强 了 主角 

Z 轴 采用 集成 在 直线 导轨 上 的 磁 尺 作为 反馈 元 件 ， 的 刚性 ， 轴 承 润滑 采用 油气 润滑 ， 以 控制 润滑 油 消耗 量 和 
实现 负 轴 全 闭环 控制 ， 提 高 了 匀 轴 的 定位 精度 和 重复 定 。 运行 中 发 热 ， 主 轴 配 有 循环 冷却 系统 ， 提 高 轴承 寿命 ， 保 
位 精度 ;主轴 箱 的 平衡 采用 液压 系统 加 蔓 能 器 组 成 的 缓 。 ” 持 轴 承 精度 ， 避 免 主轴 热 变 形 ， 工 作 台 、 滑 座 、 横 梁 导 轨 
冲 系 统 控制 液压 饶 的 平衡 方式 ， 有 效 减少 了 XR、 了 轴 在 采用 高 精度 深 柱 型 直线 导轨 ， 为 控制 切削 时 的 振动 ， 在 靠 
20 000mm/min 高 速 进 给 时 的 惯性 冲击 ， 保 证 运动 稳定 性 ， 近 切 削 点 的 Y 轴 直线 导轨 上 安装 有 阻尼 装置 ， 机 床 的 刀具 




























































































































































































































































































































































































是 高 了 机 床 的 加 工 精度 。 机 床 既 满 足 了 用 户 使 用 小 直径 刀 采用 碟 簧 拉 紧 、 液 压 松 开 的 拉 钉 结构 ， 铀 铣 头 可 将 刀具 自 

kt 《如 球 头 铣 刀 等 ) 所 需 的 对 高 转速 的 要 求 ， 同 时 又 可 满 动 拉 紧 在 主轴 上 。 

足 用 户 对 强力 铣削 所 需 的 足够 切削 功率 ， 从 而 提高 机 床 的 (2) 高 效率 。 采 用 强力 型 方 滑 枕 ， 可 进行 22kW 的 

加 工效 率 。 强力 切削 ; 滑 座 、 横 梁 可 在 任意 位 置 上 实行 定位 ， 滑 枕 可 
机 床 主 要 技术 参数 : 主轴 直径 200mm; 主轴 转速 。” 达到 最 佳 伸 长 量 ， 机 床 的 附件 头 具 有 自动 交换 装置 (AAC) 























































































































2 一 2500r/min。 滑 座 进 给 速度 (XY 轴 ) 1 ~ 25 000mm/ 与 自动 分 度 功能 (AAI) ， 可 进行 高 效 的 五 面体 加 工 (分 
min。 主 轴 箱 进 给 速度 (了 了 轴 ) 1 ~ 25.000mm/min. 4# 度 角 度 为 5”); 刀 库 (可 选 ) 具 有 立 卧 转换 换 刀 技术 (ATC )， 










































































































































































进 给 速度 (Z 轴 ) 1 ~ 15 000mm/min。 滑 枕 进 给 速度 (下 ”实现 了 主机 键 铣 头 与 直角 附件 头 的 自动 换 刀 ， 自 动 化 程度 
轴 ) 1 一 15 000mm/min; X/Y/Z/W 4h 定位 精度 0.012mm; 较 高 ， 机 床 加 工效 率 高 。 

X/Y/Z/W $h 重复 定位 精度 0.008mm。 主 轴 锥 孔径 向 圆 跳 (3) 高 可 靠 性 。 依 据 显示 主轴 停机 的 时 间 可 做 暖 机 

动 0.005mm; 主轴 轴 癌 圆 跳动 0.007mm。 运行 接 入 电源 ， 用 安 程 序 方便 地 进行 暖 机 运行 ， 通 过 主攻 

高 精度 、 高 进 给 速度 是 数控 重型 机 床 的 重要 指标 ， 温度 检测 、 运 转 时 间 累 积 功能 ， 画 面 可 显示 出 机 床 的 异常 

青 况 和 维护 时 间 ; 以 间歇 供 油 的 方式 向 各 轴 的 导轨 面 提供 
















































































已 直接 反映 了 机 床 加 工效 率 和 加 工 零 件 的 精度 。 伴 随 着 
重型 机 床 向 高 速 、 大 切削 进 给 速度 方向 发 展 ， 机 床 的 热 
变形 已 成 为 影响 整 机 精度 的 一 项 重要 因素 。 目 前 我 国 
型 机 床 行业 内 已 有 三 家 开始 研究 并 应 用 了 热平衡 补偿 
术 和 温 升 监测 装置 ， 降 低 由 于 温度 变化 差异 所 造成 的 (4) 智能 化 。 具 备 故 障 智能 诊断 、 自 动 化 编程 、 加 
， 以 提高 机 床 的 精度 。 如 齐 三 机 床 的 TKG6920 型 数 # 工 过 程 自动 监控 等 功能 。 

落地 铣 镜 床 采 用 了 轴承 温度 传感器 检测 轴承 的 温度 变化 ， 该 机 床 可 广泛 用 于 带 有 复杂 形状 的 中 、 大 型 机 座 类 零 
以 防止 主轴 在 高 速 旋转 时 轴承 温 升 过 高 而 影响 主轴 精度 ， 件 和 中 、 大 型 箱 体 类 零件 以 及 各 类 中 、 大 型 基础 件 的 粗 精 
保证 主轴 的 旋转 精度 和 高 速 性 能 ， 在 滑 枕 检测 反馈 控制 加 工 。 尤 其 适用 于 国防 、 军 工 、 航 空 航天 、 发 电 设备 、 能 
系统 中 配置 有 钢 钢 杆 ， 利 用 钢 钢 热膨胀 系数 小 的 特点 ， 源 交通 、 模 具 制 造 等 行业 的 大 型 精密 零件 的 加 工 。 配 备 五 
在 加 工 过 程 中 对 滑 枕 热 伸 长 进行 实时 补偿 ; 武 重 研制 的 面 铣 头 可 在 一 次 装 夹 中 完成 对 一 个 零件 的 五 个 不 同 表面 进 
WHCQ1600 型 卧 式 加 工 中 心 ， 对 主轴 轴承 采用 了 单独 冷 qT RRL. BTL. VS ROPER: 经 一 次 装 夹 后 
却 装 置 进行 强力 冷却 ， 并 通过 两 个 流量 继电器 对 冷却 油 可 完成 除 安装 面 外 其 余 多 个 面 的 加 工 (包括 斜面 、 斜 孔 、 
流量 进行 控制 , 实现 了 降低 主轴 轴承 发 热 , 控制 主轴 温 升 ， 曲面 、 零 件 型 腔 内 部 孔 和 平面 的 加 工 )。 有 具有 铣削 、 炙 削 、 

















fi 

清洁 的 润滑 油 ， 防 止 脏 物 进入 ; 一 旦 发 生 故障 ， 能 通过 
我 诊断 功能 (在 LCD 画面 上 显示 警报 状态 、 各 装置 的 限 位 
开关 、 电 磁 阀 状态 ) 迅速 查找 到 故障 位 置 ， 维 护 便捷 。 






























































































































































x Set tt 




























































































Hoy 




















































































































































































































































































































































































































































































































































































































81 


中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 





SG CHET BO) 、 攻 螺纹 等 多 种 功能 。 (2) CHX5925 型 数控 立 式 车 铣 复合 中 心 。 该 机 床 是 
主要 技术 参数 : 工作 台 尺寸 2000mmX5 000mm; 针对 船舶 领域 研制 的 一 款 高 精度 多 功能 立 式 车 铣 复合 加 工 

THER (尺寸 x 数量 X 间距) 28mmX20 个 X 250mm; 机 床 ， 主 要 用 于 船用 燃气 轮机 机 匣 内 外 表面 车 削 、 铣 削 、 

承重 30t; 主轴 端面 至 工作 台 距 离 150 ~ 1 650mm; 铀 孔 、 钻 孔 、 攻 螺纹 以 及 船用 武器 壳 体 、 整 流 置 等 零件 内 







































































































































































































































































人、 了 轴 移 动 速 度 30000mm/min, X/Y/Z 轴 重 复 定位 外 型 面 的 车 削 及 铣削 。 机 床 特 点 : DURKEE. YZ, 
精度 0.008 mm; 主轴 最 大 转 矩 550N。m; I ik E E 下 四 个 数控 直线 轴 和 C 工作 台数 控 回 转轴 ， 用 户 可 根据 需 
350mm X 350mm; 数控 系统 为 FANUC Oi-F. 要 选 配 B 附件 数控 回转 轴 ， 主 机 可 实现 四 轴 联 动 ， 配置 数 
2. 武 重 研制 的 新 产品 控 铣 头 附件 即 可 实现 五 轴 联 动 加 工 。 
C1) ZK5580 型 高 效 数 控 龙 门 移动 式 多 孔 钻 床 。 该 机 主要 技术 参数 : 最 大 车 削 回 转 直径 2500mm; 车 削 

































































床 用 于 核电 蒸汽 发 生 器 孔 板 、 列 管 式 换 热 器 、 压 力 容器 、 直径 2 500mm; 和 车削 长 度 2000mm; X, Y, Z, W HT EE 
锅炉 、 冷 凝 器 、 中 央 空 调 、 蒸 发 器 、 海 水 淡化 等 行业 的 分 别 为 3150mm、2 000mm、1 250mm、800mm; X, Y, 
板 加 工 。 机 床 特点 : 机 床 采用 龙门 移动 、 工 作 台 固定 的 Z、 琅 轴 快 移 速 度 11 000mm/min; 卡 盘 尺寸 $2 000mm; 
式 ， 机 床 龙 门框 架 的 横梁 上 配置 有 多 个 溜 板 ， 每 个 溜 板 上 主轴 转速 150r/min; 主 电 动机 功率 35kW; 铣 主 轴 转 
配 有 一 个 方 滑 枕 式 结构 铣 钻 头 。 方 滑 枕 式 铣 钻头 : 钻头 可 PE 2 000r/min; 铣 主轴 电动 机 功率 30kW; BEE HR FE 
在 溜 板 上 做 上 下 垂直 运动 ， 具 有 铣 孔 功能 ， 刚 性 好 ， 可 实 1 000N。m; 刀 柄 形式 50 DIN69871/DIN69872; 刀 库 形式 
岗 钻 削 头 的 自动 连续 大 孔径 加 工 ， 一 次 加 工 成 形 完成 大 孔 / 刀 位 数量 : 盘 式 /19 把 ， 换 刀 时 间 (T-T)〉40s; 加 工 精 
径 孔 的 加 工 ， 无 需 二 次 扩 孔 ; 滑 枕 采用 QT600-3 DR aS 度 IT6; 表面 粗糙 度 Ra 1.6 hn m; 定位 精度 0.015mm (VDI/ 
铁 并 经 时 效 处 理 ， 滑 枕 式 铣 钻 头 采 用 了 SIEMENS 交流 主 DGQ3441) ; 重复 定位 精度 0.008mm; 五 轴 四 联动 控制 。 
轴 电 动机 ， 经 主 变速 箱 自 动 换 挡 ， 实 现 高 、 低 两 挡 速 度 ， (3)XHGW2420X40 型 定 梁 高 速 龙门 键 铣 加 工 中 心 。 
提高 了 主轴 转速 范围 。 机 床 具 有 刚性 高 、 精 度 高 、 工 作 台 该 机 床 系 高 速 、 高 精 、 高 动态 响应 、 高 刚度 、 高 效 的 加 工 
承重 大 、 功 率 高 的 特性 ， 具 有 多 轴 同 时 加 工 功能 ， 实 现 了 设备 。 主 要 特点 : 结构 采用 龙门 布局 ， 针 轴 采用 高 精度 高 
各 轴 同 步 运 行 、 互 不 干涉 ， 加 工效 率 高 。 WIPE. HRA BASH, YO Z 轴 导 轨 采 用 软 带 滑动 导 
导轨 形式 : X QD 轴 为 床 身 导轨 采用 两 条 重 载 深 柱 La BA BA SL. X VY. Z 轴 采 用 预 载 深 珠 丝 杠 驱 
直线 导轨 ; YR: 横梁 - 溜 板 导轨 采用 聚 四 氟 乙 烯 软 带 滑 zj X, Y, Z 进 给 轴 可 选 配 HEIDENHAIN 光栅 尺 ， 实 现 
动 导轨 ; Z 轴 : 滑 枕 - 溜 板 导轨 采用 聚 四 氟 乙 烯 软 带 滑动 检测 闭环 控制 。 
导轨 。 进 给 驱动 装置 及 控制 : X CYL) 轴 为 由 交流 伺服 电 机 床 右 立柱 处 配置 一 个 附件 头头 库 ， 用 可 控 机 床 围 板 
动机 通过 齿轮 箱 驱 动 消除 间隙 的 双 齿 轮 齿 条 机 构 使 龙门 移 门将 头 库 与 机 床 加 工区 域 隔 离开 ， 防 止 了 加 工 飞 局 和 刀 
动 平稳 ， 采 用 德国 HEIDENHAIN 光栅 尺 ， 闭 环 控制 保证 冷却 液 的 污染 ， 在原 有 定 梁 龙 门 匀 铣 加 工 中 心 的 基础 上 ， 
龙门 的 运动 精度 ; 了 轴 为 由 交流 伺服 电动 机 通过 具 轮 箱 驱 增加 了 自动 取 用 附件 头 的 功能 ， 减 少 了 附件 头 的 安装 、 调 
动 消除 间隙 的 双 齿 轮 齿 条 机 构 ， 驱 动 溜 板 沿 横梁 导轨 左右 试 时 间 ， 提 升 了 加 工效 率 。 机 床 具有 刀具 内 外 冷却 、 自 动 
运动 。 采 用 德国 HEIDENHAIN 光栅 尺 ， 闭 环 控制 , Z 轴 : 刀 库 、 机 内 对 刀 、 工 件 测量 、 数 控 摆 角 头 等 选 配 功能 。 机 
每 个 主轴 均 由 一 套 带 制 动 器 的 交流 伺服 电动 机 通过 齿轮 箱 床 可 广泛 用 于 机 械 制 造 行业 中 各 种 大 中 型 基础 件 、 汽 车 零 
和 滚珠 丝 杠 螺母 副 ， 带 动 滑 枕 沿 光板 导轨 作 上 、 下 运动 ， 部 件 、 飞 机 结构 件 及 现代 大 型 模具 、 复 杂 零 件 的 粗 精 加 工 ， 
采用 德国 HEIDENHAIN 光栅 尺 ， 闭 环 控制 。 可 对 各 种 钢铁 和 有 色 金 属 零件 的 平面 、 孔 系 、 斜 面 、 斜 孔 、 
主要 技术 参数 : 工作 台 尺 寸 4000mmX6 000mm; 立 曲面 及 零件 型 腔 内 部 的 孔 和 窗 小 空间 内 的 平面 进行 加 工 ; 
柱 间距 5 300mm; 工作 台 单 位 面积 载重 5t/m; 钻头 主轴 在 一 次 装 夹 下 可 完成 零件 的 内 外 五 个 面 的 铣 、 匀 、 钻 、 贸 、 
端面 至 工作 台面 最 大 距离 1 000mm; 单 根 钻 轴 主 电 动机 攻 螺 纹 等 工序 的 加 工 ， 可 实现 轮廓 铣削 。 
功率 37kW; PARR GE ANE HEHE FE 1200 N。m; 钻 轴 转速 范 主要 技术 参数 ， 工作 台 尺 寸 2000mmX4000mm; T 
E (FCA) 5 ~ 3500 r/min; 单 根 钻 轴 滑 枕 断面 尺 二 作 台 承重 4t/m; 滑 枕 行程 1250mm; 主轴 至 工作 台 最 大 
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420mm X 420mm; 最 大 钻 孔 直径 80mm(U 钻 加 工 ); 龙门 (XY FR BS 1500mm; 主轴 最 大 转 矩 1 293N em; 主轴 转速 范围 

轴 ) 、 钻 头 Y1, Y2 轴 ) 进 给 速度 0 ~ 10 000mm /min; 5 ~ 4000r/min; 主 电动 机 功率 37kW; 工作 台 最 大 进 给 速 

滑 枕 CZI 和 2 轴 ) 进 给 速度 0 一 5000 mm/min; 加 工 孔 FE 15 000mm/min. 

精度 IT7， 加 工 孔 表面 粗糙 度 Ral.6um; 钻 轴 2 个， 钻 孔 (4) WL2200 型 数控 重型 卧 式 车 床 〈 加 工 中心 ) 。 该 
作 范 围 4000mmX6 000mm; 钻 轴 轴 向 行程 750mm; 钻 机 床 采 用 了 模块 化 设计 ， 系 高 转速 、 高 精度 、 高 复合 化 、 



































孔 直 径 5 一 80mm E) ; X, Y, ZZ 轴 定 位 精度 (P10000) 高 效 加 工 机 床 。 机 床 特 点 : 设置 有 四 个 附件 库 ， 可 实现 车 
0.025mm; X, VY, Z WER EM RE (Ps) 0.015mm; X, BU I4E. FZT ISR. WRC RE BIDIBR. PREL BE 
FY/Z 轴 最 大 反 向 间隙 0.01 mm; X, YZ HE) Sd HEX 0.001m. 刀 架 的 全 自动 交换 ， 机 床 除 具有 普通 数控 重型 卧 式 车 床 的 
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产品 与 技术 














Ra 
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=> 


本 功能 外 ， 还 可 进 
9 动 加 工 ;， 通过 配 



































Th 
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J HEAT OCB. RBI. AK 
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FETRILER. EER SL I 





eed 
























































M (XY/2Z) 0.01mm; 加 工 圆 度 0.01mm; 加 
0.02mm/1 000mm, 0.08mm/ 全 长 ; 加 
mm/300mm; JCK 
Ra3.2 um Cla 

DL 系列 机 床 ， 主 轴 箱 径 向 圆 跳动 可 达到 
E 轴 箱 、 数 控 铣削 刀 架 、 
直径 深 和 孔 锐 系统 、 小 直径 深 孔 外 系统 ， 
、 精 度 上 达到 和 接近 


铣 进 给 和 分 
孔 车 端面 刀 



































重 机 制造 等 行业 对 发 电机 转子 、 风 电 主 多 
型 零 人 
机 床 主要 技术 参数 : 最 大 
工 长 度 5000/10 000mm ( 
40t; 过 刀 架 最 大 加 工 直 径 2 200mm; 
FE 电机 功率 81kW; 刀 架 切削 力 70kN; 1ER 
内 撑 ) 320 ~ 2 200mm/600 ~ 2 200mm; 
0.6 ~ 160r/min; 3 
径 向 圆 跳 动 0.008mm; 尾 座 主 轴 径 向 
精度 XY. Z)0.016mm/1 000mm, 0.025mm/1 000mm, 0.05mm/ 
全 长 ; 重复 定位 精度 CX. Z) 0.01mm, 0.015mm; 反 向 间 


[< 




















转 直径 2500mm; 最 大 加 






































ah 

















花 盘 直径 2 500mm; 


















































跳动 0.01mm; 定位 








YN ot Ee 


fr tH HN E 
换 刀 。 
主要 技术 参数 ， 最 大 车 前 直径 1600mm; 加 工 高 度 
E 8t; 工作 台 转 速 范 转 
尺寸 220mm X 220mm; 3 
Z 轴 快 移 速 度 10m/min。 
(3)HTIIPM250X 90/32L-NC 型 
该 机 具有 了 


1 000mm; 大 了 
架 滑 枕 截 面 
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转 类 零件 的 高 精 、 高 速 的 精 加 了 





Co PREA: T 
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滚动 导轨 轴 向 文 承 ， 径 向 采用 高 精度 双 列 圆柱 
































党 Kl 
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型 卧 式 铣 车 床 。 














有 减 磨 导轨 副 ， 进 给 采用 直 联 
加 两 挡 变 速 ， 配 
[位 车 削 刀 库 ， 可 实现 高 精度 自动 











3.15 ~ 400r/min; JJ 
电动 机 功率 51kW; X, 





= 











单 、 机 床 动静 刚度 高 及 














L 床 特点 : 床 身 采 
三 导轨 结构 ， 床 身 导 轨 宽 ， 











































































































i 粗粮 度 Ral.6um mith 
Bla / 联动 轴 数 : 3/3。 



























































生路 距 支承 的 穿 有 
精度 滚动 
ARMA 








为 便 















































高 强度 低 应 力 的 链 
团 前 受 力 状态 好 ， 采 用 

















箱 体 ， 主 轴 为 



















































































| NSK 一 P4 级 高 
; 刀 架 纵横 向 进 
组 合 的 减 磨 导 轨 副 ; 
甫 助 支撑 开 式 中 心 架 ; 































































































SEY. BUR. 


amp 
on 














3. FF 
(1) HDFVT400 X 8/40P-MC ILE E ATARE MII 














会 性 

























































































中 心 。 该 机 是 针对 风 





制 的 高 速 、 高 精 、 以 车 代 











便 车 精 加 工 的 高 效 加 




















机 床 特 点 : 工作 台 闭 式 全 滚 




















KKHH 
微量 进 给 ; 


























要 技术 参数 ， 最 大 回 


















































Z) 4000mm/min; 








动 导轨 、 高 速 、 高 稳定 性 、 高 
JJ 、 高 精度 、 大 切削 力 及 


















































A 
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绍 工 件 涡 





























智能 化 技术 应 用 在 





量 及 刀 
实现 桃 形 淘 上 
接触 角 1° 
Pa0.4um。 在 线 测 



























































， 沟 心 距 公 差 土 0.02mm。 表 J 
量 技术 、 视 频 监控 技术 、 计 算 机 技术 及 

















2250mm; 最 大 
AE 64kN * m; 
E (X、 

要 适 | 


类 、 盘 类 零件 的 车 肖 
切 槽 工序 力 


PT AWB 








于 海洋 风电 、 军 工 、 航 空 

















司 国 内 REREH AE, EIRE E HAE 
A PAN F 在 刀 架 的 前 端 设 置 有 两 扇 玻璃 自动 
门 ， 更 具 人 性 化 的 安全 防护 设计 ， 极 大 地 提高 了 机 床 防护 











转 直 径 2500mm; 过 刀 架 直径 
[ 径 2 500mm; EREE 
主轴 转速 0.8 ~ 160r/min: 刀 架 快速 移动 速 
有 动机 功率 75kW。 机 床 主 
L 械 行业 对 大 型 轴 















































端面 、 螺 纹 、 切 断 、 














Ht g! 


[， 尤 其 适合 高 速 、 

































































[工效 率 为 传统 产品 的 3 
































倍 。 主 要 适用 了 
以 及 各 种 性 外 






























































FE 能 、 高 精度 T1-T4 系列 数 
主要 技术 参数 : PR 

































































件 的 粗 精 加 工 。 可 对 零件 ; 




















pan) 






























































4 = 























WS ARG 
大 型 风电 轴承 桃 
主要 技术 参数 : 











2 820mm, 1 250mm; 
10 000mm/min; 


Nn 


























顶尖 间 最 大 
min， 主 轴 径 
[工件 

















尺 磨 的 硬 车 精 加 工 。 

转 直 径 4000mm; 车 削 直 径 4 000 
mm; 车 削 高 度 800mm; X, U, Z (W) 轴 行 程 2 235mm、 
快 移 速度 CC ZU. WH) 
R sF 63 600mm; 















































加 


工件 的 特性 ， 虽 和 暂 不 能 全 部 实现 自 
的 智能 化 程度 和 和 
制 的 








转 直 径 900 一 3 000mm, +4 
His) Ez 0.005mm, 









































nt. 


德国 Wohlenberg 公司 
内 市 场 的 需求 ， 自 





式 车 床 新 品 。 





[ 径 1 250 ~ 3500mm, 


转速 1 一 450r/ 




















国内 同类 产品 中 处 于 

















对 重型 机 床 加 工 
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动 上 下 料 ， 但 可 在 整 机 


工 集团 量 身 定 



























































min; 主 电 动机 功率 75kW; XÉ 
精度 Y., Z) 0.009mm; H 
(2) SVT160X10/8P-MC 4! 4 








HREJE Ra0.8um; 定位 


精度 CX. Z) 0.005mm. RL 














二 机 床 首 
FE 线 )， 以 及 在 机 床 
里 及 刀具 












































LME R F 
领域 的 Q2-FMS-001 风电 机 架 智 能 
动 换 附件 、 刀 有 具 管 

































































该 机 床 主要 适用 了 














F 国防 军工 、 航 空 航 天 、 船 舶 、 汽 车 等 











动 检测 、 自 我 感知 、 自 适应 补 
看 得 到 体现 ， 宗 旨 是 














天 态 监 测 等 诸多 功能 方 











i 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 


减少 人 工 
多 和 产品 
逐步 得 到 普遍 





参与 程度 。 随 着 高 品质 上 















































复合 化 、 



































延伸 与 发 展 





高 。 产 品 的 发 展 向 五 轴 联 动 、 高 速 、 高 精 、 
oe eee 
和 了 坚实 的 一 








的 国产 功能 部 件 品 种 的 增 
技术 的 不 断 发 展 ， 国 产 重型 机 床 的 自动 化 水 平 正 





























流 伺 服 电动 机 驱动 ， 


- X4 


已 与 西门 子 SINAMICS 















































范围 , 满足 工件 加 工 要 求 ; 




















三 、 专 用 机 床 、 Eee 


随 着 我 国 国民 经 济 发 展 


产业 的 转型 升级 ， 对 重型 机 床 的 需求 结构 、 



































近年 来 ， 伴 有 
复线 的 大 量 修建， 





出 J 更 多 需求 ， 
BW. x 
1. 铁路 专 月 














EAEAN EEN MEN $F. KE 




















国内 客 、 货 运输 量 的 激增 ， 





和 市 场 的 变化 ， 





点 行业 领域 








产品 的 细 分 提 
































铁路 新 线 、 


























其 是 近 几 和 





先进 机 























和 维修 量 
wate we 














FE 高 铁 建设 


有 程 的 快速 增长 ， 








两 增长 迅速 ， 随 之 而 来 的 是 轮 对 生产 量 














几 床 有 限 责任 公司 积极 应 对 














需求 变化 ， 





























国际 先进 技术 的 发 展 趋势 ， 























路 专用 和 场 的 拓展 和 新 产品 开发 ， 





























机 床 新 品 问 
车 轮 车 床 、GYK8130 数控 车 轴 滚 压 机 床 ， 

















j 场 的 发 展 
加 大 了 对 铁 











近年 来 展 有 铁路 专 
此 。2016 年 研制 出 MCK8011 数控 摩擦 传动 



































十 五 届 中 国 国 际 机 床 
































对 轴 颈 车 磨 复合 高 效 加 工 机 床 。 




















次 亮相 于 第 





























展 。 同 时 推出 了 新 品 FCMK8311 型 轮 




















MCK8011 数控 摩擦 传动 车 轮 车 床 ， 采 用 两 轴 联 动 (X、 
ZH 轴 ) 的 主 传动 为 摩擦 传动 的 数控 车 轮 车 真 补 了 国内 
空白 。 < 用 门 式 贯 通 对 称 布置 ， 电动 机 经 减 








cf) UE 轮 传动 ， 工 件 
机 床 横梁 上 ， 机 床 具有 工件 纵横 应 
HURMA THEI. ARIE 4 
整体 外 防护 装置 ， 
障 自 动 诊 断 及 报警 显 


REF 
对 自动 滚 入 滚 出 功能 ; 
h HARER E, 
保护 及 防 误 操 作 、 故 





防 打滑 装 
























































































































































左右 摩擦 轮 驱动 ， 左 右 


2 


动 定 位 、 轮 
i. 摩擦 轮 





















































nn see 可 旋转 +35° ; 尾 座 












































依 简 可 通过 液压 缸 





































































































主要 技术 参数 : 最 大 滚 压 直 径 300mm; 最 大 加 工 长 度 
2 800mm; E ee 顶尖 角度 60”; m 
F| 10 ~ 400r/min; 最 
; YAH 1 ~ 50kN; 




















顶尖 锥 孔 莫 氏 6 号 ; 


由 ) 快速 移动 速度 6000mm/min; 纵向 进 给 速度 








于 动车 车 轴 以 及 其 他 铁路 机 车 车 辆 
本 与 轴 身 部 分 的 滚 压 加 工 。 

颈 车 磨 复合 加 工 机 床 是 一 款 车 、 
E 要 适用 于 铁路 客 、 货 车 滚动 

















KEHOA. A 























































































































左右 摩擦 轮 装 置 、 左 右 立 柱 、 

































































采用 门 式 贯通 对 称 布置 。 床 身 为 安装 基础 ， 
左右 摩擦 轮 夹 紧 装置 安装 于 
则 左右 数控 万 架 轩 于 机 床 横梁 ， 测 量 装置 安 
采用 摩 探 传动， 左右 摩 控 轮 同时 驱动 
缘 ， 机 床 左右 刀 架 的 纵 、 横 向 运动 
半 闲 环 控制 ， 完 成 轮 对 



























































。 制 动 盘 加 工装 置 安装 在 刀 板 上 靠近 



































中 心绪 一端 ;机床 
轮 对 齿轮 箱 未 拆卸 的 情况 下 ， 对 


人 箱 定位 装置 可 使 机 床 在 
及 制 动 盘 进 行 切削 ; 






























































9 动 完 成 加 工 思 其 在 





























纵 、 横 方向 上 的 定位 






























































ARE 





示 功 能 。 机 床 适 





合 于 CRH 系列 各 型 动车 组 ， 车 辆 轮 对 落 轮 可 不 分 解 制 动 





盘 及 齿轮 箱 
不 分 解 






































THR RMA EME MHR 




















EAT 


[及 车 轮 内 外 侧面 、 











TH 








上 加 工 和 修理 
HREF 
600 ~ 1 100mm; 
ÍT FE 150mm) ; 
100 ~ 150mm; 承 习 


Wo. 
参数 ， 轨 距 1 435mm; 加 工 踏 面 直径 
[I 工 制 动 盘 直 径 350 ~ 680mm (Æ JJ 
从 对 轴 长 2000 ~ 2610mm; 轮 短 宽 度 
E 3t， 主轴 在 5 ~ 375r/min 转速 范围 实 











箱 盖 可 打开 ) 的 情况 下 ， 可 对 轮 对 车 轮 
Aa CA / 外 侧面 ) 进 
































MERER; JJ 



















































































动 化 程度 高 ， 机 床 数 
呈 、 加 工 、 存 储 、 调 用 及 显 
FE、 故障 自动 诊断 及 报警 
k， 在 轮 形 切削 中 可 实现 












































a H; HURMA EP 





























烟 除 尘 装 置 ( 选 配 ); 

















































































































能 ， 即 轮 对 从 机 床 的 前 端 进入 








， 加 工 完毕 后 从 后 部 移出 机 订 ， 也 可 以 从 机 床 前 端 进 








床 主 要 技术 参数 : 轮 对 加 工 直 径 ( 踏 面 ) 


zi 98 ~ 180mm; 轮 对 轴 长 



























































2050 ~ 2500mm; 顶尖 间 最 大 工件 





f= 1500kg; 顶尖 角 

















架 快 移 速度 Y, ZA) 6 000mm/min。 








GYK8130 # 
体 两 导轨 布局 ， 床 身 中 间 设 


的 驱动 机 构 ， 滚 珠 丝 杠 














动机 通过 减速 器 把 动力 传 给 滚珠 丝 杠 ， 








Se 


过 主轴 了 驱动 器 实现 主轴 无 级 变速 ， 刀 架 
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TIPE FI HSC AR Ps EAR RE SC aR ir JA 
移动 ， 主 传动 〈 主 轴 系 统 ) 采用 了 超 同 步 








型 数控 车 轴 滚 压 专 用 机 床 特点 : 床 身 为 整 
使 刀 架 作 纵 向 (ZH) 运动 
支架 体 上 安装 交流 伺服 电动 机 。 电 
滚珠 丝 杠 通过 把 合 
RA HELE AM Al 
E 轴 电动 机 ， 通 

































































6 门 子 1FK7 交 








”; fib # RSF 500mm X 50mm X 203mm (45m/s) ; 
主轴 无 级 调 速 ， 主 轴 转 速 15 ~ 300r/min; AE 0.008mm; 








页 表面 粗糙 度 Ra0.8 um; HSH 























有 弧 深 压 后 的 表面 粗糙 度 










































































于 加 Eit PHEA H 
ot om 





















































专用 机 床 Q1-190 新 型 数控 立 式 专用 车 铀 
也 铁 盾 构 机 、 造 纸 设备 
重 的 典型 零件 。 机 床 
寺 基 座 板 与 工作 台 连 接 ， 在 



























































产品 与 技术 



























































立柱 上 设置 一 刀 架 ， 水 平 、 垂 直 运动 均 由 交流 伺服 电动 机 +8"; C 轴 回 转 工 作 台 重复 定位 精度 土 5”。 

驱动 ， 刀 架 在 立柱 导轨 上 做 升降 运动 ， 滑 枕 在 刀 架 内 做 水 (BAA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 重型 机 床 分 会 徐 宁 
F 进 给 运动 。 立 柱 及 刀 架 可 以 整体 是 装 移动 。 该 机 床 在 加 KOR ) 

工 运行 时 ， 工 件 不 动 ， 立 柱 及 刀 架 随 工作 台 旋 转 ， 完 成 对 

超大 型 零件 内 孔 进 行 数控 鱼 前 和 对 外 圆 数 控 车 前 ， 在 匀 削 

内 孔 时 ， 立 柱 安装 在 工作 台 上 ， 随 工作 台 转 动 ， 工 件 固定 


于 地 面 上 不 动 ， 车 削 外 圆 时 ， 立 柱 固定 在 地 基 上 ， 工 件 放 
在 工作 台 上 随 工作 台 转 动 。 特种 加 工 机 床 
于 工件 装 夹 于 地 基 平 台 上 ， 因 此 ， 承 载 能 力 和 工件 
外 径 取 决 于 安装 平台 ， 而 不 取决 于 机 床 的 工作 台 。 机 床 在 
加 工 超大 内 孔 零 件 时 不 会 受到 零件 的 最 大 直径 、 最 大 重量 
的 限制 ， 同 时 一 次 装 来 可 完成 通 切 ， 加 工效 率 高 。 机 床 匀 近年 来 , 在 国家 数控 机 床 重大 专项 、 国 家 “863 计划 ” 
削 内 和 孔 最 大 直径 可 达 12.5m， 最 大 匀 削 高 度 4.5m， 有 效 地 ”项 目 等 重大 科研 项 目的 支撑 下 ， 我 国 特 种 加 工 机 床 行业 坚 
解决 了 一 般 设 备 无 法 满足 的 对 超大 、 超 重 的 大 内 孔 和 回转 ”” 持 创新 、 持 续 努 力 ， 从 前 沿 技术 的 探索 、 加 工 机 理 的 研究 、 
类 零件 的 加 工 要 求 。 机 床 性 价 比较 高 ， 价 格 仅 为 大 型 单 双 ”关键 核心 技术 的 突破 到 包括 高 效 低 损耗 及 微 精 脉 冲 电源 、 
立 式 车 床 价格 的 1/3。 高 精度 主机 及 功能 部 件 、 智 能 控制 、 多 轴 数 控 系 统 等 部 件 
机 床 主要 技术 参数 : 工作 台 直 径 7 500mm; KE ”在 内 的 装备 性 能 质量 的 提升 ， 取得 了 不 俗 的 成 绩 ， 大 大 增 
削 内 孔 直 径 12500mm; 最 小 似 削 内 孔 直径 4500mm 强 了 产品 的 市 场 竟 争 力 。 
最 大 加 工 高 度 4500mm; 刀 架 最 大 切削 力 40kN; 工作 航空 航天 工业 的 发 动机 零件 材料 特殊 、 结 构 复杂 的 特 
台 最 大 转 矩 640kN。m; 工作 台 转 速 (直流 机 械 两 挡 》 点 使 特种 加 工 找到 了 用 武之 地 ， 在 对 由 钛 合金 、 钛 铝 合 4 
0.16 一 16r/min; 进 给 量 级 数 : ABs 刀 架 进 给 速度 高 温 耐 热 合金 、 碳 化 硅 基 复 合 材料 等 制 成 的 复杂 曲面 结构 
0.1 ~ 1 000mm/min; 刀 哥 垂直 行程 4550mm; JERN BA (如 叶轮 、 叶片、 机 匣 、 喷 油嘴 等 ) 上 进行 小 孔 、 深 孔 、 
寸 40mmX40mm; 刀 架 滑 枕 截面 尺寸 320mm X 320mm; 滑 罕 槽 等 加 工 中 发 挥 了 不 可 或 缺 的 作用 。 
枕 行 程 1 200mm。 苏州 电 加 工 机 床 研 究 所 有 限 公司 推出 的 DK7140 五 轴 
齐 二 机 床 研 制 的 专用 机 床 TL4S-2500-MB 型 大 型 联动 精密 电 火 花 成 形 机 床 可 实现 对、 六 Z 4、C 五 轴 联 动 ， 
多 工 位 压力 机 自动 化 线 ， 为 一 款 专用 于 汽车 覆盖 件 冲压 可 对 带 冠 整体 涡轮 盘 扭 曲 叶 形 及 其 他 复杂 型 面 进行 加 
加 工 的 生产 线 ， 具 有 生产 效率 高 ， 高 自动 化 ， 各 项 检测 。 ”实现 对 高 温 耐 热 合金 、 钛 合金 等 材料 进行 高 效 稳定 加 工 ， 
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环节 安全 可 靠 ， 高 速 化 、 复 合 化 、 制 件 质量 高 且 稳 定 等 ” 最 佳 表面 粗糙 度 ha0.1 ~ 0.2 nm， 在 我 国航 天 航空 发 动机 
特点 。 制造 企业 得 到 应 用 。 北 京 市 电 加 工 研究 所 、 北 京 迪 蒙 数控 

生产 线 主要 技术 参数 ， 公 称 压力 25 000kN， 公称 压力 。 技术 有 限 公司 生产 的 A30 精密 数控 电 火 花 成 形 机 床 ， 采 用 
行程 13mm; 滑 块 行程 二 1 000mm; 滑 块 行程 次 数 15 一 25 限 元 技术 分 析 设 计 ， 其 安全 方面 全 面 贯彻 国家 安全 标准 ， 
次 /min; 工 位 数 5 一 6; 定位 精度 土 0.5mm; 主 电动 机 功 精度 高 于 国家 标准 ， 曾 获得 行业 的 “达标 认定 优等 产品 ” 
Z 450kW; 生产 节拍 : 15 ~ 25 件 /min。 证 书 。 这 两 家 单位 对 复杂 型 面 结构 、 难 加 工 材料 的 电 火花 

齐 二 机 床 生产 的 CXTK53125x75/250 型 数控 多 功能 单 ”加 工 进 行 了 研究 ， 其 产品 解决 了 大 扭曲 整体 叶轮 电 火 花 加 






















































































柱 移 动 立 式 专用 机 床 ， 针 对 水 电 行业 的 大 型 水 电 阀 门 闪 体 工 问题 ， 为 航天 、 航 空 相关 重点 企业 解决 了 带 叶 冠 整 体 涡 







































































































































































































































































SH NAMA LTA, ASEM ARTA 轮 盘 、 发 动机 整体 闭 式 叶轮 等 加 工 难题 。 北 京 迪 蒙 卡特 机 
的 加 工 ， 是 一 台 典 型 的 高 效率 加 工 专用 设备 。 电 设备 有 限 公司 的 CTM550-ABC 机 床 ， 搭 载 了 二 维 精密 转 

机 床 主 要 技术 参数 : 最 大 加 工 工件 直径 12 500mm; 台 、 六 工 位 工具 电极 库 ， 扩 大 了 机 床 的 应 用 范围 ， 并 具有 
最 大 加 工 工件 高 度 7500 mm; 最 大 加 工 工件 重量 250t; 多 轴 联 动 及 在 线 监 测 功能 ， 可 实现 空间 任意 角度 的 点 位 、 
工作 台 直 径 8000mm; 垂直 刀 架 至 中 心 最 大 车 削 直 径 = 沟 槽 及 复杂 曲面 的 加 工 。 北 京 安 德 建 奇数 字 设 备 股 份 有 限 
8 000mm; 工作 台 转 速 级 数 : 无 级 ， 转 速 0.16 一 16r/min; 公司 的 AF1300 四 轴 全 功能 数控 电 火花 成 形 机 床 ， 蕊 、 六 
铣削 转速 0.001 ~ 1r/min; 工作 台 最 大 转 矩 640kN。mi Z、C 四 轴 都 可 伺服 加 工 ， 配 备 4 工 位 电极 自动 交换 装置 ， 



































锐 轴 直径 200mm; 铣 轴 端 部 直径 320mm; 滑 枕 截面 尺寸 配合 C 轴 的 旋转 功能 ， 能 实现 任意 方向 的 圆 形 和 方形 平 动 ， 
510mmX 540mm; HEARE FEFE 6 000N。m; 钳 轴 额定 最 大 可 进行 扩 孔 加 工 及 球形 等 三 维 平 动 加 工 。 可 提供 铜 、 石 黑 












































































































































ELIE T 500N。m; FST 1400mm; 滑 枕 行 程 1 600mm; 加 工 高 温 耐 热合 金 ， 铜 加 工 硬 质 合金 及 铝 、 石 墨 加 工 钛 合 


























Ea Hh Yt BL SA 4T FE 3 000mm; X, Y fe f Hi BE 0.03 mm; 金 等 加 工 工艺 ， 最 佳 表面 粗 烽 度 Ra0.1 num， 可 应 用 于 航 
对、 了 重复 定位 精度 0.015 mm; C 轴 回 转 工 作 台 定位 精度 航天 工业 中 相关 零件 的 加 工 。 





Hi k 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 














苏州 电 加 工 机 床 研究 所 有 限 公 司 的 SE-GK020 七 轴 数 
控 电 火花 高 速 小 孔 加 工 机 床 ， 

MAX. YZ WS. C BIDE, ERAT 
航空 航天 发 动机 叶片 涡轮 外 环 、 火 焰 简 的 微小 群 孔 加 工 。 
机 床 主要 参数 : 夹 持 电极 直径 0.25 ~ 3.0mm; 工作 台 尺 寸 
250mm; XY. Y, Z {TF 500mm, 400mm, 350mm; 伺服 
轴 CS HH) 行程 400mm; C 轴 转 动 角度 360° ; B 轴 摆 动 角 


















































位 得 到 了 很 好 的 应 
北京 安 德 建 奇 数字 设备 股 
单身 走 丝线 切割 机 床 ， 是 
的 科技 项 目 成 果 ， 是 国内 第 一 台大 规格 机 床 ， 忆 
Z 44S FEN 1100mm, 700mm, 350mm, MIX H 
um， 最 大 切割 效率 为 250 mm /min， 可 以 


大 型 


最 佳 达 到 Ra0.3 

















E 土 99”。 机 床 采 用 全 封闭 式 结 构 ， 外 形 美观 、 安 全 ， 
有 和 穿 透 深度 及 入 / 出 口 智 能 适应 控制 ， 电 极 随 动 分 中 扶持 ， 
能 加 工 高 温 合金 、 詹 合金、 不锈钢 、 硬 质 合 金 、 学 火 钢 等 
各 种 难 加 工 材料 ， 自 动 换 加 工 孔 位 ， 自 动 修整 电极 ， 自 动 
检测 加 工 堆 位， 自动 换 加 工 规 准 等 功能 。 该 机 可 在 线 自 动 
































































































































统 等 关键 技术 上 有 了 全 面 、 
的 多 次 切割 技术 









































检测 工件 形 位 ， 根 据 测 得 数据 ， 自 动 对 加 工 孔 位 进行 补 偏 ， 
有 效 提高 工件 孔 加 工 的 整体 质量 。 此 外 ， 机 床 还 具有 加 工 


















































度 从 原来 





去 由 


i 粗糙 
























































鹿 形 孔 和 腰 形 孔 的 电 火 花 铣削 功能 ， 采 用 简单 圆 电 极 ， 用 
数控 铣 的 方式 ， 结 合 加 工 过 程 中 对 电极 实施 损耗 在 线 补 偿 ， 
实现 腰 形 孔 和 扇形 孔 加 工 。 

北京 迪 蒙 卡特 机 床 有 限 公 司 推出 的 MD6 电 火 花 小 孔 
加 工 机 床 ， 专 用 于 航空 发 动机 叶片 上 三 维 分 布 的 大 批量 、 
多 种 类 小 孔 加 工 ， 配备 4 个 数控 直线 轴 、2 个 数控 旋转 轴 、 
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25 Ave À 
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满足 大 型 汽车 模具 的 高 精度 加 工 。 


























往复 走 丝 电 火花 线 切 制 机 床 是 我 
该 类 机 床 在 脉冲 电源 、 数 控 系 统 、 运 丝 系统 、 








Tas 





HÉJ AE1100 
员 会 资助 
WAR X.Y. 
粗糙 度 


近年 来 ， 
[ 作 液 系 















































础 上 实施 














Hy + (0.02 ~ 0.03 








H 使 加 工 性 能 得 到 了 显著 提高 ， 加 工 精 
) mm， 提 升 到 £0.01mm, 
EM Ra2 ~ 3um 降低 到 有 a0.8 ~ lum, iim 


切割 效率 从 60 ~ 80mm*/min, $E FF 2) 150 ~ 200mm*/ 


min， 其 技术 性 能 的 提升 是 电 加 了 
的 重大 成 果 ， 一 方面 能 更 好 地 满足 用 



































这 类 机 床 的 发 展开 拓 了 更 宽阔 的 前 景 ， 极 大 地 增加 
FE 命 力 。 


往复 走 丝 电 火花 线 切 


的 4 















































12 工 位 自动 电极 库 、 三 维 在 线 自动 检测 系统 ， 能 在 线 自动 
检测 工件 形 位 ， 并 可 实现 对 加 工 孔 位 的 自动 补 偏 。 
单 向 走 丝 电 火花 线 切 割 机 床 是 电 加 工 机 床 中 技术 含量 
最 大 、 价 值 最 高 ， 是 别 的 加 工 技术 最 难以 替代 、 最 具 市 场 
前 景 的 高 端 电 加 工装 备 。 国 内 企业 这 类 产品 的 性 能 水 平 与 
国外 知名 企业 存在 着 较 大 的 差距 ， 但 近年 来 ， 在 国家 重大 
专项 的 支持 下 ， 电 加 工行 业 企 业 通 过 借鉴 学 习 ， 持 续 创新 
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FILAS M: 
《1) 主机 采用 封闭 液 槽 结构 , 增强 了 机 床 的 环保 
区 象 得 到 很 大 提高 。 

(2) 重视 产品 外 观 造 型 
色调 有 较 大 改进 。 如 


机 床 整 体外 观 






















































































北京 凝 华科 技 











升级 
户 的 要 求 ， 同 时 为 
Te 


BUDD BEAN HE AS SLE A 





Le 
“EA > 


色彩 设计 ， 机 床 的 外 观 与 
IRAE KY NH400 中 


走 丝线 切割 机 床 外 观 已 突破 过 去 传统 线 切 割 机 床 的 外 观 造 


型 





二 











， 江 苏 冬 庆 数控 机 床 有 限 公司 、 

















研发 ， 也 取得 了 可 喜 的 成 绩 。 苏 州 三 光 科技 股份 有 限 公 司 
作为 行业 领头 羊 ， 在 已 有 的 自主 技术 基础 上 ， 学 习 国外 先 
进 技术 经 验 ， 打 造 出 了 有 具有 完全 中 国 技术 的 单 向 走 丝 电 火 
花 线 切 割 机 床 ， 研 制 生产 了 LA500A 型 精密 数控 浸水 式 慢 
走 丝线 切割 机 。 主 要 参数 : 工作 台 尺 寸 500mmX35mm， 
最 大 切割 厚度 260mm， 最 大 切割 速度 > 200mm /min， 最 
大 切割 锥 度 士 3”/50mm， 表 面 粗糙 度 Ra <0.2um, Y 
MES 土 2um。 该 机 床 突破 了 自动 穿 丝 、 脉 冲 电源 、 
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如 泰州 市 江洲 数控 机 床 制造 有 限 公 司 、 


限 公 司 等 生产 的 部 分 型 号 
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公司 、 苏 州 市 宝 玛 数控 设备 有 限 公司 
割 机 床 外 观 色 彩 较 协调 ， 采 用 了 目前 流行 
(3) 主机 与 电 柜 一 体式 构建 ， 节 省 







































































5 地 面积 ， 


























|| 深 扬 数控 机 械 有 限 
h 走 丝线 切 
































科技 
































切割 精度 、 表 面 质量 等 核心 技术 瓶颈 ， 在 加 工 精 度 、 表 面 
粗糙 度 、 交 变节 能 电源 、 拐 角 控制 及 数控 系统 的 整体 性 能 
等 方面 有 了 明显 提升 。 配 置 的 绿色 超 低 电 能 消耗 脉冲 电源 
《已 授权 实用 新 型 专利 ) 最 大 节能 50%， 有 效 提高 了 加 工 
表面 质量 ;尼克 轴 为 全 闭环 控制 ， 提 高 了 机 床 的 动静 态 
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(4) 加 工 速度 性 能 指标 进一步 提高 ， 大 部 分 9 
线 切割 机 床 的 最 大 加 工效 率 
分 产品 的 最 大 加 工效 率 已 超过 300 mm’/min, me ERT 
糖度 一 般 为 Ra0.8 nm， 个 别 





























星 机 械 制 造 
中 走 


h 走 丝 
超过 200 mm*/min 以 上 ， 部 








1 粗 









































机 床 市 场 的 进一步 扩展 。 











(5) 具有 稳定 的 多 次 切割 功能 ， 能 达到 更 




















精度 和 加 工 精度 ， 自 动 穿 丝 技术 〈 穿 丝 成 功率 过 95%， 已 
授权 发 明 专利 ) 使 机 床 的 自动 化 程度 和 加 工效 率 上 了 一 个 




















度 与 更 好 的 表 





粗糙 度 指 标的 提高 有 




















企业 产品 达到 Ra0.64m。 加 
EE 丝线 切割 





高 加 工 精 



















































































新 台阶 ， 专 门 开发 的 具有 智能 控制 策略 的 图 形 化 的 专用 控 
制 系 统 软件 , 极 大 地 方便 了 用 户 的 操作 和 智能 化 控制 程度 
适应 、 自 反馈、 智能 控制 的 五 轴 四 联动 数控 系统 以 及 学 
习 型 智能 工艺 数据 库 技术 在 国内 处 于 领先 水 平 。 该 机 床 已 
进入 国产 高 端 单 向 走 丝 电 火 花 线 切割 机 床 产品 行列 ， 在 国 

































































































































































厚度 
mm 以 内 ， 以 及 对 
出 中 走 丝 线 切割 机 床 独 丰 










































































看 质量 ， 特 别 是 连续 切割 多 个 零件 ， 零 件 尺 
寸 精度 一 致 性 误差 控制 在 0.005mm 以 
件 的 客户 提供 了 实用 的 设备 。 

(6) 可 实现 大 厚度 、 大 锥 度 零 件 
零件 的 上 、 中 、 下 尺寸 精 
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工 200mm 
E 能 控制 在 0.02 
[60° 锥 度 零 件 实现 多 次 切割 加 工 ， 体 现 
的 、 不 可 蔡 代 的 优 


产品 与 技术 
































C7) 创新 性 的 纵横 切割 功能 。 苏 州 电 加 工 机 床 研 究 ，” 斥 寸 复杂 曲面 廓 形 饭 金 部 件 的 加 工 成 为 一 个 难题 。 大 族 激 
所 有 限 公司 研制 的 纵横 走 丝 电 火花 线 切 割 机 床 〈 往 复 走 丝 光 科 技 产 业 集 团 股 份 有 限 公司 研制 的 三 维 五 轴 联 动 激光 加 
型 ) ， 将 一 根 电 极 丝 设置 成 水 平 切割 和 垂直 切 钊 ，T、 关 工 系统 可 以 解决 这 类 难题 。 该 系统 融合 了 高 效能 的 激光 技 
Z、UV、V、 政 六 轴 数 控 ， 不 翻转 工件 就 能 在 垂直 方向 和 水 ” 术 及 高 速 高 精度 自动 化 机 电 技 术 ， 集 激光 切割 、 焊 接 、3D 
平方 向 分 别 切割 各 种 复杂 直 纹 型 面 〈 包 括 锥 度 、 上 下 异形 ”打印 功能 ， 解 决 了 高 速 高 精度 无 限 旋转 多 轴 联 动 激光 加 工 
等 ) ， 省 去 了 工件 翻转 的 工序 及 翻转 过 程 的 二 次 装 调 误差 ， 头 、 多 路 水 气 密封 、 多 路 电 刷 饶 电 、 抗 电磁 干扰 、 空 心 电 
对 于 一 些 较 大 的 或 难以 形成 二 次 定位 基准 、 又 需 在 两 个 方 动机 轻 量化 以 及 高 输出 功率 等 关键 技术 ， 打 破 了 德国 、 意 




























































































































































































































































































































































































向 进行 切割 的 工件 效果 尤为 明显 。 该 技术 产品 不 仅 为 我 国 大 利 、 日 本 等 极 少数 国家 的 垄断 ， 被 视 为 高 功率 激光 加 工 
首创 ， 在 国际 上 也 未 见 相关 报道 。 的 “皇冠 上 的 明珠 ”。 

随 着 PCD、PCBN JAM fi HINZE, AZT. RR 大 族 激光 智能 装备 集团 推出 的 HF 高 速 智能 光纤 激 
刀 向 高 精度 、 复 杂 刃 口 方 向 快速 发 展 机 械 磨 前 难度 加 光 切 制 机 ， 其 对 、 了 轴 最 大 加 速度 达 2.8g, XX、 了 轴 最 大 





























大 ， 因 此 ， 电 火花 磨 削 加 工 在 这 些 超 硬 刀 有 具 的 加 工 方面 获 定位 速度 200m/min， 可 配 2kW、2.5kW、3kW、4kW、 
得 了 广泛 应 用 。 北 京 迪 蒙特 佳 工 模具 技术 有 限 公 司 展 出 的 6kW、8kW 乃至 12kW 超 高 功率 光纤 激光 器 ， 能 量 密度 高 、 
BDM-902 磨床 适合 于 加 工 以 PCD、PCBN 为 代表 的 超 硬 刀 切割 速度 快 ， 激 光 切 割 切口 细 窗 ， 切 割 零件 尺寸 精度 高 ， 
L, 机床 稳定 性 好 、 精 确 度 高 、 操 控 性 好 ， 不 仅 具 备 立 轴 热 影响 区 小 、 端 面 光 洁 美观 ， 可 加 工 任意 图 形 ， 而 且 切 
动 运转 、 金 刚 石 砂轮 在 线 修 整 等 先进 功能 ， 还 可 轻松 实 钊 碳 钢 、 不 锈 钢 和 铝 合金 的 速度 更 快 ， 还 可 切割 纯 铝 、 黄 












































































































































































































































































































































现 精度 3 um 以 内 高 档 PCD 活塞 刀 、 贸 刀 的 高 效率 加 工 ， 铜 、 纯 铜 等 高 反射 有 色 金 属 ， 切 割 lmm 厚 不 锈 钢 速度 可 
并 确保 刀具 刃 口 表面 粗糙 度 Ra 和 0.05 ume 达 60m/min。 除 拥有 自动 寻 边 、 自 动 跟 随 、 断 点 返回 、 断 
北京 凝 华科 技 有 限 公 司 生 产 的 MD25i 型 磨 刀 机 是 为 WRES ERIA KIR FEA AFER R 



































a 
PCD 超 硬 导电 材料 刀具 的 加 工 和 重 磨 设 计 制 造 的 专用 高 精 角 切 割 、 特 殊 小 孔 切割 、 高 压 空 气 切割 等 工艺 技术 外 ， 还 
度 、 高 效 、 数 控 化 电 火 花 刃 磨 机 床 。 开 发 的 高 效 等 能 量 肪 有 转角 转 脉 冲 切 制 控制 切 制 、PFC 收 刀 技术 、 铝 合金 无 
冲 电源 ， 配 合 放电 状态 自动 检测 、 齿 间距 自动 检测 分 度 、 毛刺 切割 、 厚 板 快速 穿孔 等 工艺 技术 ， 设 备 可 24h 连续 运 
在 线 精 车 电极 轮 等 功能 ， 加 上 微米 级 闭环 控制 ， 达 到 了 生 ” 转 ， 不 论 是 在 切割 速度 ， 还 是 在 切割 厚度 及 可 靠 性 等 方面 ， 





































































































































































































































































































产 效 率 高 、 尺 寸 精度 好 、 表 面 粗粮 度 值 小 的 优质 加 工效 果 ， 的 实现 了 前 所 未 有 的 突破 。 

且 可 一 人 操作 多 机 。 该 公司 的 MF301 双 侧 面 丸 磨 机 床 具 有 江苏 金 方圆 数控 机 床 有 限 公司 的 TFC3015 激光 切割 机 

八 轴 数 控 系 统 ， 专 用 于 PCD 超 硬 导电 材料 锯 片 的 电 火 花 麻 配置 的 碟 片 式 (Disk Laser) 光纤 激光 器 ， 运 用 碟 片 式 晶 体 

削 加 工 。 及 新 结构 新 机 理 研 发 的 全 球 最 先进 的 固体 激光 器 ， 从 根本 
北京 机 床 所 精密 机 电 公司 推出 的 AG400 型 磨床 配备 了 上 改善 了 传统 固体 激光 器 的 “ 热 透 镜 ” 效 应 ， 实 现 了 固体 






























































针对 PCD 加 工 的 高 效率 、 低 表面 粗糙 度 值 的 专用 电源 及 刀 ”激光 器 高 平均 功率 、 高 峰值 功率 、 高 效率 、 高 光束 质量 的 
kk 丸 磨 专用 软件 ， 具 有 盘 类 刀具 自动 测量 定位 、 自 动 补 偿 ”完美 结合 ， 其 最 大 定位 速度 达到 169m/min， 代 表 了 国内 
和 自动 加 工 等 功能 。 激光 切割 机 的 最 高 水 平 。 

“十 二 五 ”期 间 ， 我 国 的 激光 加 工 技术 得 到 了 快速 20152 月， 工业 和 信息 化 部 、 发 展 改革 委 、 财 政 部 
发 展 ， 激 光 加 工 设备 在 制造 领域 获得 了 很 好 的 普及 应 用 同 研究 制定 并 发 布 了 《国家 增 材 制造 产业 发 展 推进 计划 
中 激光 切 审 和 激光 焊接 设备 在 市 场 产品 中 占有 很 大 的 比 (2015—2016 年 ) 》。 通 过 为 期 2 年 的 推进 计划 ， 增 材 各 
, 据 统计 , 截至 2015 FER, 激光 产业 链 产值 800 多 亿 元 ， 造 机 床 的 企业 《特别 是 国内 企业 ) 数量 有 很 大 增加 ， 增 材 
括 激光 切割 、 打 标 和 焊接 在 内 的 激光 加 工装 备 产业 就 达 ”制造 机 床 〈 特 别 是 金属 材料 增 材 制造 机 床 ) 的 数量 也 开始 
到 350 亿 元， 占据 67% 的 市 场 份额 ， 其 中 激光 切割 机 实现 增加， 质量 有 了 明显 提高 ， 许 多 装备 还 形成 了 系列 化 ， 且 
销售 约 3 000 台 ， 从 中 功率 到 大 功率 、 从 二 维 到 三 维 切割 ， 能 按 用 户 的 要 求 进行 定制 。 中 科 院 南京 先进 激光 技术 研究 
从 小 幅面 到 大 幅面 切割 ， 正 形成 系列 化 的 激光 切割 产品 。 院 和 南京 中 科 煜 宕 激光 技术 有 限 公 司 推出 了 LDM 系列 激 
随 着 光纤 激光 器 在 工业 加 工 领域 的 应 用 范围 不 断 扩 ” ” 光 选 区 熔化 / 烧结 增 材 制造 机 床 ， 以 金属 粉末 为 原料 ， 通 
展 ， 对 激光 器 的 功率 、 光 束 质 量 等 性 能 参数 的 要 求 也 越 来 ”过 高 能 激光 逐 层 熔化 沉积 ， 直 接 从 零件 数字 化 模型 一 步 实 
越 高 ,提升 输出 功率 是 光纤 激光 未 来 主要 的 发 展 方向 之 一 。 现 大 型 复杂 整体 高 性 能 金属 构件 的 “ 近 净 成 形 ”。 它 们 制 
高 功率 激光 器 可 广泛 应 用 于 金属 加 工 领域 的 切割 和 焊接 ， 造 出 的 结构 件 综合 力学 性 能 优异 、 材 料 利用 率 高 、 加 工 余 
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例如 航空 航天 、 高 铁 、 造 船 、 电 力 电气 、 机 械 制 造 、 汽 车 量 小 。 这 些 设备 在 成 形 件 的 大 型 化 方向 上 基本 达到 了 先进 
及 其 零 部 件 等 ， 逐 步 蔡 代 传统 的 机 械 加 工 设 备 。 国家 设备 的 先进 程度 。 

近年 来 ， 我 国 的 运载 E 向 高 速 、 安 全 、 轻 量化 方 武汉 华科 三 维 科技 有 限 公司 开发 的 金属 材料 增 材 制 造 
向 发 展 并 取得 了 很 大 进展 ， 但 作为 构成 运载 工具 主体 的 大 ”机床 HK M100 和 HK M250， 利 用 较 小 功率 的 激光 器 直接 
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熔化 单质 或 合金 金属 粉末 材料 ， 逐 层 熔 化 沉积 成 形 出 任意 务 ， 有 利于 电 火 花 线 切割 加 工 机 床 与 其 他 装备 的 分 布 式 协 
复杂 结构 和 接近 100 % 致密 度 的 金属 零件 ， 粉 末 材 料 利用 作 ， 实 现 车 间 级 的 自动 化 。 深 圳 大 学 将 聚焦 离子 束 化 学 气 
率 超 过 了 90 %， 特 别 适 合 于 钛 合金 、 镍 合金 等 贵重 和 难 加 相 沉积 法 首次 应 用 于 三 维 微细 / 纳米 电极 的 制作 ， 通 过 电 
金属 零 部 件 的 成 形制 造 。 化 学 放电 加 工 制作 出 了 以 非 晶 态 铂 为 材料 ， 直 径 10 nnm、 
清华 大 学 开发 的 电子 束 选 区 熔化 增 材 制造 机 床 ， 其 电 高 28 um 的 微细 电极 ， 证 明了 聚焦 离子 束 化 学 气相 沉积 法 
子 束 功率 为 4kW, 加 速 电压 为 0 一 70 KV, 电子 束 流 为 0 一 60 在 制作 亚 微米 尺度 电极 上 的 优势 。 上 海 交 通 大 学 提出 了 一 
mA， 成 形 零件 最 大 尺寸 (长 xX 宽 X 高) 为 200mmX200 种 双 层 电 火 花 铣 削 加 工 策略 ， 解 决 了 在 加 工 三 维 型 腔 时 采 
mmX 200 mm， 电 子 束 斑 定位 精度 为 土 0.2 mm， 成 形 室 工 用 固定 长 度 补偿 方法 会 出 现 电极 尖端 呈 锥 形 从 而 影响 加 工 
作 最 低 真 空 度 为 < 1X10” Pa。 由 于 它 属于 真空 制造 ， 适 精度 的 问题 ， 当 加 工 深度 为 86 nm 时 ， 加 工 表面 的 均匀 度 
的 金属 材料 有 钛 合金 、 铝 合金 、 镍 基 合 金 、 高 强度 钢 及 可 达到 10 um 以 内 。 
其 他 性 能 活泼 的 金属 与 合金 等 。 随 着 新 技术 的 产业 变革 ， 特 种 加 工行 业 不 断 深化 对 逢 
北京 航空 制造 工程 研究 所 开发 了 电子 束 熔 丝 沉积 增 材 物理 与 化 学 效应 以 及 多 能 场 复合 效应 的 研究 ， 探 索 新 的 
制造 机 床 ， 其 原理 是 利用 电子 束 作为 热源 ， 熔 化 送 进 的 金 加 工 方 法 ， 创 新 发 展 其 独 有 、 特 殊 的 加 工 制造 性 能 ， 解 决 
属 丝 材 ， 按 预定 路 径 逐 层 堆 积 ， 并 与 前 一 层面 形成 冶金 结 新 一 轮 技术 产业 变革 中 不 断 涌现 的 传统 加 工 方法 难以 解决 
合 ， 直 至 形成 致密 的 金属 零件 。 其 自制 的 ZD60-10A 型 电 或 无 法 解决 的 制造 难题 ， 更 加 突出 地 发 挥 其 不 可 或 缺 和 不 
子 束 设备 ， 由 60 kV/10 kW 电子 枪 、 高 压 电源 、 真 空 系 统 、 可 替代 的 作用 ， 不 断 增强 其 独 有 的 竞争 优势 。 目 前 特种 加 
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观察 系统 、 三 维 工作 台 、 含 三 轴 对 准 装 置 的 送 丝 系统 、 工 技术 已 步 入 初级 智能 化 阶段 ， 更 加 深入 、 全 面 、 高 水 平 
空 系统 及 综合 控制 系统 组 成 。 其 最 大 加 速 电 压 为 60 kV， 地 实现 智能 化 ， 不 仅 能 明显 提升 其 加 工 性 能 ， 而 且 能 实现 
































最 大 电流 250 mA， 最 大 功率 15 kW， 空 室 扩 寸 为 4mX2 原来 不 能 完成 的 加 工 制造 目标 ， 实 现 重大 甚至 颠覆 性 的 创 
mX2 m。 加 工 过 程 中 ， 电 子 枪 、 送 丝 系统 和 三 维 工作 台 通 新 。 智 能 化 是 特种 加 工 迈 向 高 端 、 占 据 未 来 竞争 制高点 的 
过 综合 控制 系统 协调 工作 ， 达 到 了 自动 化 操作 的 要 求 ， 保 必然 选择 和 必由之路 ， 是 今后 长 时 期 的 主攻 方向 。 通 过 与 
证 熔 积 过 程 稳定 进行 。 其 熔 积 层 的 宽度 为 7.4 mm， 层 高 为 其 他 加 工 技术 和 工艺 方法 的 融合 ， 与 各 种 新 技术 的 融合 ， 
1.5 mm。 该 所 制造 出 铁合金 实体 结构 试 样 。《 推 进 计划 》 与 用 户 新 需求 的 融合 ， 使 之 内 涵 更 丰富 、 生 命 力 更 旺盛 ， 
中 强调 了 必须 加 速 发 展 这 2 种 采用 电子 束 作为 热源 的 机 床 ， 实现 持续 创新 ， 更 好 地 满足 市 场 的 需求 ， 获 得 更 强 的 竞争 
可 望 2 年 内 实现 产品 化 并 进入 市 场 。 优势 。 绿 色 是 国民 经 济 和 制造 业 可 持续 发 展 的 必然 要 求 ， 
2016 年 是 “十 三 五 ”的 开局 之 年 ， 特 种 加 工行 业 除 了 也 是 特种 加 工 可 持续 发 展 的 必然 要 求 。 特 种 加 工 要 追求 产 
上 述 的 装备 技术 得 到 了 进一步 提升 外 ， 在 机 理 研究 和 新 方 品 从 设计 、 制 造 、 使 用 、 维 护 到 报废 整个 生命 周期 中 能 源 、 
法 探索 方面 也 取得 了 可 喜 的 成 绩 。 哈 尔 滨 工业 大 学 发 明了 资源 利用 率 最 高 ， 有 害 排 放 物 最 小 ， 对 环境 及 人 体 的 影响 
通过 电容 耦合 进行 多 电极 电 火 花 加 工 的 方法 。 还 探索 了 在 最 低 ， 同 时 也 要 为 其 他 产业 的 绿色 发 展 提供 先进 的 技术 及 
去 离子 水 介质 中 采用 阶梯 轴 电 极 对 Be-Cu 合金 实现 EDM 装备 支撑 。 注 重 细节 、 追 求 极致 ， 是 特种 加 工 技术 及 装备 
和 ECM 加 工 。 上 海 交 通 大 学 对 高 速 电弧 放电 加 工 (BEAM) 走向 高 端 、 跻 身世 界 一流 的 根本 途径 ， 是 提升 产品 品牌 、 
的 工件 表面 质量 问题 进行 研究 得 出 结论 ， 与 电极 负极 性 争夺 国际 市 场 的 根本 保障 。 
加 工 的 表面 相 比 ， 电 极 正 极 性 加 工 的 表面 ， 其 表面 粗糙 度 (EEA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 特种 加 工 机 床 分 会 
值 和 热 影 响 层 厚度 都 明显 减 小 。 电 极 正 极 性 加 工 的 最 好 FER) 
表面 粗糙 度 能 达到 Ra9.22 um， 热 影响 层 的 最 小 厚度 小 于 
5 num。 上 海 交 通 大 学 提出 了 基于 过 片 电极 的 高 速 电弧 放电 
WEINE, BH ERAS HS, AWER T 
若干 弯曲 的 冲 液 槽 ， 以 此 提供 实现 流体 动力 断 弧 的 强力 内 
冲 液 ， 用 于 加 工大 间隙 闭 式 涡轮 叶 盘 流 道 。 中 国 石油 大 学 组 合 机 床 
发 明了 高 效 混合 气 中 放电 加 工 方法 ， 采 用 高 速 空气 流 和 工 
旋转 的 方式 促进 排出 加 工 过 程 中 所 产生 的 碎 居 ， 通 过 电 
弧 放电 和 电 火 花 放 电 并 联 工作 以 获得 较 高 的 材料 去 除 率 和 
较 好 的 表面 质量 ， 材 料 去 除 效 率 可 以 达到 5 534mm /min。 组 合 机 床 及 柔性 自动 线 是 集 机 电 仪 于 一 体 和 技术 综合 
上 海 交 通 大 学 针对 现 有 单机 工作 模式 下 的 数控 系统 功能 元 程度 很 高 的 高 效 自动 化 技术 装备 ， 符 合 我 国 现 阶段 提出 的 
余 、 难 以 实现 协作 加 工 的 问题 ， 提 出 了 基于 编码 器 / 播放 柔性 制造 和 智能 制造 发 展 趋势 。 在 高 端 装备 制造 领域 占有 
器 架构 的 电 火 花 线 切 割 加 工 数控 系统 ， 将 数控 系统 的 大 部 重要 地 位 ， 应 当 说 机 床 的 柔性 制造 技术 是 在 组 合 机 床 行业 
分 计算 任务 集中 于 服务 器 端 ， 而 机 床 客户 端 仅 执行 少量 任 较 早 的 提出 ， 十 几 年 前 就 已 经 实施 ， 并 取得 了 良好 的 效果 。 
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产品 与 技术 























我 国 规模 以 上 组 合 机 床 主机 生产 广 有 40 家 左右 ， 通 大 连 机 床 集团 是 我 国 组 合 机 床 的 排头 兵 企 业 。 该 公司 
部 件 生产 广 有 10 家 左右 ， 配 套 三 也 有 10 家 左右 。 在 这 的 组 合 机 床 及 自动 线 产 品 已 广泛 服务 于 我 国 的 汽车 及 工程 
一 轮 经 济 结构 调整 中 ， 有 些 企业 已 经 被 淘汰 。 其 中 包括 一 机 械 行业 等 领域 。 大 连 机 床 集团 研发 的 机 器 人 零件 加 工 柔 
些 从 事 本 行业 40 年 左右 , 曾经 是 组 合 机 床 行业 的 骨干 企业 。 性 制造 生产 线 ， 处 于 国内 领先 水 平 。 该 生产 线 除 能 实现 机 

















































































































































































































































































































事实 上 ， 发 达 国 家 的 机 床 工具 产业 经 过 多 轮 调整 ， 每 轮 下 器 人 零件 加 工 外 ， 经 过 改进 设计 可 广泛 应 用 于 汽车 行业 及 

来 企业 数量 都 会 减少 ， 这 也 是 市 场 经 济 规律 。 其 他 行业 箱 体 类 零件 的 大 批量 柔性 自动 化 加 工 ， 如 汽车 发 
近年 来 传统 的 组 合 机 床 订货 逐年 减少 ， 柔 性 生产 线 和 动机 饶 体 、 氏 盖 、 变 速 器 体 等 。 

智能 制造 设备 订货 在 逐渐 增多 ， 经 过 多 年 的 技术 创新 ， 行 该 生产 线 为 工业 机 器 人 加 工 自动 线 ， 总 线 能 够 实现 零 

业 技 术 有 了 较 快 的 发 展 。 组 合 机 床 生 产 厂家 开发 制造 了 大 件 包 括 粗 、 精 加 工 在 内 的 全 部 加 工 内 容 ， 高 精度 、 高 效率 、 






































量 的 先进 柔性 生产 线 。 东 风 设 备 制造 有 限 公 司 、 大 连 机 床 高 柔性 ， 智 能 化 与 自动 控制 相 结合 。 
集团 有 限 责 任 公司 〈 以 下 简称 大 连 机 床 集团 ) 、 亿 达 日 平 该 生产 线 机 械 加 工 设备 采用 大 连 机 床 集团 全 新 设计 千 
床 有 限 公 司 、 江 苏 高 精 机 电 装 备 公 司 、 大 连 豪 森 设备 制 造 的 高 速 、 精 密 卧 式 加 工 中 心 , 柔性 、 自 动 化 、 智能 化 控制 、 
造 有 限 公司 等 三 家 自主 研发 的 柔性 、 高 效 、 高 精度 系列 加 模块 化 程度 高 。 

工 单元 及 柔性 自动 线 已 被 世界 多 家 汽车 三 采用 ， 标 志 着 国 工件 输送 采用 桥架 机 械 手 自动 上 下 料 ， 检 架 机 械 手 工 
产 和 柔性 加 工 自动 线 开始 进入 世界 汽车 制造 装备 的 高 端 市 场 。 轴 移 动 速度 达到 100m/min， 加 速度 1.5m/s’, Z 轴 移 动 速 
行业 骨干 企业 坚持 技术 创新 ， 积 极 组 织 力量 ， 加 快 新 度 达到 60m/min， 加 速度 1.5m/s 。 也 可 设计 应 用 动力 滚 道 
产品 研发 ， 提 高 了 行业 的 整体 竞争 实力 ， 产 品 开发 取得 了 或 滚 道 和 栓 架 机 械 手 相 结合 的 方式 。 
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丰硕 成 果 。 逐 步 形 成 企业 自己 的 核心 技术 、 核 心 产品 、 核 生产 线 生产 节拍 科 2.lmin， 工 序 能 力 指数 CPK 值 
心 品 牌 ， 使 企业 的 组 合 机 床 及 其 柔性 自动 线 制造 水 平 登 上 > 1.33, 智能 化 集成 控制 , 整体 技术 指标 达到 国内 先进 水 平 。 
一 个 新 台阶 。 所 采用 的 卧 式 加 工 中 心 是 大 连 机 床 集团 依托 辽宁 省 科 

东风 设备 制造 有 限 公 司 是 生产 专用 机 床 及 自动 线 、 柔 ”” 技 创新 重大 专项 最 新 研发 的 高 档 进 线 式 四 式 加 工 中 心 ， 机 













































































性 加 工 设备 及 柔性 生产 线 、 设 备 智 能 管理 系统 、 焊 装 设备 、 床 采用 工作 台 竖 直 移 动 式 双 立 柱 结构 ， 上 料 高 度 适应 性 强 、 
汽车 零 部 件 的 技术 密集 型 综合 性 企业 ， ! 十 多 年 的 设 ” 排 屠 方 便 ， 模 块 化 程度 高 ， 主 轴 采 用 电 主轴 ， 转 台 采 用 力 
计 制 造 专用 机 床 的 经 验 ， 是 专机 行业 领军 企业 。 该 公司 形 ”和 抢 电 动机 驱动 ， 机 床 结构 紧 炭 、 主 要 基础 结构 件 采用 钢板 
成 了 集 新 产品 研发 、 设 计 、 工 艺 、 制 造 和 装配 一 体 的 全 方 ” 焊接 ， 在 保证 高 强度 轻 量 化 的 条 件 下 ， 还 具有 高 速度 、 高 
位 服务 能 力 和 综合 配套 能 力 ， 可 为 用 户 提 供 集成 开发 及 整 ” 精度 的 特点 ， 可 广泛 适用 于 军工 、 航 空 航天 、 汽 车 、 模 具 、 
体 交 钥匙 解决 方案 。 公 司 持续 提升 产品 服务 能 力 和 自身 技 ”机 械 制 造 等 行业 的 中 小 型 板 类 、 盘 类 、 箱 体 类 、 壳 体 类 等 
术 竞 争 力 ， 努 力 把 公司 打造 成 我 国 倍 受 客户 信赖 、 最 具 品 零件 的 加 工 ， 尤 其 适合 于 汽车 、 工 业 机 器 人 等 行业 的 大 批 
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牌 竞争 力 、 参 与 国际 竞争 、 技 术 服 务 国内 一 流 、 有 较 强 赢 。” 量 加 工 生产 线 上 使 用 。 
利 能 力 和 水 平 的 汽车 生产 装备 和 汽车 零 部 件 供应 商 。 机 床 的 显著 特点 为 : 

长 安 瑟 系列 发 动机 和 缸 体 四 期 项 目 是 该 公司 2016 年 为 (1) 高 精度 。 机 床 主轴 、 转 台 、 十 字 滑 台 等 运动 发 
重庆 长 安 汽车 股份 有 限 公司 提供 的 智能 化 集成 柔性 生产 热 部 件 均 采用 冷却 水 进行 温度 控制 ， 并 对 机 床 四 轴 采 用 光 
线 。 该 项 目 采 用 鱼刺 式 建 线 模式 ， OEE 水 平 达到 90%, 栅 尺 进行 闭环 控制 技术 ， 提 高 了 机 床 加 工 精度 。 机 床 定位 
全 线 全 自动 ， 采 用 多 关节 机 器 人 、 榆 架 机 械 手 、 自 动 深 道 精度 0.008mm， 重 复 定位 精度 0.004mm。 

等 高 效 物流 系统 。 融 入 绿色 制造 理念 ， 采 用 上 进 上 排 式 切 (2) 高 速度 。 机 床 采用 电 主 轴 结 构 ， 主 轴 最 高 转速 
削 液 集中 处 理 系统 、 油 雾 集 中 收集 系统 、 车 间 集 中 冷却 系 15 000r/min (HSK-A63) , X, Y, 2 三 个 坐标 轴 采 用 高 刚 
统 等 。 采 用 数字 化 离线 仿真 设计 ， 对 机 器 人 、 梅 架 等 自动 性 滚 柱 直线 导轨 ， 快 移 速 度 可 达 90m/min. 










































































物流 及 加 工 过 程 进行 三 维 虚 拟 仿真 ， 实 现 用 户 对 物流 、 加 G) 高 刚性 。 机 床 主 要 部 件 采用 钢板 焊接 件 ， 采 用 
工 的 实时 可 视 化 要 求 。 通 过 零件 信息 管理 、 刀 有 具 智能 管理 、 低 应 力 加 工 技术 。 在 机 床 设计 过 程 中 通过 有 限 元 分 析 技 术 ， 
功 削 过 程 监控 系统 等 技术 ， 实 现 大 数据 自动 采集 与 信息 追 ”对 机 床 整体 机 构 及 部 件 进行 优化 设计 ， 使 结构 更 加 合理 ， 
滴 ， 以 真实 、 实 时 、 可 视 的 数据 实现 驱动 管理 。 生 产 线 采 ”确保 机 床 的 高 刚性 。 
] 微 振动 在 线 检测 技术 、 主 轴 温 度 检测 技术 、 热 变形 实时 (4) 模块 化 。 通 过 采用 模块 化 设计 ， 一 个 规格 机 床 
补偿 等 关键 技术 的 应 用 ， 达 到 提高 切削 效率 、 提 高 加 工 精 可 产生 多 个 品种 ， 如 单 主轴 单 工 位 、 双 主轴 双 工 位 、 带 B 
度 、 减 少 废品 率 、 降 低 用 户 成 本 的 目的 。 该 生产 线 除 了 采 MRR IWA RG. A. BA CAD 5 种 机 床 ， 




















































































































































































































































































































































































































了 以 上 诸多 先进 技术 ， 还 申请 了 6 项 专利 ， 而 且 具 有 且 还 可 根据 零件 加 工 需要 扩展 。 
好 的 性 价 比 , 在 国内 汽车 动力 总 成 制造 行业 处 于 领先 水 平 ， (5) UTI A. X, Y. Z 轴 行程 分 别 为 800mm、 
为 客户 创造 了 良好 的 经 济 效益 。 900mm, 805mm. 
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(6) 电 主 轴 、 转 台 力 矩 电 动机 、 开 轴 驱 动 电动 机 、 关 








转型 升级 的 新 阶段 ， 重 点 是 实现 经 济 增长 方式 的 转变 。 我 














键 基 础 件 采用 大 功率 水 冷 机 实时 控制 温 升 ,， 稳定 机 床 精度 。 
(7) 配备 高 速 大 转 矩 直 驱 回转 工作 台 。 
(8) 自 锁 式 刀 有 具 快速 交换 技术 , 切 对 切换 刀 时 间 4.2s。 
(9) 顶 置 圆 盘 刀 库 ， 机 床 结构 紧凑 ， 模 块 化 程度 高 ， 
适 于 组 成 高 效 柔性 生产 线 。 
C10) 高 速 加 工 ， 三 坐标 轴 快 速 移动 速度 90m/min、 





































































































国 装 备 制 造 业 通 过 将 传统 制造 技术 与 信息 技术 的 集成 和 融 
合 ， 提 升 国产 装备 的 数控 化 和 智能 化 水 平 ， 迈 向 中 高 端 ， 
实现 从 “制造 大 国 ” 向 “ 智 造 强国 ”的 伟大 变革 。 

2016 年 是 “十 三 五 ”规划 的 起 步 之 年 ， 锯 床 行 业 各 主 
要 生产 企业 在 新 一 轮 科 技 革命 和 产业 变革 的 重大 变化 的 行 
业 发 展 环境 下 ， 加 快 产业 结构 调整 和 新 产品 的 创新 升级 ， 
















































































75m/min、80m/min， 加 速度 达 10m/s， 主 轴 最 高 转速 
15 000r/min， 切 对 切换 刀 时 间 4.2s。 
工件 自 左 向 右 输送 ， 主 要 加 工 内 容 为 前 后 端面 铣削 及 
FLAME, H OR) 面 精度 孔 系 加 工 、 顶 〈 底 ) 面 螺纹 孔 
系 加 工 。 
WTAE PLEX. 之 轴 定位 、 机 械 手 夹 紧 、 松 开 、 有 无 
料 等 均 由 无 触 点 开关 可 靠 发 令 ， 安 全 性 高 。 
夹具 除 夹 紧 、 松 开动 作 外 ， 附 加 工件 抬 起 、 落 下 、 推 
靠 等 动作 ， 能 够 适应 不 同 的 定位 要 求 。 
主机 配备 4 轴 或 8 轴 转 台 ， 可 四 轴 联 动 ， 配 备 德国 进 
口 电 主轴 ， 项 置 圆 盘 刀 库 节 省 横向 连 线 空 间 ， 主 机 整体 结 










































































































































































研制 开发 以 智能 化 为 核心 ， 提 升 机 床 可 靠 性 和 精度 保持 性 
为 重点 的 中 高 端 数控 饮 切 机 床 ; 积极 发 展 个 性 化 专机 定制 
服务 ;实现 由 提供 单一 饮 切 装备 产品 向 提供 整体 解决 方案 
和 制造 物 联 ， 以 及 机 器 人 、 工 业 大 数据 进入 智能 锯 切 生产 
线 转变 。 

一 、 新 型 金属 圆 锯床 

浙江 晨 龙 锯床 股份 有 限 公司 研发 制造 的 HY-230NC 是 
新 一 代 高 效率 高 精度 的 数控 圆 锯床 ， 具 有 完全 自主 知识 产 
权 和 多 项 国家 专利 技术 ， 已 经 完全 达到 国内 外 同类 产品 的 
先进 水 平 。 机 床 系统 软件 的 开发 环境 为 STEP7 Profession, 
模块 式 结构 程序 方式 编程 ， 既 可 增强 程序 的 可 读 性 ， 方 































































































































































































| 本 过 





























构 、 刀 柄 清洗 装置 、 自 锁 式 刀具 快速 交换 装置 等 已 获得 辐 
家 专利 。 

数控 系统 采用 西门 子 840D SL， 总 线 集成 控制 ， 保 证 
柏 架 机 械 手 动作 与 主机 协调 一 致 ， 互 锁 关 系 明 确 、 安 全 。 
单机 自 带 高 压 、 低 压 水 箱 ， 供 水 、 排 居 一 体 化 处 理 ， 
冷却 水 循环 使 用 ， 绿 色 环 保 。 
2015 年 5 月 国务 院 出 台 的 《中 国 制造 2025》 是 制造 
业 的 纲领 性 文件 ， 从 而 加 快 了 我 国 从 制造 大 国 转向 制造 强 
国 的 前 进步 伐 。 这 是 动员 全 社会 力量 建设 制造 强国 的 总 体 
战略 ， 是 以 “创新 驱动 、 质 量 为 先 、 绿 色 发 展 、 结 构 优 化 、 
人 才 为 本 ”为 基本 方针 的 战略 对 策 和 行动 计划 。 组 合 机 床 
行业 要 充分 发 挥 多 年 从 事 非 标 设备 生产 的 特点 ， 根 据 不 同 
行业 ， 不 同 被 加 工 零 件 的 个 性 化 要 求 ， 开 发 针对 性 非常 强 
的 新 产品 ， 而 且 要 快速 设计 、 快 速 制造 、 快 速 试验 、 快 速 
投放 市 场 ， 抢 得 先 机 。 新 产品 的 开发 设计 坚持 和 采用 模块 
化 、 通 用 化 、 标准 化 。 产品 开发 要 体现 出 高 精 、 高 效 、 复合 、 










































































































































































































































































































































































性 制造 、 智 能 制造 。 努 力 实现 组 合 机 床 行业 的 





调试 和 维护 工作 ， 又 能 使 数据 库 结构 统一 ， 方便 WinCC 
confort and Adranced 组 态 时 变量 标签 的 统一 编制 和 设备 状 
态 的 统一 显示 。 可 实现 整 机 的 手动 、 自 动 控制 等 基本 功能 。 
机 床 控制 系统 有 起 动 提示 、 状 态 显示 、 故 障 报警 及 自动 售 
机 等 功能 ， 减 少 故障 排除 时 间 。 并 通过 触摸 屏 显 示 故 障 详 
细 内 容 ， 如 变频 器 、 交 流 伺服 故障 等 信息 。 机 床 控制 系统 
还 兼容 Profinet 工业 以 太 网 通信 技术 ， 能 实时 远程 监控 机 
床 运行 状态 。 

机 床 的 磁粉 制 动 机 构 消 除了 锯 刀 箱 齿 侧 间 际 。 机 
床 采 用 & 750mmT CT 碳化 钨 圆 饮片 ， 最 大 锯 削 规格 
8 230mm。 能 够 适应 高 强度 、 高 硬度 的 金属 材料 (强度 
5 <1600MPa) 的 重 载 锯 切 。 锯 切 生 产 率 (45 钢 ) 可 达 
850cm /min， 是 普通 带 锯床 效率 的 8 ~ 10 倍 ; 普通 高 速 
钢 (HSS) 锯 片 圆 锯床 效率 的 8 倍 。 锯 前 端面 表面 粗糙 度 
ha 三 254m， 工 件 端 表面 垂直 度 偏差 二 0.3”， 且 端面 无 
毛刺 。 广 泛 应 用 于 轴承 制造 、 汽 车 零 部 件 、 精 密 锻造 等 高 
精度 、 大 批量 饮 削 备料 领域 ， 充 分 体现 了 高 端 数控 锯 切 装 
备 的 “柔性 ”和 “智能 ”化 特征 。 































































































































































































































































































套 、 集 成 、 安 全 、 环 保 的 特点 。 大 力 发 展 柔 性 自动 线 ， 
ARER 

















品 转型 升级 ， 掌 握 核心 技术 ， 推 动 企业 的 发 展 与 进步 。 
(BAA: 中 国 机 床 工 具 工业 协会 组 合 机 床 分 会 刘 庆 乐 ] 














锯床 


























“十 三 五 ” 期间， 我 国 经 济 发 展 全 面 进入 了 创新 驱动 、 

















90 























浙江 金 卫 特 机 床 有 限 公 司 通过 加 强 与 国际 知名 机 床 与 
刀具 制造 商 的 技术 交流 合作 ， 将 原 CNCT 系列 的 数控 圆 锯 
床 提 质 升级 ，CNCS 系列 全 新 产品 采用 了 整体 式 铸铁 床 身 
和 新 型 直线 导轨 ， 增 强 了 机 床 的 刚性 、 承 载 能 力 和 抗 振 性 ， 
效 地 延长 了 刀具 的 使 用 寿命 和 周期 ， 采 用 新 型 锯 片 主轴 
组 和 零 齿轮 间隙 设计 ， 保 持 了 刀具 切削 力 的 稳定 和 良好 的 
加 工 质量 ;机床 锯 刀 箱 由 绕 枢 轴 摆动 进 给 改变 为 沿 水 平方 
向 进 给 ， 更 稳定 的 锯 削 极 大 地 提高 了 工件 的 锯 削 精度 〔 垂 
直 度 0.05mm、 等 厚度 0.15mm、 表 面 粗糙 度 Ra3.2um) ; 
材料 传输 系统 采用 无 尾 料 零 长 度 设 计 和 材料 轨道 式 提升 偏 
捍 装 置 ， 提 高 送料 精度 (0.02mm) 与 降低 材料 消耗 ， 选 用 









































































































































































































































产品 与 技术 























TCT 重型 硬 质 合金 专用 圆 饮片 ， 每 节拍 进 给 量 为 原 轻型 加 























锯 片 的 2 倍 ， 锯 前 效率 达到 每 节拍 4 ~ 20s (45 钢 ) ， 并 
取得 了 圆 锯床 对 高 温 合金 、 镍 基 合 金 、 钛 合金 、 不 锈 钢 等 
难以 锯 切 材质 锯 切 的 新 突破 ， 新 数控 系统 大 幅 提 高 了 信号 
传输 速度 、 准 确 性 及 高 效 性 ， 程 序 设计 也 增强 了 整 机 全 监 
控 、 报 警 纠 偏 和 环境 安全 化 的 功能 。 
二 、 重 型 金属 带 锯 床 及 个 性 化 数控 带 锯 床 
带 锯 床 金属 切 制 是 一 种 节能 节 材 新 技术 和 新 型 锯 前 加 
艺 。 新 的 技术 发 展 趋势 是 ，(D 机 床 的 大 型 化 和 超重 型 
化 ， 为 国家 重大 建设 项 目 和 工程 提供 特大 型 铸 锻 钢 件 的 大 
重型 锯 切 装备 。 名 研制 为 用 户 定制 服务 的 个 性 化 、 智 能 化 
数控 带 锯床 。 
浙江 晨 龙 锯床 股份 有 限 公司 最 新 成 功 研 制 的 超重 型 龙 
门 卧 式 带 锯床 G42300 是 目前 国内 锯 切 规格 最 大 的 超重 型 
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言 技术 ， 能 实时 远 和 
RAA: 中 国 

















精密 机 床 是 现代 





攻关 键 设备 ， 随 着 汽车 、 


























金属 锯床 ， 最 大 锯 切 直径 3 200mm， 将 我 国 常 规 大 型 金属 
带 锯床 最 大 锯 切 直径 由 1000 ~ 2 000mm 提升 到 3 000mm 
以 上 ， 同 时 锯 削 能 力 超越 国外 最 大 锯 切 直径 2 700mm 的 重 
型 带 锯床 ， 创 造 了 世界 之 最 。 

机 床 主机 总 重 50t， 工 作 台 承载 工件 能 力 350t， 机 床 

使 用 80 ~ 120mm 宽 体 硬 质 合金 带 锯条 ， 机 床 首次 采用 三 
轮 结构 的 锯条 驱动 系统 ， 采 用 双 液 压 同步 驱动 锯 前 。 
机 床 采用 全 数控 系统 主 控 单元 包括 带 锯 条 变频 调 速 、 
饮 削 自动 进 给 、 带 锯条 自动 装卸 夹 压 、 工 件 输送 及 机 床 锯 
切 偏差 自动 检测 与 报警 等 功能 与 监测 单元 。 
G5270 型 高 速 立 式 带 锯床 ， 是 铝 合金 铸 锭 头 尾 饮 切 和 
定 尺 锯 切 的 成 套 设备 。 锯 切 最 大 铝 锭 工件 规格 〈 长 Xx 宽 xX 
JE) 为 7200mmX2700mmX800 mm. 

该 机 床 的 技术 提升 体现 在 带 锯 条 锯 切 铝 合金 材料 由 原 
锯 削 速度 1 000 ~ 2 000m/min 提高 到 最 大 3 500m/min 
锯 切 进 给 速度 50 ~ 1 500mmy/min， 高 速 锯 削 极 大 地 提高 
了 机 床 的 生产 效率 和 工件 精度 及 锯 断 面 品质 。 机 床 额定 最 
大 负荷 生产 效率 试验 三 2 700cm*/min; 饮 切 工件 端面 垂直 
FES 0.15/100mm， 锯 切 工件 端面 直线 度 志 0.30/500mm, 
锯 切 工件 截面 表面 粗糙 度 Ra < 50um， 铝 锭 锯 切 送料 自 
动 定 长 精度 三 1mm。 成 套 机 组 配置 坯料 储存 系统 和 坯料 运 
输 系 统 ， 料 头 料 尾 处 理 装置 、 坯 料 伺服 定 尺 机 构 、 锯 切 夹 
紧 装 置 ， 机 组 采用 自动 喷雾 冷却 ， 经 雾 化 的 专用 植物 基 冷 
却 液 直接 喷射 到 锯齿 上 ， 喷 雾 油 消 耗 量 科 10 mL/min; 采 
j 高 精度 视觉 识别 定 尺 机 构 ， 精 确定 位 锯 切 位 置 。 

G5170 高 速 立 式 带 锯床 是 为 加 工 汽 车 发 动机 生体 毛坯 
冒 口 专门 开发 的 高 速 高 效 铝 合 金 缸 体 精 整 设备 。 设 备 可 替 
尺 原 来 使 用 的 铣削 加 工 工艺 。 

该 机 床 锯条 采用 41mm 宽 硬 质 合金 带 锯 条 ， 了 驱动 功率 
22kW; 带 锯条 锯 前 速度 最 大 可 达 3 000m/min; 锯 切 进 给 
速度 50 一 1500mm/min。 机 床 材 料 与 工件 传输 系统 智能 化 ， 
机 床 无 需 任何 夹 紧 工装 夹具 和 人 工 取 放 坯料 。 机 床 系统 配 
置 有 库 卡 公司 机 器 人 直接 抓 取 坯料 ， 自 动 定位 锯 切 铝 合 4 




















































































































































































































































































































































































































































































































































































































航空 航天 、 模 具 产业 的 发 
航空 航天 领域 、 飞 行 器 控 人 
器 发 动机 关键 零件 、 汽 车 发 动机 ， 
等 行业 的 关键 零件 加 工 精度 要 求 越 来 越 高 ， 要 求 进一步 提 
密 机 床 的 性 能 水 平 。 















































国内 精密 机 床 行 3 
先进 产品 和 技术 的 发 展 ， 开 
FE 技术 、 可 靠 性 技术 等 





青 密 机 床 产 品 ， 集 成 自动 化 、 信 息 化 、 























E 径 1500mm。 机 
EZ Profinet 工业 以 
监控 机 床 运行 状态 。 

机 床 工具 工业 协会 锯床 分 会 邓 方 ] 





展 ， 对 精密 机 床 的 需求 不 断 增 长 。 
FPF 的 精密 机 械 零 件 ， 飞 行 
船舶 、 发 电 设备 、 模 具 









































6 场 需 求 ， 对 标 国际 同类 
技术 、 制 造 技 术 、 















































制 高 精 密 、 高 可 靠 








智能 化 等 技术 ， 



































于 精密 机 床 的 柔 怕 
一 、 潜 心 研究 ， 推 动 精密 技术 的 发 展 
F 展 精密 机 床 分 析 及 设计 技术 下 
整 机 虚拟 样机 构建 、 整 机 运动 学 和 动力 学 
牛 精度 和 性 能 一 体 化 设计 方法 和 




















展 。 

















究 。 进 行 了 精密 机 床 





仿真 分 析 、 整 机 














究 。 整 机 设计 验 



































基于 数字 化 虚拟 
































分 析 仿 真 ， 














a 











a 


























9 机 床 系统 设计 分 析 与 实时 动态 分 析 检 测 相 结 合 


进行 数字 化 建 模 、 虚 拟 样机 建 模 、 运 动 和 动力 学 































































































初步 建立 了 一 套 从 仿真 分 析 到 实验 分 析 再 到 仿 
优化 设计 
F 展 精密 机 床 
转 精度 控制 有 














究 。 经 过 超 精 加 工 的 精密 
E Lum 以 内 ; 精密 机 床 导 轨 安 装 基 
































地 殊 的 精密 手 了 
接触 刚性 ， 
E 复 定位 精度 最 高 可 











技术 ， 确 保 导 轨 具 有 极 高 的 直 












































精密 检测 和 补偿 技术 ， 使 直线 
以 达到 Lum 以 内 ; 用 于 机 床 的 精密 























用 了 特殊 了 








Et [a 


F 展 关键 功能 

































































轴 进 行 静 
对 加 工 中 心机 床 关 键 结构 伯 









































岂 造 的 精密 蜗轮 或 精密 端 齿 盘 和 装配 
E 复 分 度 精度 2”。 
的 动静 热 性 能 试验 技术 研究 。 对 精 





























度 和 热 变形 等 进行 试验 研究 ; 
I 热 特 性 进行 试验 而 














st 



















































































幕 隔 热 试验 ， 有 效 地 降低 了 机 床 的 热 变形 ， 减 


动机 发 热 对 机 床 立柱 的 热 变形 影响 ， 使 机 床 的 














LE 得 到 较 大 














; 对 精密 机 床 主要 功能 部 件 的 技 




















， 人 掌握 了 试验 方法 、 积 累 了 经 
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验 和 重要 的 基础 数据 。 











深入 开展 精 





密 卧 式 加 工 中 心 可 靠 性 技术 研 




















f 究 ， 将 可 


靠 性 融入 精密 卧 式 加 工 中 心 设计 阶段 ， 进 行 可 靠 性 设计 技 














AHF; 进行 加 工 、 装 配 故障 主动 消除 技术 研究 ， 
除 的 目的 ; 通过 2 000h 模拟 实际 工 况 试 
验 ， 对 试验 数据 整合 分 析 ， 再 应 用 到 设计 、 加 工 、 装 配 等 
各 个 环节 的 技术 研究 中 ， 实 现 从 设计 到 加 工 、 装 配 到 实际 
应 用 的 提高 精密 卧 式 加 工 中 心 主机 
不 断 提 高 的 总 体 目 标 ， 实 现 精密 卧 式 加 工 中 心 可 靠 性 指标 
MTBF (机 床 平 均 无 故障 时 间 〉 从 2009 4 




















故障 进行 主动 消 

























































































[及 关键 功能 部 件 可 靠 性 


达到 对 


理想 加 了 








[设备 。 








高 精度 、 高 效率 、 干 切削 及 多 轴 控 制 是 小 模 数 数控 下 


式 滚 齿 机 技术 及 产品 发 展 趋势 。2016 年 ， 国 内 企业 根据 用 















































户 的 实际 名 

















E 产 需求 及 国外 先进 产品 具有 的 应 用 功能 ， 进 行 























了 产品 应 用 功能 的 扩展 开发 外 


























FE 的 超过 300h， 提 


升 到 2010 年 的 1000h， 并 在 2016 年 成 功 突 破 2 000h。 
二 、 研 制 高 精 密 、 高 可 靠 的 精密 机 床 产 品 





puerta 
套 、 智 能 化 ”作为 技术 和 产品 




















[机 床 有 限 公司 一 直 以 “精密 、 高 效 、 成 











是 该 公司 技术 和 产品 最 显著 的 4 
BERRA, WE EAN AS HERE BT cin Th 






































KE RN Siti, CLOT Hi 
重复 定位 精度 0.001mm 的 精密 
了 新 一 代 工 作 台 宽度 800mm 的 精密 卧 式 五 轴 力 
THM6380V， 其 技术 指标 达到 : 
向 定位 精度 二 0.006mm, LIA] E 





WH 


H 




















的 发 展 方向 ， 而 “精密 ”更 
竺 色 。2016 年 ， 紧 跟 国际 多 
发 。 结 合 2013 FENZ E 
! 直 线 轴 定位 精度 0.003mm、 
卧 式 加 工 中 心 ; 成 功 研制 





ct 











pan 














LIPO 





直线 轴 AX, Y ZAD 双 
AS EMARE < 0.003mm, 


快 进 移动 速度 X, Y ZH) 40m/min， 主 轴 转 速 可 达 


12 000r/min. 


THM6380V 精密 




















滑 座 均 采用 高 质 








程 学 , 采用 独特 




















Z 轴 进 给 机 构 采 























滚珠 丝 杠 副 , 并 采用 集中 定时 润滑 。 成 功 突破 了 适应 汽车 、 
业 加 工 的 高 速 电 主轴 技术 ; 





航天 、 航 空 等 行 



































行业 复杂 零件 刀 
托 板 交 换 技术 。 











北京 机 床 研 究 所 胡 
& Rot 800mm X 800mm, X, Y, Z 
min， 主 轴 最 高 转速 8 000r/min (12 000r/min 可 选 ) ， 直 























工作 更 换 频 繁 的 伺服 刀 





卧 式 五 轴 加 工 中 心机 床 床 身 、 立 柱 、 
量 铸铁 ， 立 柱 采用 整体 框 式 结 构 ， 床 身 
采用 T 形 整体 结构 (X 向 为 阶梯 形 结构 ); 运用 人 机 工 
的 防护 门 设计 及 手动 脉冲 发 生 器 ， 
伺服 电动 机 、 直 线 滚动 导轨 副 和 精密 级 









































X,Y, 





























向 切削 蜗轮 数学 模型 的 研究 等 ， 使 人 

















0 验证 研究 ， 进 一 步 扩展 开 
0 工 微 量 帘 刀 功能 开发 、 验 









































bor gad 






































rem AE, BET TRAN 
及 应 用 ; 进行 了 切 
密 滚 齿 机 性 能 参数 取得 较 大 提升 。 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公司 新 研制 的 YK3603 Bic ds k 
式 滚 齿 机 床 采 用 机 电 一 体 化 布局 ， 配 置 FANUC. OiMF 数控 





系统 ， 八 轴 四 联动 ， 刀 有 具 主轴 最 高 转速 15 000r/min， 工 
件 主轴 最 高 转速 1 500r/min; 使 用 高 精度 滚 刀 加 工 〈 钢 件 








m <S 0.5mm, 444 
/ T10095-2008) , 1i 
当 高 效率 、 大 批量 





























Fm < 0.8mm ) 时 , 零件 精度 可 达 5 级 (GB 
表面 粗糙 度 Ra BIA 0.8 ~ 1.6 u m; 





加 工 零件 时 ， 加 工 精度 可 稳定 在 5 一 6 














级 (GB/T10095 一 2008)，, rH he RE Ra APIA 1.6 ~ 3.2 u mo 














机 床 采 











刺 功 能 ; 


[AI 
了 该 公司 核心 技术 
前 方式 ; SHAM ADK EH 














| 





PERES TH, RAER 
能 ， 能 实现 跨 零件 反 向 去 毛 

















配备 电子 齿轮 箱 ， 加 工 编程 采用 会 话 式 编程 系 




















医疗 设备 、 了 
























































制 的 n /800H 卧 式 加 工 中， 
快速 移动 速度 40m/ 








线 轴 定位 精度 / 














架 式 立柱 ， 高 刚度 总 体 等 ， 结 构 具 有 高 刚性 、 高 精度 、 





ESKI 


Lu. 


重复 定位 精度 0.004mm, 0.002mm, B # 
分 度 定 位 精度 6” 、 重 复 分 度 定位 精度 3”。 采 用 优质 高 


刚度 基础 铸件 ， 三 点 I 多 点 辅助 支承 设计 ， 








满足 了 这 些 
库 及 伺服 控制 


Ù, 工作 

















对 小 型 类 








蜗轮 、 蜗 杆 


医疗 器 械 、 彤 
应 用 ， 对 


HAKER h 











统 ， 可 连接 自动 上 料 部 件 ， 可 实现 齿 数 3 ~ 999 上 从、 螺旋 
fa -30° 一 30” 各 类 齿轮 的 加 工 。 该 机 床 主要 应 用 于 小 型 
\ 型 减速 机 、 钟 表 、 无 人 机 、 仪 器 仪表 、 微 型 
电动 机 、 微 型 雕刻 机 、 航 模 、 办 公 机 械 、 玩 具 及 电动 工具 
等 行业 的 钢 件 模 数 jw < 0.5mm、 铜 件 模 数 j < 0.8mm 的 
直 齿 圆柱 齿轮 、 锥 齿轮 、 花 键 、 链 轮 、 端 面 齿轮 、 锥 齿轮 、 
类 零件 的 加 工 。 
随 着 汽车 、 电 器 、 无 人 机 上 小 型 减速 机 、 仪 器 仪表 、 
帝 模 等 行业 的 高 速 发 展 以 及 铝 合金 等 新 材料 的 






















































































小 型 精密 数控 车 床 力 
能 复合 化 、 智 能 化 、 高 可 靠 性 等 性 能 要 求 越 来 越 高 .2016 F, 








0 工 的 高 速 化 、 高 精度 化 、 功 











cE 











青 密 数 控 车 床 整 机 设计 验证 技术 、 精 密 动 静 压 主轴 
技术 、 整 机 动力 学 优化 、 数 控 直 驱 转台 设计 制造 





























技术 及 动 平衡 在 线 检测 技术 等 技术 的 研究 迅速 发 展 ， 确 保 








了 小 型 类 
噪声 小 ， 


) 



































青 密 数 控 车 床 结构 紧凑 、 高 速 、 运 转 平 稳 、 振 动 低 、 
备 极 佳 的 精度 和 切削 性 能 。 




















HEF 


有 限 公司 自主 研制 的 CK1104VI 数控 纵 
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龙门 框 





四 
切 自动 










































































J 








效率 的 特点 ， 有 多 种 组 合 模块 可 以 满足 用 户 的 多 种 需求 。 














适合 于 加 工 箱 体 类 、 
































生产 ， 也 可 以 根据 用 户 需 要 联 入 。 








板 类 零件 ， 单 机 可 用 于 多 品种 小 批量 














沈 机 集团 昆 











高 精度 卧 式 加 工 中 ， 


RE er >r Jyh pm Age 
度 高 、 稳 定性 强 等 4 















































明 机 床 有 限 公 司 研 制 的 KHC80u 双 工 位 
































牛 及 模具 等 复杂 零件 的 加 工 ， 





心 ， 机 床 结构 具有 响应 速度 快 、 
村 点 ， 特 别 适合 于 箱 体 零件 、 盘 件 、 杂 
EMR, ME, EI, AE, 






































环保 、 模 具 、 船 / 








JIR, 通 








|] 机械、 机床 等 机 械 
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E 床 采用 FA 
ay, Ea. BES 
加 工 棒 料 


























NUC 0i-TD 双 通 道 数控 系统 ， 八 轴 四 联 


























均 采 用 FANUC 内 置 主轴 电动 机 ; 最 大 











直径 4mm， 主 轴 最 
重复 定位 精度 0.002mm, EF 

















高 转速 16 000r/min， 全 部 轴 
装 推 套 定位 孔 的 径 向 圆 跳 动 




















1 E 
























































0.004mm。 机床 采用 棒 料 进行 连续 上 、 下 料 的 自动 循环 加 工 ， 
FY Fe Zeb al. TET SEL. EH 








传动 精 








判 造 业 的 
































割 槽 、 横 钻 孔 、 铣 方 、 铣 模 、 








Bl. S 


Mfi¢L. APE L 

















FA BA AE aS BS 


























攻 螺 纹 、 正 面馆 孔 、 车 螺纹 、 
径 向 攻 螺 纹 、 切 断 、 背 面 车 



































背面 攻 螺 纹 等 工序 ， 可 配置 专 
可 实现 极 小 模 数 齿轮 的 一 次 成 形 加 工 ， 
































特别 适 








于 小 零件 的 高 精密 加 工 。 





浙 ; 

















金 火 机 床 











制 的 CKG06252Z 是 一 款 小 型 





be ZS i Fh 








产品 与 技术 





pei 


























、 高 速 、 高 刚性 、 平 床 身 线 轨 数控 车 床 。 高 质量 密 烘 


铸铁 球 轴承 ; X KITEM 





























快速 准确 ， 高 质量 密 烘 铸铁 














整体 结构 床 身 底座 ， 横 截面 积 大 ， 使 整 机 刚性 大 大 提 
导轨 跨 距 大 ， 使 切削 过 程 更 加 稳定 。 主 轴 结 构 采 用 前 


后 二 配对 高 精密 























接触 球 轴承 ， 保 证 主轴 的 高 刚性 和 持 





















































保持 。 新 颖 的 排 刀 式 刀 架 使 重复 换 刀 误差 最 小 ， 
TRY KT TA RE 
性 能 伺服 主 电动 机 驱动 ， 纵 、 横 向 驱动 采用 高 性 能 交 











， 换 刀 快 速 准确 。 主 轴 采 






































司 服 电动 机 ， 定 位 精度 高 ， 动 作 灵 活 可 靠 ; 采用 自动 集 


润滑 装置 ， 润 滑 充 分 可 
骨 箱 放置 在 机 床 底座 右 侧 ， 排 眉 方便 且 不 会 省 
束 的 刚性 ， 水 箱 和 铁 层 箱 分 开 后 ， 方 便 分 离 切 削 液 及 铁 






































在 精度 水 平 、 精 度 















































靠 ， 确 保 高 速 进 给 。 该 机 床 的 水 


























| SAA 























便于 清理 铁 届 。 工 件 采用 独特 的 气动 夹 紧 机 构 ， 夹 紧 











精密 机 床 产品 和 








一 方面 是 精密 机 床 本 身 








性 等 方面 技术 的 突破 和 产 








aT HA 















































天 应 自动 化 、 和 柔性 化 、 智 能 化 的 




















展 要 求 ， 集 成 实现 基 



































当前 全 球 制造 业 
造 业 实现 自动 化 、 网 络 化 和 智 























础 ， 促 进 加 工 
四 川 普 什 宁 江 机 
式 加 工 中 心 的 柔性 种 











展 趋势 。 具 备 高 柔性 、 
































[中 心 的 柔性 制造 系统 作为 
要 的 一 种 加 工 模式 ， 是 种 




















上 造 业 智 能 制造 提升 的 保证 和 者 


于 精密 机 床 的 柔性 制造 系统 成 套装 
I 成 套 集成 系统 的 跨越 。 
展 模 式 正 在 发 生 深 刻 变 革 ， 国 内 制 





























化 的 高 度 集成 成 为 必然 发 
化 的 基于 精密 卧 式 加 
上 上 智能 制造 新 模式 中 

















上 | 一 















































机 在 高 速 、 精 密 、 











金属 成 形 机 床 














机 床 进 入 快速 发 展 时 期 。 机 械 压 力 
连 杆 等 技术 发 展 方向 上 呈 百 花 














齐 放 之 势 ， 液 压 机 则 在 充 液 拉 深 、 
梁 、 汽 车 内 饰 、 船 板 成 形 等 不 同 的 专业 应 用 领域 深 
E 加 工 机 床 、 工 业 机 器 人 和 工业 自动 化 等 
自动 化 技术 装备 则 迅猛 发 展 ， 表 现 
抢眼 ， 体 现 了 转型 升级 大 形势 下 市 场 的 热点 装备 及 其 发 展 
动向 。 总 体 来 说 ， 金 属 成 形 机 床 呈 现 出 以 数字 化 制造 与 解 
FE 流 ， 智 能 技术 成 为 产业 进步 大 趋势 ， 
6 场 新 空间 ， 专 业 化 的 特点 愈加 突出 


热 冲 压 、 大 型 等 温 锻 、 























决 方 案 为 升级 换代 的 3 




















等 发 展 动向 与 特点 。 

1. 数控 激光 切割 机 
前 ， 光 纤 激 光 切 割 机 
LA ESE. PREM 
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已 成 为 市 场 主流 和 主力 机 型 。 
和 区 小 、 切 割 质量 好 等 











已 快速 普及 成 为 一 种 常用 的 工艺 方法 ， 并 在 很 多 领 





























| 机 具有 更 高 的 下 料 精 





















































旦 ， 比 数控 转 塔 冲床 省 去 了 高 昂 的 模具 费 












































判 造 业 改变 传统 加 工 模式 、 转 型 升级 。 




















订 有 限 公司 成 功 研 制 的 基于 精密 臣 
j 造 系统 系列 产品 ， 由 多 台 精 密 机 床 
































(可 和 集成 精密 
习 动 物流 传输 线 、 多 了 
施 等 组 成 。 柔 性 制造 系统 内 各 力 
和 独 运行 ， 系 统 可 实现 停机 不 停 线 ， 在 工件 一 次 装 
夹 后 ， 可 进行 多 品种 零件 、 多 种 工艺 路 线 的 变 批量 、 自 
动 化 混流 加 工 ， 可 实现 24h 无 人 化 加 工 ， 实 际 应 用 于 国 
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FP 心 、 立 式 加 工 中心 及 其 他 等 )、 





在 




















库 、 总 控 台 及 其 他 辅助 设 

















上 工 设 备 、 上 自动 物流 传输 





























汽车 、 工 程 机 械 、 能 源 、 军 工 等 各 个 领域 汽车 变速 器 















































型 零件 的 柔性 、 自 动 、 




















UW. RIE RAYE 























于 精密 卧 式 加 了 





[中 心 的 柔性 制造 系统 作为 先进 制造 











的 重要 组 成 部 分 ， 可 进行 多 种 零件 、 多 种 工艺 路 线 的 











实现 无 人 看 管 运转 ， 适 用 于 多 品种 、 变 批量 的 









































FF 加工， 县 有 向 无 人 化 好 





[三 自动 化 发 展 的 趋势 ， 




















将 改变 我 国 装备 制造 企业 














前 仍 处 于 单机 、 离 散 方式 的 使 











状态 ， 过 分 依赖 人 的 参与 ， 解 决 普遍 存在 的 辅助 时 间 长 、 














加 工效 率 
装备 
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1， 万 瓦 级 激光 切割 机 的 




















内 激光 切割 机 正式 进入 万 瓦 级 时 代 。 




















目前 ， 激 光 切 割 机 呈现 日 
(1) 高 功率 化 。 随 着 激 六 























以 下 特点 : 
《器 成 本 的 下 降 ， 目 前 激光 
E 6kW 左右 。 这 也 直接 带动 














了 万 瓦 级 激光 切割 机 的 






























































上 现 。 万 瓦 级 激光 切割 机 的 出 现 是 
的 一 个 标志 性 事件 。 此 前 ， 万 瓦 级 
国外 大 型 机 床 展览 会 中 


























四 内 展品 功率 基本 都 如 

















E 6kW 以 下 。 如 两 年 前 的 















































高 功率 化 的 最 大 好 处 是 加 了 


展品 功率 主要 为 2kW、 
高 功率 化 趋势 的 快速 进展 。 
[能 力 的 提高 。 比 如 ， 对 














于 高 功率 的 激光 切割 机 来 说 ， 
30mm， 不 锈 钢 厚 度 20mm。 对 此 需要 说 明 的 是 ， 以 上 切割 


























前 可 实现 切割 碳 钢 厚度 








厚度 均 以 经 济 的 、 可 实际 用 
数值 ， 而 非 标 称 数 值 。 














于 生产 为 前 提 ， 是 真正 的 能 

















(2) 高 速 化 。 随 着 激光 切割 机 功率 的 提高 ， 其 加 工 
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于 薄板 切割 来 说 切割 速度 
小 孔 切 割 可 达 500 FL /min， 已 








其 中 ， 上 海 普 害 玛 智能 科技 有 限 
切割 机 定位 速度 达到 210m/min, MIE CES 
E 产 的 切割 机 定位 速度 可 达 280mymin， 技 术 指标 处 于 
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领先 水 平 。 换 不 同 的 气体 ， 操 作 方 便 快捷 。 
(3) 智能 化 水 平 进一步 提高 。 其 表现 为 : 一 是 越 来 江苏 亚 威 机 床 股份 有 限 公 司 生产 的 HLF-2262 型 大 幅 
























































越 多 的 切割 机 制造 商 采用 开放 式 系统 ,适应 了 当今 自动 化 、 面 光 纤 激 光 切 割 机 ， 以 其 极 低 的 运行 成 本 、 优 异 的 稳定 
智能 化 的 要 求 ， 二 是 单元 化 展品 越 来 越 多 ， 如 集成 上 下 料 性 、 高 质量 的 加 工 性 能 及 强大 的 适应 能 力 ， 满 足 了 大 几 
系统 、 自 动 化 料 库 等 。 而 加 工 的 需求 。 其 加 工 范围 为 6200mmX2 200mm， 定 位 

数控 激光 切割 机 在 国内 市 场 的 应 用 可 谓 方兴未艾 。 目 速度 120m/min, XX、 了 轴 最 大 合成 速度 170m/min, X, 
前 ，2kW 以 下 的 中 小 功率 激光 切割 机 年 市 场 容 量 超过 1 万 了 轴 加 速度 1.5m/s ， 定 位 精度 土 0.03mm， 重 复 定位 精度 
E, 而 2kW 以 上 的 高 功率 激光 切割 机 年 容量 超过 2 000 台 。 土 0.02mm， 工 作 台 最 大 载重 3 500kg。 大 幅面 激光 切割 机 
由 于 光纤 激光 切割 机 的 快速 普及 ， 其 无 光路 特性 大 大 降低 可 为 客户 节省 更 多 上 料 时 间 ， 达 到 更 大 收益 效果 ， 具 有 很 
了 激光 切割 机 的 准 入 门槛 ， 造 成 大 量 资 本 涌 入 激光 切割 机 好 的 市 场 前 景 。 
市 场 ， 据 估计 ， 目 前 的 激光 切割 机 生产 商 已 超过 100 家 。 大 族 激 光 科 技 产 业 集 团 股 份 有 限 公 司 生 产 的 G3015HF 
蜂拥 而 上 的 资本 使 产品 同 质 化 进一步 加 重 ， 一 定 程度 上 加 高 速 光纤 激光 切割 机 ,对 、 了 了 轴 定 位 精度 士 0.03mm， 重 
剧 了 竞争 ， 小 功率 激光 切割 机 单 台 售 价 甚至 已 拉 低 至 几 复 定 位 精度 土 0.02mm， 最 大 定位 速度 200m/min， 最 大 
十 万 元 。 显 然 ， 这 对 于 整个 行业 的 产品 质量 和 技术 水 平 的 加 速度 2.5g。 该 机 具有 较 好 的 定位 速度 和 加 速度 表现 ， 
提高 是 非常 不 利 的。 另外 ， 激 光 切 割 机 的 快速 普及 加 快 了 可 大 大 提升 加 工效 率 。 上 海 普 害 玛 智 能 科技 有 限 公司 生 
数控 转 塔 冲床 的 部 分 替代 趋势 ， 对 数控 转 塔 冲床 的 市 场 造 产 的 SLCF-C V/F 葵 辟 光纤 激光 切 制 机 最 大 定位 速度 达到 
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成 了 一 定 程 度 的 冲击 。 210mm/min， 指 标 处 于 领先 位 置 。 该 机 综合 效能 达到 国际 
从 产品 性 能 参数 上 看 ， 目 前 多 数 产 品 的 对 、 六 轴 定 位 先进 水 平 。 苏 州 领 创 激光 科技 有 限 公司 生产 的 Excalibur 
精度 为 土 0.03mm/m， 重 复 定位 精度 为 土 0.02mm/m。 4020 HOCH, X. YA EMIRE 土 0.03mm， 重 复 定位 











济南 铸造 锻压 机 械 研究 所 有 限 公 司 〈 以 下 简称 济南 精度 土 0.02mm，X、 了 了 单 轴 最 大 定位 速度 120m/min, X, 
铸 锻 所 ) 生产 的 FL524i 数控 光纤 激光 切割 机 ， 快 速 定位 天 联动 最 大 定位 速度 170m/min, X, Y He A RE 






































































































































































































































































































































































































































































































































速度 145m/min， 定 位 精度 士 0.025mm， 重 复 定 位 精度 2g, Z 轴 最 大 加 速度 3g。 适 配 激光 器 功率 4 ~ 12kW。 

土 0.015mm， 各 项 指标 处 于 领先 水 平 。 该 机 可 适 配 激光 器 另外 ， 光 纤 激 光 切 管 机 近年 来 应 用 不 断 扩 大 。 和 和 集 

功率 1 ~ 6kW。 具 备 全 自动 调 焦 技术 ， 具 有 飞 切 、 蛙 跳 、 吉 生 产 的 SLT-152FIBER 光纤 激光 切 管 机 ， 从 自动 备料 架 

自动 寻 边 等 全 自动 激光 加 工 功能 。 进 料 、 材 料 长 度 测量 、 自 动 送料 及 倾 转 、 激 光 切 割 及 自动 
湖北 三 环 锻压 设备 有 限 公 司 〈 以 下 简称 湖北 三 环 ) Æ 下 料 等 ， 全 自动 运行 ， 可 高 速 切割 圆 形 管 、 方 形 管 、 椭 医 

产 的 phoenix 光纤 激光 切割 机 ， 配 备 先 进 的 自动 化 方案 及 形 管 及 各 种 异形 管材 ， 最 大 切 管 能 力 5 152mm， 最 大 管 壁 

LVD 公司 的 Touch- 世 控制 终端 ， 具 有 超 高 的 加 工 速度 、 厚度 6mm. 

优秀 的 切割 质量 、 高 效 的 自动 交换 工作 台 、 先 进 集 成 的 控 2. 数控 转 塔 冲床 

制 和 驱动 系统 、 直 观 的 操作 体验 式 系统 及 多 种 材料 的 加 工 尽管 一 定 程度 上 受到 激光 切割 机 快速 发 展 的 影响 ， 但 

能 力 。Touch 一 LL 采用 19in 触摸 屏 控 制 和 图 形 化 用 户 界面 。 数控 转 塔 冲床 仍然 是 金属 成 形 机 床 中 市 场 关 注 度 较 高 的 产 

结合 工件 设计 和 排 样 功能 可 以 直接 将 图 纸 导入 控制 器 ， 品 。 目 前 ， 数 控 转 塔 冲 床 表 现 出 以 下 发 展 动向 : 

在 设备 上 完成 切割 应 用 和 排 样 。 使 用 者 可 以 方便 简单 地 添 (1) 传统 的 液压 动力 冲床 已 被 伺服 冲床 替代 。 近 两 

加 余 料 切割 线 ， 更 改 引入 线 类 型 和 位 置 ， 并 根据 需要 添加 年 来 ， 数 控 转 塔 冲床 伺服 驱动 取代 液压 驱动 的 趋势 已 经 十 

微 连 接 等 。 分 明显 ， 近 年 的 大 型 机 床 展览 会 上 采用 液压 动力 头 的 冲床 
扬 力 集团 股份 有 限 公 司 〈 以 下 简称 扬 力 集团 ) 生产 的 己 难 疯 踪影。 伺服 技术 的 发 展 和 不 断 完 善 对 金属 成 形 机 床 













































































GL3015F 型 数控 光纤 激光 切割 机 ， 采 用 整体 式 焊接 机 身 ， 产生 了 重要 影响 ， 机 械 压 力 机 、 液 压 机 、 剪 折 机 床 等 采用 
经 有 限 元 分 析 优 化 ， 毛 坯 退 火 处 理 ， 机 加 工 后 二 次 振动 时 体 服 驱动 都 已 大 行 其 道 ， 伺 服 技术 以 其 运动 曲线 可 调 、 结 
效 处 理 ， 保 证 了 较 好 的 刚性 、 稳 定性 和 抗 振 性 ， 精 度 持久 ” 构 简 单 、 节 能 环保 等 明显 优势 必 将 得 到 更 大 发 展 。 

稳定 。 运 动 部 件 以 精密 滚珠 丝 杠 、 直线 导轨 、 高 精度 减速 箱 、 (2) 传统 的 数控 系统 将 逐渐 被 开放 式 数 控 系 统 蔡 代 。 
齿轮 齿 条 传动 运行 ， 速 度 快 、 定 位 精度 高 。 电 气 柜 、 操 作 虽然 传统 的 数控 系统 已 实现 了 非常 复杂 的 功能 并 达到 了 相 
台 与 机 身 一 体 化 设计 ， 外 观 简洁 优美 。 配 有 激光 切割 机 专 当 的 精度 ， 但 因 传统 数控 系统 采用 专用 计算 机 系统 ， 实 现 
] CAD/CAM 自动 编程 软件 ， 操 作 方便 。 采 用 光纤 激光 器 ， 过 程 对 用 户 是 封闭 的 ， 并 且 其 各 个 模块 功能 固定 ， 各 厂商 
光电 转换 效率 高 ， 切 割 速度 快 ， 具 有 免 维 护 、 使 用 成 本 低 、 的 软 硬 件 互 不 兼容 , 用 户 无 法 对 系统 进行 重新 定义 和 扩展 ， 
功能 强 、 稳 定性 高 等 优点 。 采 用 循环 冷却 水 路 ， 用 于 光纤 ”系统 与 外 部 缺乏 有 效 通信 功能 ， 增 加 了 用 户 的 投资 风险 和 
激光 器 和 切割 头 的 冷却 ， 冷 却 效果 好 。 配 有 两 套 切割 辅助 ”成 本 。 而 开放 式 数 控 系 统 开放 柔性 高 、 成 本 低 、 升 级 扩展 
气体 供应 系统 ， 在 切割 不 同 的 材料 时 ， 由 数控 系统 控制 切 ”容易 、 投 资 风 险 性 小 ， 可 以 引入 最 新 的 PC 软 硬 件 技术 ， 
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产品 与 技术 









































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































迎合 了 当下 自动 化 单元 、 自 动 化 生产 线 等 的 升级 需求 。 从 生产 的 MT300E 伺服 数控 转 塔 冲床 +ASM 紧凑 型 冲床 同 
这 个 角度 来 说 ， 开 放 式 数控 系统 代表 了 数控 技术 的 发 展 方 侧 上 下 料 单 元 ， 其 冲床 lmm 步 距 、4mm 冲程 时 冲压 频 
向 。 在 伺服 技术 已 成 主流 应 用 的 情况 下 ， 开 放 式 数控 系统 次 为 1000 次 /min，25mm 步 距 、4mm 冲程 时 冲压 频次 
必 将 成 为 冲床 的 增值 部 分 。 从 这 个 意义 上 说 ， 采 用 开放 式 为 了 轴 500 次 /min、 了 轴 400 次 /min， 了 和 孔 距 精 度 (Hole 
数控 系统 的 转 塔 冲床 无 疑 处 于 更 加 有 利 的 位 置 。 Accuracy) +0.1mm; ASM 紧凑 型 冲床 同 侧 上 下 料 单元 采 
(3) 伺服 主机 + 上 下 料 单元 组 成 的 自动 化 解决 方案 用 模块 化 设计 ， 方 便 冲 床 的 自动 化 升级 需求 。 该 加 工 单元 
成 为 工业 4.0 大 潮 下 数控 转 塔 冲床 的 热点 。 该 自动 化 解决 为 全 伺服 电动 机 驱动 ， 手 持 终端 ， 订 单 式 管理 ， 加 工 过 程 
方案 基于 全 伺服 主机 ， 基 于 开放 式 系统 和 模块 化 设计 ， 配 全 面 跟踪 ， 可 实现 全 自动 化 加 工 。 可 实时 监控 工作 状态 ， 
合 手持 终端 ， 实 现 全 自动 加 工 生产 。 可 全 面 跟踪 整个 加 全 面 掌握 设备 信息 ， 便 于 维护 保养 。 
过 程 ， 实 时 监控 设备 工作 状态 。 该 解决 方案 也 是 当前 自动 3. 数控 折 弯 机 / 折 弯 单元 
化 生产 技术 发 展 的 具体 体现 ， 迎 合 了 工业 4.0 的 升级 发 展 近年 来 ， 工 业 4.0 风起云涌 ， 自 动 化 生产 需求 旺盛 ， 
需求 。 数控 折 弯 机 及 其 成 形 单元 也 不 断 得 到 新 的 发 展 。 从 近年 发 
(4) 激光 切割 机 与 数控 转 塔 冲床 各 具 优 势 ， 二 者 不 展 来 看 ， 表 现 出 以 下 几 个 发 展 动向 : 
会 相互 取代 ， 但 转 塔 冲床 的 市 场 份额 受到 一 定 影 响 。 近 些 d) 折 弯 单元 、 折 弯 加 工 中 心得 到 新 的 发 展 ， 有 百 
年 ， 数 控 激 光 切 割 机 发 展 势头 迅猛 ， 尤 其 是 光纤 技术 的 快 花 齐 放 之 势 ; 产品 加 工 速度 更 快 ， 已 实现 全 自动 无 人 值守 
速 题 起 ， 进 一 步 拉 低 了 激光 切割 机 的 准 入 门槛 。 在 此 情况 加 工 生产 。 
下 ， 在 二 者 功能 重 受 的 冲 裁 、 切 割 部 分 ， 转 塔 冲床 市 场 在 (2) 新 技术 不 断 得 到 应 用 和 发 展 。 包 括 伺服 技术 ， 
一 定 程度 上 受到 影响 。 但 是 ， 转 塔 冲 床 特 有 的 成 形 功 能 ， 油 电 混 合 、 电 液 伺服 驱动 技术 ， 全 自动 挠 度 补偿 系统 ， 
却 是 激光 切割 机 的 短 板 ， 二 者 各 有 优势 。 而 且 ， 随 着 冲床 全 自动 在 线 角 度 测 量 补偿 系统 ， 全 自动 板 厚 检测 系统 等 。 
上 下 料 单元 技术 的 发 展 ， 转 塔 冲床 更 易 搭 建 全 自动 生产 线 ， 新 技术 的 应 用 使 现 有 的 折 弯 机 如 虎 添 辟 ， 速 度 更 快 ， 精 
这 是 转 塔 冲床 持续 发 展 的 动力 。 度 更 高 。 可 以 说 ， 现 代 化 的 折 弯 单元 与 以 前 相 比 已 不 可 
从 产品 参数 上 看 ， 前 转 塔 冲床 可 普遍 实现 1mm 步 司 日 而 语 。 
FE 800 次 /min, 25mm 步 距 500 次 /min 以 上 的 能 力 ， (3) 控制 系统 的 作用 凸显 ， 控 制 系统 的 优 劣 将 成 为 
加 工 精度 普遍 可 达 土 0.1mm， 最 大 移动 速度 一 般 可 达 未 来 产品 竞争 的 关键 所 在 。 其 中 ， 成 形 专 家 系统 配合 大 屏 
100m/min. 幕 触摸 应 用 将 成 为 标 配 ， 而 在 线 实时 测量 校正 系统 将 成 为 
从 产品 特色 上 看 ， 济 南 铸 锻 所 生产 的 SPE21250 数控 兽 值 部 分 和 不 可 或 缺 的 卖点 。 再 者 ,在 工业 4.0 的 背景 下 ， 
司 服 转 塔 冲床 ， 湖 北三 环 生产 的 LVD Strippit PX-1530 数 互联 制造 解决 方案 已 从 概念 变 成 了 具体 的 产品 ， 先 行者 必 
控 转 塔 冲床 柔性 复合 加 工 系统 等 ， 是 近年 来 比较 有 特色 的 将 占据 互联 制造 的 制高点 。 简 单 来 说 ， 工 业 4.0 的 发 展 已 
产品 。 日 新 月 异 ， 己 从 蓝图 变 成 了 现实 的 产品 ， 企 业 当 奋起 直 追 。 
济南 铸 锻 所 生产 的 SPE21250 型 数控 伺服 转 塔 冲 金 方圆 生产 的 HPE 混合 动力 折 弯 机 自动 化 单元 ， 采 
床 ， 采 用 Servo V.R. 变 连 杆 高 速 冲压 专利 技术 ， 刻 印 速 ] T-3500 数控 系统 , 柱 塞 泵 与 伺服 电动 机 结合 的 控制 系统 ， 
度 达 1800 次 /min, 10mm 冲程 、lmm 步 距 时 冲 次 可 达 显著 提高 滑 块 速度 ， 效 率 可 提高 20%; EPEAT, H 
1000 次 /min， 最 大 送料 速度 达 100m/min， 加 工 精 度 节能 30%; 通过 伺服 电动 机 精确 控制 油 量 ， 提 高 滑 块 定 位 
土 0.1mm。 主 要 技术 指标 居 国 内 领先 、 国 际 先 进 水 平 。 精度 ;伺服 电动 机 在 不 需要 流量 或 压力 时 可 停止 工作 ， 降 
We 低 噪声 ， 配 合 自动 化 机 器 人 进行 折 弯 加 工 ， 更 加 方便 快捷 ， 
柔性 加 工 系 统 ， 兼 具 冲 裁 、 成 形 、 折 弯 和 攻 螺 纹 功能 降低 劳动 强度 。 
机 在 柔性 加 工 方面 颇具 功力 ， 甚 至 复杂 的 | 扬州 恒 佳 机 械 有 限 公司 研制 的 板 料 自动 化 折 弯 单元 ， 
工 ， 所 有 刀具 均 可 旋转 360”。 最 多 可 装备 200 套 模具 ， 多 项 技术 突破 和 创新 。 其 主要 由 数控 折 弯 机 、 视 觉 定 
任何 一 副 模具 均 可 在 薄板 任意 位 置 、 以 任何 角度 加 工 ， 且 们 系统 、 取 料 站 、 出 料 站 、 上 下 料 机 械 手 和 折 弯 机 器 人 等 
能 够 加 工 75mm 的 折 弯 翻 边 。 该 机 主要 特点 有 : 20 个 可 分 组 成 ， 能 完成 自动 上 料 、 定 位 、 折 弯 、 外 料 等 工序 。 
度 的 模具 工 位 ， 可 采用 5 或 10 个 工 位 的 可 分 度 多 子 模 ， 湖北 三 环 生产 的 PPEB170/30-EFL 高 精度 数控 折 弯 
可 兼容 T 形 模具 ， 三 个 完全 可 编程 和 重复 定位 的 工件 夹 钳 ， 机 ， 配 置 工业 用 红外 线 19in ARE, RAR Win 7 数控 折 
节能 系统 使 耗 电量 降 至 最 低 ， 智 能 夹 钳 确保 将 可 能 的 冲 裁 弯 专 家 系统 Cadman-Touch 和 获 专利 技术 的 Easy-Form 在 
死 区 降 至 最 小 ，“ 智 能 冲 裁 行程 控制 ”可 自动 优化 滑 块 行 线 角 度 检测 系统 进行 在 线 检测 和 校正 。 此 外 ， 该 机 可 采用 
程 ， 可 编程 工件 落 料 槽 ，TOUCH-P 集成 控制 器 操作 直观 ， 2D、3D 彩色 图 形 模拟 零 部 件 加 工 ， 工作 台 整 体 模块 式 机 
简单 易 用 。 械 找 度 补偿 机 构 ， 补 偿 点 多 ， 使 用 寿命 长 (VV 轴 ) ; 上 模 
江苏 金 方圆 数控 机 床 有 限 公 司 〈 以 下 简称 金 方圆 ) 采用 WILA 式 夹 紧 ; 采用 Turbo 大 排 量变 量 泵 , 高 速 、 节 能 。 
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高 精度 全 铝 型 材 式 6 轴 C1. X2 R1, R2, Zl, 72) 后 
挡 料 ， 结 构 牢 靠 ， 运 行 速度 快 ， 全 数控 板 料 托 扶 装置 在 
弯 全 程 自动 托 扶 板 料 ， 提 高 工件 精度 ， 降 低 劳 动 强度 ; 



































式 整 体 防护 日 ， 安 全 防护 等 级 高 。 








泰安 华 鲁 锻压 机 床 


2000/8000 数控 折 弯 机 ， 















































伺服 同步 技术 ， 闭 环 控制 滑 块 运动 实现 折 弯 。 模 具 采 用 
自动 送料 、 推 料 ， 自 动 化 程度 














柱 式 下 模 ， 折 弯 件 无 压 痕 。 

















工 等 领域 的 高 强度 钢板 的 折 弯 加 工 。 该 机 自 带 行 车 ,方便 
上 料 ， 自 动 推 GS) 料 ， 高 强度 钢板 折 弯 ;机 床 采 用 电 ; 



































折 
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有 限 公 司 生产 的 WS67K 一 
E 要 应 用 于 汽车 、 工 程 机 械 、 


由 





化 送料 系统 组 成 。 过 去 冲压 生产 线 的 送料 系统 一 直选 配 国 





























外 专业 品牌 。 如 今 , 济南 二 机 攻克 了 40 多 项 关键 核心 技术 ， 





























研制 成 功 了 具有 自主 知识 产权 的 新 型 自动 化 送料 系统 ， 实 
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L 了 从 线 首 、 主 机 到 线 尾 的 完全 自主 研发 ， 并 且 冲 压 节 拍 























从 每 分 钟 15 次 提升 到 18 次 ， 效 率 提高 了 


汽车 钢板 、 高 强 板 、 铝 板 、 拼 接 板 的 冲压 ， 适 应 汽车 轻 量 
























































高 ， 减 轻 劳动 强度 ， 精 度 高 ， 生 产 效率 高 。 其 主要 技术 参 
数 : 公称 力 20 000kKN， 折 弯 长 度 8000mm， 滑 块 行程 600 
mm， 最 大 开启 高 度 1 250 mm， 喉 口 深度 1 000mm， 人 快 
速度 60mm/s， 工 作 进 给 速度 7rmm/s， 返 程 速度 60mm/s, 
后 挡 料 行程 X1, X2) 1200mm. 

















天 水 锻压 机 床 集团 有 限 公司 (以 下 简称 天 水 锻压 ) 








产 的 Q34Y 一 110 多 功能 联合 冲 剪 机 ， 采 用 单 滑 块 结构 ， 

















饶 驱 动 ， 具 有 六 个 标准 工 位 ， 可 实现 冲 孔 、 折 弯 、 圆 钢 
























































方 钢 剪 切 ， 扁 钢 剪 切 、 角 钢 剪 切 、 开 模 / 切 角 ， 还 可 实 
HAR AENA SEEYN. RA RRM HE, 
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手臂 支持 多 夹具 生产 模式 ， 适 应 不 同 加 工 需 求 ， 专 为 














金 加 工 工艺 开发 的 机 器 人 控制 系统 ， 触 摸 式 操作 ， 界 面 






































单 友好 ， 支 持 用 户 各 种 定制 化 服务 ， 高 刚度 ， 高 精度 ， 


负载 , 工作 空间 大 , 适应 各 类 大 型 复杂 工作 




















高 效率 ， 可 24h 全 天 候 工 作 ; 高 安全 性 ， 配 有 多 种 安全 


置 及 检测 手段 ， 保 证 操作 安全 
4. 数控 精密 机 械 压力 机 























全 。 











数控 精密 机 械 压 力 机 近年 来 取得 可 喜 进 展 。 以 济南 





























型 汽车 冲压 生产 线 成 为 国 
有 限 公司 〈 以 下 简称 扬 外 




































































宁波 精 达 成 形 装 备 股 份 
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动 压 料 功能 ， 以 及 连锁 、 保 护 功能 。 该 机 制 件 精度 高 ， 
操作 简便 、 高 效 、 灵 活 ， 使 

天 水 锻压 生产 的 GDJOR 一 50 饭 金 加 工 专 月 
可 与 剪 、 折 、 冲 或 其 他 设备 构成 柔性 加 工 生 产 线 ， 实 现 


过 程 自 动 化 生产 ， 确 定 跟随 折 弯 轨迹 ， 折 弯 效 果 接 近 人 于 


日 机 器 人 ， 


全 





i 
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大 


F 的 加 工 ; 高 速度 ， 


装 


机 床 集团 有 限 公司 〈 以 下 简称 济南 二 机 ) 产品 为 代表 的 大 
产 优秀 代表 ， 扬 州 锻压 机 床 股 
锻压 ) 、 徐 州 锻压 机 床 厂 集团 有 
限 公司 (以 下 简称 徐州 锻压 ) 、 江 苏 扬 力 集团 有 限 公司 、 

限 公司 等 在 多 工 位 压力 机 、 亿 


分 


me 














服 


压力 机 、 高 速 压力 机 等 领域 不 断 提高 和 发 展 。 可 以 说 ， 机 














械 压力 机 正 处 于 近年 来 发 
































展 进 步 最 快 的 时 期 。 
济南 二 机 生产 的 大 型 汽车 冲压 生产 线 不 断 得 到 发 展 。 




















Hp RSC. HSER 





























框 系统 等 自动 化 产品 实现 市 场 
破 ， 在 为 用 户 提供 整体 解决 方案 方面 打下 了 坚实 的 基础 。 


















































同时 ， 济 南 二 机 融 各 家 之 长 ， 形 成 自己 的 技术 优势 ， 掌 
了 大 型 冲压 设备 的 伺服 技术 、 连 续 同步 控制 、 一 键 恢复 
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20%， 可 以 满足 








化 的 发 展 需求 。“ 大 型 伺服 压力 机 及 伺服 冲压 生产 线 关 键 
技术 与 装备 ”项 目 荣 获 2017 年 度 中 国 机 械 工 业 科 学 技术 











奖 一 等 奖 。 
在 智能 制造 方面 ， 济 南 二 机 也 走 在 了 





















































前 列 。 济 南 二 机 





结合 生产 经 营 实际 ， 在 ERP 应 用 基础 上 ， 
间 
































的 数据 链 ， 实 现 了 设计 、 工 艺 、 生 产 、 
日， 机 床 操作 者 局 
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, ÆN PLM, ERP, DNC 等 系统 ， 打 通 产品 全 生命 周 
[ei 


卡 登 录 系 统 ， 接 受 工 作 任务 ， 浏 览 电 
图 样 、 工 艺 ， 完 成 加 工 任务 后 进行 自 检 、 报 工 ， 车间 电 





建立 了 智能 制造 























制造 一 体 化 协同 
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明 化 、 无 纸 化 应 用 ， 在 多 品种 、 单 件 小 
业 中 处 于 国内 领先 水 平 。 




















目 视 板 实时 展示 车 间 生 产 状 况 ， 实 现 电 子 


-=-~ 


七 、 流 程 化 、 


批量 、 离 散 型 企 

















在 智能 制造 核心 支撑 软件 方面 ， 智 能 冲压 设备 及 自动 




















化 送料 系统 涵盖 轨迹 规划 、 运 动 仿真 、 节 拍 























优化 、 同 步 控 制 、 






































运行 维护 5 个 方面 的 核心 技术 ， 同 时 可 提供 2D/3D 环境 














的 开发 平台 ， 实 现 虚 拟 仿真 与 实际 运行 的 


整 线 生产 效 率 与 运行 可 靠 性 ， 设 备 一 键 恢复 系统 可 实现 


精准 协同 ， 

















障 停机 后 自动 恢复 到 整 线 生 产 的 初始 状态 。 




















服务 于 智能 制造 车 间 的 互联 网 应 用 ， 














搭建 了 设备 远程 


诊断 网 络 平台 ， 兼 容 PC 以 及 移动 终端 ， 实 现 了 整 线 设备 


采集 、 数 据 分 析 及 自 诊 断 、 在 线 


故障 诊断 、 设 备 
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运行 维护 保养 提示 以 及 操作 指导 等 数字 化 应 用 。 
































扬州 锻压 生产 的 YS4L-2500 型 闭 式 四 
压力 机 ， 是 专 为 汽车 行业 开发 的 大 型 多 工 
舒 勒 公司 最 新 的 闭 式 四 点 多 连 杆 〈 六 连 杆 
框架 焊接 机 身 ， 高 刚性 设计 ， 抗 偏 裁 能 力 
导向 结构 ， 超 长 导向 ， 精 度 保持 性 好 。 多 



































点 多 连 杆 多 工 位 
位 压力 机 ， 采 用 
) 结构 ， 分 体式 
强 ， 滑 块 为 八 面 
连 杆 结构 使 冲压 















































=> 


了 程 曲线 更 加 优异 ， 特 别 适用 于 多 工 位 拉 伸 工艺 。 


























行程 12.7mm， 行 程 次 数 8 ~ 25 次 /min, 
1395mm， 前 后 双 移 式 工 作 台 ， 台 面 尺 二 

















该 机 公称 力 250 000kN， 冲 压 行 程 914mm， 公 称 力 


最 大 装 模 高 度 
(左右 X 前 后 ) 











es 

















6 100mm X 2 750mm 可 和 定制， 
可 搭配 片 料 拆 埃 机 、 机 械 手 、 


则 面 开 口 3 600mm 可 定制 。 
成 品 零件 输送 带 等 周边 设备 ， 

















组 成 多 工 位 冲压 生产 线 。 该 冲压 生产 线 主 














要 应 用 于 汽车 零 














部 件 的 多 工 位 冲压 生产 ， 生 产 线 自动 化 程度 高 。 














该 机 生产 效率 高 ， 生 产 线 冲压 效率 可 达 10 一 25 个 / 





min; 换 模 时 间 短 ， 配 前 后 双 移动 式 工作 
般 为 10min 左右 ， 而 传统 换 模 需要 半天 到 



































关键 核心 技术 ， 实 现 了 与 
大 型 冲压 生产 线 一 般 
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际 先 进 水 平 的 同步 发 展 。 























4 ~ 6 台 冲 压 设备 主机 和 














Ate 
sF 


动 


一 天 时 间 ; 产品 


品质 提升 ， 人 工 送 料 的 产品 定位 误差 大 ， 机 械 手 自动 送料 








精度 高 ， 故 产品 品质 提升 ， 蔡 代 传统 的 多 











台 压 力 机 连 线 冲 














压 模式 ， 可 节约 人 工 。 在 多 机 连 线 冲 压 模 











式 下 ， 每 台 机 床 


产品 与 技术 





配备 1 名 操作 人 员 ， 而 整 线 则 需要 6 ~ 10 









































精密 机 械 压 力 机 ， 采 用 加 强 型 框架 式 高 刚 怕 





人 甚至 


By 


更 多 。 





而 采用 多 工 位 冲压 生产 线 仅 需要 1 ~ 2 名 操作 人 员 即 可 。 
扬州 锻压 生产 的 YM 系列 闭 式 双 点 、 分 体式 、 双 肘 杆 











机 床 刚性 指标 1/20 000， 特 殊 要 求 可 定制 ; 





= 






























































艺 时 ， 冲 头 速度 低 且 
击 力 小 ， Hg 小 ， 使 


Vik; 模 
































可 获得 优 于 普通 曲柄 连 杆 机 构 压 力 机 的 行程 曲 


机 身 和 滑 块 ， 
双 肘 杆 结构 ， 
线 ; 成 形 工 




















在 拉 伸 工作 区 间 内 受到 冲 
j 寿 命 大 大 提高 ， 满 负荷 








工作 区 域 长 ， 











适合 深 拉 延 工艺 工作 ; 








功 时 间 





可 程 速度 快 ， 每 个 驱动 元 件 负 载 较 
低 ， 因 此 加 速 和 制 动 的 惯量 低 ， 大 大 节约 了 能 源 ， 机 床 做 
同样 的 冲压 工艺 ， 不 需要 提高 冲床 吨位 。 该 机 















































求 较 高 的 什 
扬州 锻压 生产 的 YSH-400/300/200 数 





HH o 

















床 可 用 于 中 厚 板 、 高 强 板 零件 的 连续 模 冲 压 ， 生 产 精 度 要 
口 


控 高 速 精密 冲 


压 生产 线 ， 采 用 四 柱 式 分 体 铸造 机 身 ， 三 点 直 排 传动 结构 ， 
11 点 高 刚性 导向 ， 冲 次 600 次 /min， 整 机 性 能 达到 国际 





























先进 水 平 ， 广泛 应 用 于 新 能 源 汽车 高 效 
缩 机 等 产品 定 转子 的 多 排 级 进 模 高 速 精密 冲 
徐州 锻压 生产 的 DPS4H-600F 智能 闭 
连 杆 压力 机 ， 机 身 采 用 高 
1/10 000， 满 足 超 强 钢 成 形 ; 







































































位 置 控制 + FEE HS Hill 

















吨位 仪 + 磁 





X) 








DETE 















































有 动机 、 高 性 能 压 


强度 、 高 刚度 设计 ， 刚 度 
主 传动 采用 伺服 电动 机 驱动 
螺杆 + 肘 杆 机 构 ， 满 足 各 种 冷 、 热 成 形 工艺 ,运行 过 程 采 





压 。 
式 四 点 伺服 多 
值 为 











栅 尺 监控 ， 控 


采用 伺服 直 驱 技术 ， 配 备 能 源 回收 系统 ， 节 能 达 


30% 左右 ; 各 贸 接 点 采用 重 载 滑 动 轴承 ， 承 载 能 力 大 ， 变 

















形 小 ， 动 态 精度 高 
























































滑 块 位 置 测量 方式 采用 电子 式 ， 和 气压 




















少 了 电动 机 规格 ， 易 于 实现 伺服 








电动 机 和 驱动 器 系列 化 和 


量 产 ， 提 高 可 靠 性 和 性 价 比 。@ 高 端 集成 智能 控制 系统 ， 
可 实现 远程 诊断 、ERP 数据 交换 及 自动 化 控制 集成 功能 。 











徐州 锻压 生产 
密 压 力 机 ， 机 身 采 























高 强度 、 


























的 JH71-1600Y 数控 闭 式 多 工 位 精 
高 刚度 设计 ， 刚 度 值 为 
1/10 000， 满 足 高 强度 钢 成 形 需求 ， 特 别 适 个 




















LAER 




















求 的 成 形 需求 ， 机 身 开口 大 ， 可 满足 开卷 、 
三 次 元 自动 生产 线 双料 











校 平 、 送 料 和 


CEER BURL) 送料 要 求 ; 主 传动 



































采用 大 行程 、 偏 载 设计 的 偏心 轮 结构 ， 


$ 
x 








左右 承载 不 同 




















负荷 的 多 工 位 成 形 工艺 ; 

















滑 块 位 置 测量 方式 采用 


sk, 


























iF 
动 、 自 动 调整 压力 ， 与 滑 块 调节 
















































































自动 化 生产 线 快 速 换 模 需求 ， 平 衡 缸 可 











实现 触摸 屏 手 


动机 联 锁 ， 适 合 自动 化 





生产 线 快速 换 模 需 求 ， 拉 延 气 热 为 伺服 多 包 








[气垫 ， 每 个 气 


垫 行程 、 压 力 均 可 单独 调节 ， 满 足 各 种 工艺 需求 ， 自 移 式 

















上 模 夹 紧 器 ， 与 平衡 人、 气垫 、 气 源 气 压 























动 调 节 相 结合 ， 
































实现 快速 换 模 ， 电 气 控制 采用 总 线 技术 ， 











有 远程 诊断 ， 











ERP 数据 交换 及 自动 化 控制 集成 功能 。 








该 系列 多 工 位 压力 











机 满足 汽车 、 
单 件 和 一 模 双 件 成 形 需求 。 
该 数控 闭 式 多 工 位 精密 



































高 铁 、 轨 道 交 通 、 农 机 等 高 强度 钢 单机 一 模 











玉 力 机 的 优势 : D 机 身 开 口 大 ， 








可 满足 卷 料 和 板 料 两 种 材料 自动 生产 线 ， 节 省 安装 空间 。 



































@ 行 程 大 ， 行 程 媲美 液压 机 ， 与 








次 元 








9 动 化 生产 线 完美 
Ba, Wika MS RETA. OKIE AH 








? 方 





























便 实 现 双 点 和 四 点 结构 ， 是 大 型 模 





冲压 、 











多 工 位 连续 模 




















冲压 的 最 佳 选择 。 外 成 

















PISJE m, 左右 强度 、 刚度 不 Fy, 























抗 偏 载 能 力 强 ， 拉 延 零件 精度 高 ， 模 
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现 触摸 屏 手动 、 自 动 调整 压力 ， 与 滑 块 调节 电动 机 联 锁 ， 
适合 自动 化 生产 线 快速 换 模 需 求 ; 拉 伸 气 垫 为 多 气垫 结构 ， 
可 实现 四 角 压 力 、 行 程 任意 调节 ， 满 足 各 种 工艺 需求 ， 电 
气 采用 奥地利 Sigmatek 控制 系统 ， 采 用 总 线 技术 ， 实 现 可 
靠 控制 ， 了 远程 诊断 、ERP 数据 交换 及 自动 化 控制 集成 






































功能 。 该 系列 伺服 压力 机 可 满足 汽车 A CB) 





柱 、 防 撞 梁 、 














保险 杠 ， 
领域 高 强度 钢 、 超 高 强度 钢 冷 、 热 成 形 需求 











航空 航天 装备 、 轨 道 交 通 装 备 、 海 洋 工程 装备 等 


o 


























该 智能 闭 式 伺服 多 连 杆 压力 机 




















备 如 下 


La: OEK 























工作 行程 ， 并 可 在 行程 范围 
高 强度 钢 热 成 形 、 冷 冲压 的 深 拉 延 工艺 。 











II 






























































点 精度 动态 智能 补偿 ， 工 作 区 域 重复 定位 精 





内 任意 位 置 停止 和 返 巨 








， 满 足 
@ 超 大 工作 台 














方便 实现 双 点 和 四 点 结构 ， 抗 偏 载 能 力 强 ， 是 大 型 模 
奈 、 连 续 模 冲压 的 最 佳 选择 。@) 超 高 成 形 精度 ， 下 死 





E +0.01mm, 



































制品 精度 高 ， 模 具 寿 命 长 。 





由 超 高 工作 效率 ， 与 传统 机 械 





压力 机 相 比 ， 机 械 零 部 件 更 少 ， 传 动 效率 更 高 、 易 维护 ， 
适合 于 机 器 人 、 机 械 手 等 自动 化 连 线 。@@ 超 低 生 产能 耗 ， 
专利 传动 机 构 超 大 增 力 比 ， 配 置 低 功 率 伺服 电动 机 ， 经 高 






































效 优化 转动 惯量 , 实现 5 ~ 10 倍增 大 冲压 力 




















输出 , 能 耗 低 ， 


性 价 比 高 。@ 多 电动 机 同步 技术 ， 实 现 多 电动 机 传动 ， 减 








动 化 生 j 
实现 远程 诊断 、ERP 数据 交换 及 自动 化 控制 

徐州 锻压 生产 的 下 36-800Y 数 ] 
密 压力 机 ， 机 身 采 
1/10 000， 特 别 适 合 高 强度 钢材 料 成 形 ; 


















































寿命 长 。 
率 高 ， 与 传统 机 械 压力 机 相 比 ， 行 程 次 数 高 ， 与 三 次 元 自 
线 结合 ， 生 产 节拍 快 。@ 集 成 智能 控制 系统 ， 可 


@ 工 作 效 








集成 功能 。 





宝 闭 式 双 点 高 速 精 


高 强度 、 高 刚度 设计 ， 


刚度 值 为 


工作 行程 次 数 比 














常规 压力 机 高 3 ~ 5 倍 ， 特 别 适合 新 能 源 


电动 机 自动 生产 


























线 成 形 要 求 ， 滑 块 位 


























测量 方式 采用 电子 式 ， 气 压 自 动 调 

















整 ， 适 合 
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o 





动 化 生产 线 快速 换 模 需求 ， 平 衡 饶 可 
屏 手 动 、 自 动 调整 压力 ， 与 滑 块 调节 电动 机 联 锁 ， 适 合 自 
化 生产 线 快速 换 模 需求 ， 压 力 机 轴 左 右 安装 ， 工 作 台 板 、 


实现 触摸 

















滑 块 尺寸 大 ， 可 满足 级 进 模 等 多 工序 工艺 生产 ， 电 气 控制 
有 远程 诊断 、ERP 数据 交换 及 自动 化 控 




















采用 总 线 技术 ， 具 
制 集成 功能 。 
该 数控 闭 式 双 点 高 速 精密 压力 机 机 身 开 



































大 、 强 度 高 ， 




















与 开卷 、 校 平 、 送 料及 三 次 元 

















动 化 生产 线 完美 结合 ， 可 








满足 各 种 板 料 宽度 需求 ， EK AEB 





i， 抗 偏 载 能 力 强 ， 




















是 大 型 模具 冲压 、 多 工 位 连续 模 冲 压 的 最 佳 选择 ; 

















度 高 ， 特 别 适应 新 能 源 














成 


Ai 

















高 ， 与 传统 机 械 压力 机 相 比 ， 行 程 次 数 高 ， 





电动 机 定 转子 冲压 需求 工作 效率 





A 
与 自动 化 生产 











线 结合 , 生产 节拍 快 ; 集成 智能 控制 系统 , 可 实现 远程 诊断 ， 
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ERP 数据 交换 及 自动 化 控制 集成 功能 。 
网 ， 智 能 生产 。 

徐州 锻压 生产 的 JL75G-60 数控 高 i 
速 压力 机 立柱 结构 ， 
多 连 杆 驱动 ， 既 省 力 ， 
下 死 点 动态 调整 机 构 ， 


满足 大 数据 、 









































又 增加 稳定 性 ; 
备 下 死 点 数控 动态 补偿 













































































压力 机 ， 采 用 
具有 减 振 、 节 能 功能 ， 主 传动 采用 


物 联 








下 简称 中 兴 西 
专业 而 





























高 
BE 





高 速 肘 杆 压力 机 
j 多 连 杆 驱 动机 构 装 配 平台 及 工装 〈 专 有 技术 ) ， 生 产 效 

















率 高 ， 采 用 六 圆 导 柱 导 向 结构 ， 偏 载 能 力 强 ;， 采 
上 梁 提升 机 构 ， 满 足 动态 装 模 高 度 调 











员 | 
















































































液压 式 
整 ， 电气 系 统 总 线 控 
有 远程 诊断 、ERP 数据 交换 及 自动 化 控制 集成 功能 。 





较 多 , 冷 温 热 六 
板材 锻压 、 








制 生产 企业 。 何 
青 锻 尚 未 


























KH 








F 
































合 冲 压 到 




















开始 逐步 推 











进 











常 显著 。 


使 





从 伺服 压力 机 





= 





制 系统 核心 技术 仍 掌 











应 用 现状 上 看 ， 














怪 在 德国 和 























2 Af N 
A 





田 ) 是 近年 来 快速 发 展 的 一 家 伺服 压力 机 
服 压力 机 在 饭 金 冲 有 
ERAIK 但 最 近 几 年 ， 从 冷 挤 压 、 
温 锻 、 热 模 锻 及 热 成 
伺服 冷 温 热 精 锻 压力 机 ， 而 


j 较 早 、 








或 ， 


且 效 果 非 


近 几 年 也 有 几 个 广 家 制 
造 出 来 几 条 伺服 生产 线 ， 但 是 低速 高 转 矩 伺服 电动 机 和 控 











日 本 少数 几 家 公司 手 里 ， 




















并 且 在 我 国 售 














高 速 压 力 机 特点 : 静态 几何 精度 超 精 密 ， 下 











死 点 动态 重复 精度 高 


及 局 ， 





制 件 精 



































可 满足 3 
材料 成 形 ; 
程 诊 断 。ERP 数据 交换 及 自 
据 、 物 联网 ， 
数 高 ， 与 E 

T US IK 








线 框架 、 
模 





微 电 子 、 微 



































动 化 控制 集成 功能 。 












































动 化 连 线 ， 生 产 效率 高 。 
形 装备 股份 有 











度 高 。@ 超 高 成 形 精度 : 
死 点 精度 动态 补偿 ， 工 作 区 域 重 复 定 位 精度 土 0.01mm， 
动机、 铝 稍 、 铜 稍 等 超 薄 
寿命 长 。@) 集 成 智能 控制 系统 ， 可 实现 远 
满足 大 数 
智能 生产 。@ 超 高 工作 效率 ， 压 力 机 行程 次 


限 公 司 的 MCP300L4 型 











突破 欧美 日 
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突破 大 功率 
系统 为 国 儿 
和 矩 、 高 过 载 
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有 动机 专用 





依赖 进 


国内 广 家 的 技术 开发 滞后 ， 
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自主 的 











其 驱动 和 控制 





D VAR 
高 过 载 伺 服 电动 机 设计 及 生产 技术 壁垒 ， 
司 服 驱动 器 及 伺服 
新 的 壁垒 ， 大 力 发 展 我 
机 核心 技术 及 


压力 机 控制 
氏 速 、 大 转 
技术 。 











尚 没 
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W, 
中 兴 











低速 、 大 转 矩 伺服 


5 田 为 此 进行 了 深入 开 
电动 机 开发 设计 
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BK Fe FE AYIA, 




















3 000kN 宽 台 
调 压 缩 机 电动 机 铁 芯 制作 需求 
















































































由 片 厚度 从 0.5mm 降 到 0.35mm， 
材料 变 薄 ， 凹 凸 模 间 隐 减 少 ， 要 求 模具 和 压力 机 的 六 
。 为 提高 生产 效率 、 节约 原材料 , 出 现 了 能 同时 冲 御 









































面 双 驱 四 点 超 精密 高 速 压 力 机 ， 是 为 满足 空 
而 研制 的 。 制 冷 空调 压缩 机 
有 动机 铁 蕊 精度 要 求 高 ， 为 提高 制冷 空调 压缩 机 能 效 ， 硅 
有 继续 减 薄 的 趋势 。 


青 度 更 
3 一 4 
































PEK. {A Bl) 








列 压缩 机 电动 机 硅钢 片 的 模具 ， 其 外 
高 速 压力 机 在 台面 宽度 





















































tc IH 








精度 、 可 靠 性 等 方面 与 进口 


设备 























内 制冷 空调 压缩 机 








E， 目 前 国 
色 的 进 


超 精 密 高 速 月 











Se 
相 比 存在 较 大 差 昌 
造 领域 几乎 是 清 
迫切 期 待 宽 台面 、 
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E 力 机 的 自主 研发 。 




























































































有 动机 
设备 ， 且 价格 高 昂 ， 因 此 ， 





铁 芯 

































































突破 了 伺服 压力 机 的 控 
不 控制 。 在 此 





转 矩 的 全 闭 ] 











动机 开发 系列 化 ， 
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发 研究 ， 组 织 ] 了 
的 关键 技术 下 





Ki AIGA 





Efa] 


























56 000N ° m; 组 织 了 伺服 驱动 器 





HJE 


大 功率 、 
究 ， 实 现 
服 电动 机 
究 开 发 ; 




















础 上 ， 


























服 压力 机 ， 








动机 及 驱动 器 全 部 采用 


TRAN, TEESE 





岗 了 速度 、 位 
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企业 获得 了 良好 的 经 济 效 益 和 社会 效益 。 
5. 数控 液压 机 


经 过 多 年 











的 不 断 发 展 ， 目 前 我 





[E] 











装备 水 平 也 有 了 长 足 进步 。 当 前 的 液压 机 装备 及 技术 











以 下 发 展 动向 : 





C1) 高 速 、 高 精 


BM 





口号 变 成 现实 ， 


开发 了 多 种 伺 
产品 牌 (CBT) ， 


的 数控 液压 机 技术 和 
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屡见不鲜 ， 可 靠 性 
一 步 缩小 。 如 合肥 合 锻 智 能 制造 


一 右 




















投 份 














































































































动 化 生产 线 














.有 根本 改变 ， 中 外 技术 的 差距 在 进 
限 公 司 〈 以 下 简称 






























































































































































































































































该 机 采用 主轴 双边 驱动 、 滑 块 单 排 四 点 施 力 结构 ， 实 合 锻 智 能 ) 生产 的 热 冲压 成 形 液 压 机 ， 快 降 速 度 宇 lm/s， 
现 了 超 宽 滑 块 的 轻 量 化 、 高 刚度 ， 采 用 蜗轮 螺 套 式 滑 块 封 工作 速度 达 300mm/s， 回 程 速度 700 ~ 800mm/s。 高 速 液 
闭 高 度 调整 机 构 ， 结 构 简 单 ， 调 整 方便 ， 调 整 范围 大 ， 调 压 缸 、 压 边 缸 行程 可 调 、 压 边 力 和 拉 延 力 自 动 调节 、 单 双 
整 精 度 高 ， 调 整 误差 小 ， 并 具有 液压 过 载 保护 功能 ， 采 用 动 自由 切换 、 通 过 比例 压力 控制 技术 对 压 边 力 一 位 移 曲 线 
八 棱柱 体 导 向 副 ， 保 证 了 滑 块 导 向 的 高 精度 ， 采 用 下 死 点 拟 合 技 术 、 压 机 故障 诊断 和 总 线 技术 等 的 应 用 ， 使 液压 机 
精度 多 点 检测 ， 提 高 了 滑 块 下 死 点 重复 精度 ; 采用 多 点 温 的 技术 性 能 以 及 安全 性 有 了 明显 升级 。 而 成 熟 的 液压 机 及 
度 监 测 与 控制 、 动 态 监 测 与 故障 诊断 ， 提 高 了 系统 的 可 靠 电气 控制 系统 、 与 国外 最 新 技术 同步 的 非 焊 法 兰 管 路 系统 
性 和 安全 性 。 等 的 应 用 ， 则 保证 了 液压 系统 的 密封 可 靠 。 

该 机 主要 技术 参数 : 公称 力 3000kN; 行程 次 数 (2) 各 门类 及 专用 液压 机 呈 百 花 齐 放 态 势 ， 极 大 扩 
150 ~ 400 次 /min， 滑 块 行程 30mm; 封闭 高 度 调 整 量 充 了 国产 液压 机 的 应 用 空间 。 曾 几何 时 ， 国 产 液压 机 在 专 
100mm， 最 小 封闭 高 度 时 滑 块 提 升 量 150 mm; 工作 台 用 液压 机 方面 长 期 处 于 弱势 地 位 ， 但 近 些 年 来 这 种 状况 已 
i RK 2700mmX1 000mm; 滑 块 刚度 1/30000; 滑 块 了 明显 转变 ， 国 产 专用 液压 机 正 处 在 最 好 的 发 展 时 期 。 
行程 对 工作 台面 板 垂直 度 左 右 方向 0.006mm， 前 后 方向 如 合 锻 智 能 生产 的 高 强度 热 冲压 成 套 液压 机 、 大 型 汽车 履 























0.003mm; 联接 部 位 总 
精度 土 0.005mm; 数控 系统 禾 川 HCA8-64X64YT-A; 
净重 85 000kg。 


间隙 0.11mm; 滑 块 下 死 点 动态 重复 











盖 件 


自动 冲压 生产 线 、 不 锈 旬 
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机 床 





在 伺服 压力 机 领域 ， 中 兴 西 田 数控 科技 有 限 公司 ( 以 
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内 高 压 成 








液压 机 、 精 密 模 锻 液 月 
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汽车 








内 饰 液压 机 、 模 

















LT AC EB 














生产 的 汽车 纵深 液 有 
几 、 玻 璃 钢 制 品 液压 机 、 








E 机 、 


产品 与 技术 











粉末 制品 液压 机 、 








环 锻 / 自 











fit / 模 锻 等 锻造 液压 机 、 封 

















头 压制 液压 机 、 船 板 压 制 液压 机 、 金 属 挤 压 液压 机 等 。 








在 液压 机 上 









































(3) 伺服 技术 的 应 ) 


有 动机 直接 驱动 液压 泵 实 























无 传统 液压 机 的 振动 、 冲 击 。 
50% 的 液压 油 ， 可 降低 噪声 20dB 以 上 。 
而 且 使 传统 液压 机 的 液压 系统 得 到 简化 ， 取 消 了 压力 控制 、 








2% 一 6%， 可 节省 




















速度 控制 等 液压 回 











it, 2 

















1 AE RURAL OO FEMS TR fr AR BAR 
的 应 用 成 为 液压 机 发 展 的 一 个 方向 。 
岗 对 请 块 的 驱动 ,速度 转换 平稳 ， 








通过 伺服 











与 普通 液压 机 比较 可 节 电 


























售 修 保养 方便 。 采 用 伺服 技术 后 ， 


























压力 机 滑 块 运动 
手 的 配合 等 。 














与 基础 制造 装备 略 











合 锻 智 能 生产 和 


线 可 任意 设 定 ， 方 便 多 机 连 线 、 与 机 械 











热 冲 压 技 术 和 装备 生产 线 ” 的 主机 产品 。 产 品 出 
核心 自主 知识 产权 一 一 “一 科 
获得 安徽 省 “发 明 专利 金奖 ”“2016 年 度 中 国 专利 优 














亚 、 韩 国 等 区 
机 ” 


Fe” P 











ZK o 











该 机 主要 技术 参数 : 公称 力 8 000KN, E 
滑 块 行程 1500mm， 滑 块 台 面 尺 寸 3 200mmX1800mm， 空 
程 运行 速度 达到 800mm/s 以 上 ， 压 制 速 度 > 110 mm/s， 单 
件 生产 时 间 缩 短 到 6s/ 件 ， 主 











I HSHP 型 高 速 液压 机 是 高 档 数控 机 床 
家 科技 重大 专项 “ 超 高 强度 汽车 结构 件 
































澳 大 利 
高 速 液压 





























程 力 8 OOOkN, 









































功率 约 400kW。 



















































































































































































应 技术 基础 
Gi 























智能 生产 的 YH96 型 汽车 内 饰 件 智能 生产 线 主要 
L 的 压制 成 É, 


空白 。 
































kt 有 自动 化 水 平 高 、 压 制 精 















































前 国内 环保 、 自 动 化 、 高 效率 的 全 自动 

















服 送料 工作 站 、 


线 。 该 生产 线 | 




















六 自由 度 智 能 机 器 人 、 何 
空手 臂 及 两 台 高 速 热 成 形 液压 



































机 组 成 ， 并 本 
则 纤维 





















































热 成 形 工艺 。 该 系列 产品 采用 相 








几 构 。 可 实现 不 同 材质 不 规 
[ 艺 。 该 机 主要 适用 于 航空 、 
、 化 工 等 领域 的 复合 材料 
架 式 或 四 柱 式 结构 ， 可 以 

































































根据 工艺 需求 ， 配 置 ; 
及 左右 安全 门 和 前 

















MAAS. BAAS. MAREA 
后 自动 升降 门 。 采 用 比例 伺服 系统 ， 快 





















































参数 ， 同 时 


降 速 度 快 ， 压制 中 HJ 


K 可 设 








BEH 下 压力 、 压 制 力 等 
远程 诊断 功能 ， 整 体 技术 水 平 达到 国 




































































际 先进 。 该 机 出 口 




















欧盟 各 成 员 国 ， 占 领 了 国际 高 端 市 场 。 























重庆 

















艺 ， 并 预 留 送料 机 





送料 机 械 手 、 机 器 人 





东 机 械 有 
压力 机 ， 主 要 适用 于 金属 轴 类 零 





限 责 任 公 司 生产 的 16 000kN 四 工 位 
EAA SR. aR 
L 械 手 、 机 器 人 控制 接口 ， 可 实现 设备 与 
RON, ， 提 高 设备 生产 效率 。 



























































该 机 





有 独立 的 液压 系统 和 









































电气 系统 ， 并 采用 按钮 集 

















中 控制 ， 电 气 控 制 采 


1 PLC 结合 彩色 触摸 屏 。 压 力 机 的 工 























































































































































































































































































































































































































































































































通过 热 成 形 技术 制造 具有 优异 力学 性 能 的 超 高 强度 汽 作 压 力 及 工作 行程 采用 压力 传感器 和 位 移 传感器 检测 ， 均 
车 结构 件 是 实现 汽车 轻 量 化 所 必 不 可 少 的 新 技术 。 它 是 同 可 在 触摸 屏 上 根据 工艺 要 求 进行 调整 ， 可 实现 定 压 和 定 程 
时 实现 车 体 轻 量化 和 提高 碰撞 安全 性 的 最 好 途径 。 该 机 热 压制 。 
冲压 加 工 工艺 具有 超 高 强度 、 高 硬度 、 轻 量化 、 几 乎 无 世 该 机 采用 整体 框架 式 结构 ， 采 用 优质 钢板 焊接 而 成 ， 
弹 等 诸多 优点 ， 生 产 效率 高 ， 产 品 控制 精度 高 。 机 身 经 有 限 元 分 析 以 保证 压力 机 机 架 强度 和 刚性 。 在 机 身 

合 锻 智 能 生产 的 HHP24-15000t 双 动 冲 液 拉 深 液压 机 上 梁 内 安装 有 主 液压 缸 ， 主 液压 力 缸 活塞 杆 与 滑 块 相连 ， 
是 高 档 数控 机 床 与 基础 制造 装备 科技 重大 专项 “航天 大 型 依靠 机 身上 的 四 角 八 面 做 上 下 往复 压制 运动 。 机 身 顶 部 装 
复杂 薄 壁 构件 充 液 拉 深 装备 与 工艺 研究 ”的 主机 产品 。 产 有 安全 维修 平台 及 充 液 装置 ， 四 周 有 安 全 防护 栏 ， 外 形 美 
品 通过 主机 结构 刚度 优化 设计 、 数 字 化 样机 、 大 流量 电 液 观 。 顶 部 周边 设 有 挡 油 环 ， 防 止 机 器 安装 和 维修 时 的 油 液 
一 体 化 液压 控制 、 大 型 液压 机 安全 防护 及 控制 等 关键 技术 下 流 ， 保 持 场地 清洁 。 在 工作 台 内 装 有 四 工 位 的 顶 出 机 构 
的 开发 , 研制 出 了 世界 最 大 的 15 000t 双 动 柔 性 拉 深 液压 机 ， 于 压制 时 的 顶 料 或 脱 模 ， 顶 出 机 构 采 用 六 面 导向 ， 抗 仿 
其 压力 精度 、 位 置 精度 、 基 于 位 置 跟随 的 滑 块 运动 控制 精 载 能 力 强 ， 上 端 安 装 有 一 定 间距 的 四 个 工 位 的 项 出 杆 ， 下 
度 等 在 同类 重型 液压 机 中 达到 国际 领先 水 平 。 促 进 了 充 液 且 与 两 只 活塞 条 相连 ， 做 上 下 顶 出 、 退 回 运 动 。 由 于 工作 
拉 延 装备 的 快速 发 展 ， 提 高 了 我 国航 天 产品 和 国防 武器 领 环境 恶劣 ， 顶 出 位 移 采 用 位 移 传感器 控制 。 
或 的 大 型 整体 薄 壁 构件 的 整体 制造 能 力 ， 满 足 了 大 型 航天 该 机 主要 技术 参数 : 公称 力 16 000kN; 滑 块 回程 力 
饭 金 零件 的 精确 、 高 可 靠 性 制造 要 求 ， 满 足 新 型 号 运载 火 1 600kN; 滑 块 打 料 力 GOOKN 〈 单 工 位 30t， 四 工 位 60D ; 











箭 、 飞 行 器 、 战 略 

















武器 装备 的 性 能 要 求 ， 对 打破 国外 技术 











封锁 、 














Pe Te 5] 家 技术 竞 Al 























力 具 








重要 意义 。 














顶 出 力 1 600kN; 








滑 块 最 大 行程 1000mm; 滑 块 打 料 行程 





120mm; 顶 出 行程 350mm; 滑 块 快 下 速度 400mm/s; 滑 块 





合 锻 智能 生产 的 YH29-30000kN 汽车 大 梁 成 形 液压 机 





新 的 汽车 大 梁 
形式 与 工作 模式 属 
技术 、 



































动 化 、 























智能 化 生产 结构 








口 
J HH 


JU» 大 














全 新 开发 设计 。 通 过 采用 变频 调 速 控 制 
可 调整 体 导 轨 技 术 、 滑 块 双 点 
动 同步 技术 等 ， 实 现 汽 车 大 梁 的 整体 弯曲 成 
品 的 成 形 质 量 和 强度 ， 通 过 合理 



































动 平衡 技术 、 反 拉 
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优化 生 























著 提 高 汽车 大 梁 产 
m 作 

















环境 。 随 着 





国家 在 节能 环保 方 




















面 的 要 求 








汽车 大 梁 成 

















设备 为 大 




















FP 型 货车 的 轻 量 化 提供 了 相 








有 效 尺寸 (左右 X 
允许 偏 载 1 200kN 




















压制 速度 36 ~ 56mm/s; HEE 














速度 450mm/s; THS 
前 后 )1 650mmX1350mm; 工 位 数 4 个 ; 





Mo 

















津 市 天 锻压 力 机 


限 公 司 生产 的 THP11D-16000 

















160MN 超 塑 性 等 温 锻造 智能 化 压制 中 心 技术 参数 : 公称 
力 40 一 200MN (可 调 ) ; 滑 块 行程 1600mm; FY fy ES 


件 投 影 尺 寸 800mmX1 600mm; YF 


s、 0.5 ~ lmm/s; 





块 模 锻 速 度 1 ~ 10mm/ 
滑 块 等 温 锻 速度 0.1 ~ 0.5mm/s、 
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0.01 ~ 0.lmm/s、0.005 ~ 0.01mm/s; 


<0.lmm/m; 工作 人 台 
4 000mm; 
制 精度 0.005mm/s。 
该 机 能 多 
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航天 、 
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需 的 外 
的 核心 大 型 整体 钛 合金 
求 ， 总 体 技术 达到 国 


最 大 投影 卫 

















多 实现 大 型 铝 合金 、 钛 合金 、 
合金 等 轻金属 材料 制 
和 、 超 临界 和 联合 循环 发 电 、 
只 5 一 6m*、 净 投影 
锻件 的 等 温 超 塑 成 形 锻件 的 工 





件 的 自主 制造 ， 
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滑 块 调 平 精度 





高 温 合金 


VAS 








可 满足 我 国航 


海上 平台 等 领 









































际 先进 水 平 ， 填 补 





Bees 


国家 空白 。 














天 津 市 天 锻压 力 机 有 限 公 司 厂 
800A+5000 74 Æ $% i 
50 OOOKN 2 IE JE E R EARJE A E 
LÍT E 1 100mm; 最 大 开口 




















Rist 4 000mm X 6 000mm, 4 000mm X 
FRETES 0.2 ~ 25mm/s; 滑 块 速度 控 


难 变 


TR 





域 急 


面积 2.8 ~ 3m? 


艺 要 


制 了 RS-THP63- 

















a tt, 


50 000kN; 长 行程 液压 向 


管 式 充 液 成 
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FETA 











Fh 床 热点 。 该 自 
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然 具 有 旺盛 的 需求 ， 尤 其 是 伺服 主机 + 上 下 料 单 元 组 成 
的 自动 化 解决 方案 ， 成 为 数 ] 
解决 方案 基于 全 伺服 主机 ， 
计 ， 配 合 手 持 终 端 ， 实 现 全 自动 加 


动 化 
基于 开放 式 系统 和 模块 化 设 
生产 。 该 解决 方案 


也 是 数控 转 塔 冲床 市 场 应 用 的 优势 所 在 。 从 折 弯 机 及 折 








弯 加 工 单元 来 看 ,伺服 技术 、 后 挡 料 技术 、 在 线 测量 技术 、 





在 线 补 偿 技术 ， 











URME I É 

















ACA Blas ARID 











技术 发 展 和 应 用 








将 得 到 更 多 应 用 。 











动 化 折 弯 成 形 中 心 、 
自动 化 生产 线 等 ， 代 表 了 当前 折 弯 机 
NE, ARS Hoc. HST 


ra 心 
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靠 性 






































自动 


更 好 正在 变 成 现实 ， 


化 生产 线 、 机 器 人 应 


























2100mm; 工作 台 尺 寸 〈 左 右 ) 3 200mmX3 000mm; 长 


行程 液压 外 




















公称 力 10 000kN; 滑 块 空 程 下 行 速度 400mm/ 





总 的 来 说 ， 速 度 更 快 、 精 度 更 高 、 
而 伺服 技术 的 应 用 使 绿色 环保 
了 可 靠 的 技术 保证 ， 同 时 ， 单 元 化 、 成 形 中 心 、FMS、 








HJ 





用 呈 风 起 云 涌 之 势 ， 距 离 应 用 











井喷 已 经 不 远 。 一 言 以 蔽 之 ， 数 字 化 制造 与 解决 方 





成 趋势 ， 率先 切入 


(2) 在 工 








s: 滑 块 慢 下 工作 速度 5 ~ 15mm/s; 滑 块 空 程 回程 速 


FE 350mm/s。8 000kN 预 成 形 管 式 充 液 成 形 设备 
数 : 公称 力 8000kN; 滑 块 行程 1 400mm; 最 大 开口 

















H ZS 


E B 


高 度 


2000mm; 工作 台 尺 寸 左右) 3 000mmX2 200mm; 滑 块 



































































































































































































































出 了 智能 互联 








互联 制造 TruConnect, 








智能 设备 、 互 


件 解决 方案 及 数字 化 的 软件 




















完善 者 就 会 在 j 











解决 方案 。 





























生 场 上 处 于 有 利 位 置 

















案 已 

















业 4.0 大 潮 下 ， 一 些 先 进 广 商 已 经 率先 提 
如 通 快 (中 国 ) ARASA 


















































































































































































































































其 内 容 包 含 最 新 独家 的 互联 技 
忧 服务 等 概念 ， 包 括 了 自动 化 、 智 能 化 的 硬 
解决 方案 ，AMADA 公司 以 智 
将 工业 4.0 





制 的 
术 、 


可 



















































































s ak 





aby 
Ber 


空 程 下 行 速度 250mm/s; 滑 块 慢 下 工作 速度 10 ~ 20mm/s; 能 化 工厂 为 主题 ， 提 出 IoT “V-Factory” Ela, 
滑 块 空 程 回程 速度 200mm/s。 代入 饭 金 工程 ， 通 过 将 工程 相关 联 来 实现 生产 可 视 化 
该 产品 将 先进 的 充 液 成 形 技术 应 用 于 汽车 零件 的 制 厂 连 续 运 转 等 目标 ， 进 而 提出 生产 加 工 的 未 来 模式 ;和 舒 勒 
造 ， 开 发 了 用 于 汽车 轻 量 化 管 式 零件 充 液 成 形 数控 装备 及 公司 通过 建立 完善 的 售后 服务 APP 系统 ， 表 达 其 对 智 
工艺 ， 以 取代 现 有 工艺 ， 设 备 可 达到 国际 先进 水 平 ， 且 制 压 车 间 的 最 新 理念 的 思考 。 该 APP 可 通过 生产 现场 图 
件 成 本 只 有 进口 件 的 1/5， 填 补 国内 在 该 领域 的 空白 。 视频 等 的 资料 反馈 ， 快 速 确定 问题 所 在 ， 迅 速 为 客户 台 
天 津 市 天 锻压 力 机 有 限 公 司 生 产 的 RS-YT27-1400A+ 解决 方案 。 可 以 想见 ， 智 能 设备 、 互 联 技术 理念 将 快 
1200BB X 2 履带 板 成 形 在 线 检测 与 远程 诊断 智能 化 生产 线 ， 到 进一步 强化 和 发 展 。 对 此 ， 国 内 厂商 需 引 起 高 度 重 
主机 由 两 台 1400t 液压 机 组 成 ， 是 我 国 首 条 和 集 智能 检测 、 迎头 赶 上 。 
筛选 及 远程 诊断 于 一 体 的 全 自动 化 履带 板 冲压 制造 生产 (HRA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 锻压 机 械 分 会 徐刚 ] 
线 ， 用 于 国内 外 履带 车 辆 所 急需 的 多 工序 履带 板 的 冲压 成 
E, 对 其 冲压 成 形制 件 具 有 全 自动 上 料 、 输送 、 切断、 冲 孔 、 
智能 检测 及 筛选 、 出 废料 、 远 程 诊断 等 工艺 ， 填 补 了 国内 
履带 板 冲 压 成 形 液压 机 成 套 ORR) 全 自动 化 、 智 能 化 技 了 
RMA. 功能 部 件 及 机 床 附 件 
6. 结语 
CL) 数字 化 制造 与 解决 方案 风起云涌 ， 实 现 路 径 趋 











于 清晰 和 完善 ， 必 
床 的 升级 发 展 可 谓 
品 出 现 新 的 突破 。 对 
切割 机 已 快速 完成 对 
































激光 切割 机 的 出 现在 












































开放 式 数控 系统 的 应 




















光 切 割 机 

















可 能 性 和 便利 性 。 
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其 市 场 受到 快速 发 展 的 光 纪 


动 化 生产 线 的 配 
同样 ， 对 于 数控 转 
激光 切割 机 的 影响 ， 但 其 仍 









































标志 性 事件 ， 





aint 














塔 冲床 来 说 ， 




















将 成 为 市 场 竞 争 的 关键 因素 。 锻 压 机 
日 新 月 异 ， 我 们 欣喜 地 看 到 ， 部 分 产 
于 数控 激光 切割 机 来 说 ， 光 纤 
寺 统 激光 切割 机 的 替代 ， 而 万 瓦 级 
国内 市 场 是 一 个 
国内 激光 切割 机 市 场 正 式 进入 万 瓦 级 应 用 时 代 。 此 
迎合 了 工业 4.0 的 大 潮 ， 为 数控 激 
及 未 来 升级 带 来 了 更 大 的 


激光 


代表 
外 ， 


i 主轴 


2016 年 主轴 行 : 














重点 联系 企业 

















t 获 授权 专利 40 余 项 ， 


主要 技术 进步 体现 在 : OMA. Qe HE. Ort 





智能 性 。 








ORRE. OM 





























承 高 刚性 与 高 速 性 的 
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统一 。@ 主 轴 刀 有 具 及 




















wit. OMA ATK, 





免 维 护 。 














电气 的 接口 标准 
产品 研发 速度 逐年 加 


化 程度 高 。@ 模 

















和 谐 
RL, 
快 ， 











研发 水 平日 益 提 高 ， 部 分 产品 


己 打 入 





国际 市 场 ， 可 与 











主流 主轴 生产 广 进 











行 竞争 。 





国外 





产品 与 技术 







































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































1. 上 海原 创 精 密 机 床 主轴 有 限 公 司 “广东 省 高 新 技术 产品 ” 
该 公司 通过 实施 “高 档 数控 机 床 与 基础 制造 装备 ” 科 60 000 r/min 滚珠 高 速 电 主轴 研究 与 开发 项 目 荣 获 
技 重 大 专项 中 “精密 动静 压 主 轴 设 计 制 造 技 术 ” 课 题 ， 内 2016 年 广东 省 科学 技术 进步 奖 二 等 奖 。 
置式 永 磁 同步 动静 压 电 主轴 DmN 值 达到 10 万 mm。rmin 广州 吴 志 机 电 股份 有 限 公 司 现 有 主要 应 用 领域 内 产品 
以 上 , 径 向 运动 精度 < 0.000 5mm, 轴 向 运动 精度 二 0.00lmm， 品种 齐全 ， 性 能 优异 。 目 前 该 公司 的 主轴 产品 已 涵盖 PCB 
加 工 零 件 圆 度 < 0.000 3mm， 推 广 产品 已 形成 量 产 。 钻 孔 机 电 主 轴 、PCB 成 形 机 电 主 轴 、 数 控 雕 铣 机 (包括 玻 
在 静 压 导轨 研究 制造 方面 ， 开 发 了 H320、H520 系列 璃 雕 铣 机 电 主 轴 和 金属 雕 铣 机 电 主 轴 等 ) 、 钻 攻 中 心 主轴 、 
静 压 导轨 ， 直 线 度 达 到 0.3 hn m/m， 为 国产 高 精度 机 床 及 加 工 中心 电 主轴 等 多 个 系列 。 在 主要 细 分 领域 亦 推 出 了 多 
检测 设备 提供 了 整体 解决 方案 。 个 型 号 产品 ， 以 满足 客户 的 差异 化 需求 。 面 向 中 高 端 市 场 ， 
2. 洛阳 轴 研 科技 股份 有 限 公司 主要 产品 的 综合 性 能 达到 国内 领先 水 平 ， 部 分 产品 可 与 国 
该 公司 调整 产品 结构 ， 以 磨 削 用 电 主 轴 、 光 伏 主 轴 、 际 领先 品牌 竞争 。 在 追求 产品 性 能 领先 的 同时 ， 得 益 于 国 
特种 电 主轴 为 主要 研发 方向 ， 坚 持 产品 质量 性 能 提升 为 工 内 制造 业 的 人 力 成 本 优势 及 公司 良好 的 成 本 控制 能 力 ， 相 
作 主 线 ， 安 排 了 实施 期 限 为 一 年 的 电 主轴 产品 质量 提升 工 对 于 国外 竞争 对 手 ， 公 司 产品 性 能 优异 、 价 格 更 具 竞 争 力 ， 
作 。 全 年 共 申报 专利 15 项 ， 获 授权 专利 6 项。 申报 专利 且 提 供 的 保 固 寿 命 更 长 、 售 后 服务 更 优 、 后 续 维护 成 本 更 
中 包括 发 明 专 利 5 项 ， 实 用 新 型 专利 10 项 ， 主 要 覆盖 产 低 ， 了 较 明 显 的 性 价 比 优 势 。 
品 设计 、 外 观 、 功 能 实现 、 加 工 工 艺 特殊 性 等 知识 产权 的 广州 吴 志 机 电 股 份 有 限 公司 的 产品 储备 丰富 。 和 凭借 强 
保护 。 大 的 研发 实力 和 深厚 的 经 验 积 累 ， 公 司 持续 进行 产品 升级 
磨 削 用 电 主轴 产品 以 国内 轴承 行业 日 益 提 高 的 加 工效 改 型 ， 提 升 产 品 性 能 、 保 持 产品 领先 优势 的 基础 上 ， 紧 跟 
率 需 求 为 考量 方向 ， 以 德国 GMN 公司 高 性 能 磨 削 主轴 为 市 场 趋势 ， 进 行 新 产品 开发 和 储备 ， 不 断 拓宽 产品 应 用 领 
对 标 产 品 ， 着 力 研发 转速 12 000 ~ 120 000r/min， 功 率 与 域 ， 培 育 新 的 利润 增长 点 。 目 前 ， 公 司 储备 及 正在 研发 的 
GMN 产品 相当 的 新 一 代 高 功率 、 高 刚性 麻 削 电 主 轴 系 列 ) 产品 包括 木工 电 主轴 、 车 床 主轴 、 直 线 电动 机 、 机 器 人 减 
品 。 除 砂轮 主轴 产品 以 外 ， 着 力 提升 为 轴承 专用 磨床 行业 速 器 等 。 
提供 全 套 主轴 的 整体 解决 方案 ， 提 升 并 研发 了 永 磁 同步 床 4. 无 锡 博 华 机 电 有 限 公司 
头 主轴 系列 和 高 刚性 高 功率 砂轮 修整 器 主轴 产品 。 该 公司 多 年 来 致力 于 高 速 精密 主轴 的 研发 和 制造 ， 产 
光伏 主轴 产品 以 光伏 行业 线 锯 机 主轴 需求 为 导向 ， 品 广泛 应 用 于 模具 加 工 、 精 密 有 雕刻 、 加 工 中 心 、 轴 承 磨 削 、 
开发 了 蔡 代 日 系 机 床 的 光伏 线 锯 机 主轴 产品 ， 主 轴 转 速 数控 车 床 等 机 床 行业 。 主 要 产品 有 : REBEL E E p 
2 500r/min， 有 具有 频繁 换 向 、 高 刚性 、 高 可 靠 性 等 特点 。 加 工 中 心 电 主 轴 、 数 控 钻 攻 中 心 电 主轴 、 精 密 高 光 机 电 主 
产品 性 能 达到 了 日 系 原装 机 床 配套 主轴 的 水 平 ， 为 国内 光 轴 、 精 密 大 转 矩 同步 电 主 轴 、DDR 直 驱 转台 等 。 
伏 切 片 领域 提供 了 高 性 价 比 的 进口 蔡 代 解决 方案 。 为 了 有 效 地 对 产品 质量 提高 和 控制 ， 公 司 引 进 了 瑞士 、 
特种 电 主轴 产品 主要 以 铜 管 拉 碾 、 高 速 离心 、 特 种 高 中 国 台湾 产 的 精密 磨床 10 台 , 并 购置 了 蔡司 三 坐标 测量 仪 、 
速 旋转 试验 等 领域 为 覆盖 范围 , 在 原 有 产品 系列 的 基础 上 ， 马尔 测 长 仪 、 泰 勒 圆 度 仪 等 高 精度 检测 设备 ， 并 拥有 电 主 
着 力 提升 产品 的 质量 、 可 靠 性 、 输 出 性 能 ， 产 品 的 性 能 相 轴 功 率 一 转 矩 检 测 工作 台 、 激 光 回 转 精 度 测 试 仪 及 振动 分 
较 原 有 产品 刚性 、 功 率 均 提 高 了 20% 以 上 ， 为 相关 行业 的 析 仪 。 
发 展 做 出 了 贡献 。 无 锡 博 华 机 电 有 限 公 司 以 “精神 、 精 诚 、 精 湛 、 雅 达 、 
3. 广州 昊 志 机 电 股 份 有 限 公司 博 达 、 畅 达 ” 为 企业 理念 , 以 “技术 引领 市 场 、 质 量 赢 取 市 场 、 
服务 完善 市 场 ” 为 经 营 宗 则 ,以 “高 转速 、 高 出 力 、 高 刚性 、 


该 公司 2016 年 在 深交 所 创业 板 上 市 ， 股 票 代码 


300503， 公 司 








权 专 利 27 件 ， 


外 观 设计 专利 1 件 。 

该 公司 生产 的 180 000 ~ 200 000r/min 
轴 、60 000r/min 滚珠 
年 被 广东 省 科学 技术 厅 认 定 为 “广东 和 




















博士 后 创新 中 心 ” 奖 ， 并 成 为 “ 国 
静 压 电 主 轴 实 施 单位 ”。 
中 发 明 专 利 28 件 ， 实 




















发 展 迈 向 新 的 阶段 。 同 年 荣获 “广州 开发 
家 强 基 工程 项 目 超 精 密 
1 请 专利 共 52 件 ， 
牛 ，2016 年 共 获得 授 
新 型 专利 15 件 ， 











x 



























































2016 年 度 
新 型 专利 24 
其 中 发 明 专利 11 件 ， 实 | 

























































































高 速 气 浮 
HE AH. DGZ-40C RER E E $h 2012 
高 新 技术 产品 ”。 





G- 










































































60 000r/min 滚珠 高 速 动力 头 电 主轴 、DGZ-60M 球 轴 





承 高 速 电 主轴 2014 年 被 广东 省 高 新 技术 企业 


高 精度 、 高 可 


质 的 功能 部 件 产品 。 


5. 主轴 功 


(1) DAP) 
数控 机 床 组 成 的 柔性 
。 这 些 生产 线 的 特点 : 一 是 高 速 ， 主 划 


8 000 ~ 12 00 
min, 换 刀 快 ， 
为 2 000h 以 上 














靠 性 ”为 产品 











标 ， 为 我 国 机 床 行业 提供 优 














能 部 件 行业 技术 发 展 重点 

为 代表 的 需求 特性 。 首 先是 
E 产 线 及 成 套 设备 将 成 为 重点 之 
转速 一 般 为 
0r/min， 进 给 速度 高 ， 一 般 为 60 ~ 80m / 
一 般 为 1 ~ 2s; 二 是 可 靠 性 高 ，MTBF 一 般 
; 三 是 成 套 性 好 ， 这 些 柔 性 线 不 但 要 求 配备 












































> IS jz 



























































WARR, JJ 














办 会 认定 为 























有 具 ， 还 要 配备 好 的 工艺 软件 和 控制 软件 ， 四 
品 加 工 的 一 致 性 好 。 
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(2) 以 重点 大 装备 为 代表 的 需求 特性 。 以 航空 、 航 天 、 





发 电 、 船 舶 、 冶 金 、 重 型 机 器 为 代表 的 高 精 尖 、 大 型 专用 








式 高 速 精密 滚珠 丝 杠 副产品 ， 公 称 直径 25 ~ 80mm， 精 















































设备 成 为 第 








方面 需求 的 重点 。 这 些 设备 往往 单价 较 高 ， 


























要 求 特 殊 ， 
的 优势 ， 


























难度 较 大 。 但 从 全 国 需 求 总 量 来 看 ， 具 有 很 大 
5 机床 市 场 的 1/3 以 上 。 特 别 是 在 数控 龙门 铣 、 
数控 落地 锐 、 大 型 五 面 加 工 设备 的 需求 量 较 大 ， 而 我 






















































































生产 能 力 又 不 能 适应 这 一 突然 增长 的 需求 。 


























(3) 以 模 


、 兵 器 等 产品 加 工 为 代表 的 需求 特性 。 


Es 



































以 模具 、 兵 器 等 产品 加 工 为 代表 的 多 坐标 、 高 精度 、 复 杂 














面 的 加 

















设备 是 第 三 个 需求 重点 。 这 些 设 备 主 要 是 四 化 


标 联动 以 上 的 加 工 中 心 、 车 前 中 心 、 仿 形 铣 、 成 形 磨 等 。 





























(4) 以 满足 特种 试验 或 特殊 行业 专机 用 电 主 轴 为 代 











表 的 需求 特性 。 例 如 太阳 能 行业 、 高 铁 无 帮 轨 道 板 磨 前 、 





高 速 离心 机 、 内 螺纹 铜 管 加 工行 业 、 石 油 行 业 干 式 密封 件 
试验 、 军 工 特种 试验 、 轴 承 试验 机 等 ， 这 些 应 | 


























] 场 合 需 求 




















特殊 ， 要 求 较 高 的 主轴 研发 、 


价值 高 ， 附 
巨大 的 应 




















| 领域 。 








设计 、 制 造 能 力 ， 单 台 设 备 








加 值 丰厚 ， 是 一 个 新 技术 不 断 涌现 ， 市 场 潜力 





[ 本 部 分 拟稿 人 : 中 国 机 床 工具 工业 协会 主轴 功能 部 
件 专业 委员 会 于 永 军 ] 
二 、 滚 动 功能 部 件 




















1. 基础 研究 取得 突破 

















杠 副 摩 擦 磨损 古 

















在 滚动 接触 刚度 及 滚动 体 接触 特性 研究 、 高 速 滚珠 丝 
究 、 结 构 优 化 及 加 工 技术 研究 、 滚 动 功能 
PASE Be be Bee Ui A HS BAR 
FE. SHAS PERE MMA A 





度 达 P2 ~ P3 级 ， 部 分 可 达到 PL 级， 运行 速度 可 达 60m/ 
min 以 上 , Dn 值 12 F mm * r/min 以 上 ; LZG35-65 系列 
滚 柱 直 线 导 轨 副 , 产品 精度 1 ~ 3 级 ,噪声 不 大 于 72dB OZ 
动 速度 90m/min) o 
南京 工艺 装备 制造 有 限 公司 的 高 速 精 密 滚珠 丝 杠 副 可 
实现 60m/min 速度 运行 时 噪声 为 704B， 比 其 他 同 规格 产 
品 噪声 下 降 4 一 6dB; 生产 的 精密 滚动 导轨 副 ， 其 高 速 反 
向 循环 系统 经 过 多 轮 优化 设计 ， 可 实现 60m/min 速度 运行 
时 噪声 为 67dB， 比 其 他 同 规格 产品 噪声 下 降 3 ~ 5dB。 
广东 高 新 凯特 精密 机 械 股 份 有 限 公司 开发 的 阻尼 器 、 
钳制 器 具有 阻尼 抗 振 、 精 密 定位 、 安 全 的 特性 。 

4. 国产 化 配套 取得 进 虞 
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陕西 汉江 机 床 有 限 公 司 通过 对 滚动 功能 部 件 加 工装 
备 、 工 艺 技术 水 平 升级 ， 重 载 滚珠 丝 杠 副 及 精密 滚珠 丝 杠 
副 等 产品 全 面 蔡 代 了 进口 ， 并 在 宝鸡 机 床 集团 、 重 庆 机 
床 集团 、 天 水 星火 机 床 、 青 海 一 机 床 、 青 海 华 易 机 床 、 
济南 二 机 床 、 武 汉 重 型 机 床 等 国内 知名 机 床 制造 企业 生 


























产 的 中 高 档 机 床上 批量 应 用 。 为 宝鸡 机 床 集 团 VMC85、 
VMV650H、VMC1060H 系列 加 工 中 心 研制 的 GQ40X 16 端 
机 结构 滚珠 丝 杠 副 ， 精 度 等 级 达到 P2 级 以 上 ， 运 行 速度 
达到 了 36m/min 以 上 ， 现 已 批量 使 用 ;研制 的 精密 滚珠 丝 
杠 副 在 重庆 机 床 集团 YD31、YD36、YS31 系列 深 具 机 和 











































































































究 、 原 材料 及 热处理 制造 技术 看 
究 和 磨 削 工艺 优化 技术 研究 等 新 






























































技术 研究 方 








看 均 取 得 突破 。 











2. 形成 J 





、 业主 Be 
Try AAR 5 精密 ’ 





| 





E 装 系列 化 产品 批量 生产 能 





陕西 汉江 机 床 
、 空 心 强制 冷却 精密 滚珠 丝 杠 副 、 重 载 滚珠 丝 杠 副 及 滚 

















有 限 公司 开发 的 端面 反 向 高 速 滚珠 丝 杠 





























+ a 型 














FE 直线 导轨 副 等 产品 均 已 形成 系列 化 ， 山 东 博 特 精工 股份 
TRAHI Ky KD 系列 端 塞 式 高 速 精密 滚珠 丝 杠 副 以 及 














LZG35-65 系列 滚 柱 








直线 导轨 副 ， 南 京 工艺 装备 制造 有 限 






































公司 的 端 块 式 高 速 精密 滚珠 丝 杠 副 、 低 噪声 滚珠 丝 杠 副 、 
空心 高 速 高 精 滚珠 丝 杠 副 及 精密 滚动 导轨 副 等 系列 产品 都 
实现 了 批量 生产 。 

3. 产品 性 能 得 到 较 大 提升 

陕西 汉江 机 床 有 限 公 司 端面 反 向 结构 滚珠 丝 杠 副 运 


















































行 速度 可 达到 60m/min, Dn 值 可 达到 15 万 mm。r/min， 


在 相同 工作 条 件 下 ， 噪 声 比 普通 结构 降低 3dB 以 上 ; 























GQ160X40 重 载 滚 珠 丝 杠 副 钢 球 直径 达到 30mm， 额 定 动 








载荷 2020kN， 额 定 静 载 和 荷 8790kN， 是 目 月 














条 国 内 及 国外 




















承载 能 力 、 使 








] 钢 球 直径 最 大 的 深 珠 丝 杠 副 ， 可 批量 生 ) 








精度 等 级 为 Pl 级 的 精密 滚珠 丝 杠 副 ， 



































精度 指标 达到 了 国 

















外 先进 产品 技术 水 平 ， 精 密 深 动 直线 导轨 副 运 行 速度 为 
72m/min 时 ， 噪 声 为 71.2dB。 
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山东 博 特 精 了 








[股份 有 限 公司 生产 的 K、KD 系列 端 塞 





秦 川 机 床 YK31、YK71、YK72、YK73、YK76 系列 数控 演 
齿 机 及 磨 齿 机 上 批量 应 用 ， 性 能 及 精度 指标 满足 了 配套 要 
求 。 该 公司 生产 的 滚动 功能 部 件 除 在 上 述 中 高 档 机 床上 应 
用 外 ， 还 为 青海 华 易 机 床 和 天 水 星火 机 床 的 CK80、CK61 
系列 重型 数控 车 床 ， 安 阳春 盛 机 床 的 AD15、AD25、AD35 
系列 全 功能 数控 车 床 连 续 配 套 多 年 。 国 内 知名 机 床 制造 企 
业 批量 应 用 国产 滚动 功能 部 件 ， 标 志 着 国产 滚动 功能 部 件 
国产 化 配套 取得 了 突破 性 进展 。 

南京 工艺 装备 制造 有 限 公 司 先后 与 沈阳 机 床 集团 、 
普 什 宁 江 机 床 、 重 庆 机 床 集 团 、 青 海 一 机 床 等 国内 知名 
机 床 厂 进行 合作 ， 开 展 高 性 能 滚动 功能 部 件 在 高 档 数 控 












































































































































































































































THT 















































机 床 的 应 用 验证 技术 研究 ， 通 过 加 强 与 用 户 的 合作 ， 确 
保 项 目 效果 。 




















南京 工艺 装备 制造 有 限 公 司 开发 的 5020 中 空 双重 强 
冷 高 刚性 变 位 预 紧 型 高 速 精 密 滚珠 丝 杠 副 〈 精 度 等 级 P1 
级 ) ， 已 配套 于 普 什 宁 江 机 床 THM6380 精密 卧 式 加 工 中 
心 ， 各 轴 快 移 速度 40m/min， 定 位 精度 达到 0.004mm， 重 
复 定 位 精度 达到 0.002mm， 实 现 了 国产 滚动 功能 部 件 首次 
为 高 档 数 控 机 床 配套 ， 填 补 了 国内 室 白 ， 成 功 蔡 代 进 口 ; 
5020 端 块 结构 高 速 精密 滚珠 丝 杠 副 (精度 等 级 P2 级 ) 及 
55 滚 柱 重 载 导 轨 副 也 成 功 配套 于 宁 江 机 床 TH6380 精密 臣 
式 加 工 中 心 ， 各 轴 快 移 速 度 40m/min。 开 发 的 35 高 速 低 
噪声 滚动 直线 导轨 副 为 江苏 亚 威 、 无 锡金 球 等 用 户 的 数控 
高 速 转 塔 冲床 (X 轴 ) 成 功 进行 配套 ， 经 检测 X 轴 平 面 精度 



























































































































































N 























产品 与 技术 

















0.02mm/ 全 长 ，X 轴 立 面 精度 0.014mm/ 全 长 , 精度 与 日 本 




















THK 公司 产品 精度 相当 ; 满足 最 高 移动 速度 70m/min 的 








运行 要 求 ， 在 最 高 速度 时 测试 噪声 不 超过 76dB， 总 体 技术 
水 平 接近 日 本 THK 公司 同 规格 产品 。 开 发 的 6314 ERR 
TREAT, FREER P2 级 ， 承 载 圈 数 10 A, CRIA 
苏 亚 威 PBE-30/1250 数控 伺服 冲压 机 进行 配套 ， 经 测试 ， 














定位 精度 0.005mm， 


格 P2 级 精密 滚珠 丝 村 
YK6308 和 YK3610- IV 数 控 精 密 卧 式 滚 齿 机 进行 批量 配套 
55 6 (E) ， 完 全 替代 进口 。 


南京 工艺 


2016 年 期 间 为 沈阳 











新 
产 
鉴 





产品 HAK37 系列 数控 直 驱 转 塔 刀 架 ， 并 实现 产业 化 各 
销售 。 该 产品 2015 年 通过 机 械 工 业 联合 会 组 织 的 专家 
fe, 鉴定 结果 : HAK37 系列 产品 技术 达到 国际 先进 水 平 。 


mT 































































































噪声 为 72.2dB 左右 。 开 发 的 32 规 








目 
10 
高 


件 








前 ， 该 产品 已 经 实现 系列 化 ， 中 心 高 有 63mm, 80mm, 
Omm 三 种 ， 同 时 实现 批量 生产 销售 。 该 产品 主要 应 用 于 
档次 数控 车 床 ， 夹 持 多 种 切削 刀具 实现 自动 转 位 切削 工 
， 是 高 档次 数控 机 床 关键 功能 部 件 。 该 产品 的 成 功 研发 

























































































副 及 55 重 载 滚 柱 导 轨 副 为 宁 江 机 床 





并 





实现 产业 化 ,打破 了 国外 高 档次 数控 刀 架 对 我 国 的 垄断 ， 


















































装备 制造 有 限 公 司 研制 的 新 产品 在 2011 一 





几 床 680 台 VMC850 高 速 精 密 立 式 加 了 

















中 心 提供 产品 
BASS 





En 









































配套 ， 











其 中 ， 滚 珠 丝 杠 副 配套 2040 E, R 














I 配套 4080 套 。 这 标志 着 国产 中 高 档 数控 机 床 批 
量 应 用 国产 滚动 功能 部 件数 量 明 显 上 升 ， 形 成 国产 中 高 档 








数控 机 床 应 用 示范 。 





件 分 会 田茂 林 ] 
三 、 机 床 附 件 


2016 年 ， 机 械 工业 经 济 运 行 继续 在 低位 徘徊 ， 行 业 市 


场 形势 依然 十 分 严峻 。 














市 场 竞 争 能 力 较 弱 。 





























附件 产品 种 类 繁杂 ， 主 要 有 各 类 卡 盘 、 



















































































KBAR BA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 滚动 功能 部 


























机 床 附件 行业 企业 规模 普遍 较 小 ， 













































































实 
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次 
意 
远 
目 
好 


转 
新 
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现 取代 进口 产品 目的 。 同 时 ， 由 于 该 产品 具有 高 性 价 比 ， 
取代 目前 国内 伺服 刀 架 、 液 压 刀 架 、 电 动 刀 架 等 中 高 档 
产品 ， 在 数控 转 塔 刀 架 行业 是 一 次 重大 改革 ， 具 有 很 大 
义 ， 对 我 国 高 档次 数控 车 床 的 国产 化 、 快 速 发 展 具 有 深 
的 影响 ， 同 时 具有 很 大 的 市 场 潜力 和 经 济 效益 。 该 产品 
前 配套 了 国内 多 家 数控 机 床 主机 生产 企业 ， 得 到 了 一 致 
Tho 
常州 新 时 机 床 数控 设备 有 限 公司 新 增 了 SLT80A 伺服 
塔 及 两 种 规格 的 SLTD80A 伺服 轴 向 动力 数控 刀 塔 。 此 
产品 是 与 国际 先进 技术 合作 ， 以 刀 塔 模块 化 设计 为 理念 
一 规划 设计 的 新 产品 。 

呼和浩特 众 环 (集团 ) 有 限 责任 公司 生产 的 11、 
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K72 系列 手动 卡 盘 产品 规格 已 经 分 别 达 到 2 000mm, 
2 500mm 尺寸 。 常 规 动力 卡 盘 规格 也 达到 了 1 600mm， 液 


























瓦 房 店 永川 机 床 附件 有 限 公司 设计 开发 和 批量 生产 的 
控 车 床 附件 产品 有 管子 卡 盘 、 动 力 卡 盘 、 回 转 液 压 缸 、 





















































控 转 塔 刀 架 ， 这 些 产 品 全 部 是 为 数控 车 床 配套 使 用 ， 还 




























































































































































































曲阜 市 崇 德 精密 机 械 有 限 公 司 成 功 研发 出 了 适合 国内 
市 场 需求 的 高 精密 、 高 精度 、 高 转速 弹簧 夹 尖 、 刀 柄 等 












































PEG. BES. TI. PLAS TIT. RATA. CFO. 压 缸 尺寸 也 达到 了 350mm. 

过 滤 排 屑 和 防护 装置 、 制 冷 净化 装置 等 。 行 业 企业 面 对 各 

种 困难 ， 立 足 自 身 优 势 ， 对 产品 进行 结构 调整 、 转 型 升级 ， 数 

推动 企业 技术 进步 ， 产 品 可 靠 性 、 精 度 保 持 性 和 综合 性 能 数 

等 方面 均 有 进步 。 产 品 基本 满足 国内 市 场 需求 ， 部 分 产品 可 以 用 于 普通 车 床 机 电 一 体 化 改造 。 
在 技术 上 已 经 达到 国际 水 平 ， 可 配套 欧美 发 达 国家 机 床 产 

品 。 下 面 从 几 个 方面 来 概述 机 床 附件 行业 技术 发 展 和 进步 外 

情况 数 











股份 有 限 公司 





1. 新 产品 开发 及 技术 水 平 进步 
(1) 产品 增加 品种 和 规格 情况 。 烟 台 环球 机 床 装 备 


2016 年 





























BJR, AmA RME ERA (5um/8um) ， 














CSK 高 速 机 夹 头 (Hum) , EOC (OZ) 夹 头 (10unm) ， 
C 直 柄 夹 头 (10nm) 及 BT/DIN69871 (SK) /CAT、HSK 




















AE 














完成 4 种 刀 架 新 产品 和 15 种 数控 转 


























台新 产品 设计 开发 。 在 进一步 提高 现 有 产品 可 靠 性 的 基础 
上 上， 着力 推进 液压 刀 架 产品 的 试制 与 完善 ， 经 过 数 次 的 

















优化 改进 ， 现 











100 两 种 规格 的 试 











能 力 都 有 不 同 




















程度 的 提高 。TK14630C 数控 可 倾 回转 工作 














已 基本 完成 AK34 数控 卧 式 液压 刀 架 80 与 
央 工 作 ， 转 位 调 速 、 不 平衡 力矩 的 承载 








先 





全 度 的 高 速 \ 高 精度 数控 刀 柄 、 刀 盘 等 产品 。 达 到 国际 
进 水 平 ， 填 补 了 国内 空白 ， 结 束 了 中 国 机 床 附 件 行业 










































































5umER 夹 头 依靠 进口 的 历史 ， 赢 得 了 国内 外 广大 客户 的 


Er 
局 


度 赞誉 。 


山东 方正 机 床 工 具有 限 公司 2016 年 新 增产 品 有 数控 
























































台 ， 回 转速 度 和 精度 # 
TK131000E-SY1 转台 
座 使 用 ， 可 承载 15t É 



































采用 全 新 结构 的 主轴 设计 ， 如 配合 尾 
的 重量 。TK55320 立 式 液压 转台 适用 
于 立 式 加 工 中 心 的 等 分 分 度 加 工 ， 具 有 精度 高 、 刚 性 好 、 
精度 保持 性 好 等 特点 。 与 哈 量 集团 及 重庆 理工 大 学 共同 完 
成 了 TX13320、TX13400 旁 置式 数 显 转台 的 调试 ， 验 证 了 








标 达到 中 国 台 湾 同 类 产品 的 水 平 ; 













































































7J 
旋 


QY150、QY320、QY400。 


业 
电 














柄 BT40 一 VER 一 L (微调 刀 柄 系列 ) ~ BT50—SLN—L R 
式 强 力 刀 柄 ) 、BT30 一 SLC 一 L〈 后 拉 式 刀 柄 ) 。 
莱州 金 丰 制 钳 有 限 公 司 新 增强 力 平 口 钳 ， 规 格 有 
























































宝鸡 雷 博 精密 工业 有 限 责 任 公司 2016 年 根据 机 床 行 
的 发 展 新 方向 ， 陆 续 开发 脉冲 式 高 效 除尘 器 、 大 规格 静 
空气 净化 器 及 高 速 、 超 高 速 电动 机 水 冷却 机 等 新 产品 ， 















































标定 装置 的 精 








度 ， 使 标定 后 的 TX13320、TX13400 旁 置 式 























数 显 转台 的 精度 控制 如 
江苏 宏 达 数 控 科 技 股份 有 限 公 司 2016 年 成 功 研发 了 











E 10s 以 内 ， 提 高 了 机 械 转台 的 精度 。 








鸡 








国 








配套 海天 精工 、 汉 川 机 床 、 昆 明 机 床 、 北 京 一 机 床 、 宝 
机 床 、 重 庆 机 床 、 上 海 机 床 、 沈 阳 机 床 等 机 床 广 家 的 
家 科技 重大 专项 项 目 。 产 品 可 靠 性 、 精 度 、 稳 定性 等 
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均 达 到 设计 要 求 及 机 床 使 用 要 求 ， 并 接近 或 达到 国际 同 
类 产品 水 平 。 脉 冲 式 高 效 除尘 器 采用 高 效 紧凑 型 过 滤 系 
统 ， 通 过 特殊 迷宫 式 结构 通道 ， 达 到 高 效率 的 粉尘 颗粒 
的 捕 集 与 过 滤 ， 最 高 可 达到 志 0.3nm MALE, < 0.5mg/ 

人 尘 量 。 采 用 脉冲 式 自动 反 吹 清 灰 系统 ， 可 定时 自动 
清 天 采用 高 效 铝 合金 风 轮 及 下 级 高 效 铝 合金 电动 机 ， 
吸 尘 效果 显著 ， 使 用 性 能 稳定 。 达 到 进口 产品 性 能 要 求 ， 
成 本 仅 为 进口 产品 的 30% ~ 40%。 高 速 电动 机 水 冷却 机 
采用 高 效 散热 器 ， 温 度 多 点 采集 技术 ，PID 温度 控制 ， 水 
温 
线 
Z 
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nD 













































































温 控制 精度 可 达 0.5 ~ 1'C， 对 电 主 轴 、 力 和 矩 电动 机 、 直 
电动 机 的 冷却 效果 明显 、 温 度 稳定 可 靠 。 换 热 器 、 循 
环 水 泵 、 水 箱 、 接 头 、 管 路 等 采用 不 锈 钢材 质 , 保证 水 质 。 
己 经 大 量 应 用 于 西门 子 、 力 士 乐 、 菲 迪 亚 、 




































































前 ， 该 产品 
































限 公司 在 

















艺 试验 方 














Hap =} oe 
密封 结 
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a 
Ši 
eS 

















次 开刀 


果 显 车 提升 ， 从 而 
K13250E 深思 的 加 工 试验 ， 在 耐 | 
粗糙 度 和 加 工 精 度 方面 均 有 提高 

ž 原来 的 15 件 提升 至 


构 的 改善 ， 


再 下 功夫 ， 取 得 较 好 成 绩 。 通 过 对 
经 过 近 600h 模拟 工 况 喷 淋 实验 ， 














Emel 

















j 提 高 数控 刀 架 密封 性 能 。 














加 工 数量 
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常州 新 
高 效 稳定 性 








过 改进 蜗 相 























掉 粗 糙 度 提高 一 级 左右 ， 间 接 提 升 了 蜗轮 的 





~ WMI! 
o TK13250E 滚 
100 件 ， 加 工 





We 




















F 套 结构 和 提高 磨 齿 质量 等 七 个 方面 
试验 ， 使 转台 噪声 有 明显 改善 。 














墅 机 床 数控 设备 有 
加 工 工艺 规范 及 检 

















IRAE h 


I 定 新 产品 关键 零件 








测 工艺 












































。 规 划 



































舍 弗 勒 、 英 纳 等 公司 
产品 。 

三 河 同 飞 制冷 股份 有 限 公 司 新 增 变 频 系 列 冷水 机 ， 有 
1.5kW、2.5kW、3.5kW、5.0kW、7.0kW 五 个 规格 ， 基 本 覆 
盖 了 高 端 伺服 电动 机 、 高 速 电 主轴 的 应 用 。 变 频 冷水 机 在 
控制 精度 和 能 耗 上 达到 了 欧美 日 同类 产品 的 技术 水 平 ， 在 
高 精度 数控 机 床 的 电 主轴 、 伺 服 电动 机 、 激 光 器 的 冷却 方 
MBOO mo HAHI dakin, KANTO SEIKIORINO 
内 的 市 场 份额 正在 逐步 


的 电动 机 冷却 ， 逐 步 奉 代 同 类 进口 
























































ul 










































































HE 


和 欧洲 KHL, RIEDEL 等 公司 在 国 



































































































































制定 装配 工 


的 加 工 设备 及 专用 





高 效 的 装配 工装 器 
艺 规 范文 件 ， 既 凋 














又 可 在 装配 环节 对 可 靠 性 进 








PAN 
(动力 卡 盘 
数控 化 专机 
手段 的 采 ) 


























规范 ， 并 为 实现 新 工 











工装 ， 实 现 产 品 批 





























量化 生产 
及 装配 作业 生产 线 ， 


同时 





轻 了 作业 人 员 的 劳动 强度 ， 











步 提升 。 


























RERI CRED 








了 限 责 任 公 司 为 了 提高 新 产品 























及 配套 的 ; 

















及 综合 性 








2. 新 产 


]， 以 及 综合 试验 机 
性 能 检测 能 力 。 


品 特点 及 技术 亮点 














HHL. BURIED 的 质量 ， 引 进 了 
能 检测 设备 。 在 线 测量 、 在 线 修 整 等 


的 引进 极 大 地 保证 了 产品 的 








烟台 环球 机 床 装备 股份 有 限 公 司 和 常州 新 墅 机 床 数控 










































































































































































































































































减少 。 设备 有 限 公司 通过 可 靠 性 试验 ， 对 刀 架 产品 从 外 形 至 内 部 

(2) 产品 可 靠 性 、 精 度 保持 性 及 综合 性 能 提升 情况 。 进行 完善 及 改进 ， 规 避 影 响 可 靠 性 的 薄弱 环节 ， 对 其 他 品 
烟台 环球 机 床 装备 股份 有 限 公 司 和 常州 新 墨 机 床 数控 设备 。 牌 刀 架 的 结构 特点 进行 分 析 ， 并 结合 本 企业 的 生产 特点 及 
有 限 公司 等 企业 对 刀 架 和 转台 类 产品 进行 可 靠 性 数据 收集 ”工艺 结构 进行 提高 可 靠 性 的 结构 改进 。 刀 架 新 产品 采用 模 
及 分 析 ， 将 易 发 故障 模式 及 结构 进行 深度 剖析 ， 在 新 产品 块 化 结构 设计 ， 快 速 开 发 性 程度 高 。 主 要 外 购 件 标准 化 统 
设计 时 规避 了 此 类 故障 结构 。 通 过 与 老 产 品 进 行 可 靠 性 运 规格 设计 ， 降 低 采 购 成 本 及 管理 成 本 。 产 品 精度 及 质量 
转 测试 对 比 ， 新 产品 的 可 靠 性 大 幅度 提升 。 致 性 高 ， 有 效 提升 可 靠 性 指标 。 

对 影响 精度 的 关键 零件 在 材料 、 热 处 理工 艺 、 加 江苏 宏 达 数 控 科 技 股份 有 限 公司 刀 架 新 产品 采用 直 
艺 上 进行 综合 对 比试 验 ， 同 时 对 加 工 、 检 测 工装 进行 改进 ， 驱 电 动机 直接 驱动 刀 盘 转 位 、 初 定位 ， 高 精度 三 齿 盘 吐 




















使 得 产品 精度 在 一 致 性 上 得 到 保证 。 
曾 过 进行 大 量 试验 、 试 验 结果 分 析 及 结构 改进 的 研究 ， 


















































合 , 精确 定位 , 高 强度 液压 锁 紧 的 
人 该 产品 由 了 




















作 原 理 
































。 产品 创新 点 : 
F 采 取 直 驱 技 术 ， 刀 架 不 需要 传动 部 件 














掌握 了 刀 架 和 转台 类 产品 各 关键 环节 的 基础 理论 研究 及 可 
靠 性 保障 技术 。 掌 握 了 关键 零件 性 能 及 精度 保障 技术 ， 开 
发 了 关键 加 工 设备 、 关 键 零件 加 工 专用 工装 。 从 研发 到 制 
































TR BE 











牛 大 














突破 。 由 于 


提高 ， 机 





























度 减 少 ， 这 是 刀 架 内 部 结构 改革 的 重大 


























内 部 结构 的 特点 ， 














造 、 装 配 、 检 验 各 环节 均 掌 握 了 核心 技术 ， 在 可 靠 性 研究 
方面 也 积累 了 丰富 的 经 验 ， 为 后 续 开 发 新 产品 莫 定 了 坚实 


























决定 刀 架 精 


设计 定位 齿 

















的 技术 理论 基础 。 通 过 对 模块 化 ， 快 速 化 开发 的 研究 ， 有 
效 提升 了 产品 的 可 靠 性 指标 ， 使 产品 的 市 场 竞争 力 可 以 大 


幅度 提高 。 


















































形 xk , 同 时 





度 的 最 重要 零件 ， 
盘 的 结构 ， 在 动 、 
创新 设计 





























润滑 结 

















定 齿 稻 之 间 
构 ， 一 方 





























增加 使 ) 








转速 是 





























三 河 同 飞 制冷 股份 有 限 公司 变 频 冷水 机 控制 精度 由 传 
统 的 ALK 提高 到 士 0.IK, 可 保证 高 精度 机 床 的 精度 要 求 。 
此 外 ， 变 频 冷水 机 能 耗 比 传统 冷水 机 降低 20%， 顺 应 节能 
环保 的 大 趋势 。 

G) 产品 加 工 、 装 配 等 制造 环节 工艺 技术 水 平 、 设 
备 水 平 、 试 验 检测 水 平 提升 情况 。 烟 台 环 球 机 床 装备 股份 
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际 相 邻 刀 位 转 位 换 刀 时 间 不 大 了 

















其 可 靠 性 、 稳 定性 得 到 明显 
械 故 障 率 至 少 可 以 降低 50% VA. Qe hinges 
因此 ， 在 设计 研发 中 ， 
设计 成 滚动 摩擦 
面 降低 摩擦 因数 ， 
寿命 ， 男 外 实现 刀 架 高 速 转 位 换 刀 。 刀 架 的 理论 
100r/min，45” 相 邻 刀 位 换 刀 时 

















司 只 需 0.21s， 实 
0.24s。@@ 研 发 设计 了 智能 





















































高 精度 数 














控制 方式 ， 借 助 互联 网 平台 ， 可 以 实现 对 刀 架 的 实时 、 远 
程控 制 ， 根 据 实际 工 况 调整 参数 、 了 解 刀 架 实际 运行 状态 ， 
实现 故障 预警 等 。 

曲阜 市 深 德 精密 机 械 有 限 公司 新 产品 高 速 / 
控 刀 柄 采用 梯形 螺纹 代 蔡 三 角形 螺纹 ， 夹 持 刀具 后 












































百 综合 精 


产品 与 技术 








夹 持 三 利 





逐步 蔡 





E e Fe E 

















得 到 很 大 的 提升 ， 同 时 梯 





螺纹 数控 刀 柄 产生 








的 夹 紧 力也 成 倍增 力 
牛 表面 质量 得 到 保证 。 






































专利 5 项， 其 中 发 明 专 利 2 项 ， 实 用 新 




















具 使 用 寿命 大 幅度 延长 ， 加 





























研制 成 功 高 速 、 高 精 
这 种 刀 柄 自 锁 性 能 强 ， 安 全 性 旬 
钛 ， 刀 柄 整体 防 锈 涂 
刀 柄 的 一 体式 设计 动 平衡 可 





二 结构 的 钻 夹 头 刀 柄 。 
高 、 精 度 更 稳定 。 卡 爪 镀 














au 















































无 需 螺母 夹 紧 的 后 拉 式 
合 精 度 在 0.005mm 以 内 ， 动 3 
更 换 变 径 简 夹 可 快速 更 换 夹 ] 
必 席 结 数控 刀 柄 。 既 解决 了 了 
又 为 客户 降低 了 生产 成 本 。 














和 不同 柄 径 的 刀 











性 提高 、 使 用 寿命 更 长 。 
[达到 G2.5-18000r/min。 检 验 
1 ， 径 跳动 均 在 0.003mm 内 。 




































































山东 方正 机 床 





















































中 不 但 上 共有 大 切削 工作 ; 



































微调 攻 螺 纹 产 品 ， 






























































稳定 性 、 自 定 


























ea TIM, He TIALS 
达 G2.5-30 000r/min, 
并 。 后 拉 式 简 夹 刀 柄 正 
F 加 工 中 干涉 的 问题 ， 











在 加 工 生产 过 程 
工作 状态 ， 如 ; 
的 工作 状态 下 不 但 具 
退 丝锥 时 更 具有 自 










































































动 调节 功能 ， 使 得 延长 了 丝锥 世 
产品 技术 亮点 是 : TTA FLA 
攻 螺 纹 刀 柄 采用 了 精细 微调 装置 
三 河 同 飞 制冷 股份 有 限 公 
展柜 式 结构 ， 在 确保 产品 了 
防 尘 密封 。 同 时 保温 水 箱 有 传统 不 锈 钢 焊 接 结构 改 为 增强 
ABS 注塑 结构 ， 提 高 了 可 靠 性 
































提高 了 功效 。 新 






































日 了 内 螺旋 式 槽 ， 






























































变频 冷水 机 采用 饭 金 三 
人 对 保证 了 电气 箱 的 



































。 在 高 精度 变频 

















冷水 机 的 研发 方面 





























结合 的 技术 ， 解 























决 了 在 低温 低 负 载 段 控制 
变频 冷水 机 实 
的 完美 融合 ， 控 制 精度 
达到 国际 先进 水 平 。 采 用 








控制 器 ， 
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imli 












































其 运行 能 耗 比 传统 制冷 
3. 专利 及 获奖 情况 


























烟台 环球 机 床 装备 股份 有 


















































m 








大 专项 办 开展 验收 等 工作 了 
nee TER” 2012 4 














ss 


AS 
7 

















调 的 技术 难题 。 

岗 了 直流 变频 技术 和 人 工 智 能 PID 技术 
由 传统 的 EIK 提升 到 了 土 0.1K， 
E 缩 机 电动 机 和 高 效 变频 
[降低 20% 左右 。 





UTRAN “X 
求 , 提交 的 “大 型 
自主 创新 成 果 转化 重大 专项 























顺利 通过 验收 。 与 








方 分 析 仪 器 




















St 

















限 公 司 、 











、 山 东 理 工大 学 联合 旨 
效 授权 专利 45 项 
实用 新 型 专利 38 项 
司 承担 的 实施 期 







































































有 仪器 有 限 公司 、 烟 台 
东 省 机 械 设计 研究 
Hot. Za Fe 
项 (2016 年 新 增 4 项 )， 
项 ), 外 观 设计 专利 1 项 。 
至 2016 年 12 月 31 






































的 “高 档 数控 机 
烟台 市 科技 计划 项 

















床 用 数控 刀 架 关键 技术 
己 完成 项 目 验收 工作 。 





























常州 新 坚 机 床 数控 设备 有 限 公司 有 
专利 到 
等 奖 ”， 在 研一 项 区 








硕 实用 新 型 












































性 快速 试验 技术 研 
江苏 宏 达 数 控 和 








发 及 产业 化 ” 


1 项 发 明 专 利和 1 
| 市 创新 创业 大 赛 三 








小 企业 技术 创新 基金 项 























国家 版 权 局 授权 的 软件 








型 专利 3 项 ， 取 得 
区 得 科技 部 科技 型 中 



































i 科技 厅 重 点 而 
































发 计划 项 目 立 项 ， 取 得 江苏 省 首 
































大 产品 认定 ; 











取得 江苏 省 高 新 技术 产品 认定 。 























宝鸡 雷 博 精 密 工 业 有 





新 型 专利 授权 。 


三 河 同 飞 制冷 股份 有 
装备 减速 器 高 速 主轴 专 月 
务 ， 获 得 授权 实用 新 型 专利 

[ 本 部 分 拟稿 人 : PE 























会 张 越 东 、 王 兴 鹿 ] 
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1. 高 档 数控 系统 


司 2016 获得 4 项 实用 
























































(1) 高 档 数控 系统 可 实现 多 用 

















FE 承担 河北 省 数控 
间 滑 冷却 技术 成 果 转 化 专项 任 














机 床 工 具 工 业 协 会 机 床 附件 分 


由 联动 (五 轴 或 者 五 轴 





以 上 ) 、 多 通道 控制 、 支 持 全 闭环 反馈 控制 、 系 统 分 辨 率 

















达到 亚 微米 或 纳米 级 、 主 轴 
快 移 速 度 可 达到 40m/min 以 上 ， 进 
定位 精度 可 达到 为 0.01 ~ 0.001mm。 
信 、 联 网 、 监 控 等 功能 外 ， 还 具有 专 
进行 多 维 曲面 加 工 、 复 合 加 工 、 热 变 


































































































多 通道 、 高 速 、 高 精 、 和 柔性、 复合 加 工 的 高 档 、 大 / Be 


达到 10 000r/min 以 上 ， 
给 加 速度 可 达 1g 以 上 、 
除 具 有 人 机 对 话 、 
用 高 级 编程 软件 ， 互 
Mz, E52 Hh, 














= & 








= 








数控 机 床 和 数控 成 套 设备 配套 ， 主 要 用 
通信 、 汽 车 、 船 舶 等 重要 、 关 键 零件 
流 伺服 进 给 电动 机 驱动 和 交流 伺服 主轴 





























于 航空 航天 、 军 工 
的 加 工 。 可 以 配置 交 
电动 机 。 国 内 主要 

















高 档 型 数控 系统 产品 有 





华中 HNC-848、 大 连 光 洋 GNC61、 

































































沈阳 高 精 蓝 天 数控 LT-GJ400/C、 广 州 数控 25i 等 产品 。 


























武汉 华中 数控 股份 有 限 公 司 〔( 以 下 简称 华中 数控 ) 而 
制 的 华中 HNC-848 高 档 数控 系统 在 功能 、 




















性 能 、 可 靠 性 

















方面 都 有 了 比较 大 的 提升 ， 许 多 特殊 功能 是 通过 04 专项 











的 实施 得 以 从 无 到 有 ， 同 后 
































光栅 尺 的 能 力也 得 到 了 进 
AY 32 3 AS HE LANCE2000 加 
5um， 达 到 机 床 出 广 时 
也 验证 了 机 床 能 够 达到 加 了 























重大 专项 一 一 “数控 机 床 可 靠 






































国家 专利 局 授权 








控 系 统 在 航空 关键 零 部 





























双龙 门 五 坐标 铣床 ， 实 
华中 数控 与 大 连 机 床 旨 





























匹配 第 三 方 电 动机 、 编 码 器 、 
展 。 公 司 为 沈 飞 改造 
P 心 ， 机 床 的 定位 精度 达到 
4 精度 指标 ，NAS 试 件 的 试 切 结果 
真 补 了 国产 高 档 数 
; 为 沈 飞 改造 的 
了 五 轴 联 动 和 双 通 道 控制 功能 ; 
团 合 作 ， 已 经 为 上 海航 天 技术 研究 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 





院 提 供 了 
档 数控 系 


高 精度 、 








I 台 高 档 数控 机 床 ， 全 部 配置 华 














FP 8 型 全 数字 高 





统 。 其 中 ，DLH-20 高 速 车 削 中心 由 
高 刚性 ， 配 置 双 轴 闭环 光栅 尺 ， 

















的 特点 是 高 速 、 


切削 进 给 速度 











60m/min; VDBS-50 高 速 立 式 加 工 中 心 重复 定位 精度 达到 


0.004mm， 
接近 国际 
的 突破 。 

华中 
运动 控制 
机 数控 系 
建 培 新 机 
裤 生 产 线 
同步 运动 

















用 户 评价 该 机 床 在 功能 、 性 能 、 





可 靠 性 等 方面 ， 
































先进 水 平 ， 实 现 了 国产 高 档 数 控 系 统 在 航天 领域 





























数控 新 推出 了 自动 化 产品 ， 开 发 了 通用 的 可 编程 








器 HZPMC， 




















已 在 专用 数控 系统 如 剪 板 机 、 折 弯 

















统 及 自动 生产 线 总 控 方向 初步 应 | 








， 在 泉州 与 福 











械 制 造 实业 有 限 公 司 合作 开发 J 













































































全 伺服 成 人 纸 尿 
， 实现 了 一 个 数字 控制 器 带动 全 部 伺服 电动 机 作 
， 该 项 目 产 品 的 自动 化 程度 高 ， 生 产 效率 高 。 
广州 数控 设备 有 限 公 司 〈 以 下 简称 广州 数控 ) 立足 于 
































































































































组 成 生产 线 。] 








展 了 数控 系统 伺 月 





有 驱动 频 响 分 析 ， 机 械 特 















































于 
性 分 析 ， 陷 波 滤波 器 应 用 ， 高 速 高 精 
环 控制 技术 等 技术 的 看 
展 数控 系统 功能 ， 以 GNC62 BE RATE, Fi 
的 电动 汽车 的 控制 系统 ， 实 现 对 汽车 的 4 个 驱动 
































发 和 改进 工 














4 个 转向 电动 机 进行 同步 控制 ， 








换 向 、 前 轮 驱 动 及 后 轮 纪 








区 动 等 驾驶 模式 。 








可 根据 路 况 实 


HULA. ERE. he 
作 。 此 外 ， 进 一 步 扩 








究 开发 
动机 和 
ML 4 BK 4 


















































在 精密 传 感 技术 方面 ， 公 司 开展 了 激光 干涉 尺 、 无 线 
工件 测 头 、 对 刀 仪 、 磁 感应 编码 器 等 精密 传 感 技术 的 研发 

















发 























工作 ， 其 中 开发 的 





直线 人 








立 置 测量 激光 干涉 尺 ， 用 于 机 床 的 
































KEM, H 











精度 甚至 超过 英国 雷 











全 闭环 控制 ， 实 现 了 数 十 吨 重 龙门 工作 台 0.5 u m/1000mm 


的 精确 运动 及 0.1 hm 的 运动 灵敏 度 ， 超 过 传统 精密 机 床 





























精度 一 个 数量 级 。 该 技术 现 已 通过 中 国 计 量 科学 研究 院 的 














尼 绍 激光 干涉 尺 的 水 平 。 





大 








































































































































































































































































































































































































































































































































































































智能 制造 装备 领域 ， 重 点 研究 中 高 档 数控 系统 、 伺 服 驱 动 ”” 连 光 洋 与 雷 尼 绍 激光 尺 性 能 比较 见 表 1。 
及 电动 机 、 工 业 机 器 人 等 产品 及 关键 功能 部 件 ， 以 “数控 ER 
系统 及 工业 机 器 人 技术 国家 地 方 联合 工程 研究 中 心 ”为 依 oS Aen Ee 
托 ， 通 过 持续 的 技术 研究 和 设备 更 新 ， 保 持 一 流 的 技术 项 目 — arate 
究 水 平 ， 为 国产 数控 系统 及 工业 机 器 人 行业 的 产业 化 提供 en - 
有 力 的 保障 和 支撑 。 其 新 一 代 CSK 251 数控 系统 ， 新 一 代 ”一 一 一 一 一 
CNC 控制 器 总 线 控制 、 高 速 高 精 、 绝 对 式 编码 器 功能 强大 ， ORR opm | £005 
操作 方便 , 适用 于 3 ~5 轴 联动 的 多 功能 加 工 中 心 、 炙 、 狗 、 BRIE Camm |008 ~ 02 CHAGE 505 (505) 
钻 等 类 型 的 机 床 。8 轴 5 联动 ， 拥 有 五 轴 刀 具 中 心 点 控制 。 ，， A 
、 aa 分 辨 率 (nm) 1 1 
CRTCP) 、 倾 斜面 (3+2 定位 ) 加工、 五 轴 和 手动 进 给 等 
轴 控 制 功能 ， 支 持 进 给 轴 同 步 、PLC 轴 控 制 。 采 用 GSK- EE (ms) 4 4 
Link 工业 以 太 网 总 线 ， 高 速 高 精 伺服 单元 、 高 分 状 率 绝对 。 测量 距离 m) o paan 
式 编码 器 伺服 电动 机 ， 具 备 高 速 高 精 加 工 功能 ， 可 用 于 模 ses eects 
县 类 曲面 加 工 、 网 络 远程 监控 、 远 程 诊 断 、 网 络 DNC 功能 。 en pees 
已 为 北京 机 电 院 机 床 公司 、 沈 阳 机 床 集团 、 宝 鸡 机 床 集团 。 环境 彰 度 测量 靖 度 CO) | 401 
等 机 床 /家 的 机 床 配套 。 材料 温度 测量 精度 CC) | 士 0.1 +0.1 
大 连 光 洋 科技 集团 有 限 公司 〈 以 下 简称 大 连 光 洋 ) 承 ian 
担 了 2009 年 度 “光纤 总 线 开放 式 全 数字 高 档 数控 装置 | 
和 2012 年 度 “ 高 可 靠 性 光纤 总 线 开 放 式 高 档 数控 系统 、 大 气 湿度 测 量 精度 (%) | £5 = 
精密 测量 系统 、 伺 服装 置 和 电动 机 技术 及 产品 成 套 系统 工 。 ”工作 条 件 
旦 ”课题 ， 在 04 专项 的 支持 下 ， 从 2004 年 研发 第 一 代 工作 温度 CC) 0 一 50 0 一 50 
国产 数控 系统 GT200， 到 2010 年 推出 专项 成 果 GNC60、 工作 压力 (kPa) 60 ~ 120 65 ~ 115 
2012 FHE H A RRAN eR CNC61， 再 到 2016 年 推 工作 湿度 (06) 0~ 95， 非 淮北 0 ~ 95， 非 冷光 
出 升级 版 的 CNC62， 历 经 十 余年 的 努力 ， 大 连 光 洋 GNC ees 
系列 光纤 总 线 开 放 式 高 档 数控 系统 相继 攻克 了 数控 系统 软 í 
硬件 平台 、 双 总 线 和 GLINK 总 线 技术 、 实 时 内 核 、 五 轴 联 给 光 功夫 aw i : 
动 、 多 轴 同 步 等 一 批 高 档 数控 系 统 关键 技术 ， 黄 定 了 GNC POWE CO |2 +2 
系列 高 档 数 控 系 统 在 国内 的 领先 地 位 ，2016 年 GNC 系列 出 射 光斑 直径 (mm) ~6 ~6 
高 档 数控 系统 在 国产 五 轴 高 档 数控 机 床上 的 配套 数量 在 国 其 他 参数 
内 领先 。 激光 稳定 时 间 (min) ~6 ~6 
为 了 丰富 产品 功能 ，2016 年 GNC 系列 高 档 数 控 系 统 
完善 了 程序 段 样 条 拟 合 、 加 速度 前 馈 等 功能 ， 并 扩展 了 数 沈阳 高 精 数控 技术 有 限 公 司 (以 下 简称 沈阳 高 精 ) 
控 系 统 的 数据 交互 功能 ， 便 于 协同 其 他 数控 系统 和 机 器 人 的 GJ430 全 数字 总 线 式 高 档 数控 装置 ， 采 用 模块 化 、 开 
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产品 与 技术 





放 式 体系 结构 ， 支 持 SSB3、MECHATROLINK II, M&A 
EtherCAT 总 线 式 全 数字 伺服 驱动 单元 和 如 


动机 ， 支 持 增 


量 式 、 绝 对 式 和 距离 码 光 栅 











文 持 SSB3 总 线 式 远程 IZO 4 








序 扩展 和 


数据 交换 功能 。 支 











4 通道 36 个 进 给 轴 控 制 功能 ， 可 实现 多 个 程序 的 























RTCP 功能 ; 























司 控制 功能 ; 





工 ; 每 通道 最 多 4 SEF 
可 实现 主轴 定位 、C 轴 快 速 切 换 、 刚 性 
内 置 复合 加 工 循环 ， 只 需 
艺 ; 文 持 龙门 轴 同 步 、 公 
由 耦合 及 解除 耦合 及 通道 间 协 
最 大 支持 512 个 点 的 双向 螺 距 误差 补 


可 实现 各 利 
夹 即 可 完成 工件 车 铣 复合 加 
j 轴 释放 及 获得 、 动 态 建立 用 




















寺 多 轴 多 通道 








色 对 值 式 伺服 电 
尺 全 闭环 输入 ， 
外 元， 支持 USB, 
空 制 ， 最 大 支持 











控制 ， 任 一 主轴 适 
E 攻 螺纹 ; 支持 5 轴 















































支持 双 主 轴 双 刀 架 的 随机 换 刀 功能 。 





























以 太 网 等 程 





同时 加 
配 伺服 主轴 均 

















次 装 








从 功能 ; 


























GJ430 


kt 有 多 通 





道 控制 、 


五 轴 加 工 、 








HALA 


速 、 


同步 控 
高 精 、 多 轴 、 多 通道 
合 机 床 ，5 轴 龙 门 机 床 等 ， 
飞机 结构 件 、 机 载 设备 以 及 发 动机 加 工控 制 。 

(2) 普及 经 济 型 数控 系统 。 普 及 经 济 





出 等 高 档 数 控 系 统 的 


功能 ， 


高 速 高 精度 、 车 


帝 ) 更 新 了 第 2 代 高 速 高 精 控 M 




















工 复 杂工 件 的 小 线段 组 成 的 程序 时 刀 


平稳 ， 而 且 


在 运行 过 程 中 








所 功能 ， 该 功能 能 够 使 在 加 





的 起 动 和 停止 更 加 











质量 与 速度 得 到 最 大 的 提高 ， 该 技术 达到 














凯 恩 帝 公司 











不 断 尝试 开 
































网 络 接 























程序 、 
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Wi) 
JLE T 


速度 上 


轴 功 能 ，P 





PAA 








主要 配套 于 高 








环 


























的 立 式 、 


卧 式 加 工 中 心 ， 车 铣 复 






































kathy) 











Ay C4 

















实现 在 两 轴 、 三 轴 或 者 四 轴 联 动 、 真 正 实 下 
制 、 系 统 分 辩 率 达到 1 num、 

















主轴 


于 航空 领域 的 





型 数控 系统 可 
半 闭 环 反馈 控 





转速 最 高 可 达到 10 000r/ 


min， 快 移 速度 最 高 可 达到 24 ~ 40m/min， 定 位 精度 可 达 


到 0.03 ~ 0.005mm, 
功能 ， 主 要 与 数控 铣 、 全 功能 车 、 车 削 






































KEN 
Eo 


工 中 心 配 








服 主 轴 电 动机 。 
控 HNC-818 型 数 ] 











Hots, az / 


有 人 机 对 话 、 通 信 、 联 网 、 监 控 等 


卧 式 加 





可 以 配置 交流 伺服 进 给 电动 机 驱动 和 交流 伺 








空 系统 。 
















































































华中 数控 根据 3C 市 场 的 应 用 需求 ， 围 
速 高 精 加 工 性 能 、 稳 定性 、 宜 用 性 等 方面 对 
系统 进行 了 产品 改进 ; 针对 客户 
件 方面 进行 了 定制 化 设计 ， 已 获得 客户 的 认可 ， 现 HNC 
818A 钻 攻 中 心 数控 系统 已 了 








金属 手机 外 壳 加 工 。 华中 数控 针对 传统 数 ] 
R TARA BE AS H 


的 发 展 趋势 ， 














国内 典型 的 普及 型 数控 系统 产品 有 华中 数 





大 可 连接 12 个 终端 。 

















认可 。 


大 连 大 森 数 控 技 术 发 
连 大 森 ) 2016 FA 
智能 化 数控 系统 ， 
电动 机 编码 器 检测 








制 、 全 闭 


自动 调整 功能 ， 
系统 和 关键 技术 。 
上 海 维 宏 电子 科技 股份 有 限 公司 以 优质 产品 、 优 质 服 








E 产 线 或 多 台 系 统 进 
K2000 系统 配 新 版 本 软 伯 
限 可 以 达到 60m/min， 最 多 支持 3 
LC 轴 最 大 文 持 8 $ 
控制 ， 编 码 器 也 支持 到 23 








成 化 领域 迈进 ,而 
可 以 最 大 监控 8 台 凯 恩 帝 的 系 
参数 、 刀 补 等 数据 的 管理 操作 ， 


状态 ， 并 可 以 进行 相关 操作 。 该 技术 的 








行 和 


























最 小 进 

















， 配 合 光 
位 ， 支 持 KSN 总 线 技术 ， 最 
给 量 为 0.000 Imm. LL K1 X 
基础 的 经 济 型 车 床 系 统 ， 功 能 和 性 能 也 同步 提升 ， 加 工 速 
度 也 得 到 极 大 优化 ， 取 得 同行 业 领先 水 平 ， 获 得 客 














EH 





可 以 使 速度 平稳 的 变化 ， 加 工 
国内 领先 水 平 。 
拓 新 的 领域 ， K1000TT 双 通 道 系统 、 
磨床 、KPC100 梅 架 机 械 手 系统 不 断 推 出 ， 
品 线 。2016 年 ， 公 司 开 始 尝试 向 和 
PC 端 监控 软件 利 ) 
统 , 可 以 在 PC 端 进行 
可 以 查看 各 个 界 画 
方便 用 户 对 











丰富 了 公司 产 
发 的 


























Ph 化 管理 。 











FH 
个 主轴 ， 具 有 
尺 可 以 实 





Ela) iy, ME 
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NEA 

















户 一 致 
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E H 心 














究 和 开发 ] 























Tae 











实现 














技术 、 
Tp feu ta SE. H 





KBE 





高 速 纳 





承 环 硬 车 削 、 








it 





智能 


了 限 公司 〈 以 下 简称 大 
E / 铣 代 麻 功能 的 
技术 、 
高 动态 响应 伺服 驱动 器 实时 控 


HEA BER 





化 的 伺服 在 线 

















为 我 国 





的 高 档 数控 机 床 项 





























绕 提 升 产 品 高 





[华中 8 型 数控 


务 赢 得 众多 国内 
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共 关 了 键 




















的 个 性 化 需求 ， 在 产品 硬 





























推出 性 能 更 加 先进 、 
确保 企业 的 可 持续 发 展 ; 


























E 式 批量 应 用 于 钻 攻 中 心 进行 


























新 在 





经 济 型 数控 系统 HNC-808xp 








处 4 


7 














批 应 用 。 同 时 针对 高 档 数 控 系 统 
面 提 升 了 五 轴 数 控 系 统 的 ] 











域 及 汽车 增 压 器 叶轮 加 工 广 
与 两 个 


了 批量 配套 ; 

















空 系统 产品 市 场 


C-808e 及 


， 已 完成 小 批 试制 ， 正 在 客户 









































WAN 
功能 、 性 能 及 宜 用 性 ， 为 教育 领 
面 提供 了 整体 解决 方案 ， 实 现 








展 态 势 ， 全 








飞机 制造 企业 紧密 合作 ， 开 始 在 航 
航天 领域 建立 典型 示范 应 用 。 


HS 





知识 产权 的 激 闵 
新 产品 ， 并 突破 了 五 轴 水 


的 成 果 。 


的 产品 加 快 产 业 化 进度 ， 











CWE, 7K 





JP, GAN TPE A 








发 力度 ， 陆 续 





产品 可 靠 性 好 的 产品 作为 技术 储备 ， 
同时 ， 对 成 熟 产 品 、 有 市 场 销路 
迅速 做 大 做 强 。 公 司 推出 了 自主 
转制 、 郎 达 系 列 、 

切割 的 技术 难点 ， 








司 服 驱 动 器 等 
取得 了 阶段 性 











山东 山 森 数控 技术 有 限 公司 根 











后 开发 了 适用 于 日 























本 三 萎 数 控 系 统 的 数控 机 床 操作 二 
数控 铣床 、 数 控 车 床 、 
投放 市 场 以 来 得 到 


加 工 中 心 、 








ELAR TH 
本 发 那 科 、 大 连 大 森 、 德 国 


6 场 








WER, A 
西门 子 、 


ct 

















TW 




















板 ， 可 广泛 应 用 于 数 : 

















数控 冲床 等 。 





该 产品 
































美观 ， 可 节约 用 





泛 应 











J, Ate} 





方便 、 质 量 可 靠 、 外 
PAS. BELA TE Th 














j 板 先后 在 沈阳 














针对 快速 增长 的 工业 机 器 人 市 场 ， 华 中 数控 新 研制 了 


驱动 、1/0 


机 器 人 控制 系统 。 
模块 四 大 部 件 。 











该 控制 系统 包含 控制 器 、 


























EJ 








成 产品 


Cis 














线 上 下 料 的 应 

















JER. 








示 教 器 、 伺 服 








目前 已 完成 该 控制 系统 的 研制 ， 








于 六 关节 机 器 人 人 上， 能够 满足 3C NT. M 





成 了 配套 的 解决 方案 ， 产品 已 小 批量 应 用 
Fh 压 自动 化 生产 














北京 凯 恩 帝 数控 技术 有 限 责 人 有 





E 公 司 ( 以 下 简称 凯 恩 

















~ HE 











斗山 机 床 、 济 南 第 一 机 








De 





、 济 南 第 三 机 床 厂 、 








大 连 机 
浙江 凯 





于 领先 水 平 ， 产 品 市 场 上 

近年 来 ， 该 公司 又 研制 生 ; 
动 器 、 行 程 挡 铁 、 分 线 器 模块 、9 
、 安 全 门 开 关 、 数 控 机 床 专用 电 


ETH 
RS 型 通信 























床 、 云 南 CY、 德 州 
达 等 1 000 多 家 企 \ 




















配套 使 


























1, TE 





机 床 、 北 京 一 机 、 宝 鸡 机 床 、 
国内 同行 业 中 处 








5 有 率 可 达 70% 以 上 。 


























P 间 继 


了 数控 系统 、 交 流 电动 机 

















Ean Be ZH 














O, E 型 通信 
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缆 等 数控 产品 ， 也 在 国内 普遍 使 用 。 

=. MARR, BAA 

华中 数控 最 新 研制 了 HSV-120 模块 式 伺服 驱动 单 
元 多 规格 系列 产品 ， 正 在 进行 市 场 推广 应 用 ;， 新 研制 了 
EtherCAT 总 线 式 伺服 驱动 器 产品 ， 支 持 EtherCAT、CAN、 
USB 等 多 种 通信 方式 和 多 种 反馈 编码 器 ， 结 构 紧 凑 ， 体 积 
小 巧 ， 目 前 产品 已 完成 小 批 试制 ， 新 研制 了 总 线 式 模块 化 
小 功率 伺服 驱动 器 ， 已 实现 小 批量 生产 ， 并 应 用 于 华中 数 
控 六 轴 、 四 轴 机 器 人 上 。 
华中 数控 研发 的 LDD 伺服 电动 机 具有 高 精度 、 高 动态 、 
可 靠 耐 用 、 免 维护 的 特点 ， 完 美的 最 大 转 矩 与 惯量 比 ， 基 
于 弱 磁 的 高 加 速度 转 矩 ， 可 达到 最 高 转速 ;高 分 辩 率 编码 
器 、 低 转 矩 波动 、 高 安装 精度 ;高 防护 等 级 了 P65、 抗 振 ， 
得 益 于 编码 器 的 减 振安 装 、 三 倍 过 载 能 力 ; 无 需 维护 ， 因 
为 绝对 值 编码 器 没有 电池 。 在 实际 加 工 过 程 中 ， 最 大 进 给 
速度 可 达 60m/min。 

广州 数控 最 新 研发 的 高 精 高 速 伺服 电动 机 ， 
130SJTG、175SJTG 系列 高 精 高 速 电 动机 额定 转 矩 4 一 
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panes 































































































































































































发 ， 将 使 “ 超 同步 ”成 为 智能 装备 制造 业 的 国际 知 



























































































































































有 动机 、 直 驱 马 达 等 产品 ， 可 实 
际 公司 的 数控 系统 任意 配置 。 
j 机 床 核 心 精密 功能 部 件 产品 ， 
到 欧洲 、 忆 
] 尼 、 巴 西 等 世界 各 地 。 

曾 成 功 运行 多 项 新 型 产品 ， 
P 心 、 卧 式 车 铣 复合 加 工 中 心 、 立 














国 、 马 来 


au 





























Py GSU AE AR. ERATIS, BR 





























、 高 动态 响应 ， 高 稳定 性 ， 适 用 























北京 凯 恩 帝 数控 技术 有 限 责任 公司 的 驱动 器 在 主轴 、 
ARES KL he HU, 主轴 驱 动 功率 最 大 达到 






































































































































38N。m， 额 定 转速 3000r/min 或 4000r/min， 最 高 转速 
6 000r/min。 电 动机 振动 小 (0.7mm/s AF) 、 噪 声 低 ; 转 
FEY B/D (2% 以 下 ) ， 转 速 波动 小 (0.1% 以 下 ) ; 过 载 
能 力 强 ， 三 倍 以 上 过 载 能 力 ; 相对 转动 惯量 小 ， 响 应 速度 
更 高 ， 适 配 380V 电压 等 级 驱动 单元 。 

大 连 光 洋 研 发 了 多 种 规格 的 伺服 电动 机 、 主 轴 电 动 
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电动 机 、 直 线 电动 机 ， 在 供应 科 德 数控 股份 有 限 
公司 研制 的 所 有 五 轴 数 控 机 床 ， 支 撑 其 成 为 国内 最 大 的 国 
产 五 轴 加 工 中 心 研 制 基 地 的 同时 ， 积 极 拓展 国际 市 场 ， 
GTML0360WS-100 力矩 电动 机 通过 了 德国 GROB 机 床 的 测 
试 ， 实 现 了 对 德国 力矩 电动 机 的 替代 。 

沈阳 高 精 的 功能 型 伺服 单元 以 专用 的 数字 处 理 器 
CDSP) 作为 核心 控制 芯片 ， 采 用 了 先进 的 全 数字 电动 机 
控制 算法 ， 完 全 以 软件 方式 实现 了 电流 环 、 速 度 环 、 位 置 
环 的 闭环 伺服 控制 ， 除 具备 通用 伺服 单元 的 快速 响应 和 精 
密 转 速 控制 与 定位 控制 功能 外 ， 还 集成 有 高 速 逻 辑 控制 功 
能 ， 可 实现 多 种 特定 控制 工艺 ， 从 而 简化 许多 自动 化 专用 








































































































































































































































































































二 经 济 型 、 通 信 加 密 型 等 优化 
此 领域 90% 以 上 的 覆盖 ， 整 体 
电动 机 取得 技术 上 的 突破 ， 采 
转速 可 达到 10 000r/min， 轴 承 预 
i 知 能 动 平衡 技术 ， 免 维护 。 产 品 
铣 机 、3C 产品 加 工 等 领域 。 




















事 科 机 电 技术 有 限 公司 〈 以 下 





























简称 上 海 美 事 科 ) 
项 电动 机 是 根据 



































洗涤 设备 的 特殊 需要 而 


是 提高 洗涤 效果 二 是 






































机 械 动 力 ， 全 部 采用 

































































一 款 品 质 优 良 、 性 价 











S 事 科 为 满足 中 高 端 























IFA/B RIEME H 




















控制 机 械 的 电气 设计 ， 并 提高 可 靠 性 。 特 别 适 合 于 点 位 控 
制 ， 如 : 定 长 剪 切 、 自 动 织 袋 机 、 全 电动 注塑 机 、 丝 网 印 






































床 领域 实际 运行 工 况 后 
合 分 成 低 惯量 A 系列 和 强 过 载 B 系列 到 














刷机 、 装 箱 机 、 码 埃 机 、 自 动 锦 杀机 等 ， 同 时 也 适合 于 同 
步 控制 ， 如 : 包装 机 械 、 贴 标 机 、 飞 剪 机 、 绕 线 机 等 。 与 




























































































传统 的 工业 自动 化 解决 方案 相 比 ， 该 功能 型 伺服 单元 采用 


























记 制 化 人 机 界面 ， 将 由 PLC 完成 的 逻辑 控制 功能 整合 到 功 
能 型 伺服 单元 内 部 ， 省 去 了 外 部 PLC， 简 化 了 系统 连 线 ， 
节省 成 本 ; 逻辑 控制 指令 的 执行 速度 远 高 于 PLC 的 指令 执 
行 速度 ， 提 高 了 控制 系统 的 响应 速度 。 

北京 超 同步 伺服 股份 有 限 公 司 生产 的 伺服 产品 ， 得 到 国 

































































is 


























































































































F 
= 





备 、 自 动 办 公设 备 、 民 和 4 












































内 外 机 械 制 造 行业 的 普遍 认可 。 在 “十 三 五 ”期 间 ， 通 过 对 
智能 装备 、 工 业 机 器 人 、 新 能 源 汽车 三 大 领域 关键 核心 技术 
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如 下 效果 : 一 


三 是 降低 噪声 。 

F 制 动 电动 机 主要 用 于 提供 
i 质 的 不 锈 钢 等 材料 。 

事 科 顺应 当今 高 速 设备 

















能 高 转速 的 电 


动机 ， 它 超越 以 往 传统 设备 对 高 速度 的 要 求 ， 专 为 高 速 高 
前 设备 提供 动力 驱动 ， 如 作为 金属 、 塑 料 、 木 和 
的 切削 加 工 设备 及 物质 得分 设备 动力 源 等 。 它 的 体积 
小 ， 外 形 美 观 ， 高 速 运转 精度 高 ， 
比 极 高 的 高 速 电动 机 。 

DSM 系列 伺服 主轴 电动 机 是 上 海 引 
F 发 的 新 的 动力 源 。 
电动 机 是 上 海 美 习 


= 








和 科 结 合 诸多 机 
研发 而 成 ， 根 据 使 用 场 
种 规格 ， 为 数控 机 
优质 的 传动 力 。 该 电动 机 
生 能 、 高 速 性 能 
大 方 ， 是 机 床 行 
蛙 的 磁场 设计 、 磁 
围 内 ， 运 行 更 安静 。 






































前 ， 变 频 








[农业 各 类 机 械 设 
电器 设备 所 依赖 的 动力 基础 之 一 。 

















变频 电动 机 + 变频 器 ”的 交流 i 
生 在 调 速 领域 引导 了 一 场 取 代 传 统 调 速 




















速 方 式 ， 正 以 其 卓 


产品 与 技术 





方式 的 更 新 换代 
三 、 机 器 人 














“十 三 五 ” H 





的 变革 。 





间 ， 机 器 人 产品 和 技术 得 到 很 大 的 发 展 。 











华中 数控 新 有 



































六 
特别 是 配备 72 RE 
是 




















应 
入 
东 东 莞 、 江 苏 苏 办 
作 


压 五 轴 机 器 人 、 六 轴 (关节 ) 机 器 人 ， 
Shh (关节 ) 机 器 人 在 3C 行业 实现 了 批量 配套 应 用 ， 
数控 六 轴 机 器 人 的 智能 制造 示范 车 
国产 六 轴 机 器 人 中 应 用 最 多 的 ， 形 成 了 很 好 的 示范 



























































用 效应 。 该 公司 为 3C 钻 工 中 心 生产 线 配置 的 工业 机 器 
作为 公司 市 场 发 展 重点 业务 ， 已 取得 阶段 性 成 果 ， 在 广 
1 等 地 建立 示范 点 ， 并 与 许多 用 户 达 成 合 












































华中 数控 推出 配置 8 型 智能 数控 系统 和 机 器 人 的 钻 攻 


中 心 生产 线 ， 





体现 了 智能 制造 时 代 “ 将 物流 、 信 息 流 和 加 工 流 互联 互通 








动 化 智能 工厂 的 生产 运行 状态 ， 充 分 


























秆 以 市 场 需求 为 导向 ， 
性 能 上 接近 国外 同类 品 



























































[ 面 较量 。 同时 
发 创新 ， 特 别 是 攻克 加 了 





工业 机 器 人 精密 减速 





















































工艺 和 加 工 设 备 的 难题 ， 使 
化 ， 技 术 和 成 本 完全 可 控 。 
日 高 精 的 机 器 人 产品 


























器 人 完全 国产 











旧 机 器 人 和 桥架 









































LT-JRB06 关节 型 通 月 
负载 重量 6kg， 最 大 了 




















空 制 ， 具有 外 部 轴 ; 
nm。 支持 关节 坐标 、 

























































































& 标 系 ， 便 于 用 户 示 
血性 好 ， 结 构 紧 凑 ， 占 地 面积 小 ， 



























































在 一 起 构成 完 











整 工序 加 工 的 解决 方案 ”这 一 重要 技术 趋势 ， 











并 充分 利用 各 种 平台 
合作 ， 细 致 了 解 有 


展示 最 新 创新 成 果 ， 广 泛 与 企业 开展 
HF FOR 
































E 





用 率 ， 保 障 生产 效率 ， 可 自 定 义 


[ 艺 ， 适 用 于 机 床上 下 料 、 搬 运 码 埃 、 











TRB 系列 柏 架 机 器 人 主要 面向 数控 机 











床上 下 料 应 用 ， 



































适 于 圆 盘 类 、 轴 类 、 环 类 零件 的 短 节拍 、 大 批量 自动 化 加 工 




















华中 数控 与 海尔 集团 进行 合作 ， 为 其 提供 洗衣 机 法 兰 
动 上 下 料 、 饭 金 冲压 独立 式 机 械 手 、 洗 碗 机 独立 式 机 械 
手 等 成 套装 备 。 







































































广州 数控 在 产品 研发 上 已 实现 机 器 人 产品 的 全 系列 、 









































个 关节 ， 应 用 功能 包 





全 自主 研制 ， 产 品 覆盖 了 3kg 到 400kg， 自 由 度 包 括 3 ~ 6 
括 搬运 、 机 床上 下 料 、 焊 接 、 码 吉 、 
mý 





























涂 胶 、 打 磨 抛光 、 切 割 、 








涂 、 分 拒 、 装 配 等 ， 涉 及 数控 





























等 行业 应 用 领 志 


广州 数控 妆 











i 


机 床 、 五 金 机 械 、 








EF KE, EH Rm EA Aii 
























































WB, KAZ 
色 的 中 国 工业 机 














R IREE” GSK RB10 系列 机 器 人 ， 
折 外 观 工业 设计 ， 县 有 中 华 传统 文化 特 
器 人 外 观 形象 ， 承 载 了 公司 数控 系统 产品 
贯 的 高 品质 和 高 技术 ， 功 能 全 面 ， 稳 定性 高 ， 定 制 产 品 


重复 定位 精度 可 达 土 0.05mm， 是 国产 机 器 人 的 代表 性 






























































的 
产品 


Ho 


a. 


广州 数控 





Tv 














国产 化 工业 机 器 人 产品 陆续 销 往 广 东 、 上 海 、 
江苏 、 浙 江 、 重 庆 、 河 南 、 广 西 等 地 ， 还 相继 出 口 到 越南 、 



































土耳其 、 智 利 等 











家 ， 至 今 累计 销售 约 1200 f (E). 





























25% 左右 ， 机 器 人 整 机 中 余下 的 75% 的 成 本 是 公司 可 和 
目前 ， 广 州 数控 已 自主 研发 出 多 个 规格 型 号 的 





主 控制 的 。 

















电动 机 、 减 速 机 等 四 





掌握 了 机 器 人 控 人 








工业 机 器 人 包括 机 械 本 体 及 控制 器 、 伺 服 驱 动 、 伺 服 
大 核心 功能 部 件 。 广 州 数控 在 丰富 的 
机 床 数控 技术 积累 的 基础 上 ， 延 伸 到 工业 机 器 人 的 研发 ， 
出 器 、 伺 服 驱 动 、 伺 服 电机 的 完全 自主 知 
识 产 权 ， 已 完成 系列 化 的 全 自主 开发 。 
在 机 器 人 的 成 本 构成 中 ， 减 速 机 占 到 机 器 人 总 成 本 的 








































































































度 100m/min; 横梁 采用 多 
FF 120m/min; 可 完成 零件 世 
的 加 工 ， 组 成 一 套 机 器 人 完成 两 台 

















E 量 5 ~ 200kg， 重 复 定位 精 
FE 0.08 ~ 0.5mm; 竖 梁 可 选 多 种 驱动 方式 , 结构 紧凑 轻便 ， 
由 制 整体 型 材 ， 提 高 刚性 ， 
个 工序 (或 单一 工序 ) 
下 料 的 全 自动 生 























P Bio Blak AKA 


























HE EWA HIS A aT ll a, A fA 















































料 程序 ， 换 产 更 便捷 。 

















E 的 总 线 数据 传输 形式 ， 非 PLC 
w Fl FF fist 














的 数控 技术 为 
发 的 刺绣 机 器 人 ， 并 在 出 
机 器 人 。 该 产品 为 世界 首 















































础 ， 结 合 气动 原理 
基础 上 开发 了 六 头 及 十 二 头 刺 
创 ， 将 喂 线 、 换 线 、 断 线 后 自动 穿线 完全 智能 化 。 采 用 
色 线 的 结构 ， 大 大 节省 了 人 力 并 提高 了 工作 效率 。 












































SEF 





























究 的 9 EFR, PKI 








质量 ， 使 绣 品 更 





























密集 群 软 件 、 何 









































动 换 线 、 断 线 


























绣 技术 、 低 噪声 低 震 动 。 

四 、 国 产 数控 系统 技术 进展 

家 的 支持 下， 结合 市 场 需求 ， 通 过 不 断 研发 ， 
内 数控 系统 企业 在 高 性 能 数控 装置 
部 件 上 掌握 了 一 批 医 









































服 驱 动 及 了 
门 封 锁 的 关键 技 
























































E 轴 驱 




















联动 、 多 过 程控 制 、 昌 线 及 曲面 处 理 、 














次 开发 平台 等 ， 产 品 开发 和 成 果 转 化 能 力 得 到 有 效 















































FE ZA Ja EH , 
功能 上 接近 国 























并 已 在 自己 研发 的 工业 机 器 人 上 测试 应 用 























外 同类 产品 。 
性 价 比 高 和 成 本 基本 可 控 使 广州 数控 工业 机 器 人 在 满 















































足 应 用 需求 的 同时 











， 非 常 适合 对 成 本 敏感 的 企业 用 户 ， 具 



































高 速 高 精 运动 控制 和 指 
取得 较 明显 的 突破 ， 系 统 样 
































jë 
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> J 


` 














轴 联 动 等 关键 技术 的 
发 已 基本 完成 ， 部 分 关键 技术 指标 已 



































基本 达到 国际 主 








流 系统 先进 技术 水 平 。 
在 技术 与 产品 方面 ， 掌 握 了 数控 系统 的 软 硬 件 习 
产 CPU 的 硬件 平台 、 基 于 




















E 产 技术 ， 如 基于 攻 
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LINUX 的 数控 系统 操作 系统 技术 、 数 控 系 统 现 场 总 线 技术 继续 加 强 针 对 重点 制 
等 ， 在 先进 数控 系统 关键 技术 指标 方面 已 经 达到 国际 主流 在 高 端 市 场 上 的 销售 














造 业 的 技术 开发 和 新 产品 研发 ， 推 动 
} 额 不 断 提高 。 近 年 来 因 传 统 低 端 标 







































































































































































































































































































































































系统 技术 水 平 ， 例 如 多 通道 、8 轴 联 动 、 高 速 插 补 、5 坐 ”” 准 刀具 需求 减少 而 大 幅 下 降 的 销售 收入 ， 正 在 由 于 为 现代 
标 刀 具 补 偿 等 ， 批 量 生 产 系 列 化 全 数字 交流 伺服 驱动 装置 。 制造 业 服 务 的 高 端 刀 具 销 售 收入 的 增长 而 得 到 弥补 。 这 充 
和 高 性 能 交流 永 磁 同步 伺服 电动 机 、 系 列 化 全 数字 主轴 伺 分 说 明 广大 工具 企业 这 几 年 改革 发 展 、 结 构 调整 的 大 方向 
服 驱 动 装置 和 主轴 电动 机 等 ， 相 关 技术 与 产品 形成 专项 标 是 完全 正确 的 。 
志 性 成 果 ， 并 在 多 种 数控 机 床上 获得 应 用 验证 。 一 、 精 密切 削 刀 有 具 技术 发 展 及 新 产品 

通过 自主 研发 ， 华 中 数控 、 航 天 数控 、 沈 阳 高 精 、 大 连 2016 年 ， 面 对 我 国 制造 业 对 低 端 刀具 需求 大 幅 下 降 、 
光 洋 、 广 州 数控 等 企业 先后 开展 了 开放 式 数控 系统 体系 结构 对 现代 高 效 刀 具 的 需求 持续 增加 的 市 场 变化 ， 我 国 工具 企业 



































和 软 硬 件 平台 的 研究 ， 并 在 研制 的 开放 式 平台 上 派生 了 多 种 更 加 重视 技术 创新 和 技术 投入 ， 开 发 了 大 量 “ 三 高 一 专 ” 高 









































































































































































































































































































































数控 系统 。 在 高 档 数控 系统 方面 取得 了 突破 ， 开 发 出 了 多 通 TIL, 以 应 对 我 国 制造 业 对 刀具 需求 结构 发 生 的 重大 调整 。 
道 、 总 线 式 高 档 数控 装置 产品 、9 轴 联 动 ， 可 控 64 轴 的 高 株洲 钻石 切削 刀具 股份 有 限 公司 〈 以 下 简称 株洲 钻石 ) 
档 数控 系统 ， 打 破 工业 发 达 国 家 对 我 国 的 技术 封锁 和 价格 化 开发 出 一 系列 新 的 切削 刀具 材料 和 几何 槽 形 ， 构 成 了 其 全 新 
断 。 在 满足 国内 市 场 需求 的 同时 还 具有 批量 出 口 能 力 。 构架 的 车 刀 系 统 。 株 洲 钻 石 加 工 铸铁 的 刀具 新 材质 YB7305 

总 的 来 说 ， 国 产 高 档 数控 系统 在 性 能 、 成 套 性 、 可 靠 采用 了 全 新 基体 、 超 厚 的 细 唱 ALO, 涂 层 加 超 细 品 TiCN 涂 

























































































性 、 批 量 生产 稳 定性 和 品牌 等 方面 与 国外 先进 水 平 还 存在 层 和 超 平滑 表面 ， 在 铸铁 加 工 方面 大 大 提升 了 加 工 能 力 。 其 
差距 ， 突 出 表现 在 : 目前 国产 数控 系统 的 市 场 占有 率 与 专 ”技术 特点 是 ， 全 新 细 蝇 硬 质 合金 基体 配合 优化 的 烧结 工艺 ， 
项 确定 的 目标 尚 有 差距 ， 部 分 数控 系统 与 机 床 配套 应 用 验 “， 黏 结 相 和 硬 质 相 的 优化 搭配 使 基体 具有 更 优异 的 耐 磨 性 和 抗 
证 项 目 未 达到 机 床 考核 指标 要 求 〈 精 度 或 速度 ) ， 尚 不 能 。” 冲击 性 ; REE ALLO, 涂 层 具有 极其 突出 的 高 温 性 能 和 
全 面 满足 航空 航天 、 汽 车 制造 等 专项 应 用 领域 的 用 户 需 求 ; 耐 磨损 能 力 ， 对 于 铸铁 加 工 的 切削 速度 具有 十 分 明显 的 提升 
数控 系统 全 面 控制 功能 与 国际 主流 系统 还 有 较 大 差距 ; fl 作用， 适合 铸铁 材料 的 高 速 高 效 切 削 加 工 ， 涂 层 晶 粒 进 一 步 
服装 置 的 性 能 还 应 提高 ， 力 矩 电 动机 、 直 线 电动 机 项 目 未 细微 化 、 均 匀 化 ， 综 合 性 能 更 加 优异 ， 大 幅 提高 刀具 寿命 ; 
全 部 验收 ;制造 装备 数字 化 、 智 能 化 的 发 展 与 行业 的 转型 。 ”表面 平滑 度 提高 一 倍 ,降低 茜 结 等 异常 损伤 , 确保 稳定 加 工 。 
升级 对 国产 数控 系统 提出 了 新 的 需求 。 这 些 问 题 通过 专项 。 ”此 外 ，YB7305 特有 的 银色 标识 层 具 有 良好 的 辨识 度 。 
的 支持 ， 可 以 进一步 得 以 解决 。 株洲 钻石 加 工 不 锈 钢 类 的 新 材质 YB9320 采用 了 原子 
(ERA: 中 国 机 床 工 具 工业 协会 数控 系统 分 会 肖 明 ] EHAR AHERE TIAN 基 纳 米 多 层 涂 层 以 及 先进 
的 表面 处 理 技术 等 多 项 新 技术 。 通 过 原子 重 排 技术 ， 实 现 
了 不 同 涂 层 材料 的 长 程 有 序 排 列 ， 达 到 硬度 和 韧性 的 完美 
匹配 ， 有 效 解决 了 多 涂 层 界面 的 高 温 失 稳 问 题 ， 改 善 了 涂 
T Ss a FRR eri VE nes WEE TIAN 基 纳 米 多 层 涂 层 运用 
里 一 独特 的 离子 刻 蚀 技术 ， 强 化 了 为 口 ， 并 改善 了 涂 层 与 基体 
之 间 的 结合 强度 ; 先进 的 表面 处 理 技术 则 可 优化 应 力 分 布 ， 
使 综合 性 能 更 佳 。 
除了 材质 ， 株 洲 钻石 对 各 种 加 工 对 象 的 车 刀片 模 形 
2016 年 是 我 国 “ 十 三 五 ”规划 的 开局 之 年 。 由 于 中 央 ”进行 了 更 新 ， 以 更 好 地 适应 不 同 的 加 工 材料 和 工艺 的 同 
坚持 供给 侧 结 构 性 改革 ， 坚 持 市 场 在 配置 生产 力 要 素 中 的 。 ” 绪 得 更 高 的 效率 和 质量 。 新 的 刀片 术 形 包括 钢 件 车 剖 粗 力 
形 
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决定 性 作用 ， 坚 持 推动 相关 领域 的 制度 建设 和 创新 ， 使 得 THI DR 模 形 、 中 等 加 工 的 DM 模 形 和 精 加 工 的 DF AE: 
我 国 宏观 经 济 增长 的 积极 因素 增多 ， 需 求 状况 改善 ， 企 业 YB7305 材质 用 于 和 铸铁 连续 加 工 的 TK 模 形 和 断 续 加 工 的 
经 营 环 境 和 效益 状况 以 及 对 发 展 前 景 的 预期 得 到 不 断 改善 。 TC H76; YB9320 材质 优化 断层 的 ADF 槽 形 和 主要 应 对 
在 这 样 的 宏观 形势 下 ，2016 年 工具 行业 的 销售 形势 ， 加 工 细 长 件 等 易 振动 工 况 的 AHF 档 形 。 
可 以 用 “前 抑 后 扬 ” 四 个 字 来 形容 。2016 年 工具 企业 销售 2016 年 ， 一 批 民营 中 小 型 刀具 制造 企业 也 纷纷 加 大 技 
收入 的 同比 降幅 逐 季 收 窗 ， 到 四 季度 由 负 转 正 ， 实 现 了 久 ” 术 研 发 投入 ， 或 针对 具体 加 工 难题 ， 或 针对 典型 工件 ， 开 发 
违 的 正 增长 。 从 全 年 看 ， 市 场 形势 止 跌 回 稳 、 走 向 复苏 的 出 制造 业 和 急需 的 多 种 新 产品 ， 提 升 了 提供 解决 方案 的 能 力 。 
趋势 十 分 明显 。 说 明 这 几 年 政府 为 稳定 经 济 采 取 的 货币 宽 国内 拉 削 刀具 知名 企业 嘉兴 恒 锋 工具 有 限 公 司 〈 以 下 
松 和 需求 端 扩张 的 政策 取得 了 成 效 。2016 年 全 行业 销售 收 简称 恒 锋 工具 ) 在 2016 年 引进 了 最 新 技术 的 大 型 PVD 涂 
入 止 跌 回 稳 ， 实 现 了 同比 小 幅 增 长 ， 在 经 济 运行 好 转 的 同 。“” 层 生产 线 ， 成 为 目前 亚洲 地 区 最 大 的 涂 层 设 备 拥有 者 ， 可 
INS, 行业 企业 基于 过 去 几 年 在 结构 调整 中 取得 的 长 足 进步 ， 涂 层 的 拉 刀 最 大 直径 达 350mm、 长 度 达 3 000mm。 通 过 技 
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产品 与 技术 
































改 ， 恒 锋 工 具 率先 实现 了 大 拉 刀 、 长 拉 刀 的 表面 涂 层 处 理 ， “RUA EI” « BIG ON) 精密 工具 有 限 公 司 《〈 以 
显著 提升 了 国产 大 拉 刀 的 拉 肖 效率， 填补 了 国内 、 甚 至 亚 下 简称 镜 玛 工具 ) 在 复合 加 工 方面 加 强 研发 ， 开 发 出 多 种 
洲 地 区 的 空白 。 复合 加 工 的 刀具 方案 。 锁 玛 工具 的 钻 孔 一 攻 螺 纹 一 体 复合 

上 海松 德 数控 刀具 制造 有 限 公 司 开 发 了 装 有 桥 式 键 头 刀具 钻 孔 轻松 ， 攻 螺纹 快捷 ， 螺 纹 与 底 孔 同 轴 度 高 ， 高 效 
的 减 振 负 刀 ， 很 好 地 解决 了 大 直径 深 孔 加 工 的 振动 难题 。 复合 加 工 ， 节 约 刀 柄 和 换 刀 时 间 ; 一般 采 用 外 冷 设计 。 适 




















































































































































































































































































































































































































采用 铝 材 料 的 甸 刀 桥 显 著 减轻 了 铅 头 重量 ， 因 此 也 减轻 于 有 色 金 属 及 其 合金 、 铸 铁 材料 〈 孔 深入 2 倍 孔径 ) 的 
负 刀 振动 时 的 能 量 ， 在 负 杆 紧 挨 着 联接 负 头 的 部 分 ， 内 部 钻 孔 和 攻 螺 纹 。 另 一 款 螺纹 钻 铣 刀 则 集 钻 孔 、 孔 口 倒 角 、 
设置 了 减 振 器 ， 其 振 艺 可 在 减 振 器 内 阻尼 橡胶 和 阻尼 油 的 铣 制 螺 纹 为 一 体 ， 功 能 复合 ， 精 密 高 效 。 其 冷却 方式 独特 ， 
作用 下 迅速 消耗 加 工 振动 的 能 量 ， 从 而 达到 减 振 效果 。 钻 刃 采用 多 孔 分 流 ， 螺 纹 刃 采用 中 心 内 冷 或 径 向 内 冷 ， 适 

数控 刀具 用 微调 刀 座 过 去 多 由 国外 企业 制造 ， 近 年 来 ”用 于 铝 合 金 和 铸铁 材料 的 浅 通 孔 加 工 ， 常 用 于 离合 器 和 差 



































国内 中 小 企业 加 快 了 微调 刀 座 的 进口 替代 。2016 年 无 锡 方 速 器 壳 体 螺纹 孔 的 高 效 切 削 。 
寸 工具 有 限 公 司 《〈 以 下 简称 无 锡 方寸 ) 开发 了 带 刻 度 盘 的 针对 贯穿 孔 〈 交 叉 孔 ) 加 工 的 两 大 难题 : 一 是 钻头 在 
微调 刀 炎 ， 每 一 刻度 代表 半径 方向 0.005mm， 直 径 方向 的 HK Mb Sh J TET, EM PEER. Eh 

































































































































































































































































































































































调节 范围 为 0 一 0.7mm， 可 以 用 于 制造 直径 大 于 28mm 的 玛 工具 研发 了 专门 针对 贯穿 孔 加 工 的 钻头 。 通 过 采用 成 形 
ET). ii KAA ABE it, TASS A mA yh FORE. MIME. OUI. AREA IES EA, 
锁 紧 ， 精 密 可 靠 。 此 外 ， 这 种 刀 座 可 正 反 两 个 方向 调整 精 开发 的 破 孔 销 具 有 导向 性 能 好 、 刀 尖 强 度 高 、 为 口 锋利 的 
铅 尺 寸 ， 给 用 户 使 用 带 来 很 大 方便 。 特点 ， 成 功 解决 了 贯穿 孔 〈 交 叉 孔 ) 加 工 的 两 大 难题 。 
针对 制 动 钳 的 多 部 位 多 道 工序 的 加 工 ， 无 锡 方 寸 提出 随 着 “中 国 制造 2015” 的 不 断 推进 ， 行业 企业 也 
了 较为 完整 和 成 熟 的 解决 方案 : 主要 切削 点 均 采 用 可 转 位 努力 把 智能 制造 从 概念 变 为 现实 行动 ， 将 信息 化 融入 7 



































































































































点 É 能 
刀片 ， 多 数 为 ISO 刀片 以 便于 管理 ;复合 刀具 专 为 汽车 制 品 设计 、 制 造 和 管理 。2016 年 工具 行业 有 多 家 企业 开发 了 
动 钳 行业 特殊 定制 (例如 卡 档 加 工 的 切 向 密 齿 设计 的 三 面 智能 刀具 柜 ， 标 志 着 一 些 工具 行业 企业 已 经 从 单纯 提供 刀 
为 专用 刀具 ,满足 汽车 零 部 件 企业 高 节拍 、 低 成 本 的 需求 ; 产品 开始 向 用 户 提供 刀具 管理 服务 转型 。 智 能 刀具 柜 通 
刀片 采用 先进 的 材质 ， 有 多 重 模 形 及 圆 角 供 选 择 )， 效 率 常 具有 以 下 特点 : 一 是 无 人 值守 ， 智 能 刀具 柜 可 进行 实时 
极 高 ， 大 幅 降低 客户 制造 成 本 ， 精 确 的 模 形 型 线路 合 刀 片 刀具 消耗 统计 ， 可 追溯 、 可 统计 、 可 分 析 ， 不 间断 ， 领 料 
《例如 端面 槽 加 工 采 用 负 型 刀片 与 异型 刀片 组 合 ， 精 确 的 高 效 便捷 ， 减 少 库 管 人 员 ， 提 高 生产 效率 ;二 是 及 时 掌握 
端面 模 形 线 吗 合 ， 保 证 了 极 高 的 加 工效 率 ) ， 专 属 非 标 刀 刀具 使 用 信息 ， 工 人 无 需 奔波 于 车 间 和 仓库 之 间 ， 支 持 多 
片 制造 ， 在 实际 切削 中 有 良好 的 表现 ， 不 断 优化 的 整套 方 ”种 报警 方式 ， 提 供 实时 消耗 报表 ， 可 跟踪 刀具 的 使 用 情况 
案 ， 充 分 的 实施 验证 ， 提 高 效率 ， 节 约 整个 制造 系统 成 本 ; 如 人 员 、 时 间 等 ， 三 是 易学 易 用 ， 库 管 人 员 只 需 简单 的 软 
满足 世界 顶级 汽车 零 部 件 企业 高 效率 的 要 求 。 件 操作 即 可 无 差错 完成 工作 ， 降 低 对 人 员 的 要 求 ， 便 于 实 
针对 汽车 涡轮 壳 的 加 工 ， 无 锡 方 寸 开 发 了 大 量 专 用 刀 ” 施 思 具 管 理 ， 四 是 定时 提醒 ， 全 方位 控制 领 料 、 定 时 换 刀 
kt。 如 加 工 难 点 之 一 的 涡轮 壳 V 带 加 工 ， 其 高 外 材料 对 刀 、 缺 料 报警 ， 降 低 库 存量 ， 提 高 周转 率 ; 五 是 完美 成 






























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































报警 
寿命 是 很 大 的 考验 。 无 锡 方 寸 采 用 特别 的 刀片 设计 、 特 本 控制 ， 可 视 化 输出 当前 工 单 制造 成 本 、 消 耗 成 本 和 统计 
殊 的 为 口 处 理 和 专用 高 效 的 涂 层 ， 形 成 了 解决 方案 。 结果 ， 完 善 成 本 控制 ， 六 是 无 误 发 料 ， 避 免 漏 发 、 错 发 刀 
乘 用 车 曲轴 外 铣 加 工 对 机 床 的 精度 和 刀 盘 精度 要 求 非 现象 ， 减 少 浪费 和 过 度 配 置 ， 降 低 断 料 风险 。 
常 高 ， 机 床 装 上 刀 盘 后 ， 综 合 刀 片 误差 、 轴 向 和 径 向 圆 跳 二 、 数 字 化 量具 量 仪 产 品 技术 发 展 与 新 产品 
动 要 求 0.03mm。 该 刀具 以 前 基本 被 国外 广 商人 垄断 ， 百 斯 2016 年 ， 量 具 量 仪 行 业 企 业 、 有 关 高 校 以 及 科研 院 所 











































































































图 工具 有 限 公 司 〈 以 下 简称 百 斯 图 ) 经 过 多 次 尝试 与 工艺 都 在 相关 产品 研发 方面 不 断 投 入 ， 针 对 不 同 领域 的 先进 精 
改进 ， 成 功 开发 出 乘 用 车 曲轴 外 铣 刀 盘 ， 并 已 经 完全 具备 密 测量 技术 与 数字 化 量具 量 仪 新 产品 的 开发 成 果 丰 硕 。 











































































































































































































轴 相 关切 削 刀 盘 的 设计 、 生 产 、 制 造 能 力 。 百 斯 图 开发 2016 年 ,西安 交大 “基于 物 联网 测量 的 质量 控制 系统 ” 
的 乘 用 车 曲轴 外 铣 刀 盘 直 径 为 760mm， 而 铣削 宽度 不 到 了 更 多 的 实践 、 完 善 和 提高 ， 提 出 的 “数值 化 检测 与 质 
15mm， 刀 盘 大 而 薄 ， 极 易 变 形 。 由 于 接触 面积 较 小 ， 加 管理 系统 eQCs” 以 CAD 驱动 ， 是 一 个 集 产品 检测 工艺 、 









































里 
之 刀 盘 直径 较 大 ， 铣 削 过 程 中 有 较 强 振动 的 趋势 ， 适 合 高 。 检测 过 程 、 质 量 控制 一 体 化 的 数字 化 解决 方案 。 该 系统 全 
线 速 度 、 高 进 给 、 窄 档 宽 的 切削 或 高 线 速度 、 低 进 给 、 较 。”” 面 整合 企业 产品 检测 及 质量 管理 资源 ， 实 现 产 品 检测 工艺 
宽 档 宽 的 切削 《高 线 速度 是 为 了 减 小 每 个 切削 刃 的 切削 量 。 ”规划 数字 化 、 检 测 数据 采集 自动 化 、 质 量 管理 网 络 化 ， 从 
从 而 降低 每 为 切削 力 )。 该 刀具 可 具备 较 高 的 线 速度 ,， 通 ”而 有 效 提升 制造 业 的 数字 化 和 质量 控制 水 平 ， 代 表 了 当前 
过 排 布 较 多 刀片 ， 从 而 实现 较 高 进 给 ， 提 高 加 工效 率 ， 适 判 造 业 数字 化 、 物 联网 的 最 新 发 展 方向 。 
j 于 大 批量 生产 及 对 效率 要 求 较 高 的 乘 用 车 曲轴 加 工 。 齿轮 测量 技术 和 产品 的 发 展 是 我 国 测量 仪器 小 行业 技 
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术 发 展 的 打 易 之 作 。 近 年 来 开发 出 众多 有 具有 新 颖 测量 功能 ”发射 与 接收 装置 、 波 长 补偿 器 及 电脑 等 构成 。 该 样机 可 以 







































































































































































































































































































































































































































































































































































SATE WU BE NCA o 同时 测量 机 床 水 平 轴 的 6 维 误差 参数 项 目 ， 或 同时 测量 垂 
为 了 满足 市 场 对 先进 的 三 维 齿 轮 测量 技术 的 迫切 需 直 轴 的 5 维 误差 参数 ， 能 够 快速 同步 测量 机 床 多 自由 度 误 
求 ，2016 年 哈尔滨 量具 刀具 集团 有 限 责任 公司 (以 下 简 差 ， 在 三 坐标 数控 机 床上 可 以 测量 20 项 以 上 误差 (包括 
称 哈 量 集团 ) 自主 研发 设计 完成 了 国内 首 个 适 配 先进 空间 个 坐标 轴 的 长 度 、 俯 仰角 和 偏 摆 角 、 水 平和 竖 直 方向 直 
三 维 测 头 的 LinksGear 齿轮 测量 中 心 检测 软件 ， 并 顺利 完 线 度 等 15 个 误差 参数 、 两 个 水 平 轴 的 滚动 角 2 个 误差 参数 ， 
成 了 软件 鉴定 。 LinksGear 三 维 齿轮 测量 软件 ， 采 用 基于 以 及 三 个 坐标 轴 之 间 的 3 个 垂直 度 误差 参数 ) 。 该 项 目 已 
NURBS 理论 的 曲面 重 构 技术 、 支 持 多 种 加 工 基准 面 的 工 通过 国家 测试 验收 。 
件 自 动 找 正 技术 、 运 动 程序 代码 的 动态 生成 、 坐 标 系 复位 清华 大 学 精密 测试 技术 及 仪器 国家 重点 实验 室 经 过 
理 三 十 多 年 不 懈 研 究 ， 发 现 并 创新 开发 了 “激光 器 中 的 正 交 








功能 、 光 机 尺 激光 校准 、 三 维 测 头 自动 校准 、 测 针 库 管 

等 多 项 创新 技术 。 例 如 : 利用 复杂 理论 曲面 的 特征 点 实现 ”偏振 现象 及 以 其 为 基础 的 激光 器 和 精密 测量 仪器 ”， 部 分 
空间 曲面 的 NURBS 重 构 ， 不 仅 实 现 曲面 的 误差 计算 算法 ”研究 成 果 曾 荣获 2 项 国家 发 明 二 等 奖 。 在 将 科研 成 果 转 化 
的 统一 ， 也 使 测量 方式 更 加 灵活 ， 如 渐 开 线 的 测量 可 以 按 为 生产 力 的 方针 号 召 指 引 下 ，2016 年 成 并 了 北京 镭射 科技 
照 两 轴 或 三 轴 的 电子 展 成 法 ， 也 可 以 按照 极 坐 标 方式 进行 限 公 司 ， 经 清华 大 学 授权 成 功 开发 出 专利 产品 双 频 激光 













































































































































































































































































































































































































































































测量 ， 这 对 超大 齿轮 的 测量 有 非常 重要 的 意义 ， 还 可 利用 干涉 仪 、 激 光 回 馈 干 涉 仪 、 相 位 延 时 测量 仪 、 激 光 纳 米 测 
NURBS 曲面 控制 点 实现 曲面 的 扫 面 测量 ， 测 量 效率 得 到 了 量 尺 及 激光 教学 仪 等 高 水 平 产品 。 国 际 首创 的 激光 回馈 干 
极 大 的 提高 。 以 弧 齿 锥 齿轮 为 例 ， 利 用 NURBS 理论 曲面 涉 仪 无 需 反 射 台 镜 ， 借助 工 件 反 射 / 散射 微弱 光线 / 声波 ， 
重 构 、 工 件 自动 找 正 及 运动 程序 代码 的 动态 生成 三 项 创新 即 可 实现 高 精度 距离 及 振动 测量 。 

技术 ， 实 现 了 在 弧 齿 锥 齿轮 上 的 形状 连续 扫描 ， 测 量 单 次 航空 航天 工业 的 发 展 ， 尤 其 是 近年 我 国航 空 发 动机 制 




































































的 时 间 由 原来 的 约 20min 缩短 到 4min， 测 量 效率 提高 了 5 | 造 的 发 展 ， 推 动 了 相关 测量 技术 与 仪器 装备 需求 的 增长 和 
音 , 由 于 修正 了 装 夹 误差 ,测量 精度 也 提高 了 1 个 等 级 以 上 。 发 展 。2016 年 中 航 工业 北京 航空 精密 机 械 研 究 所 实现 了 用 





















































































































































































































































































































































该 三 维 软件 已 通过 高 精度 L65G 型 齿轮 测量 中 心 及 L30A 三 坐标 测量 机 对 整体 叶轮 的 现场 测量 ， 标 志 着 该 所 已 县 备 
型 齿轮 测量 中 心 产 品 验证 ， 并 可 适 配 哈 量 集 团 3DS 型 、 雷 自行 开发 整体 叶轮 相应 测量 硬 软件 的 成 套 能 力 和 水 平 。 

尼 绍 公司 SP600 型 和 SP80H 型 等 多 个 型 号 的 三 维 测 头 传 感 以 “测量 视觉 自动 化 ”作为 企业 专业 方向 的 苏州 天 准 
器 ， 可 对 圆柱 齿轮 、 直 齿 锥 齿轮 、 弧 齿 锥 齿轮 、 辆 弧 圆 柱 ” 科技 股份 有 限 公 司 ，2016 EHEH T VMQ 系列 闪 测 影像 仪 






































齿轮 、 捍 线 齿轮 等 14 类 工件 进行 测量 及 误差 评定 。 三 维 以 满足 批量 产品 实现 100% 的 质量 和 精度 检测 的 需要 。 这 
齿轮 测量 技术 在 高 精度 CNC 齿轮 测量 中 心 产品 上 的 成 功 应 “类 仪器 可 满足 众多 数控 刀片 、 刀 有 具 制 造 三 的 需求 一 一 快捷 、 
， 填 补 了 国内 三 维 测量 软件 的 空白 。 精确 、 半 自动 化 ， 一 键 完成 复杂 测量 ， 同 时 具有 很 高 的 性 
2016 年 12 月 ， 哈 量 集团 研发 的 “螺旋 锥 齿轮 数字 化 价 比 。 该 仪器 采用 了 400 万 像素 的 工业 相机 ， 双 远 心 双 视 
成 制造 成 套装 备 ” 顺 利通 过 黑龙 江 省 工业 和 信息 化 委员 野 光 学 镜头 ， 视 野 范 围 《〈 普 及 型 ) 可 达 直 径 100mm， 测 量 
会 主持 的 省 级 鉴定 。 螺 旋 锥 齿轮 数字 化 集成 制造 成 套装 备 。 ”精度 可 达 2 nm， 仪器 分 辨 力 可 达 0.1 um. 
主要 包括 数控 螺旋 锥 齿轮 铣 齿 机 、 装 刀 机 、 人 齿轮 测量 中 心 、 在 量具 方面 ， 国 内 厂商 积极 进行 升级 换代 ， 开 发 了 不 
刀 盘 以 及 数字 化 制造 专家 系统 ， 该 成 套装 备 实现 了 由 制 具 少 新 技术 新 产品 。 作 为 国内 水 平 仪 制造 元 老 的 青岛 前 哨 精 
加 工 到 对 研 入 库 全 部 工艺 过 程 。 鉴 定 委员 会 一 致 认为 : 该 密 机 械 有 限 责任 公司 与 时 俱 进 ， 紧 跟 互 联网 + 的 发 展 步伐 ， 
的 
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成 套装 备 为 国内 首创 ， 具 有 自主 知识 产权 ， 取 得 了 显著 上 E 出 了 新 一 代 无 线 传输 电子 水 平 仪 ， 产 品位 居 国 内 领先 水 
经 济 和 社会 效益 ， 总 体 达到 国际 先进 水 平 。 平 ， 桂林 广 陆 数字 测控 股份 有 限 公司 等 多 家 传统 量具 企业 

哈尔滨 精 达 测量 仪器 有 限 公 司 开发 的 新 一 代 齿 轮 双 鸡 也 相继 开发 出 防水 无 线 数 显 量具 ， 青 海量 具 刃 具 集团 公司 
嘴 合 检查 仪 ， 在 提高 测量 精度 上 有 重大 突破 。 借 助 于 与 标 开发 的 2mm 螺 距 电子 外 径 干 分 尺 ， 具 有 2mm 螺 距 丝 杠 可 










































































H 
EAH SAAIE AO, MIM E H REA e 实现 快速 测量 、 防 护 级 别 达 到 IP65、 分 辨 力 0.001mm, A 















































































































































































































































































































































if 

存在 的 误差 ， 利 用 计算 机 控制 及 误差 处 理 补 偿 方 法 ， 从 测 专利 的 恒定 测 力 机 构 等 特色 ， 使 青海 量具 刃具 集团 公司 

量 结果 中 对 该 标准 齿轮 的 偏差 进行 修正 ， 从 而 准确 地 获得 再 次 占据 同类 产品 的 国内 制高点 。 

被 测 齿 轮 的 径 向 综合 偏差 ， 消 除了 标准 齿轮 径 向 圆 跳动 对 2016 年 ， 纵 观 工具 行业 ， 传 统 的 老牌 国有 企业 作为 行 

测量 结果 的 影响 。 此 项 专利 技术 解决 了 行业 至 今 为 止 在 该 业 的 中 坚 力量 持续 创新 焕发 生机 ， 不 断 涌现 并 快速 成 长 的 

类 仪器 上 的 发 展 瓶 颈 。 中 小 规模 民营 企业 的 研发 力量 进一步 增强 ， 全 行业 的 技术 
成 都 工具 研究 所 有 限 公 司 在 国家 “高 档 数控 机 床 与 基 发 展 呈 现 出 生机 勃勃 的 景象 。 我 们 有 理由 相信 ， 在 实现 “中 


































































































础 制造 装备 ”重大 科技 专项 的 支持 下 ， 研 制 出 6 维 测量 系 国 制造 2025” 宏 大 目标 的 征途 中 , 工具 行业 将 有 更 多 作为 。 
统 样机 。 该 样机 由 激光 头 、 干 涉 镜 组 、6 维 测 量 头 、 无 线 (BAA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 工具 分 会 胡 红 兵 ] 
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产品 与 技术 
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匀 性 











均 优 于 国 





标 规定 值 50% 以 上 ， 切 入 量 








度 误差 2 ~~ 5 m。 


(4) E 


负荷 高 速 砂轮 。 技 术 指 标 : 


1 一 3mm， 精 


砂轮 规格 为 


610mmX75mm X203mm， 工 作 线 速度 80m/s， 砂 轮 静 平衡 









































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































优 于 国标 规定 值 30% 以 上 ， 砂 轮 工作 负荷 10kN UE, T 
牛 磨 后 无 烧伤 ， 磨 削 比 达 40 以 上 。 
2. 蓝 色 单 晶 刚 玉 磨料 广泛 应 用 

E E 单 晶 刚玉 磨料 磨 具 是 普通 磨料 中 的 佼佼 者 。 单 晶 刚 
Een neuen : 玉 是 人 造 刚玉 ， 它 与 其 他 刚玉 相 比 有 更 广泛 的 用 途 。 它 
Vn eo SAET 比 棕 刚 玉 胸 性 好 ， 笑 利 度 高 ， 比 白 刚 斑 科 性 高 ， 硬 用 性 
SO 
料 磨 具 技术 与 产品 有 了 较为 明显 的 创新 突破 。 oo 

一 、 创 新 研发 持续 加 码 ， 中 高 端 产品 市 场 占有 率 稳步 a 
ee Oe te 
技术 创新 与 质量 水 平 都 有 了 长 足 的 进步 ， 国 内 中 高 档 磨料 oe fares en 
dna ae pers ch AIMEE. BL EAS 
EARME, RUSTE AGEL OE SCNIRTAEE, WARRE pasma: NER MER ITER. BEF. 
aS ea 消 污染 、 降 能 耗 是 国家 对 磨料 磨 具 行业 的 强制 性 要 求 。 

1 陶瓷 币 晶 磨 料及 高 效 精 密 麻衣 系列 麻 具 制备 技术 实 a oe IR EDAIN, TINE 
t : 制 粒 过 程 不 用 水 和 硫化 铁 分 解 ， 无 硫化 氧气 体 产 生 ; 采 

该 技术 的 出 现 突破 陶 资 微 唱 磨料 及 麻 具 的 制备 关键 AR, EARR, F EKER EKE 
工艺 ， 实 现 专用 系列 化 陶 资 微 唱 磨料 及 相关 麻 具 的 稳定 工 w EAEE 6 000kW « L KEZI E AY UAE A HEH 
业 化 生产 ， 打 破 了 此 类 产品 长 期 依靠 进口 的 局 面 ， 以 齿轮 o 000kW ,Ph。 通 过 电 熔 铝 氧 粉 生产 出 来 的 电 焙 刚 玉 ， 其 
磨 、 强 力 磨 、 重 负荷 麻 浊 等 数控 磨床 配套 系列 精密 磨 削 订 。。 sa ica HN UK RIA, DERE HERO 
作为 主导 产品 ， 使 该 系列 麻 具 的 生产 技术 和 应 用 水 平 、 。 旺 体 ， 硬 度 误 ， 补 性 好 。 在 研磨 过 程 中 ， 可 以 不 断 创造 
性 能 达到 或 超过 国外 同类 产品 的 技术 质量 水 了 ;同时 在 工 。。 出 无 数 的 切削 丸 面 ， 磨 削 效能 超过 灰白 单 唱 刚 玉 。 产 品 
艺 上 突破 国外 专利 封锁 ， 形 成 自主 知识 产权 ， 填 补 国内 室 。 在 加 工 过 程 中 不 受 时 间 影响 ， 治 炼 时 间 综 短 了 二 半 ， 谭 
白 ， 并 形成 年 产 陶瓷 微 晶 磨 料 500t、 陶 瓷 微 晶 磨料 系列 磨 于 提高 产量 。 蓝 色 单 晶 刚玉 的 主要 客户 是 国内 重要 的 有 
£1 000t 的 生产 能 力 ， 支 持 了 数控 机 床 、 机 械 制造 、 军 工 料 磨 具 生产 企业 ， 目 前 已 在 国内 主要 树脂 砂轮 厂家 、 陶 
制造 、 汽 车 制造 、 航 空 航天 工业 等 多 个 行业 的 发 展 。 完 成 。 资 砂 办 厂家 及 砂 背 生产 企业 内 广泛 应 用 
陶瓷 微 晶 磨料 及 系列 磨 具 等 四 种 产品 的 研发 ， 成 果 达 到 国 3, DELLE BEAL RNR UL A 
际 先进 水 平 。 其 与 传统 刚玉 砂轮 相 比 ， 精 度 提高 2 ~ 3 级 ， a BUA PTH, HE 
磨 划 效率 提高 3 ~ 5 倍 , 表面 粗粮 度 fea 降低 0.2 ~ 0.44m。 saa aaa BRA. ORLA HEE HORARAL, DLA. 

四 种 磨料 及 磨 具 产品 为: 超 细 碳 化 硼 微粉 的 制备 为 关键 突破 口 ， 研 究 碳化 硼 陶 盗 无 

(1) 陶瓷 微 品 磨料 F36、F46、F60、F80、F100、 压 烧 结 工艺 ， 解 决 碳化 硼 单 相 陶 盗 的 性 能 缺陷 ， 降 低产 品 
F120 等 6 种 规格 产品 。 技 术 指标 : ALBEE > 20.5GP， 的 制造 成 本 ， 拓 展 产品 的 应 用 领域 。 开 发 低 成 本 的 碳化 硼 
密度 3.86 ~ 3.95g/cm 《氢气 法 ) ， 组 成 磨料 的 结晶 体 尺 。。” 耐 磨 材料 、 轻 质 结构 材料 等 系列 产品 ， 在 原 有 核 用 材料 技 
ek sd ea sad ee i 术 基 础 上 ， 改 进 产品 性 能 ， 细 化 和 完善 技术 指标 ， 拓 宽 核 

(2) 着 轮 磨砂 轮 。 技 术 指标 :砂轮 规格 400mm X 领域 产品 的 应 用 市 场 ， 完 善 防护 用 特种 碳化 硼 材料 的 批量 
100mmX203mm， 工 作 线 速度 35m/s， 夏 轮 静 平衡 优 于 国 。 生产 工艺 参数 ， 降 低 制造 成 本 ， 推 广 市 场 应 用 ， 痊 代 进 口 
标 规 定 值 50% 以 上 ， 砂 轮 硬度 范围 和 组 织 均匀 性 均 优 于 国 产品 ， 填 补 国内 空白 。 在 技术 上 保持 国际 上 领先 ， 促 使 我 
标 规定 值 50% 以 上 ， 齿 轮 加 工 精度 4 ~ 5 级 。 国 从 碳化 硼 原料 生产 大 国 转变 为 高 端 特种 碳化 硼 陶瓷 材料 

G) 强力 磨砂 轮 。 技术 指标 砂轮 规格 的 制造 强国 。 
400mm X 20mm X 127mm, 400mm X 32mm X 127mm, OKIE SETS ee Se. CEE ERT 
400mm X 40mm X 127mm 三 种 ， 工 作 线 速度 50m/s, WHE ALATA BIE 25m/g (国内 当前 产品 的 比 表面 积 不 超 
静 平 衡 优 于 国标 规定 值 50% 以 上 ， 砂 轮 硬度 范围 和 组 织 均 。 过 10m?/g) ， 达 到 国外 同等 工艺 最 细 的 碳化 硼 粉 水 平 。 
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在 纯度 控制 方面 ， 开 发 了 游离 碳 、 游 离 硼 分 离 技 术 和 铁 1. 固 结 磨 具 用 绿色 高 性 能 酚醛 树脂 市 场 占 有 率 增加 
含量 控制 技术 ， 并 开发 了 表面 钝 化 技术 ， 可 以 大 大 减缓 酚醛 树脂 是 麻 具 生产 过 程 中 的 关键 辅料 ， 直 接 影 响 到 
表面 水 解 和 氧化 的 速度 。 纯 度 在 原 有 基础 上 提高 3%。 该 磨 具 质 量 。 我 国 是 酚醛 树脂 的 生产 和 消费 大 国 ， 酚 酶 树脂 
产品 在 质量 性 能 上 达到 了 国际 先进 水 平 ， 满 足 国 内 市 场 的 研究 从 最 初 的 合成 原理 的 研究 、 工 业 化 生产 应 用 发 展 到 
要 求 的 同时 ， 实 现 大 批量 出 口 ， 并 已 在 国际 市 场 上 占有 现在 的 绿色 化 、 精 细 化 、 高 性 能 化 和 功能 化 的 研究 。 减 少 
一 定 比 例 。 砂轮 生产 过 程 中 的 废气 源头 , 减少 砂轮 固化 时 产生 的 废气 ， 
4. 高 端 轴承 超 精 加 工 用 高 性 能 超 精油 石 系列 产品 投放 从 根本 上 实现 砂轮 生产 绿色 化 是 行业 共识 。 该 产品 具有 无 
市 场 尘 、 低 醛 、 低 酚 、 低 所 的 特点 , 大 幅 改善 了 生产 现场 的 环境 ， 
轴承 技术 水 平 在 很 大 程度 上 代表 着 一 个 国家 的 制造 从 源头 上 大 幅 减少 了 砂轮 生产 过 程 中 的 废气 产生 ， 使 生产 
业 技 术 水 平 ， 而 超 精 加 工 的 水 平 又 是 影响 轴承 技术 水 平 现场 的 粉尘 及 毒性 刺激 性 气体 的 释放 得 到 有 效 的 控制 。 目 
的 关键 因素 。 攻克 超 精油 石 各 组 分 的 均匀 分 布 制造 技术 、 前 ， 在 国内 磨 具 生产 集中 区 域内 绿色 高 性 能 酚醛 树脂 销售 
超 精 油 石 结合 剂 技 术 、 超 精油 石 均匀 温 渗 技术 ， 提 高 超 攻势 良好 ， 有 效 减少 了 生产 过 程 中 的 有 害 废 弃 物 的 排放 。 
精油 石 的 组 织 均匀 性 、 强 度 及 切削 力 ， 达 到 高 效率 超 精 2. 治 炼 倾倒 炉 全 过 程 烟尘 处 理 系统 推广 
加 工 以 及 超 精 后 轴承 沟 道 粗糙 度 窄 范围 控制 的 要 求 ， 列 冶炼 倾倒 炉 全 过 程 烟尘 处 理 系统 推广 解决 了 棕 刚 玉 冶 
制 出 系列 超 精油 石 产 品 ， 满 足 了 轴承 制造 企业 对 高 速 、 炼 炉 除 尘 系 统 存在 的 诸多 问题 。 在 磨料 磨 具 行业 的 生产 工 
高 效 、 高 可 靠 性 轴承 高 性 能 超 精 加 工 的 要 求 。 世 界 前 八 艺 中 ， 刚 玉 痊 炼 倾倒 炉 是 生产 刚玉 的 关键 设备 ， 在 生产 过 
大 轴承 企业 在 中 国 的 工厂 ， 包 括 瑞 典 斯 凯 孚 SKF. AlAs 程 中 产生 大 量 的 高 温 烟 气 ， 不 但 浪费 了 大 量 的 能 源 ， 同 时 
恩 斯 克 NSK、 德 国 舍 弗 勒 FAG、 美 国 铁 姆 肯 Timken 等 污染 了 环境 。 随 着 国家 对 环保 的 要 求 越 来 越 高 ， 高 品质 除 
企业 ， 其 超 精 加 工 工序 均 采 用 进口 泰利 莱 Tyrolit、 则 武 尘 设 备 的 需求 量 越 来 越 大 。 该 系统 选用 脉冲 式 滤 简 除尘 
Noritake、 是 村 Mizuho 超 精 油 石 产品 ， 国 内 先进 轴承 制造 除尘 器 净化 效率 大 于 99.6%， 清 灰 方 式 设 定 为 分 室 离线 自 
企业 ， 包 括 万 向 钱 潮 轴承 有 限 公 司 、 天 马 轴 承 股份 有 限 动 循环 清 灰 ， 烟 气 进 入 除尘 系统 前 采用 多 组 旋风 除尘 器 捕 
公司 、 洛 阳 轴 研 科 技 股份 有 限 公司 等 在 高 端 轴承 制造 中 集 火 花 并 降低 温度 ， 控 制 系统 采用 在 线 监测 粉尘 浓度 来 控 
岂 均 采用 进口 超 精 油 石 产品 。 超 精油 石 的 研发 成 功 ， 打 制 变频 器 工作 以 达到 节能 目的 。 
破 了 国外 超 精 油 石 制造 企业 对 高 端 超 精 油 石 的 市 场 垄 断 ， 目前 ， 该 系统 在 雅 宝 研磨 材 〈 贵 州 ) 有 限 公 司 5 台 冶 
现 已 在 沈阳 NSK 精密 轴承 有 限 公 司 替 代 进 口 MIZUHO, 炼 炉 ， 贵 州 三 山 磨 料 有 限 公 司 4 台 治 炼 炉 、 山 东 鲁 信和 高 新 
NORITAKE 超 精 油 石 产品 ， 完 成 全 部 系列 产品 的 批量 试 技术 产业 有 限 公 司 ( 原 四 砂 )3 台 治 炼 炉 、 白 铅 森 润 磨料 
验 验 证 并 取得 批量 订货 ， 下 一 步 将 推广 到 NSK 在 中 国 的 BEHARA APEA) 2 台 冶 炼 炉 已 投入 使 用 ， 除 
其 他 工厂 及 其 他 世界 前 八大 轴承 企业 的 中 国 工 三。 同时 ， 尘 后 烟尘 排放 浓度 三 24me/m’, 无 可 见 粉尘 , 烟 气 黑 度 0 级 ， 
该 产品 也 促进 了 高 端 轴承 超 精 加 工 用 超 精 油 石 的 国产 化 三 项 指标 均 达 到 环保 排放 标准 《GB9078 一 1996 工业 炉 窒 
进程 ， 助 力 国 内 轴承 先进 企业 赶 超 世 界 轴 承 领先 企业 的 大 气 污染 物 排放 标准 》。 整 个 系统 操作 控制 相对 简单 ， 可 
制造 水 平 。 长 期 稳定 运行 ， 除 尘 效果 好 ， 维 护 简单 ， 占 地 面积 小 ， 运 
二 、 环 保 问题 大 大 改善 ， 绿 色 生 产 成 为 行业 共识 行 费用 低 ， 特 别 是 白 铝 森 润 磨料 磨 具 有 限 公 司 和 贵州 三 ! 
随 着 环保 政策 收 紧 ， 磨 料 磨 具 行业 内 对 于 环保 问题 的 磨料 有 限 公司 已 经 实现 全 冶炼 过 程 的 自动 化 控制 和 无 外 汇 
关注 度 显著 增长 ， 企 业 在 绿色 生产 问题 上 达成 共识 ， 生 产 烟 侍 ， 开 创 了 国内 刚玉 冶炼 除尘 环保 的 新 篇 章 。 
过 程 中 的 污染 问题 得 到 了 有 效 遏 制 。 (HRA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 磨料 磨 具 分 会 夏 舒 ] 
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曾 长 30%， 但 仍 处 于 2010 年 以 来 的 
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科学 技术 奖项 目 情况 见 表 1 。 





国 机 械 了 


Cab 





= 


产品 与 技术 






















































































































































































































































































































































































































































































































































































#1 2010—2016 年 机 床 工具 行业 申报 批准 ，2016 年 机 床 工具 专业 获奖 15 项 ， 获 奖 比 例 50%， 
中 国 机 械 工 业 科学 技术 奖项 目 情况 其 中 一 等 奖 3 项 ， 二 等 奖 5 项， 三 等 奖 7 项 。 
年 份 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2014 | 2015 | 2016 与 历年 获奖 情况 不 同 ，2016 年 机 床 工具 专业 获奖 比例 
ee eas ale ala ee | eel 昌 不 是 历年 最 高 ， 但 高 等 级 奖励 的 数目 比例 却 是 最 高 的 ， 
一 等 奖 比 例 达 20%， 这 与 当前 处 于 “高 档 数控 机 床 与 基础 
2016 年 申报 的 30 个 项 目 呈 现 了 以 下 两 个 特点 制造 装备 ”国家 科技 重大 专项 收获 期 是 直接 相关 的 。 
d) 项 目 覆 盖 面 广 。 包括 了 金 切 机 床 〈 磨 床 、 深 孔 2010 一 2016 年 机 床 工具 行业 获 中 国 机 械 工业 科学 技术 
ERRER ER ARDUR ERAR EAER HA KENIK 2。 
机 床 、 生 产 线 、 光 整 技术 与 装备 ) 、 特 种 加 工 机 床 〈 激 光 机 床 工 具 行 业 获 中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 情况 见 表 3。 
切 制 机 、 等 离子 切割 机 〉、 成 形 机 床 ( 精 密 压力 机 、 半 国 
态 注射 成 形 机 、 压 铸 机 〉、 数 控 系统 、 功 能 部 件 ( 电 主轴 、 表 2 2010—2016 年 机 床 工具 行业 获 
回转 台 、 安 全 光 幕 ) 、 磨 料 磨 具 以 及 木工 机 床 、 皮 革 切 制 。 __"PEIBUALTAS RRA 
机 等 多 个 行业 和 多 种 技术 。 此 外 ， 还 包括 机 床 可 靠 性 技术 年 份 | PORE | REE | SK | -SK | SSK | 获奖 比例 
研究 等 基础 研究 项 目 。 (项 ) (项 ) (项 ) (项 ) (项 ) (%) 
(2) 技术 含量 高 。30 个 申报 项 目 中 属 gm PV A f e a s a 
床 与 基础 制造 装备 ”科技 重大 专项 的 占 9 项 ， 占 比 30%, a as < i cs _ 
其 中 还 包括 两 项 “十 一 五 ”期 间 国家 科技 重大 专项 标志 性 age || = o 3 q ut af 
成 果 。 属 国家 部 委 、 国 家 重点 实验 室 、 省 、 市 支持 的 有 关 2013 | 17 0 2 6 9 af 
BL mH 也 不 在 少数 。 2014 25 1 2 10 12 50 
=. RRR 2015 | 13 0 2 5 6 57 
经 机 床 工 具 专 业 评 审 组 评审 ， 并 报 中 国 机 械 工 业 科 学 2016 | 15 0 3 5 7 50 
































技术 奖 评审 委员 会 和 中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 管理 委员 会 

















表 3 2016 年 机 床 工具 行业 申报 中 国 机 械 工 业 科学 技术 奖 情况 






















































































































































































































































































































































































序号 获奖 项 目 名 称 项 目 完成 单位 获奖 等 级 
1 高 性 能 数控 系统 关键 技术 及 应 华中 科技 大 学 、 武 汉 华 中 数控 股份 有 限 公 司 、 大 连 机 床 集团 有 | 一 等 奖 
限 责任 公司 、 中 航 工业 沈阳 飞机 工业 集团) 有 限 公司 、 上 海航 
天 设备 制造 总 广 、 四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公 司 、 宝 鸡 机 床 集团 有 
限 公 司 、 东 莞 劲 胜 精密 组 件 股 份 有 限 公司 、 武 汉 登 奇 机 电 技术 有 
限 公 司 、 武 汉 华 大 新 型 电机 科技 股份 有 限 公司 
2 面向 新 能 源 等 行业 的 数控 超重 型 桥 式 龙门 五 轴 联 动 | ”北京 北 一 机 床 股份 有 限 公司 、 北 京 工业 大 学 一 等 奖 
车 铣 复合 系列 机 床 
3 高 档 数控 机 床 可 靠 性 工程 关键 技术 及 应 重庆 大 学 、 国 家 机 床 质量 监督 检验 中 心 、 四 川 普 什 宁 江 机 床 有 | 一 等 奖 
限 公司 
4 NJ-CH6140 喷 油 器 体 柱 面 成 形 和 螺纹 滚 压 加 工 高 精 | ”四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公 司 二 等 奖 
度 复合 数控 车 削 中 心 
5 大 尺寸 高 硬 特殊 旋转 曲面 精密 磨 削 新 方法 、 新 技术 | ”上 海 交 通 大 学 、 航 天 长 征 化 学 工程 股份 有 限 公司 二 等 奖 
及 其 应 
6 HT630 X 120/120L 一 NC 数控 重型 卧 式 车 床 齐 重 数控 装备 股份 有 限 公 司 二 等 奖 
7 内 齿轮 高 效 加 工 关键 技术 及 装备 宣 昌 长 机 科技 有 限 责任 公司 、 湖 北 工业 大 学 二 等 奖 
8 ECK2150A 数控 活塞 变 椭圆 车 床 长 沙 一 派 数 控股 份 有 限 公司 二 等 奖 
9 带 AB 轴 的 高 速 五 轴 联 动 加 工 中 心 沈阳 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 三 等 奖 
10 CLR0418 超大 幅面 地 轨 式 激光 切割 机 济南 铸造 锻压 机 械 研 究 所 有 限 公 司 三 等 当 
11 LED 衬 底 加 工 用 金刚 石 研磨 液 制造 技术 及 应 郑州 磨料 磨 具 麻 削 研究 所 有 限 公司 三 等 
12 大 型 数控 高 精 动 梁 龙 门 加 工 中 心 技 术 与 装备 苏州 江 源 精密 机 械 有 限 公司 、 苏 州 大 学 z% 
13 UN650MG 开 半 固态 镁 合金 注射 成 形 机 广东 伊 之 密 精 密 机 械 股份 有 限 公司 三 等 
14 木工 数控 铣 磨 复合 加 工 机 床 关键 技术 研发 及 产业 化 东 威 德 力 机 械 实 业 股 份 有 限 公 司 三 等 
15 高 端 拉 削 装备 及 智能 生产 线 浙江 畅 尔 智能 装备 股份 有 限 公 司 、 杭 州 电子 科技 大 学 三 等 
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三 、 获 奖项 目 分 析 武器 装备 、 汽 车 及 零 部 件 等 领域 对 复杂 零件 五 轴 高 速 高 
2016 年 机 床 工具 行业 获 中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 情 况 。” 精 加 工 的 需求 。 
表明 ,我国 机 床 工具 行业 的 技术 进步 和 创新 进取 正在 稳步 (3) 攻克 了 高 速 高 精 运 动 控制 算法 难题 ， 研 发 了 基 
持续 推进 ， 有 以 下 特点 : 于 纳米 级 的 插 补 技术 、 面 向 高 速 、 高 精 和 高 刚度 的 伺服 驱 
(了) 我 国 机 床 工具 行业 在 超重 型 机 床 、 高档 数控 系统 、 动 控制 技术 及 高 级 误差 补偿 技术 ， 提 出 了 G 代码 质量 评价 
机 床 可 靠 性 关键 技术 及 应 用 等 方面 取得 长 足 进步 ， 均 获得 与 优化 方法 。 实 现 了 曲面 零件 的 高 速 与 高 光 镜 面 加 工 。 
本 年 度 的 高 等 级 奖励 。 (4) 首次 提出 了 指令 域 数据 分 析 方 法 ， 构 建 了 数控 
(2) 我 国 机 床 工具 行业 在 满足 国民 经 济 发 展 需求 ， 机 床 工作 过 程 的 信息 物理 系统 (CPS) 模型 ， 实 现 了 基于 
以 及 为 用 户 提供 关键 急需 加 工 技术 及 装备 方面 ， 继 续 稳 步 指令 域 数据 的 数控 加 工 工艺 参数 优化 、 机 床 健康 评估 、 无 
取得 进展 。 传感器 机 床 热 变形 补偿 等 智能 化 应 用 ， 率 先 形成 了 一 种 数 
(3) “高 档 数 控 机 床 与 基础 制造 装备 ”科技 重大 专 = 控 系统 智能 化 应 用 的 全 新 方法 。 
硕 是 促进 机 床 工具 制造 技术 进步 的 重要 动力 ，30 个 评审 项 该 项 目 发 明 专 利 授权 11 项 、 受 理 6 项 ， 软 件 著作 权 
中 的 9 个 重大 专项 有 7 项 获奖 ， 且 均 为 高 等 级 奖 。 11 项 ， 形 成 国家 标准 8 项 、 行 业 标准 2 项 ， 获 得 奖励 1 项 。 
(4) 从 表 3 中 可 以 看 出 ， 企 校 结合 是 推动 机 床 工 该 项 目 取得 了 良好 的 社会 与 经 济 效益 。 成 果 在 高 速 / 
技术 进步 的 有 效 途 径 。 精密 车 削 中 心 、 高 速 / 精密 立 式 加 工 中 心 、 车 铣 复合 机 床 、 
(5) 获奖 项 目 在 行业 上 的 分 布 并 不 平衡 ， 金 属 切削 高 速 / 精密 卧 式 加 工 中 心 、 六 轴 砂 带 磨 等 高 档 数控 机 床上 
机 床 仍 占有 较 大 的 比例 。 实现 了 配套 ， 满 足 国内 高 速 、 高 精 、 高 效 、 大 型 、 重 型 、 
四 、 部 分 获奖 项 目 介绍 复合 、 生 产 线 等 高 档 数控 装备 的 配套 需求 ， 在 国民 经 济 多 
1. 高 性 能 数控 系统 关键 技术 及 应 用 个 重点 领域 的 多 家 重点 企业 得 到 了 成 功 应 用 。 目 前 累计 销 
该 项 目 在 “高 档 数 控 机 床 与 基础 制造 装备 ”科技 重大 | 售 高 性 能 数控 系统 6 Sa CE) ， 销 售 伺服 电动 机 110 
专项 、 国 家 科技 支撑 计划 等 国家 相关 重大 科技 计划 的 支持 多 万 台 。 近 三 年 新 增 销售 收入 9.08 亿 元 、 利 税 4000 多 万 
， 利 用 已 有 的 技术 成 果 积累 ， 后 发 追赶 ， 奋 力 拼 捕 ， 以 元 。 项 目 成 果 完 全 改变 了 我 国 高 档 制造 装备 被 国外 垄断 的 
6 门 子 、 发 那 科 等 国外 先进 数控 系统 为 标杆 ， 以 市 场 为 导 局 面 。 
可 ， 产 学 研 用 紧密 结合 ， 围 绕 体 系 结构 、 现 场 总 线 、 高 速 2. 面向 新 能 源 等 行业 的 数控 超重 型 桥 式 龙门 五 轴 联 动 
高 精 控制 、 五 轴 联 动 控 制 等 核心 问题 以 及 系统 “平台 化 、 车 铣 复合 系列 机 床 
网 络 化 、 智 能 化 ”的 技术 需求 ， 组 织 了 近 700 人 的 研发 创 该 项 目 属 “ 高 档 数控 机 床 与 基础 制造 装备 ”科技 重大 
新 团队 ，“ 统 一 部 署 、 互 相配 合 、 各 有 侧重 ”， 历 经 几 代 ”专项 。 项 目 成 果 包 括 三 台 通 过 宽度 分 别 为 10m、9m、8&m 
技术 攻关 ， 研 发 成 功 了 系列 化 自主 可 控 的 华中 8 型 高 性 能 的 国内 规格 最 大 、 分 属 双 立柱 龙门 移动 与 不 移动 两 个 系列 
数控 系统 ， 实 现 了 模拟 、 脉 冲 式 数控 系统 到 全 数字 总 线 式 的 超重 型 数控 车 铣 复 合 机 床 ， 填 补 了 国内 空白 ， 是 “高 档 
数控 系统 的 跨越 ， 满 足 了 国家 对 高 性 能 数控 系统 的 重大 战 数控 机 床 与 基础 制造 装备 ”科技 重大 专项 “十 一 五 ”期 间 
略 需 求 和 高 档 数控 装备 的 产业 发 展 需求 。 的 十 大 标志 性 成 果 。 
该 项 目 整体 技术 处 于 国际 先进 水 平 ， 在 基于 元 动作 该 项 成 果 在 超大 结构 件 模块 化 设计 与 拼装 控制 方法 、 
的 可 靠 性 控制 和 可 靠 性 快速 试验 方面 处 于 国际 领先 水 平 。 大 负载 高 速 静 压 转台 圆 形 油 垫 设 计 与 制造 技术 、 静 压 
成 果 的 主要 技术 创新 点 有 : 台 驱 动 系统 消 隙 控制 技术 、 多 功能 超 长 行程 全 包 静 压 滑 
(1) 提出 了 “硬件 可 置换 、 软 件 跨 平台 ”的 全 数字 枕 设 计 规范 、 大 型 结合 面 动态 特征 参数 辨识 方法 、 机 床 
化 高 性 能 数控 系统 软 硬 件 体系 结构 。 研 发 了 高 速 、 高 实时 整 机 局 停 加 减速 控制 优化 方法 等 方面 ， 形 成 了 独特 的 技 
通信 、 高 同步 性 的 NCUC2.0 现场 总 线 ， 实 现 了 数控 系统 内 术 优 势 
部 设备 全 数字 化 通信 。 率 先 将 云 计 算 、 工 业 互 联网 等 技术 该 项 成 果 的 主要 技术 创新 点 有 : 
果 与 数控 系统 深度 融合 ， 实 现 了 数控 系统 云 服 务 平台 和 CL) 提出 了 超重 型 数控 龙门 移动 式 机 床 模块 化 设计 
云 计算 结构 数控 系统 ， 实 现 了 数控 系统 外 部 全 数字 化 互联 。 规范 ,通过 理论 分 析 与 计算 对 基础 件 与 部 件 的 模块 化 规划 ， 
并 以 此 为 基础 ， 研 发 了 融合 现代 信息 技术 的 开放 式 数控 系 建立 了 两 个 结构 的 通 借用 关系 及 部 件 的 关系 准则 ， 针 对 用 
统 软 硬件 平台 。 户 的 多 样 化 定制 性 需求 ， 可 提供 定 梁 / 动 梁 、 龙 门 移动 / 








(2) 针对 数控 机 床 五 轴 联动 和 多 身 
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发 了 高 性 能 五 轴 联 动 的 RTCP, KE 
加 工 等 核心 功能 ， 实 现 了 五 轴 机 床 参数 


协同 控制 的 难 
插 补 和 定向 
自动 测量 技术 ， 
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外 数控 系统 五 轴 功 能 指标 ; Fi 











双 轴 同步 控制 技术 。 打 破 国 


























发 了 车 铣 复合 和 


外 封锁 ， 满 足 了 航空 航天 、 











不 移动 主 结构 配置 不 同 


方案 。 


(2) 攻克 了 超 长 横梁 “分 段 加 工 一 精 加 工 结合 
连接 一 整体 加 工 一 预 装配 测量 一 导轨 曲线 加 工 ”工艺 技 术 ， 
首次 实现 超 长 横梁 的 分 段 设计 与 制造 ， 提 出 了 横梁 预 起 拱 



































的 转台 、 滑 枕 等 功能 部 件 成 套 











解决 



































产品 与 技术 






























































线 优 化 设计 与 检测 方法 ， 并 解决 了 超大 型 球磨 铸铁 结构 
牛 整体 浇注 难题 。 


(3) 提出 了 静 压 支承 系统 设计 规范 ， 在 静 压 转 台 、 






































(1) 建立 了 可 靠 性 了 
实施 管控 体系 。 针 对 企业 缺乏 实施 可 靠 














缺乏 





































































































技术 管理 保障 的 体系 难题 ， 突 破 了 管理 和 技术 结合 瓶 

















[ 程 顶 层 设计 和 全 因素 、 全 过 程 
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生 工 程 总 体 思路 、 

























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































静 压 滑 座 、 静 压 溜 板 以 及 全 包 静 压 滑 枕 等 方面 形成 了 成 套 颈 ， 创 造 性 提出 “可 靠 性 工程 方法 论 ” 概 念 ， 建 立 了 可 靠 
专 有 技术 ， 解 决 了 超重 型 机 床 关 键 承载 系统 性 能 提升 的 瓶 性 工程 顶层 设计 和 “8341 工程 ”实施 框架 ， 制 定 了 面向 
颈 问题 。 静 压 导 轨 的 圆 形 油 垫 技 术 系 国内 首次 在 10m 超大 产品 寿命 周期 的 完整 的 可 靠 性 管理 体系 和 成 套 实施 标准 规 
型 转台 上 应 用 ， 转 台 回 转速 度 可 达 30r/min， 最 大 线 速度 范 ， 可 以 将 可 靠 性 工作 融入 企业 生产 经 营 的 各 个 环节 ， 实 
约 1 000m/min。 现 了 全 因素 、 全 过 程 的 全 面 管 控 ， 特 别 是 建立 的 2 项 国家 
(4) 提出 了 基于 子 结构 频 响 函 数 耦 合 方法 的 结合 面 可 靠 性 标准 ， 为 企业 和 政府 部 门 评价 产品 可 靠 性 提供 了 标 
特征 参数 辨识 方法 ， 首 次 实现 了 面向 表面 接触 压强 的 大 型 准 依据 。 
结合 面 动 静 特 性 预测 ， 突 破 了 耦合 结合 面 的 整 机 建 模 与 分 围绕 此 创新 点 ， 共 建立 了 2 项 国家 标准 ，11 项 企业 标 
析 技 术 ， 整 机 建 模 效率 提高 了 1 倍 以 上 ， 解 决 了 重型 数控 准 ，27 个 管理 规范 ， 完 成 50 份 可 靠 性 研究 报告 ， 发 表 论 
机 床 整 机 高 效 建 模 的 技术 难题 。 文 98 篇 ， 获 自主 知识 产权 7 项， 研究 成 果 在 多 家 机 床 企 
(5) 首次 提出 了 重型 机 床 启 停 冲击 动力 学 理论 模型 业 得 到 应 用 ， 建 立 了 完整 的 可 靠 性 管理 体系 ， 实 现 了 全 因 
与 测试 方法 ， 建 立 了 床 身 到 刀 尖 点 的 力 与 变形 协调 与 传递 素 、 全 过 程 的 可 靠 性 管控 ， 对 保障 产品 的 可 靠 性 起 到 很 大 
方程 ， 解 析 了 启 停 冲 击 载荷 下 结构 件 变形 、 结 合 面 、 静 压 作用 。 
支承 系统 等 多 因素 对 重型 龙门 移动 机 床 耦 合作 用 机 理 ， 揭 (2) 发 明了 基于 “元 动作 ”的 精细 化 可 靠 性 控制 方法 。 
示 了 启 停 冲 击 载荷 对 超重 型 龙门 机 床 加 工 精度 影响 规律 ， 针对 传统 可 靠 性 方法 概念 不 清 、 建 模 过 程 复杂 、 建 模 效率 
为 超重 型 数控 机 床 整 体 结构 工程 优化 和 动态 性 能 提升 提供 低下 和 难于 实现 精细 化 分 析 以 及 控制 的 难题 ， 在 分 析 元 动 
里 论 基础 。 作 ( 保 证 机 床 运 动 的 最 小 结构 单元 ) 对 整 机 可 靠 性 影响 的 
该 项 目 取 得 了 良好 的 社会 与 经 济 效 益 。 截 至 到 2016 基础 上 ， 发 明了 基于 元 动作 的 可 靠 性 控制 技术 ， 可 以 在 元 
年 1 月底， 企业 在 超重 型 数控 龙门 机 床 和 重型 车 铣 复 合 机 动作 层面 进行 可 靠 性 的 设计 建 模 、 分 析 、 试 验 和 精细 化 制 
床 领域 ， 实 现 销售 15 台 ， 实 现 销 售 收入 51 069 万 元 ,成 造 控制 ， 将 复杂 的 整 机 可 靠 性 控制 转化 为 相对 简单 的 单元 
为 企业 推动 产业 转型 升级 的 新 亮点 。 用 户 以 电力 设备 行业 可 靠 性 控制 ， 该 方法 概念 清晰 、 简 单 可 行 ， 为 实现 机 床 也 
为 主 ， 并 扩 及 航天 模具 、 船 用 螺旋 奖 等 其 他 领域 ,其 中 2 精细 化 可 靠 性 控制 开辟 了 一 个 全 新 思路 ， 实 践 证 明 可 大 幅 
台 还 出 口 到 韩国 斗山 重工 ， 用 于 加 工 核 电 设 备 。 提升 产品 可 靠 性 。 
主要 规格 参数 (以 通过 宽度 10m 产品 为 例 ) : 围绕 此 创新 点 , 共 建 立 了 1 项 企业 标准 , 7 个 管理 规范 ， 
机 床 通过 宽度 10 000mm; 最 大 车 削 高 度 7 500mm( 动 完成 16 份 可 靠 性 研究 报告 ， 发 表 论文 27 篇 。 研 究 论文 发 
YE); 工作 台 宽 度 : 9000mm; 工作 台 承 重 : 25 000kg/ 表 在 国内 外 高 水 平 期 刊 上 ， 得 到 国外 审 稿 专家 的 高 度 评价 
m; 主轴 功率 : 105kW; 主轴 最 大 转 矩 : 9 500N。m; 龙 和 大 力 推荐 。 
门 纵 向 行程 OO: HAER: EAK EITE CY) : (3) 发 明了 “基于 失效 征兆 映射 ”的 可 靠 性 快速 试 
11 500mm; 滑 枕 垂直 行程 (Z) : 4000mm; 横梁 垂直 行 验 及 评估 技术 。 针 对 企业 可 靠 性 试验 手段 缺乏 ， 无 法 快 
Fe (W) : 6000mm (HÆ) ; 转台 直径 : 9500mm; 转 速 发 现 早 期 故障 ， 难 于 实现 小 样本 可 靠 性 快速 评估 的 难 
台 最 大 承重 : 250; 转台 功率 : 250kW; HAR AHI: 题 ， 发 明了 基于 失效 征兆 映射 的 可 靠 性 快速 试验 及 评估 
850N。m; 转台 最 高 转速 〈 车 、 铣 ) : 30r/min、2r/min; 技术 ， 研 究 了 加 速 试验 机 理 和 模型 ， 建 立 了 基于 快速 试 
X, Y, Z 轴 重复 定位 精度 : 0.015mm; 转台 重复 定位 精度 : 验 的 早期 故障 主动 消除 体系 ， 提 出 基于 小 样本 数据 的 可 
10” % 靠 性 快速 评估 方法 ， 研 制 多 台 【〈 套 ) 快速 试验 装置 ， 面 
3. 高 档 数控 机 床 可 靠 性 工程 关键 技术 及 应 用 向 机 床 企业 建立 了 完整 的 可 靠 性 试验 体系 ， 搭 建 了 多 台 
































该 项 目 属 “高 档 








专项 。 


题 ， 突 破 传 统 思路 逢 























该 项 目 针 对 长 
































期 








数控 机 床 与 基础 和 








DERE” FREK 














SE 























多 我 国 的 数控 机 床 可 靠 性 差 的 难 
做法， 在 多 项 国家 级 课题 的 支持 下 ， 
































CE) 多 功能 试验 台 架 ， 不 仅 























使 企业 


备 了 快速 消除 时 
































效 











缩短 产品 研发 


























E 广 





























主创 新 ， 突 破 可 靠 性 工程 多 项 关键 技术 ， 探 索 出 一 套 
全 新 的 适合 我 国 国 情 、 软 硬件 结合 、 可 操作 性 和 可 
性 强 的 可 靠 性 工程 顶层 设计 及 可 靠 性 工程 实施 管控 体系 
和 方法 。 

该 项 成 果 的 主要 技术 创新 点 有 : 








范 ， 完 成 17 份 可 靠 怕 


知识 


产权 6 项 。 


该 项 成 果 取 得 了 良好 














i 


究 
用 ， 








， 成 果 首 先 在 


周期 。 














中川 普 














期 故障 的 手段 ， 提 高 产品 可 靠 性 ， 快 速 试验 技术 还 可 











以 











E, 10 个 管理 规 














围绕 此 创新 点 ， 共 建立 了 6 项 企业 标 ; 
研究 报告 。 发 表 论 文 34 篇 ， 获 自主 





的 社会 和 经 济 效益 。 经 过 9 年 的 











十 宁 江 机 床 有 




















从 2012 年 了 











AA 

















限 公 司 得 到 示范 应 
国内 众多 机 床 企业 逐步 得 到 推广 
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， 取 得 了 禾 盖 企业 广 、 履 六 产品] 














4 





= Am hy 


AMAR MA 





环节 广 (设计 、 制 造 、 试 验 、 管 理 、 


良好 效果 。 实 践 证 明 ， 





运行 














26 
L 
的 DA 
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+ 个 环节 ) 





SF 


用 了 此 项 成 果 的 企业 ， 在 可 靠 
能 力 得 到 增长 的 同时 ， 机 床 产 品 的 可 靠 性 也 得 到 大 幅 提 

















Ft, MTBF 《平均 无 故障 时 间 〉 普遍 从 300h 


以 上 ， 部 分 企业 的 产品 可 靠 





生 达 到 1 600h UE. W 


提升 到 1 000h 
成 果 















































[E| 























对 提升 国产 机 床 企业 的 信心 也 
4.NJ-CH6140 喷 油 器 体 柱 
度 复合 数控 车 削 中 心 
该 项 目 属 “ 高 档 数控 机 床 与 
专项 “ 
及 应 用 ” 





有 不 可 估量 











































































































子 课题 。 




















成 形 和 螺纹 滚 压 


基础 制造 装备 ”条 
包 控 共 轨 柴油 喷射 系统 制造 技术 与 关键 装备 的 








的 作用 。 
加 工 高 精 











技 重 











大 
发 























该 机 床 是 针对 我 空 高 压 共 轨 柴 ; 

















该 项 成 果 的 主要 技术 创新 点 有 : 








(1) BARE GFN 





小 端 外 螺纹 和 大 端 外 螺纹 加 工分 别 采 








EO 应 用 技术 。 该 机 床 对 零件 的 
j 径 向 和 轴 向 滚 压 














~、 

















〈 挤 压 ) 工艺 ， 比 传统 滚 
工 节拍 快 且 加 工 成 本 低 。 


EKIRA] 





LS 











(2) BAG Y 轴 结 构 。 采 | 








JK 





PEH 






































X hth Y Hh, A 
(3) 基于 伺服 


伺服 





































































































使 各 动力 刀具 主轴 有 具有 

















主轴 的 无 级 变速 。 通 过 执行 主轴 
ay EDA 





H 


效 提高 了 机 床 刚 度 。 
动机 的 动力 刀 架 主轴 控制 功能 。 采 
电动 机 结合 数控 系统 进行 动力 刀 架 主 开 
DEHER 
E, BEAU 
行 主轴 分 度 ， 也 可 基于 程序 指令 进行 转 位 分 度 控 制 ， 当 分 














喷射 系统 喷 ; 




















档 数控 机 床 ，/ 





FB; 





器 体 粗 








电 
器 体 加 工 难 题 而 研发 的 高 
C) 车 外 圆 、 端面 ， 滚 压 〈 挤 压 
等 工序 的 复合 加 工 。 机 床 配 有 自动 上 下 料 









































度 完 成 时 结束 SV 旋转 控制 方式 但 





ge 











UA E AAE, 


和 45° 方向 的 


HE4 


Se 


加 





控制 ， 实 现 
选择 指令 ， 
主轴 旋转 中 执 














E 轴 停止 。 








(4) 在 线 干涉 检查 。 机 床 为 每 个 刀 架 设置 了 X、 了 轴 

















) 螺纹 及 铣 后 




















机 械 手 、 专 用 











工装 托盘 和 自动 传输 装置 ， 并 可 以 和 喷 油 
设备 连 线 ， 实 现 喷 油 器 体 的 自动 化 连续 加 












































CT < 550s (主机 节拍 CT < 500s) ， 零 件 品种 换 型 方便 、 


快捷 。 











器 体 其 他 加 工 
工 。 生 产 节拍 























主机 采用 卧 式 45” 斜 床 身 结构 ， 主 副 





对 置 具 














F C 轴 









































功能 的 6 000r/min 电 主 轴 ; GX. YZ 

















轴 的 双 刀 架 及 




















12 工 位 伺服 动力 刀 架 ， 两 个 Y 轴 采 用 直线 





动机 驱动 ， 








加 速度 1.5g， 快 速 移动 速度 60m/min; 主轴 径 向 和 轴 向 跳 





动 0.001 5mm; 主机 直线 轴 均 配置 精密 直线 














光栅 R, 双向 


定位 精度 0.003mm， 单 向 重复 定位 精度 0.002mm。 





涉 区 检测 ， 为 两 个 刀 架 之 间 
向 设置 了 干涉 区 检测 ， 





1 & 


my 
mj 





设置 了 干涉 区 
确保 机 床 安全 正常 运行 。 

















国 


eee? 





电 控 高 月 





Z 
该 机 床 的 研发 成 功 为 我 
器 体 的 连续 高 效 高 


a 
= 


























精 加 工 提供 了 强力 有 








到 内 








首 例 喷 油 器 体 自动 化 加 


























高 档 设备 ， 打 破 了 国 








Yd Ss 



































> 
m 
re 


了 较 大 的 价格 优势 。 
该 项 成 果 具 有 
在 加 工 企业 得 到 了 
j， 得 到 广泛 好 评 。 
(mA: 中 国 










































































2016 年 机 床 工具 行业 标准 化 工作 


2016 年 是 我 国 “ 十 三 五 ”规划 的 开 



































落实 国务 院 关 于 标准 化 














作 改 革 要 求 的 重要 一 年 。 随 着 《 深 





化 标准 化 工作 改革 方案 》《 装 备 制 








造 业 标准 

















规划 》 等 标准 化 纲领 性 文件 的 实施 ， 
革 取 得 实质 进展 ， 标 准 的 结构 
向 市 场 主导 型 为 主 的 转变 趋势 


标准 



































已 渐 露 端倪 。 

















化 领 
过 去 的 政府 主导 型 为 主 

















在 这 一 年 中 


























机 床 工具 行业 各 专业 标 ; 
的 指导 下 ， 在 委员 单 
也 开展 工作 ， 努 力 发 挥 标 















































侍 化 技术 委员 会 在 国标 委 和 工 信 和 则 
立 的 支持 和 委员 的 参与 下 ， 
舍 化 服务 和 支撑 作用 ， 




















积极 有 ? 
不 断 提 





型 























标准 化 工作 的 贡献 率 和 有 
划 、 推 进 国际 标准 化 工作 、 完 善 标 ; 


ee, Ely 
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完成 了 标准 制 修订 
住 体系 建设 、 推 动 标准 



































传统 的 将 铣削 、 钻 孔 、 镶 孔 、 
加 工 的 生产 方式 ， 整 机 技术 水 平 先进 ， 


验证 ， 大 批量 


机 床 工具 工 】 





检测 ， 还 在 路 





! 柴 油 喷 射 系 统 


效 装 备 ， 


是 目 


内 现 














攻 螺 纹 、 锐 孔 与 枪 钻 深 孔 























良好 的 社会 与 经 济 效益 。 





与 进口 设备 














其 优异 的 性 能 




















的 贯彻 实 
为 促进 机 床 工 
一 、 标 准 制 〈 修 ) 订 工 作 
1. 标准 计划 项 目 立 项 情况 
2016 年 全 行业 十 个 专业 标 






























































准 





BETH ase VAS 


LS iM 

















化 技术 委员 会 中 


| 
Li 





交 用 户 进行 使 


bh th a Fe AR ] 


施 、 为 行业 企业 提供 标准 咨询 服务 等 各 项 工作 ， 
具 行 业 的 发 展 做 日 








的 贡献 。 





的 八 个 标 





























准 化 技术 委员 会 根据 产业 发 
了 国家 标准 和 行业 标准 计划 项 


















































修订 计划 项 目的 共计 132 项 ， 
行业 标准 112 项 。 

2016 年 各 专业 标 委 会 标 ; 
况 见 表 1. 























hH 





展 需 要 和 自主 创新 成 果 ， 
目 建议 








书 ， 批 复 列 入 标准 制 


果 ， 申 报 














Hy 











Em Cf 





司 家 标 ; 





E20 项， 机 械 





多 ) 订 计 划 项 

















立项 情 


产品 与 技术 





表 1 2016 年 各 专业 标 委 会 标准 
制 〈 修 ) 订 计划 项 目 立项 情况 















































































































































标 委 会 名 称 pi en 
全 国 金属 切削 机 床 标准 化 技术 委员 会 2 65 
全 国 量具 量 仪 标准 化 技术 委员 会 0 0 
全 国 木工 机 床 与 刀具 标准 化 技术 委员 会 0 0 
全 国 刀具 标准 化 技术 委员 会 6 10 
全 国 磨料 麻 具 标准 化 技术 委员 会 4 10 
全 国 特种 加 工 机 床 标准 化 技术 委员 会 1 4 
全 国 锻压 机 械 标 准 化 技术 委员 会 0 15 
个 国 铸造 机 械 标准 化 技术 委员 会 1 8 
全 国 工业 机 械 电气 系统 标准 化 技术 委员 会 | 3 0 
全 国 机 床 数控 系统 标准 化 技术 委员 3 0 
Sit 20 112 

2016 年 国家 标准 计划 立项 进行 了 改革 ， 标 准 范围 严格 















































限定 ， 主 要 是 基础 通用 和 方法 标准 以 及 采 标 项 目 ， 


























立项 评 





























审 增加 了 现场 答辩 环节 ， 由 国家 标准 化 管理 委员 会 国家 标 
准 技术 审 评 中 心 负责 组 织 实 施 。 从 各 标 委 会 上 报 的 国家 标 











































































































标准 的 立项 项 目 
2. 标准 制 订 项 完成 情况 






























































准 立 项 审批 结果 看 ， 国 家 标准 计划 项 目 范围 大 幅 收 窗 ， 芯 
项 的 条 件 和 要 求 越 来 越 严 。 国 家 标准 中 将 会 逐步 缩减 产品 























2016 年 全 行业 十 大 专业 标准 化 技术 委员 会 共计 完成 标 
























































械 行 业 标 





RYE 212 项 ， 标 准 

















制 《 修 ) 订 计 划 项 目 总 体 完 成 情 



































况 比 较 好 ， 进 一 步 完善 了 机 床 











工具 行业 标准 体系 的 建设 。 





























2016 年 各 专业 标 委 





会 标准 制 〈 修 ) 订 计划 项 目 完 成 情 












































































































































































































































机 床 工具 行业 在 研 标准 共计 591 项 ， 其 中 国家 标准 109 项 ， 
行业 标准 482 项 。 各 专业 标 委 会 现行 有 效 标 准 数量 和 在 



















































































况 见 表 2. 
表 2 2016 年 各 专业 标 委 会 
标准 制 〈 修 ) 订 计 划 项 目 完成 情况 
ee 国家 标准 “| 行业 标准 
( 顶 ) (项 ) 
全 国 金属 切削 机 床 标准 化 技术 委员 会 4 88 
全 国 量具 量 仪 标准 化 技术 委员 会 0 2 
全 国 木 工 机 床 与 刀具 标准 化 技术 委员 会 0 10 
全 国 刀具 标准 化 技术 委员 会 3 15 
全 国 磨料 麻 具 标准 化 技术 委员 会 12 12 
全 国 特种 加 工 机 床 标准 化 技术 委员 会 1 6 
全 国 锻压 机 械 标准 化 技术 委员 会 13 41 
全 国 铸造 机 械 标准 化 技术 委员 会 1 8 
全 国 工 业 机 械 电气 系统 标准 化 技术 委员 会 5 30 
全 国 机 床 数控 系统 标准 化 技术 委员 会 3 0 
合计 42 212 
3. 现行 标准 和 在 研 标准 情况 
截至 2016 年 年 底 ， 机 床 工 具 行 业 现 行 有 效 标 准 共计 
2 535 项 ， 其 中 国家 标准 806 项 ， 行 业 标准 1729 项 。 目 前 








































































































































































































































































































准 制 〈 修 ) 订 计 划 项 目 254 项 ， 其 中 国家 标准 42 项 ， 机 ”标准 数量 见 表 3。 
表 3 各 专业 标 委 会 现行 有 效 标 准 数量 和 在 研 标准 数量 
现行 有 效 标准 数量 (项 ) 在 研 标准 数量 (项 ) 
标 委 会 名 称 
国家 标准 行业 标准 国家 标准 行业 标准 

全 国 金属 切削 机 床 标准 化 技术 委员 会 171 689 24 296 
全 国 量具 量 仪 标准 化 技术 委员 会 78 98 9 16 
全 国 木工 机 床 与 刀具 标准 化 技术 委员 会 64 121 5 11 
全 国 刀 具 标 准 化 技术 委员 会 246 145 8 15 
全 国 磨料 磨 具 标准 化 技术 委员 会 74 112 16 25 
全 国 特种 加 工 机 床 标准 化 技术 委员 会 30 45 1 6 
全 国 锻压 机 械 标 准 化 技术 委员 会 47 278 29 90 
全 国 铸 造 机 械 标 准 化 技术 委员 会 35 181 1 8 
全 国 工 业 机 械 电 气 系统 标准 化 技术 委员 会 44 58 13 15 
全 国 机 床 数控 系统 标准 化 技术 委员 会 17 2 3 0 
合计 806 1729 09 482 

二 、 积 极 推进 国际 标准 化 工作 电气 系统 标 委 会 、 木 工 机 床 标 委 会 ) 具有 国际 标准 投票 资 

1. 做 好 对 口 国际 标准 转化 及 投票 工作 格 ， 他 们 把 积极 开展 对 口 国际 标准 化 工作 作为 标 委 会 的 一 





















































在 机 床 工具 行业 中 , 目前 有 5 个 全 国 性 专业 标 委 会 ( 金 


项 


















































切 机 床 标 委 会 、 刀 具 标 委 会 、 磨 料 磨 具 标 委 会 、] 














CML NLA 


发 















































重要 工作 内 容 ， 标 委 会 秘书 处 紧密 跟踪 对 口 国际 标准 的 
































展 动身， 做 好 有 关 国 





际 标准 文件 的 跟踪 、 收 集 和 分 析 、 
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转化 ， 对 收 到 的 每 一 项 国际 标准 认真 叶 























向 ， 广 泛 征求 意 见 ， 























按 规定 时 间 完 成 国际 标准 投票 表决 工 
标 委 会 秘书 处 共 完 成 了 9 项 国际 标 
际 标 准 投票 工作 。 各 专业 标 委 会 开 























见 表 4。 





k 准 转化 工作 和 70 项 国 


。 二 年 来 ， 这 5 个 








瓦 召开 的 ISO 技术 管理 























AS 十 六 次 会 议 上 获得 通过 ， 技 
A BE 


























秘书 处 设 在 济南 铸造 锻压 机 械 研究 所 有 限 公 





















































际 标准 化 工作 情况 








表 4 各 专业 标 委 会 开展 国际 标准 化 工作 情况 





























业 在 组 织 开展 相关 领域 国际 
紧密 跟踪 和 先期 介入 国际 
示 准 走出 去 ， 从 而 带动 中 国 









































th 4 








imli 


































































































， 扩 大 我 国 铸造 设备 的 出 
准 在 国际 标准 化 舞台 上 的 影响 和 作用 ， 掌 握 

















































































































铸造 机 械 在 国际 市 场 上 的 竞争 



















































































2. 实质 性 参与 国际 标准 化 活动 情况 











际 标准 | 国际 标准 

标 委 会 名 称 转化 数量 | 投票 数量 

(项 ) (项 ) 

全 国 金 切 机 床 标准 化 技术 委员 会 2 30 
全 国 思 具 标 准 化 技术 委员 会 0 20 
全 国 磨 料 磨 具 标 准 化 技术 委员 会 7 8 
全 国 工业 机 械 电 气 系统 标准 化 技术 委员 会 0 10 
全 国 木工 机 床 与 刀具 标准 化 技术 委员 会 0 2 
合计 9 70 














为 了 推动 机 床 行业 实质 性 参与 














tte hia, pert 


























3. 我 国 机 床 行业 主导 制 所 

















的 第 一 项 国际 标准 正式 颁布 



































司 际 电工 委员 会 (IEC) RAWE, 








eae lat eas 全 
和 组 织 行业 骨 












































国 工 业 机 械 电气 系统 标准 化 技 
骨干 企业 制定 的 机 床 行 
示 准 一 一 IEC /TS 60204-34: 2016 (Safety 
of machinery-Electrical equipment of machines -Part 34: 


Requirements for machine tale? o 预 布 。 这 标志 着 机 床 行 
























































示 准 正式 诞生 ， 打 破 了 一 



































际 标准 制定 的 局 男 





























我 国 在 国际 标准 化 活动 中 的 影响 


























化 组 织 开展 对 口 工 作 的 标 委 会 积极 组 
相关 国际 标准 化 工作 会 议 ， 及 时 跟 ; 
工业 机 械 电 气 系统 标 委 会 积极 组 

































































一 年 来 ， 与 国际 标准 
内 行业 有 关 专 家 参加 


























际 标准 制 修订 情况 。 














内 国内 专家 广泛 参 











与 IEC/TC44 相关 国际 标准 的 制 































































































IEC/TS 60204-34: 2016 标准 














是 机 床 行业 核心 的 安全 标准 























修订 工作 。2016 年 ， 工 业 














机 械 电气 系统 标 委 会 秘书 处 成 功 组 派 了 中 国 专家 3 次 参 


























































































































fp 汪 全 胡子 


ISO/WD 230-7.2“ 机 床 检验 通则 
何 精度 ”、ISO/WDR 230-11.4“ 机 
测量 及 其 在 机 床 几何 精度 检验 9 
3070-2“ 卧 式 匀 铣 床 精度 检验 第 2 部 分 : 
移动 式 机 床 ”、ISO/WD16907“ 机 床 几 
等 国际 标准 草案 外 ， 还 重点 讨论 了 我 















































加 I 下 C/TC44 相关 工作 组 会 议 ， 分 别 为 第 3 次 IEC/TC44/ 
MT62061 工作 组 会 议 、 第 80 次 IEC 大 会 及 IEC/TC44 2016 
年 度 全 体 大 会 和 中 德 智 能 制造 及 委 
次 。 在 各 次 会 议 上 ， 中 方 代表 主动 参与 
表意 见 ， 增 强 了 我 国 在 国际 标准 化 组 


E 产 过 程 网 络 化 大 会 各 1 
会 议 讨 论 ， 积 极 发 
织 中 的 影响 力 。 














金 切 机 床 标 委 会 2016 年 5 H2 
SC2“ 人 金属 切削 机 床 检验 条 件 ” 分 技术 
召开 的 第 七 十 九 次 国际 会 议 。 来 




















出 席 了 ISO/TC39/ 





委员 会 在 斯 图 加 特 

















mk E 








国 、 意 大 利 、 法 国 、 瑞 HÆ, F RFW PE 
比 次 会 议 。 会 议 除 讨论 了 
和 7 部 分 : 回转 轴线 几 
床 检验 通则 第 11 部 分 : 
FPF 的 应 用 ”、ISO/WD 























MET URBA, 
en EET ae BAY Be BER” , 
， 直 接 关系 着 机 床 产品 的 

















IEC/TS 60204-34: 2016 的 制定 备 受 德国 
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本 、 美 
































、 西 班 牙 、 韩 国 、 日 本 等 国 
制定 工作 组 ， 从 质疑 到 认可 ， 该 

















匀 派 出 多 名 专家 参加 标准 
未 准 的 完成 经 历 了 艰辛 的 历程 。 

三 、 做 好 强制 性 标准 整合 精简 和 推荐 性 标准 集中 复审 
人 





































































































































































































合 精简 工作 方案 》 的 要 求 ， 
AR EE Xe thi 
坚决 现行 强制 性 标准 存在 的 交 
页， 为 构建 结构 合理 、 规 模 











I 修订 计划 开展 清理 









































{EPA Ze Ba we Se, SE 








+? 


























Ly 

















sr 标 和 原则 ， 对 所 
准 开展 了 精简 整合 预 评估 工作 ， 从 标 




















可 误差 的 数字 补偿 ” 





工作 台 固 定 立 柱 











提出 的 五 轴 联 动 加 






































工 中 心 “S 试 件 工作 精度 检验 ” 





国际 标准 草案 CD 稿 。 经 





过 第 七 十 九 次 国际 会 议 技术 讨论 修改 之 后 ， 该 国际 标准 草 











REFN DIS 投票 阶段 。 本 年 度 ， 














金 切 机 床 标 委 会 还 参与 














了 加 工 中 心 和 链 铣 床 以 及 数控 拉 床 











际 标准 的 制定 工作 。 

















铸造 机 械 标 委 会 去 年 提交 的 “ 
技术 委员 会 ”的 议案 在 2016 年 6 H 
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1 报 ISO 铸造 机 械 标准 

















17 日 于 瑞士 日 内 






























































I、 核心 内 容 、 适 用 范围 和 适用 性 等 


























示 准 和 行业 标准 、16 项 强 第 
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项 进行 了 分 析 评 估 ， 提 出 了 预 评 
示 准 化 协调 推进 部 联席 会 
[ 作 报 告 ， 由 国家 标准 































































































工作 是 国务 院 《 深 化 标准 
重要 任务 之 一 。 通 过 复审 要 










































































重点 解决 推荐 性 标准 体系 中 存在 的 交叉 、 矛 盾 和 滞后 等 












































问题 ， 形 成 确认 一 批 、 修 订 一 批 、 废 止 一 批 、 转 化 一 批 
的 标准 项 目 清 单 ， 进 一 步 提 升 标准 的 协调 性 、 配 套 性 、 
科学 性 和 适用 性 ， 推 动 推 荐 性 标准 向 政府 职责 范围 内 的 
公益 性 标准 过 
本 次 机 床 工具 行业 推荐 性 标准 集中 复审 工作 涉及 2476 
项 现行 标准 和 667 项 在 研 计 划 ， 是 有 史 以 来 标准 复审 量 最 
大 的 一 次 ， 时 间 紧 、 任 务 重 。 各 专业 标 委 会 都 及 时 组 织 召 
开 了 推荐 性 标准 集中 复审 工作 会 议 ， 认 真 学 习 了 《国家 标 
准 委 关于 印发 〈 推 荐 性 标准 集中 复审 工作 方案 》 的 通知 》 
和 中 国 机 械 工业 联合 会 《关于 开展 机 械 工业 领域 推荐 
准 集中 复审 工作 的 通知 》 等 文件 ， 宣 讲 了 国标 委 和 工 信 
关 标 准 复审 的 培训 材料 ， 使 标 委 会 委员 掌握 集中 复审 
革 的 流程 和 要 求 。 各 标 委 会 及 所 属 分 会 分 别 对 各 自 归 
里 的 推荐 性 标准 进行 了 全 面 梳理 、 集 中 复审 ， 复 审 过 程 中 
委员 们 对 每 项 标准 的 技术 内 容 进行 了 认真 细致 的 审查 ， 经 
讨论 并 形成 一 致意 见 ， 最 终 逐 项 给 出 了 复审 结论 ， 圆 满 完 
成 了 推荐 性 标准 集中 复审 工作 。 最 终 复 审结 论 将 由 国家 标 
准 化 管理 委员 会 和 工业 和 信息 化 部 确定 并 公告 。 

四 、 标 准 科研 项 目 进 展 情况 

1. 成 立 数 控 机 床 互联 通讯 协议 标准 联盟 |， 承担 智能 制 
造 综合 标准 化 专项 工作 
在 “中 国 制造 2025” 战 略 的 推进 中 ， 数 控 机 床 的 智能 
关 重 要 的 基础 性 作用 ， 要 实现 机 床 的 智能 化 ， 
首先 要 解决 好 数控 机 床 之 间 的 互联 互通 及 保障 信息 安全 前 
是 下 的 信息 协同 共享 。 国 外 很 早 就 高 度 关 注 数控 机 床 的 互 
联 互 通 技 术 。MT-Connect 协议 与 OPC UA 协议 在 业内 得 到 
了 广泛 的 应 用 。 虽 然 国内 在 数控 机 床 互联 互通 技术 研究 和 

























































































































































































































































































-> 
zi 


m HR 


















































































































































O 





































































































































































































= 
$ 
S 
fal 
it 
HA 
X 

Ei 































































































联盟 的 建立 为 申报 工信部 组 织 的 “2016 年 智能 制造 综 

















合 标准 化 与 新 模式 应 用 ”智能 专项 课题 打下 了 基础 ， 由 华 





议 标 
针对 国家 对 智能 





国 














紧张 的 研制 过 程 中 。 


科技 重大 专项 子 课题 
性 能 检测 体系 研究 》 和 《伺服 驱动 及 电机 测试 技术 规 


AY 
A 


4 
H 

















中 数控 牵头 ， 组 织 联盟 成 员 承 担 了 “数控 机 床 互 联通 讯 协 
付 与 试验 验证 ”智能 专项 课题 的 研究 工作 。 该 项 目 是 

































































出 造 的 迫切 需求 ， 以 国际 先进 水 平 的 数控 























机 床 互联 互通 协议 为 标 靶 ， 突 破 互联 协议 的 参考 模型 、 数 

















据 规 范 、 接 口 规范 、 安 全 性 和 评价 标准 等 关键 技术 ,为 “中 














filit 2025” H5) 
的 智能 化 转型 升级 。 目 前 ， 该 课题 要 完成 的 标准 项 目 正 在 




















顺利 实施 提供 技术 支撑 ， 促 进 中 国 制造 业 




































































2. 承担 标准 化 科研 课题 工作 进展 情况 

















2016 年 ， 全 




















国 工业 机 械 电 气 系统 标 委 会 完成 了 国家 
《数控 系统 关键 技术 标准 与 综 


















































范 及 标准 研究 》 


的 有 关 规 定 ， 完 成 了 数控 基础 通用 标准 、 数 控 重要 安全 
技术 标准 、 开 放 式 数控 系统 标准 、 伺 服 驱 动 及 电 忆 
试 技术 、 数 控 编 程 语言 等 关键 技术 标准 的 研究 。 此 外 ， 








的 有 关 标 准 课题 研究 。 根 据 课 题 任务 书 

































































机 测 









































工业 机 械 电 气 标 委 会 秘书 处 组 织 申报 并 成 功 获 批 了 国家 


‘eu 
操 
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通过 持续 开展 的 











作 标准 及 试验 





能 制造 专项 《 面 






































向 智能 制造 的 数控 装备 互联 互通 及 瑟 
验证 》 A 参与 申报 了 国家 重点 在 发 计划 






























































《机 械 、 电 














等 重要 领域 安全 共性 技术 标准 研究 》， 



























































标准 化 科研 工作 ， 不 断 提升 本 专业 标准 








的 技术 水 平 。 









































应 用 方面 已 经 起 步 ， 但 各 单位 的 研究 工作 目前 还 处 于 各 
为 政 的 状态 ， 各 种 型 号 的 数控 机 床 和 数控 系统 之 间 信息 ; 
通 不 畅 ， 给 数控 机 床 和 相关 装备 的 整体 协调 、 优 化 及 数 ] 
跟踪 造成 了 困难 ， 严 重 制约 了 我 国 数控 机 床 产业 向 智能 化 
转型 升级 。 机 床 工具 协会 对 此 给 予 了 高 度 关注 ， 在 2016 
年 4 月 上 海 机 床 展会 期 间 ， 组 织 召 开 了 关于 “智能 制造 相 
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行业 产品 质量 发 挥 重要 作用 。 
全 国 机 床 数控 系统 标 委 会 紧密 跟踪 04 国家 科技 重大 

档 数控 机 床 与 基础 制造 装备 ”中 与 本 标 委 会 负责 
领域 相关 的 科研 项 目 进展 情况 ， 并 切实 参与 到 项 目 课 题 中 
去 ， 及 时 转化 专项 课题 的 科研 成 果 ， 目 前 已 形成 9 项 标准 。 


专项 “高 





























全 国 金 切 机 床 标 委 会 继续 开展 《高 档 数控 机 床 、 数 控 
功能 部 件 关键 技术 标准 与 测试 平台 标准 研究 》 国 家 















































重大 专项 课题 的 研究 。 通 过 该 项 目的 实施 ， 将 搭建 起 高 档 
数控 机 床 、 数 控 系 统 及 功能 部 件 关 键 技术 的 测试 平台 ， 制 















































90 项 金 切 机 床 行业 标准 ， 为 促进 行业 技术 进步 、 提 升 





























































































































关 数 控 机 床 通 讯 协议 标准 ”研讨 会 ， 国 内 主要 数控 系统 ) 
商 及 知名 高 校 和 协会 主管 领导 出 席 了 会 议 。 通 过 交流 大 家 
一 致 认为 : 整合 行业 内 优势 企业 、 研 究 院 所 ， 强 强 联 合 ， 


























随 着 专项 课题 的 开展 ， 标 委 会 还 ; 





























适时 推动 成 果 转 化 ， 


SS 
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成 配套 标准 ， 推 动 行业 稳健 发 展 。 




























































































全 国 刀具 标 委 会 积极 跟踪 国家 重大 专项 《复杂 数控 刀 
创新 能 力 平台 建设 》《 汽 车 、 航 空 航天 和 发 电 设 备用 高 



































建立 联盟 ， 制 定 我 国 统一 的 数控 机 床 互联 互通 协议 标准 ， 
已 经 迫在眉睫 。 通 过 这 次 会 议 ， 机 床 行业 企业 对 共 建 数控 
机 床 互联 通讯 协议 标准 联盟 达成 共识 。 

2016 年 5 月 17 日 ， 由 中 国 机 床 业 协 会 牵头 组 
织 的 “数控 机 床 互 联通 讯 协议 标准 联盟 ”成 立 大 会 在 武汉 
华中 数控 股份 有 限 公 司 召 开 。 会议 讨论 和 通过 了 联盟 章程 、 
协议 、 组 织 构架 、 工 作 计划 ， 确 认 了 联盟 人 事 安排 ， 首 批 
14 家 联盟 成 员 单 位 签约 了 联盟 协议 。 联 盟 成 员 之 间 是 一 种 
“相互 促进 ， 合 作 共 赢 ”的 关系 。 机 床 协 会 站 在 行业 共同 
利益 的 基础 上 积极 推动 联盟 工作 的 进展 。 



























































































































































































































































效 精 密 数 控 刀 
HERE TJ 












































高 可 靠 性 设计 制造 与 切削 性 能 评价 》《 高 
检测 技术 标准 研究 与 测试 平台 建设 》 等 项 目的 进 















































情况 ， 结合 项 目 
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调 

















标 委 会 秘书 处 主动 与 重大 专项 承担 负责 单位 联系 、 协 











涉及 的 近 60 项 国家 标准 和 行业 标准 ， 





















































， 确 保 项 目 中 的 标准 制定 工作 顺利 开展 ，2016 年 又 完成 
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5 项 科研 成 果 向 标准 的 转化 。 
五 、 加 强 标准 宣 贯 力度 ， 促 进 企 业 自 主 贯 标 




















标准 的 应 








会 结合 各 自行 业 


和 实施 是 标准 化 工作 的 重要 一 环 。 标 委 








特点 ， 在 加 强 标准 的 宣 贯 力度 ， 与 行业 
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协会 、 质 量 监督 机 构 密 切合 作 ， 抓 好 标准 的 实施 工作 方 检测 所 网 站 、 专 用 上 -mail 等 多 种 形式 开展 标准 咨询 工作 。 
面 开 展 了 各 种 形式 的 活动 ， 进 一 步 促 进 了 行业 企业 的 自 刀具 标 委 会 通过 网 络 、 电 话 、 信 件 等 手段 ， 做 好 标准 
主 贯 标 行为 。 咨询 和 资料 服务 工作 ， 服 务 次 数 达 100 多 次 。 刀 具 标 委 会 
特种 加 工 机 床 标 委 会 长 期 致力 于 推动 特种 加 工 机 床 标 秘书 处 与 中 国标 准 出 版 社 共同 编辑 的 《中 国 机 械 工 业 标准 
准 的 贯彻 实施 。 随 着 产业 的 发 展 ， 国 家 对 产品 的 质量 和 安 Lm JR) [第 三 版 ] 即 将 出 版 发 行 ， 刀 有 具 卷 分 四 册 ， 
全 越 来 越 重视 ， 企 业 对 标准 的 关注 程度 加 大 。2016 年 ， 特 录入 国家 标准 244 项 ， 行 业 标 准 145 项 。 
种 加 工 机 床 标 委 会 与 中 国 机 床 工具 工业 协会 特种 加 工 机 床 木工 机 床 与 刀具 标 委 会 针对 我 国 的 竹 木 机 械 已 发 展 多 
分 会 合作 继续 开展 “达标 认定 产品 ”活动 。 对 行业 内 提出 年 ， 但 一 直 没 有 相对 应 国家 标准 及 行业 标准 的 情况 ， 标 委 
1 请 的 8 家 企业 11 台 机 床 进行 了 达标 认定 检测 。 被 检 机 ”会 组 织 有 关 专 家 对 近年 来 发 展 迅速 的 竹 木 机 械 标准 需求 情 

































































床 包 括 数控 电 火花 成 形 机 床 、 数 控 单 向 走 丝 型 电 火 花 线 切 况 进行 了 调研 ， 为 下 一 步 研制 相关 标准 收集 了 相应 的 数据 
割 机 床 和 数控 往复 走 丝 型 多 次 切割 电 火 花 线 切 割 机 床 。 检 和 材料 。 利 用 这 次 调研 机 会 ， 木 工 机 床 与 刀具 标 委 会 还 组 
测 结果 显示 : 申 检 产 品 全 部 达标 。 这 再 次 表明 ， 电 火花 加 织 有 关 人 员 对 浙江 万 利 超 硬 材料 有 限 公司 等 三 家 企业 生产 
工 机 床 行业 的 标准 实施 达到 了 良好 效果 。 开 展 “ 达 标 认定 的 木工 硬 质 合金 圆 锯 片 进 行 了 贯 标 测试 。 测 试 结果 全 部 达 
产品 ”活动 ， 不 但 有 力 地 推动 了 企业 产品 质量 的 提高 ， 促 到 了 GB/T 14388 一 2010《 木 工 机 床 硬 质 合 金 圆 饮片 》、 
进 了 企业 的 自主 贯 标 ， 而 且 推动 了 企业 创建 品牌 ， 促 进 了 GB 18955 一 2003《 木 工 刀 有 具 安全 BET) 圆 饮片》 的 标准 要 求 。 















































































































































































































































































































































































































































产品 销售 ， 提 高 了 行业 竞争 力 。 这 项 工作 的 开展 对 企业 贯 标 是 有 力促 进 。 

GB 5226.1 一 2008《 机 械 电气 安全 机 械 电气 设备 第 1 六 、 标 委 会 组 织 管理 及 召开 工作 会 议 情况 
部 分 : 通用 技术 条 件 》 和 GB 28526 一 2012《 机 械 电气 安全 1. 标 委 会 的 组 织 管理 
安全 相关 电气 、 电 子 和 可 编程 电子 控制 系统 的 功能 安全 》 2016 年 ， 工 业 机 械 电 气 系统 标 委 会 针对 “中 国 制造 
是 机 械 电气 设备 及 系统 行业 的 核心 安全 标准 ， 技 术 内 容 丰 2025” 十 大 重点 领域 之 一 “高 档 数控 机 床 与 机 器 人 ”， 依 
富 ， 贯 标 难 度 大 ， 贯 彻 好 这 2 项 强制 性 标准 对 提高 我 国 机 据 智 能 制造 相关 基础 共性 技术 和 标准 的 需求 ， 以 及 所 涉及 













































































有 产品 安全 水 平 具有 重要 的 意义 。2016 年 度 ， 工 业 机 械 电 领域 技术 的 发 展 ， 新 增 了 两 个 常设 标准 制定 工作 组 ， 分 别 
气 系统 标 委 会 重点 组 织 了 这 2 项 标准 的 宣 贯 工作 ， 为 行业 是 驱动 与 电机 工作 组 CSAC/TC231/WG7) 和 工业 机 械 智 
企业 提供 了 10 余 次 标准 技术 咨询 服务 ， 推 动 了 企业 贯 标 能 云 服 务工 作 组 (SAC/TC231/WGC8) ， 并 特聘 标 委 会 副 
的 主动 性 ， 提 高 了 工业 机 械 电 气 系 统 标 委 会 的 行业 影响 力 。 主任 委员 、 哈 尔 滨 工业 大 学 徐 殿 国 副 校长 为 WG7 首席 专家 ， 
机 床 数控 系统 标 委 会 针对 GB/T 32245—2015 《机 床 特聘 标 委 会 委员 、 北 京 易 能 立方 科技 有 限 公 司 总 经 理 王 健 
数控 系统 可 靠 性 测试 与 评定 》 国 家 标准 的 贯彻 实施 ， 已 为 WG8 首席 专家 。 同 时 ， 调 整 原 WG1“ 开 放 式 数控 系统 ” 
续 在 国内 主要 几 家 机 床 数控 系统 企业 开展 了 应 用 ， 同 时 标准 制定 工作 组 名 称 为 “智能 数控 系统 ”标准 制定 工作 组 ， 
标准 条 款 的 理解 和 应 用 中 可 能 存在 的 问题 等 方面 内 容 为 特聘 标 委 会 副 主任 委员 、 沈 阳 高 精 数控 智能 技术 股份 有 限 
E 要 几 家 数控 系统 企业 的 技术 骨干 提供 了 培训 ， 本 年 度 累 公司 总 经 理 于 东 为 该 工作 组 首席 专家 。 
培训 12 人 次 。 累 计 为 企业 提供 标准 化 技术 咨询 服务 2 次 。 金 切 机 床 标 委 会 在 标准 计划 分 类 管理 、 重 点 产品 标准 
为 了 行业 企业 更 好 地 理解 并 执行 标准 ， 铸 造 机 械 标 委 立项 和 制 修订 工作 方面 认真 落实 国家 标准 委 “ 系 统管 理 、 
会 分 别 于 2016 年 9 月 3 日 在 广东 东莞 和 9 月 10 日 在 重庆 重点 突破 、 整 体 提升 ”的 工作 方针 ， 根 据 “ 系 统管 理 ” 的 
举行 了 “2016〔 中 国 ) 热 成 形 装备 节能 技术 应 用 研讨 会 既 要 求 ， 重 新 修订 了 《全 国 金属 切削 机 床 标准 化 技术 委员 会 
国家 节能 政策 权威 解读 ”会 议 ， 分 标 委 会 对 JB/T 12554 一 秘书 处 工作 实施 细则 》， 加 强 了 标准 制 修订 全 过 程 的 管理 。 
2016《 压 铸 机 能 耗 测定 方法 》 及 已 报批 的 《压铸 机 能 效 等 根据 行业 标准 化 管理 工作 需要 ，2016 年 金 切 机 床 标 委 会 组 
级 及 评定 方法 》 两 项 节能 标准 进行 了 宣 贯 ， 对 标准 中 的 条 建 了 “基础 与 配套 技术 ”工作 组 ， 负 责 机 床 包 装 、 涂 漆 、 
款 进行 了 详细 的 解读 。 两 次 宣 贯 会 共有 160 多 人 次 参加 了 防 锈 、 润 滑 等 专业 领域 的 标准 化 工作 。 
会 议 ， 收 到 了 良好 的 效果 。 磨料 磨 具 标 委 会 加 强 了 对 程序 规范 性 和 文件 编写 质量 
为 了 有 效 贯 彻 锻压 机 械 国家 标准 及 行业 标准 ， 锻 压 机 的 管理 。 对 于 程序 规范 性 ， 由 秘书 处 统一 把 控 、 组 织 各 工 
械 标 委 会 秘书 处 在 全 国 各 地 开展 标准 宣 贯 培训 会 议 6 次 ， 作 组 按 要 求 开 展 工作 ， 包 括 统一 工作 进度 、 统 一 各 阶段 工 
培训 人 数 210 人 ， 组 织 编辑 出 版 标准 宣 贯 材料 2 套 。 为 政 作 要 求 、 统 一 各 时 间 节 点 等 ， 对 于 文件 编写 质量 ， 秘 书 处 
府 、 司 法 机 关 、 企 业 、 社 会 组 织 等 提供 标准 化 技术 咨询 服 加 强 了 对 各 阶段 文件 的 审核 ， 今 年 的 24 项 制 修订 计划 ， 
务 130 人 次 。 为 锻压 机 械 行 业 生产 和 经 营 提供 了 技术 支持 。 秘书 处 做 到 了 对 全 部 项 目 从 草案 到 送审 稿 的 全 覆盖 。 上 述 
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量具 量 仪 标 委 会 秘书 处 结合 量具 量 仪 质 检 中 心 产 品 检 ”措施 有 效 保证 了 各 项 标准 制 修订 工作 的 优质 高 效 开展 。 
测 业务 ， 为 部 分 企业 的 产品 检验 提供 技术 咨询 、 帮 助 ， 指 锻压 机 械 标 委 会 按照 国家 标准 委 的 要 求 以 及 委员 会 章 
导 其 起 草 和 完善 企业 的 检验 标准 。 秘 书 处 充分 利用 成 都 工 。” 程 规定 ， 规 范 标 委 会 工作 ， 加 强 与 各 委员 单位 、 行 业 企业 、 



























































产品 与 技术 


























科研 机 构 、 大 学 的 联系 与 合作 ， 吸 引产 、 学 、 研 、 用 各 方 项 目 计划 完 成 情况 、“ 十 三 五 ”标准 体系 建设 方案 、 标 准 
面 人 才 参 与 技术 标准 的 研究 ， 完 成 分 技术 委员 会 的 换届 工 并 项 要 求 及 ISO 标准 拟 转化 项 目 等 进行 了 热烈 讨论 ， 并 达 
作 。 加 强 标准 工作 组 的 建设 ， 新 成 立 标准 工作 组 2 个 ， 结 成 一 致意 见 。 









































































































































































































































































































































合 锻压 机 械 行业 特点 ， 特 别 是 锻压 机 械 前 沿 领域 的 标准 化 全 国 磨料 磨 具 标准 化 技术 委员 会 于 10 月 25 一 29 日 在 
组 织 建设 ， 扩 大 了 锻压 机 械 标 委 会 的 业务 覆盖 面 。 西安 市 召开 了 六 届 四 次 工作 会 议 ， 会 议 学 习 了 《国家 标准 

为 了 进一步 加 强 全 国 专 业 标 准 化 技术 委员 会 的 管理 ， 化 体系 建设 发 展 规划 (2016—2020 年 ) 》《 装 备 制造 业 标 
2016 年 6 月 ， 国 标 委 下 发 了 《全 国 专业 标准 化 技术 委员 会 ”，” 准 化 和 质量 提升 规划 》《 全 国 专业 标准 化 技术 委员 会 考核 










































































考核 评估 办 法 《试行 ) 》， 根 据 国标 委 的 安排 ， 特 种 加 工 评估 办 法 (试行 ) 》《 国 家 标准 外 文 版 管理 办 法 》 和 《 关 
机 床 标 委 会 被 列 入 首 批 专业 标准 化 技术 委员 会 考核 评估 单 于 开展 机 械 工业 “十 三 五 ”技术 标准 体系 建设 方案 编制 工 
位 。 对 此 项 工作 ， 特 种 加 工 机 床 标 委 会 秘书 处 给 予 高 度 重 作 的 通知 》 五 个 重要 文件 ， 审 议 了 秘书 处 所 作 的 2016 年 
视 。 按 照 国 标 委 要 求 ， 标 委 会 对 2013—2015 年 的 工作 进 ”” 度 全 国 磨料 磨 具 标 准 化 技术 委员 会 工作 报告 和 财务 收 支 情 
行 了 全 面 系统 的 梳理 和 考核 评估 。 完 成 了 《全 国 专 业 标 准 况 报告 ， 通 报 了 前 三 季度 机 床 工具 行业 和 磨料 磨 具 分 行业 
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化 技术 委员 会 考核 评估 材料 (SAC-TC161) 》 书 面 报告 ， 的 经 济 运行 情况 ; 审查 通过 了 《 超 硬 磨料 人 造 金刚 石 微粉 》 
并 进行 了 自我 评价 。 最 终 国 标 委 技术 评审 中 心 给 出 的 专家 等 12 项 国家 标准 和 《 固 结 磨 具 外 观 、 尺 寸 和 形 位 公差 检 
评审 结论 为 工 级 ， 与 标 委 会 自 评 意 见 完全 一 致 。 测 方法 》 等 12 项 行业 标准 制 修订 计划 项 目送 审 材料 。 
按照 《全 国 专业 标准 化 技术 委员 会 管理 办 法 》 的 有 关 2016 年 ， 全 国 工业 机 械 电 气 系统 标 委 会 积极 开展 各 种 
规定 ， 今 年 有 4 个 专业 标准 化 技术 委员 会 (全 国 量具 量 仪 多 式 的 标准 化 活动 ， 召 开 了 多 次 行业 会 议 。 先 后 组 织 了 两 

























































































标准 化 技术 委员 会 、 全 国 工 业 机 械 电 气 系统 标准 化 技术 委 次 GB 5226.1 国家 标准 工作 组 会 议 ， 该 标准 是 采 标 项 目 ， 
员 会 、 全 国 刀 有 具 标 准 化 技术 委员 会 、 全 国 铸造 机 械 标准 化 ”是 至 关 重 要 的 机 械 电气 设备 安全 通用 标准 ， 涉 及 各 类 工业 
技术 委员 会 ) 及 下 设 分 技术 委员 会 ， 分 别 进行 了 委员 调整 机械 设 备 的 电气 设备 及 控制 系统 的 安全 要 求 ， 会 议 对 标准 
工作 ， 解 聘 了 部 分 离职 或 不 参与 标 委 会 活动 的 委员 ， 增 补 技术 内 容 进行 了 反复 其 酌 和 研讨 ， 召 开 了 秘书 处 工作 会 议 ， 
了 行业 技术 骨干 为 新 的 委员 。 优 化 了 标 委 会 委员 结构 , 确 ”对 标 委 会 上 一 年 度 工作 进行 总 结 ， 找 出 存在 问题 和 差距 ， 
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保 了 标 委 会 组 织 机 构 的 健全 ， 提 高 了 标 委 会 活力 ， 保 证 了 对 下 一 年 度 工作 进行 规划 和 安排 ,组织 相关 国际 标准 化 专 
标 委 会 工作 正常 有 效 的 开展 。 家 参加 IEC/TC44/WG7 工作 组 会 ， 对 IEC 62061 国际 标准 
2. 标 委 会 召开 工作 会 议 情况 的 框架 及 部 分 技术 内 容 进 行 了 讨论 ;根据 工业 和 信息 化 部 





































































































2016 年 8 月 8 一 13 日 ， 全 国 机 床 数 控 系 统 标准 化 技术 批复 的 “2016 年 智能 制造 综合 标准 化 项 目 《 面 向 智能 制造 
委员 会 2016 年 年 会 既 二 届 三 次 会 议 在 乌鲁木齐 举行 。 会 的 数控 装备 互联 互通 及 互 操作 标准 及 试验 验证 》 任 务 书 ” 
议 主要 内 容 是 : 对 3 项 国家 标准 送审 稿 进行 审查 ， 对 归口 的 有 关 要 求 ， 召 开 了 项 目 启动 会 蜂 SAC/TC231 数控 装备 
管理 的 推荐 性 机 械 行业 标准 集中 复审 ， 讨 论 工信部 智能 制 互联 和 互通 及 互 操作 标准 工作 组 第 一 次 会 议 ，40 余 位 项 





















































































































































































































































































































































































































































































































































造 综合 标准 化 项 目 一 一 数控 机 床 互联 通信 协议 标准 草案 (7 ” 组 成 员 和 SAC/TC231 的 特 邀 专家 、 代 表 参 加 了 会 议 。 讨 
项 ) ; 讨论 国家 质 检 公 益 项 目标 准 草案 (3 项) ; 总 结汇 论 了 各 项 目 成 员 单 位 的 工作 内 容 和 分 工 以 及 项 目 计 划 安 排 
报 2016 年 标 委 会 工作 和 2017 年 工作 计划 。 等 。 通 过 这 些 活动 的 开展 ， 增 强 了 标 委 会 的 凝聚 力 ， 提 高 
全 国 金 切 机 床 标 委 会 标准 审查 会 暨 年 会 于 2016 年 12 了 标准 化 工作 的 有 效 性 。 
月 在 南京 召开 。 会 议 总 结 了 2016 年 标 委 会 开展 的 各 项 工作 ， 2016 年 10 月 ， 全 国 刀 具 标 准 化 技术 委员 会 秘书 处 在 
并 对 3 项 国家 标准 送审 稿 进行 了 审查 。39 名 委员 及 委员 代 5 昌 组 织 召 开 了 通用 刀具 、 硬 材料 刀具 、 螺 纹 刀具 三 个 分 
表 参 加 了 会 议 。 与 其 他 专业 标 委 会 相 比 较 而 言 ， 金 切 机 床 ” 会 的 年 会 ， 对 2016 年 应 完成 的 3 项 国家 标准 和 15 项 行业 
标 委 会 下 设 分 会 最 多 ， 每 年 要 完成 的 标准 制 修订 计划 项 标准 进行 了 审查 。12 月 ， 刀 具 标 委 会 秘书 处 和 工具 标 委 会 





















































数量 大 ， 过 去 在 标准 复核 环节 上 存在 问题 较 多 ， 导 致 标准 秘书 处 共同 组 织 ， 在 景 州 市 联合 召开 2016 年 年 会 。 会 议 
上 报时 间 不 及 时 。 根 据 这 种 情况 ， 金 切 机 床 标 委 会 秘书 处 听取 并 审议 了 全 国 刀具 标 委 会 查 国 兵 秘书 长 所 做 的 《全 国 
采取 集中 会 议 复核 模式 ， 大 大 加 快 了 这 个 环节 的 速度 ， 确 刀具 标 委 会 2015 一 2016 年 度 秘书 处 工作 报告 》。 报 告 总 
保 了 标准 报批 稿 的 协调 统一 ， 标 准 上 报 质 量 有 很 大 提高 。 结 了 刀具 标 委 会 一 年 来 在 标准 计划 编制 、 标 准 制 ( 修 〉 订 、 
金 切 机 床 标 委 会 及 下 设 分 技术 委员 会 2016 年 共计 召开 26 标准 信息 与 咨询 、 国 际 标准 化 工作 及 秘书 处 日 常 工作 等 方 
次 工作 会 议 ， 行 之 有 效 地 开展 了 行业 标准 化 活动 。 面 的 工作 。 会 议 就 刀具 行业 的 转型 升级 、 技 术 创新 和 管理 

2016 年 11 H 9—10 日 ， 全 国 量具 量 仪 标 委 会 在 杭 儿 创新 进行 了 交流 和 探讨 ， 特 别 是 针对 刀具 行业 标准 化 工作 
市 召开 年 会 。 会 上 ， 秘 书 处 分 别 作 了 标 委 会 2016 年 度 工 如 何 更 好 地 服务 于 产业 创新 ， 服 务 于 科技 成 果 的 转化 提出 
作 报 告 ， 本 专业 领域 “十 三 五 ”技术 标准 体系 建设 方案 的 了 很 多 积极 的 建议 。 
编制 ， 标 准 集中 复审 工作 情况 。 委 员 们 分 别 就 2016 年 度 全 国 铸造 机 械 标准 化 技术 委员 会 五 届 三 次 工作 会 议 暨 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 





























标准 审查 会 于 2016 年 11 月 14 一 17 日 在 无 锡 市 召开 。 出 键 技术 标准 、 质 量 标准 ， 推 动 新 型 标准 体系 的 形成 和 机 
席 会 议 的 委员 及 特 邀 代表 共 58 人 。 会 议 审 查 通过 了 《 冷 。 ” 床 工具 行业 质量 水 平 的 整体 提升 。 要 实现 这 标 ， 着 
室 压铸 机 》 国 家 标准 和 《 除 蕊 机 技术 条 件 》 等 8 项 行业 标 手 从 以 下 三 方面 开展 工作 : 

准 的 送审 稿 。 会 议 还 讨论 了 《压铸 单元 技术 条 件 》 等 5 项 (1) 以 促进 行业 产品 质量 水 平 提升 为 目标 ， 开 展 “ 协 
国家 标准 和 《水 冷 无 炉 衬 冲 天 炉 》 等 14 项 行业 标准 的 立 会 标准 ”研制 工作 ， 针 对 目前 行业 急需 解决 的 共性 质量 技 






































































































































































































































































































































































































































项 申请 。 会 议 一 臻 通过 了 标 委 会 秘书 处 提交 的 《2016 年 度 术 问 题 提 出 标准 研制 项 目 。 
全 国 铸造 机 械 标 准 化 技术 委员 会 工作 总 结 》 和 《2017 FE (2) 以 滚动 功能 部 件 分 会 开展 的 “滚动 功能 部 件 专 
工作 计划 》， 以 及 秘书 处 经 费 使 用 情况 的 报告 。 会 议 对 明 项 产品 评测 ”和 特种 加 工 机 床 行业 开展 的 “产品 达标 认定 ” 
年 将 要 召开 的 IS0/TC306 成 立 大 会 会 议 议程 进行 了 探讨 和 工作 为 试点 ， 开 展品 牌 培育 、 质 量 标杆 等 示范 活动 ， 以 点 
筹划 。 带 面 ， 逐 步 向 全 行业 推广 。 

全 国 锻压 机 械 标准 化 技术 委员 会 2016 年 年 会 于 12 月 (3) 依托 重大 科技 专项 成 果 《〈 如 重型 机 床 关键 共性 















































在 浙江 省 武义 县 召开 ， 共 有 53 位 委员 出 席 了 会 议 ， 出 席 技术 平台 项 目 ) ， 尽 快 促进 关键 共性 技术 标准 和 规范 的 形 





































































































































































































率 占 全 体委 员 的 82%。 会 议 主要 讨论 了 2016 工作 总 结 报 成 ， 发 挥 协会 团体 标准 快速 反应 市 场 需求 的 特性 。 
告 和 2017 工 作 计划 , 审查 了 5 项 国家 标准 和 26 项 行业 标准 。 2. 协会 团体 标准 管理 文件 的 编 御 

全 国 特种 加 工 机 床 标 委 会 五 届 三 次 会 议 于 2016 年 3 协会 团体 标准 工作 程序 管理 文件 的 正式 发 布 实施 是 开 
月 26 日 在 苏州 召开 ， 参 会 委员 出 席 率 达 到 84%。 会 上 特 展 协会 团体 标准 制定 工作 的 先决 条 件 。《 中 国 机 床 工具 工 


































































































种 加 工 机 床 标 委 会 秘书 长 做 了 2015 年 工作 总 结 和 2016 年 业 协 会 团体 标准 管理 办 法 》 自 2015 年 在 协会 标准 化 工作 
工作 计划 的 报告 。 会 议 审查 通过 了 “立体 光 固 化 成 形 机 床 会 议 上 征求 意见 后 ，2016 年 又 经 过 几 次 补充 修改 ， 同 时 
第 1 部 分 : 精度 检验 ”和 “ 带 式 阳极 切割 机 床 技术 条 件 ” 完成 了 与 之 配套 使 用 的 《协会 团体 标准 制定 工作 细则 》 的 
两 项 行业 标准 送审 稿 。 编制 ， 对 团体 标准 的 总 体 原则 、 组 织 机 构 及 职责 、 标 准 和 

2016 年 12 月 27 日， 全国 木 工 机 床 与 刀具 标准 化 技术 ( 修 ) 订 程序 、 标 准 的 批准 发 布 和 出 版 实施 等 方面 作 了 明 
委员 会 在 福州 召开 年 会 ， 总 结 了 2016 年 的 工作 并 讨论 了 确 规定 ， 旨 在 引导 和 鼓励 联盟 团体 、 会 员 企业 以 国际 先进 、 
2017 国家 标准 和 行业 标准 的 制定 、 修 订 工 作 。 我 国 竹 木 机 行业 领先 为 标杆 ， 积 极 探索 标准 研究 与 技术 创新 、 制 定 发 
械 已 发 展 多 年 ， 但 一 直 没 有 相应 的 国家 标准 及 行业 标准 布 团 体 标准 ， 建 立行 业 先 进 标准 体系 ， 推 动 协会 团体 标准 
ISO 及 国外 发 达 国 家 也 无 标准 。2016 年 木工 机 床 与 刀具 标 制定 工作 有 效 进行 。 目 前 这 两 个 文件 经 最 终 修改 基本 定稿 ， 
委 会 组 织 有 关 专 家 对 近来 发 展 迅 速 的 竹 木 机 械 进 行 了 调 准备 在 2017 年 年 初 召 开 的 机 床 工 具 行 业 标准 化 工作 会 议 
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研 ， 为 下 一 步 研 制 相 关 标 准 收集 相应 的 数据 和 材料 。 
七 、 协 会 团体 标准 工作 进展 情况 善 协会 标准 化 组 织 机 构建 设 
为 全 面 落实 国务 院 提 出 的 深化 标准 化 工作 改革 要 求 ， a 




























































































促进 机 床 工具 行业 标准 化 工作 健康 有 序 发 展 ， 机 床 工具 协 ” ”协会 标准 化 工作 会 议 上 提出 的 协会 标准 化 委员 推荐 名 单 及 
会 按照 国家 质 检 总 局 、 国 家 标准 委 《 关 于 培育 和 发 展 团体 ”会 后 有 关 分 会 提出 的 意见 ， 通 过 与 有 关 分 会 进行 反复 沟通 
标准 的 指导 意见 》 的 部 署 和 要 求 ， 开 展 了 协会 团体 标准 制 和 协商 ， 增 补 了 滚动 功能 部 件 分 会 、 磨 料 磨 具 分 会 、 数 显 
E 工 作 的 研讨 和 基础 准备 工作 ， 明 确 了 协会 团体 标准 的 总 分 会 、 锯 床 分 会 、 主 轴 专 业 委 员 会 的 委员 名 额 ， 委 员 人 数 






























































































































































































































































































































































FE 

体 思路 和 目标 定位 ;编制 了 协会 团体 标准 工作 程序 管理 文 原来 的 27 人 增加 到 33 人 。 

牛 ， 完 善 了 协会 团体 标准 组 织 机 构建 设 ， 为 逐步 建立 协会 根据 协会 各 分 支 机 构 秘 书 处 和 专业 标 委 会 秘书 处 人 员 

团体 标准 体系 奠定 基础 。 情况 以 及 标准 化 委员 会 委员 在 各 小 行业 的 分 布 情况 ， 提 出 
1. 协会 团体 标准 的 总 体 思路 和 目标 定位 了 秘书 处 人 员 组 成 方案 ， 秘 书 处 由 协会 常设 机 构 3 人 、 分 















































培育 和 发 展 协会 团体 标准 ， 有 效 推 动 行业 产品 质量 支 机 构 秘 书 长 7 人， 专业 标准 化 技术 委员 会 秘书 长 6 人 、 
提升 是 协会 标准 化 工作 的 重点 任务 。 围 绕 这 个 重点 任务 ， 分 技术 委员 会 秘书 长 4 人 共计 20 人 组 成 。 
协会 行业 发 展 部 进行 了 认真 的 思考 和 研讨 ， 明 确 提 出 了 (2) 建立 协会 标准 化 委员 会 专家 库 。 编 制 建立 协会 
协会 标准 化 工作 的 总 体 思 路 : 全 面 落实 标准 化 工作 改革 ” 标准 化 委员 会 专家 库 的 具体 方案 和 有 关 文 件 ，6 月 中 旬 向 
要 求 ， 坚 持 标准 与 产业 发 展 相 结合 、 标 准 与 质量 提升 相 协会 分 支 机 构 和 专业 标 委 会 秘书 处 发 出 了 “关于 建立 协会 
结合 ， 加 快 培育 以 技术 、 标 准 、 AN, 品牌 、 服 务 为 核 ” 标准 化 专家 库 的 通知 ”， 组 织 开 展 各 专业 标准 化 专家 的 推 
心 的 产业 发 展 新 优势 。 紧 贴 装备 制造 业 发 展 对 标准 化 和 选 工 作 。 收 集 、 审 核 各 专业 标准 化 技术 委员 会 秘书 处 和 协 
质量 的 需求 ， 针 对 机 床 工具 行业 标准 化 和 质量 存在 的 问 会 分 支 机 构 秘书 处 报 来 的 标准 化 专家 推荐 资料 ， 对 上 报 中 
题 和 短 板 ， 集 中 攻坚 ， 强 化 标准 的 研究 与 试验 ， 组 织 行 出 现 的 问题 与 有 关 单 位 进行 沟通 、 解 释 。 这 项 工作 得 到 了 
业 企业 共同 开展 质量 品牌 提升 行动 ， 研 制 一 批 急需 的 关 ”协会 各 分 支 机 构 和 各 标 委 会 的 大 力 支 持 和 积极 响应 。 截 至 
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产品 与 技术 
































到 2016 年 年 底 ， 已 报 来 专家 推荐 名 单 455 人 ， 其 中 各 标 长， 任务 还 很 艰巨 ， 需 要 协会 各 分 支 机 构 和 各 专业 标 委 会 
委 会 现任 委员 375 人 ， 占 比 达 82%， 还 有 一 部 分 会 员 企 积极 配合 、 通 力 协作 。 协 会 团体 标准 的 制定 应 根据 产品 结 
和 用 户 等 方面 的 技术 专家 。 这 些 将 作为 第 一 批 专家 进入 协 ” ” 构 调 整 和 市 场 的 需要 ， 积 极 跟踪 国内 外 产品 及 技术 进步 对 
会 标准 化 专家 库 ， 为 开展 协会 团体 标准 制定 工作 储备 专 ， 标准 的 需求 ， 加 大 重点 领域 、 重 点 项 目标 准 的 研究 力度 ， 
技术 人 才 。 今 后 ， 协 会 各 分 支 机 构 开 展 “ 协 会 团体 标准 ” 使 所 制定 的 标准 能 在 提升 产品 质量 和 水 平 、 推 进 产 品 结构 
制定 工作 ， 可 以 根据 相关 专业 情况 动态 送 选 “标准 化 专家 ”调整 和 产业 升级 、 提 高 国产 机 床 竞争 力 等 方面 充分 发 挥 技 
库 ” 内 的 专家 ， 组 成 “标准 化 工作 专家 组 ”， 人 负责 协 会 标 ” ” 术 支 撑 和 引领 作用 。 
准 的 审查 工作 。 (HAA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 行业 部 胡 瑞 琳 ] 
总 之 ， 协 会 团体 标准 工作 才刚 刚 起 步 ， 今 后 的 路 还 很 
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2016 年 中 国 机 床 工具 行业 30 强 企业 


















































为 了 持续 展示 我 国 机 床 工具 行业 发 展 进步 和 营造 行业 。 ” 业 平 均 水 平 以 上 的 企业 ， 按 照 “ 中 国 机 床 工具 行业 运行 综 
大 到 强 ” 的 发 展 导向 ， 中 国 机 床 工具 工业 协会 继续 在 。 ” 合 评 价 指数 ”计算 方法 进行 测算 ， 以 企业 综合 评价 指数 形 
FE 度 优秀 会 员 评 比 活动 中 开展 行业 30 强 企业 评价 工作 。 成 2016 年 中 国 机 床 工具 行业 30 强 企业 。2016 年 中 国 机 床 
行业 30 强 企业 评价 工作 坚持 “科学 、 公 平 、 公 开 ” 的 原 见 工具 行业 30 强 企业 名 单 见 表 1 。 


以 行业 统计 资料 为 依据 ， 对 2016 年 主 营业 务 收 入 达到 行 
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表 1 2016 年 中 国 机 床 工具 行业 30 强 企业 名 单 〈 按 企业 名 称 拼 音 首 字 母 排序 ) 





































































































































































































































































































企业 名 称 网 址 
北京 北 一 机 床 股 份 有 限 公司 http://www.byje.com.cn 
北京 阿 奇 夏 米 尔 工业 电子 有 限 公司 http://www.gfms.com/ country_CN/zh.html 
北京 精 雕 科技 集团 有 限 公司 http://www.jingdiao.com/en 
成 都 成 量 工具 集团 有 限 公司 http://www.chinachengliang.com 
大 连 机 床 集 团 有 限 责任 公司 http://www.dmtg.com 
东风 设备 制造 有 限 公司 http://www.dfmtp.com 
广州 数控 设备 有 限 公司 http://www.gsk.com.en 
杭州 友 佳 精密 机 械 有 限 公 司 http:/ /www.goodfriend.com.cn 
合肥 合 锻 智 能 制造 股份 有 限 公司 http://www.hfpress.com 
济南 二 机 床 集团 有 限 公司 http://www.jiermt.com 
江苏 金 方圆 数控 机 床 有 限 公 司 http://www.jinfangyuan.com 
江苏 亚 威 机 床 股份 有 限 公司 http:/ /www.yaweijxsb.com 
南通 国盛 智能 科技 集团 股份 有 限 公 司 http://www.ntgszk.com 
宁波 海天 精工 股份 有 限 公 司 http://www.hision.com.cn 
秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 http://qinchuan.com 
瑞 远 机 床 集团 有 限 公司 http://www.ruiyuanchina.com 
山东 威 达 重工 股份 有 限 公司 http://www.weidame.com 
上 海 工具 三 有 限 公 司 http://stwe.en 
沈阳 机 床 《〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 http://www.smtcl.com 
泰安 华 鲁 锻压 机 床 有 限 公司 http://www.taianduanya.com 
天 津 市 天 锻压 力 机 有 限 公司 http://www.tianduan.com 
天 水 星火 机 床 有 限 责任 公司 http://www.sparkenc.com 
武汉 华工 激光 工程 有 限 责任 公司 http://www.hglaser.com 
武汉 重型 机 床 集团 有 限 公 司 http://www.whhdmt.com 
扬 力 集团 股份 有 限 公 司 http://www.yangli.com 
扬州 锻压 机 床 股份 有 限 公 司 http://www.duanya.com.cn 
云南 正成 工 精密 机 械 有 限 公司 http://www.tzlmt.com 
浙江 日 发 精密 机 械 股份 有 限 公 司 http://www.rifapm.com 
中 南 钻 石 有 限 公司 http://www.diamond-zn.com/index1.html 
株 州 钻 石 切削 刀具 股份 有 限 公司 http://www.zecct.com 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 





2016 年 中 国 机 床 工具 行业 十 佳 企业 介 


北京 北 一 机 床 股份 有 限 公司 
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北京 北 一 机 床 股份 有 限 公司 作为 国家 高 新 技术 企业 ， 的 制 修订 20 余 项 ， 获 得 发 明 专 利 1 项 、 实 用 新 型 专利 7 项 。 
拥有 国家 认定 的 企业 技术 中 心 、 北 京 市 数控 机 床 工程 技术 公司 平均 每 年 全 部 技术 开发 项 目 保持 在 30 项 左右 ， 其 中 
研究 中 心 ， 拥 有 一 支 积 60 多 年 技术 积累 的 高 水 平 自主 研发 周期 大 于 等 于 3 年 的 项 目 超过 1/3， 对 外 合作 项 目 共 
发 创新 的 科研 队伍 。 公 司 是 北京 市 科 委 通过 的 中 高 端 数 控 计 10 余 项 ， 每 年 完成 新 产品 、 新 技术 、 新 工艺 开发 项 目 
机 床 北 京 市 国际 科技 合作 基地 。 20 项 左右 。2015 年 ， 公 司 计量 检测 中 心 再 次 通过 了 我 国 

公司 技术 来 源 较 广 ， 来 自 德国 WACO 公司 、 意 大 合格 评定 国家 认可 委员 会 的 认证 。2016 年 ， 公 司 “数控 超 
F] SAFOP 公司 、 意 大 利 C.B.Ferrari 公司 ， 以 及 北 一 法 康 公 重型 桥 式 龙门 五 轴 联 动车 铣 复合 系列 机 床 ” 项 目 荣获 中 国 
司 、 北 一 大 限 公 司 等 方面 的 技术 ， 通 过 与 国际 资源 的 科技 机 械 工 业 科学 技术 奖 一 等 奖 。 
合作 ， 达 到 引进 消化 吸收 国际 先进 技术 ， 提 高 企业 高 端 数 公司 拥有 国家 级 技术 中 心 ， 设 置 二 级 技术 研发 机 构 。 
探 机床、 关键 零 部 件 以 及 成 套 成 线 的 设计 制造 能 力 及 自主 企业 级 (一 级 ) 技术 研发 机 构 为 技术 研究 中 心 ， 设 有 技 
创新 能 力 ， 转 变 企业 的 产品 结构 ， 提 升 企业 技术 水 平 ， 形 术 情 报 标 准 室 、 机 床 实验 室 、 精 密 计量 室 、 专 家 / 翻译 
成 高 端 数控 机 床 的 产业 能 力 。 在 国内 方面 ， 公 司 一 直 与 多 室 、 计 算 机 网 络 管理 室 和 科技 档案 管理 室 。 境 外 设 有 德国 
所 高 校 、 研 究 院 所 保持 广泛 的 合作 关系 ， 与 北京 工业 大 学 WACO、 意 大 利 SAFOP 和 意大利 C.B.Ferrari 等 技术 研究 中 
共 建 机 械 工 业 重 型 机 床 数字 化 设计 与 测试 技术 重点 实验 室 心 。 制 造 部 、 子 公司 级 (二 级 ) 技术 研发 机 构 ， 设 有 重型 
和 北京 数控 装备 创新 联盟 重型 机 床 开 放 实 验 室 。 公 司 拥有 机 床 开 发 部 、 中 型 数控 机 床 开 发 部 、 五 轴 产 品 技术 开发 部 、 
重型 / 超重 型 数控 龙门 铠 铣床 、 重 型 数控 立 式 车 床 、 数 控 磨床 超 精 机 技术 开发 部 和 普通 机 床 技 术 开 发 部 等 分 部 。 技 
落地 匀 床 、 重 型 时 式 车 床 、 轨 道 交 通 专 用 机 床 、 中 型 数控 术 中 心 将 随 着 企业 组 织 机 构 和 产品 结构 的 调整 ， 进 一 步 完 
加 工 中 心 、 车 / 磨 / 钻 /复合 加 工 机 床 、 激 光 雕 刻 机 床 、 善 其 组 织 建设 ， 紧 紧 围 绕 企业 的 战略 目标 ， 落 实 技术 中 心 
五 轴 叶 片 / 叶轮 加 工 中 心 、 自 动 生产 线 、 成 套 设备 、 功 能 发 展 规划 ， 将 技术 中 心 建设 成 为 企业 的 技术 创新 、 产 品 研 
部 件 等 中 高 档 数 控 机 床 的 先进 设计 与 制造 技术 。 发 中 心 、 数 控 机 床 试验 中 心 和 技术 信息 中 心 。 

公司 拥有 先进 的 制造 系统 及 数控 加 工 技 术 ， 包 括 : 复 公司 按 销 售 收入 一 定 比 例 投入 研发 经 费 。 公 司 一 直 坚 
合 加 工 、 组 合 加 工 等 相关 装备 和 系统 ; CAD/CAPP/CAM 持 技 术 创 新 的 理念 ， 加 大 技术 创新 方面 的 投入 ， 企 业 每 年 
技术 在 内 的 数字 化 设计 制造 系统 ， 现 代 集 成 制造 系统 应 用 都 投入 占 销售 收入 5% 左右 的 经 费用 于 新 产品 研发 和 科研 。 
软件 、 平 台 及 工具 ， 生 产 计划 与 实时 优化 调度 系统 /ERP 通过 技术 创新 开发 新 产品 ， 进 行 关 键 技 术 应 用 研究 ， 集 中 
管理 软件 ， 网 络 制造 系统 ， 数 控 装 备 、 数 控 编 程 软件 和 应 力量 ， 突 破 重点 ， 力 争 使 企业 产品 的 竞争 能 力 处 于 国内 领 
软件 、 数 控 加 工 、 数 控 工 艺 在 内 的 先进 数控 技术 ;中 高 先 地 位 ， 努 力 追 赶 世界 一 流水 平 ， 缩 短 与 世界 先进 国家 技 
档 数控 设备 和 关键 功能 部 件 及 关键 配套 零 部 件 技术 等 。 公 术 水 平 的 差距 ， 并 不 断 优化 产品 ， 降 低产 品 成 本 ， 提 高 其 
司 利用 掌握 的 先进 制造 技术 研发 了 多 种 系列 产品 ， 形 成 了 市 场 竞争 力 。 
以 中 高 档 数控 金属 切削 机 床 为 核心 的 产品 组 合 ， 所 服务 的 公司 积极 争取 承担 国家 重大 科技 专项 和 北京 市 科技 计 
户 领域 涵盖 航空 、 航 天 、 军 工 、 船 舶 、 汽 车 、 发 电 、 轨 划 项 目 ， 争 取 国 家 及 地 方 科技 专项 经 费 对 项 目 实施 的 资金 
道 交 通 、 模 具 、 机 械 等 行业 ， 有 具备 了 向 用 户 提供 成 套装 备 支持 。 对 于 国家 及 地 方 划 拨 的 科研 项 目 专项 经 费 ， 公 司 实 
和 工艺 的 能 行 专款 专用 ， 严 格 执行 国家 和 北京 市 的 科技 经 费 管理 有 关 

公司 在 “十 二 五 ”期 间 ， 承 担 了 20 余 项 国家 科技 重 规定 ， 保 证 国家 和 北京 市 重点 科研 项 目的 顺利 实施 与 按 计 
大 专项 项 目 、2 项 国家 科技 支撑 计划 项 目 和 10 余 项 北京 市 划 完 成 。 
科技 计划 项 目 。2014 一 2016 年 ， 公 司 主持 及 参与 制定 国家 公司 不 断 改革 和 完善 针对 研发 人 员 的 成 长 培养 和 激励 
及 行业 标准 3 项 ， 参 与 制定 地 方 标准 1 项 ， 完 成 企业 标 ; 制度 。 按 照 薪酬 与 市 场 接轨 的 原则 ， 落 实 研发 人 员 薪酬 考 
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核 方 法 ， 包 括 承担 重点 任务 的 机 会 、 职 称 教 育 、 在 岗 学 历 ”结合 国内 对 机 械 五 轴 摆 角 头 的 需求 ， 引 进 与 自行 开发 相 结 
教育 等 ， 保 证 研发 人 员 的 梯队 完整 ,健全 各 专业 技术 能 力 ; 合 ， 继 续 开发 机 械 摆 角 头 的 系列 产品 。 
每 年 从 国外 子 公司 引 进 短 期 交流 人 才 或 常 驻 人 员 ， 为 公司 公司 扎实 开展 产 学 研 合作 。 公 司 先后 与 清华 大 学 、 北 
的 研发 技术 团队 进行 培训 、 技术 顾问 咨询 和 现场 技术 指导 ; 京 航空 航天 大 学 、 北 京 理工 大 学 、 天 津 大 学 、 北 京 工业 大 
每 年 向 境外 委派 常 驻 和 短期 交流 人 员 ， 为 技术 人 员 创 造 更 ”学 等 十 多 所 高 校 开展 过 许多 项 产 、 学 、 研 合作 ， 有 效 地 解 
为 全 面 的 交流 培训 机 会 。 决 了 行业 和 企业 急需 的 共性 关键 技术 难题 ， 储 备 了 技术 成 
2016 年 ， 公 司 制定 并 发 布 了 《内 部 员工 申请 专利 的 奖 。 果 。 通 过 不 断 探索 ， 公 司 与 北京 工业 大 学 建立 了 一 种 新 的 
励 办 法 》， 大 大 提高 了 员工 进行 自我 创新 的 积极 性 。 当 年 。 ”合作 模式 , 合作 的 关键 和 总 体 原则 是 : 根据 企业 技术 创新 、 
收 到 专利 申请 20 余 件 ， 经 筛选 进入 氛 稿 共有 10 余 件 ， 人 才 培 养 和 可 持续 发 展 的 实际 需求 ， 与 北京 工业 大 学 的 有 
最 终 递 交 申 请 10 件 并 获得 受理 。 关 科研 团队 建立 长 期 、 稳 定 的 产 学 研 合作 关系 ， 这 种 合作 
公司 积极 利用 海外 技术 来 源 优势 ， 开 发 自主 知识 产权 ”是 一 种 单位 与 单位 之 间 、 团 队 与 团队 之 间 的 长 期 稳定 、 优 
原创 性 新 产品 。 公 司 针对 境外 技术 资源 ， 在 国内 建立 了 多 势 互 补 和 双赢 的 关系 ， 使 所 承担 的 各 种 科研 课题 能 形成 有 
个 技术 对 接 团 队 ， 公 司 设立 技术 委员 会 ， 委 员 会 成 员 包 括 MRR, 为 企业 的 长 久 发 展 提供 长 期 持续 和 有 效 的 支撑 。 
北 一 机 床 内 部 技术 带头 人 、 行 业 专家 、 境 外 专家 ， 对 公司 “十 三 五 ”开端 , 北 一 机 床 又 一 次 站 到 了 竞争 的 新 起 点 ， 
产品 和 技术 规划 及 战略 进行 审定 ， 对 合作 项 目 进行 指导 ， 面临 新 的 竞争 环境 ， 为 更 好 地 把 握 未 来 的 发 展 方向 ， 公 司 
全 力 助 益 引 进 消化 吸收 国际 先进 技术 。 而 境内 外 技术 和 制 制定 了 “十 三 五 ”发 展 战略 ， 筹 划 构建 国际 化 的 竞争 平台 ， 
造 资源 通过 市 场 需求 牵引 ， 实 现 合作 生产 、 技 术 引 进 与 联 ”实施 国际 化 战略 。 未 来 ， 北 一 机 床 将 以 《中 国 制造 2025》 
合 开发 多 种 模式 ， 并 成 立 由 日 本 合作 方 、 欧 洲 子 公司 技术 以 及 首都 功能 定位 和 相关 发 展 方向 为 契机 ， 聚 焦 高 成 长 的 
负责 人 参加 的 企业 技术 委员 会 进行 项 目 评 估 ， 最 终 通 过 企 用户 领域 ， 以 市 场 为 导向 ， 以 客户 为 中 心 ， 以 产品 为 载体 ， 
业 技术 中 心 与 企业 境外 业务 部 实现 综合 管理 ， 促 进 企 业 发 ”应 用 “互联 网 +”、 智 能 制造 和 大 数据 技术 ， 为 客户 提供 
展 转型 升级 ， 推 进 企业 国际 化 发 展 。 加 工 制造 的 完全 解决 方案 和 智能 化 工厂 集成 化 服务 ;立足 
XHAV2430 X 80 大 型 钛 合金 结构 件 强力 切削 五 轴 龙 门 全 球 市 场 ， 打 造 以 服务 客户 为 中 心 的 经 营 体系 ， 为 客户 创 
机 床 的 摆 角 头 引 用 了 德国 WACO 公司 的 技术 。 通 过 该 机 床 “造价 值 。 北 一 机 床 要 通过 技术 创新 、 经 营 模式 创新 、 人 才 
样机 的 研发 ， 公 司 逐 步 掌 握 了 高 精度 摆 角 头 的 设计 、 加 工 、 机 制 创新 、 发 展 思路 创新 ， 牢 牢 抓 住 新 时 代 和 现代 化 经 济 
装配 及 精度 调试 的 关键 技术 ， 产 品 指标 与 性 能 逐步 接近 科 ” 体制 建设 发 展 带 来 的 机 遇 ， 为 新 时 代 中 国 特色 社会 主义 建 
堡 公司 产品 。 在 此 之 后 ， 公 司 将 根据 科 堡 公司 的 技术 资源 ， 设 做 出 应 有 的 贡献 。 







































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































济南 二 机 床 集团 有 限 公司 





























2017 年 是 济南 二 机 床 集团 有 限 公 司 (简称 济南 二 机 床 ) 场 。 这 是 济南 二 机 床 继 赢得 福特 项 目 之 后 在 海外 市 场 取得 
建 厂 80 周年 ， 是 企业 发 展 史上 具有 里 程 碑 意 义 的 一 年 。 的 又 一 重要 突破 。 此 前 ， 济 南 二 机 床 连续 赢得 福特 汽车 美 
一 年 来 ， 济 南 二 机 床 紧 紧 围绕 市 场 需求 ， 坚 持 “ 强 化 营销 国 本 土 4 个 工厂 9 条 大 型 冲压 生产 线 、2 条 落 料 线 订 单 ， 
拓 市 场 ， 技 术 创 新 增 实 力 ， 量 化 做 优 上 水 平 ， 精 细 管 理 促 大 大 提升 了 JIER 品牌 在 国际 市 场 的 知名 度 和 影响 力 。 自 
发 展 ” 的 经 营 方 针 ， 全 面 做 优 ， 精 细 管 理 ， 企 业经 济 运行 2012 年 起 ， 前 8 条 冲压 线 和 落 料 线 陆 续 按 期 投入 使 用 ， 高 



















































































































































































































































































质量 和 效益 持续 提升 ， 主 要 经 济 指 标 保 持 增长 。 预 计 全 年 速 高 效 、 稳 定 可 靠 的 运行 质量 以 及 快捷 完善 的 售后 服务 ， 
经 营 总 收入 同比 增长 2.62%; 经 营 总 利润 同比 增长 7.12%; 完全 满足 了 福特 汽车 的 生产 要 求 ， 得 到 福特 各 方 人 士 的 高 














实现 利税 同比 增长 6%; 完成 工业 增加 值 同 比 增长 2.48%。 度 评价 。 此 外 ， 在 “一 带 一 路 ”沿线 ， 济 南 二 机 床 携手 上 
一 、 市 场 营销 实现 新 突破 ， 全 力 塑 造 JIER 世界 知名 汽 通用 五 葵 、 上 海宝 钢 和 上 汽 集团 ， 机 器 人 送料 连续 冲压 
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品牌 生产 线 、 开 卷 落 料 线 等 产品 进入 印度 尼 西 亚 、 印 度 、 土 耳 
在 市 场 需求 下 降 、 竞 争 不 断 加 剧 的 形势 下 ， 济 南 二 机 “其 市 场 ， 提 供 海 外 总 承包 交 钥 是 工程 。 

床 全 年 新 签订 单 保持 增长 。 在 国内 市 场 ， 高 速 拆 埃 系 统 、 就 在 日 产 汽车 签约 后 的 几 天 ，2017 年 10 月 26 日 ， 德 

码 件 装 框 系统 等 自动 化 产品 实现 市 场 突破 ， 为 用 户 提供 整 国 大 众 总 部 组 织 奥 迪 、 大 众 、 斯 柯达 、 西 雅 特等 旗下 车 企 















































体 解 决 方案 ;全 伺服 冲压 生产 线 在 自主 品牌 汽车 企业 实现 组 成 的 30 人 考察 团 ， 到 济南 二 机 床 参 观 考察 ， 并 就 大 众 
连续 订货 。 在 国际 市 场 ，10 月 12 日 成 功 取得 日 产 美国 全 球 冲压 范围 内 的 合作 进行 深入 交流 。 近 期 ， 宝 马 、 捷 鹏 
三 5 400t 大 型 高 速 冲 压 线 订 单 ， 首 次 进入 日 系 车 企 北美 市 路 虎 等 知名 品牌 汽车 也 从 总 部 派出 技术 专家 到 济南 二 机 床 
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考察 。 已 跨 入 世界 三 大 冲压 制造 商 的 济南 二 机 床 ， 能 够 满 A CEMA) 并 实现 批量 配套 应 用 ， 实 现 了 五 轴 龙 门 铣 床 
足 美 系 、 日 系 、 德 系 等 不 同系 列 汽 车 制造 的 标准 要 求 ， 和 五 轴 头 的 进口 蔡 代 。 
越 来 越 受 到 世界 车 企 的 关注 ，JIER 品牌 国际 影响 力 大 幅 济南 二 机 床 十 几 年 如 一 日 ， 在 国家 科技 重大 专项 和 一 
提升 。 系列 政策 支持 下 ， 自 主 研发 成 功 双 摆 角 数控 万 能 铣 头 ， 包 
数控 金属 切削 机 床 方面 ， 济 南 二 机 床 根据 用 户 的 各 括 机 械 主轴 式 双 摆 角 万 能 铣 头 系列 、 电 主轴 式 机 械 驱 动 双 
种 订 制 化 要 求 ， 在 与 国外 企业 的 竞争 中 ， 先 后 赢得 洪 都 航 摆 角 万 能 铣 头 系列 、 电 主轴 式 力 和 矩 电 动机 驱动 双 摆 角 万 能 
空 、 昌 河 飞 机 、 沈 阳 飞 机 、 西 安 飞 机 等 用 户 五 轴 机 床 订单 。 钳 头 系列 ， 能 够 解决 航空 航天 铝 合 金 、 钛 合金 、 高 温 钢 以 
2016 年 ， 赢 得 了 中 航 汉 中 零 组 件 公 司 6 台大 型 五 轴 联 动 龙 及 复合 材料 的 零件 加 工 ， 彻 底 打 破 了 国外 技术 封锁 。 企 业 
门 铣床 订单 ， 批 量 进 入 航空 行业 ;2017 年 ， 市 场 拓展 到 轻 承担 的 国家 科技 重大 专项 “高 速 龙门 五 轴 联 动 加 工 中 心 ” 
RT aA T 顺利 通过 技术 终 验 收 。 
迄今 为 止 ， 济 南 二 机 床 配 置 自 主 知识 产权 双 摆 角 铣 头 的 五 三 、 促 进 两 化 融合 ， 提 升 数字 化 制造 能 
轴 联 动 数控 机 床 已 经 实现 50 余 台 的 批量 应 用 ， 实 现 了 从 单 随 着 “中 国 制造 2025” 战 略 的 提出 ， 智 能 制造 成 为 各 
一 设备 提供 商 到 为 重点 行业 用 户 提供 整体 解决 方案 的 转变 。 行业 的 重点 发 展 方向 。 济 南 二 机 床 加 强 两 化 融合 应 用 ， 提 
借 企 业 八 十 华诞 之 际 ， 济 南 二 机 床 成 功 举 办 智能 制造 高 数字 化 制造 能 力 ， 实 现 制 造 系统 信息 化 、 智 能 化 升级 ， 
发 展 研讨 会 暨 新 技术 、 新 产品 演示 会 ， 邀 请 部 委 领 导 、 院 实施 中 德 工业 4.0 智能 制造 示范 项 目 、 工 信 部 智能 制造 新 
士 专 家 、 国 内 外 用 户 、 合 作 伙 伴 近 600 AFR — H, AM 模式 应 用 项 目 ， 结 合生 产 经 营 实际 ， 在 ERP 应 用 基础 上 ， 
展现 了 企业 最 新 研发 成 果 及 综合 制造 实力 ， 全 方位 塑造 品 建立 了 智能 制造 车 间 ， 集 成 PLM、ERP、DNC 等 系统 ， 打 
牌 形象 。 通 产品 全 生命 周期 的 数据 链 ， 实 现 了 设计 、 工 艺 、 生 产 、 
二 、 依 靠 自主 创新 ， 提 升 核心 竞争 力 制造 一 体 化 协同 应 用 ， 机 床 操作 者 刷卡 登录 系统 ， 接 受 工 
创新 是 引领 发 展 的 第 一 动力 。 济 南 二 机 床 在 引进 、 消 作 任 务 ， 浏 览 电子 图 样 、 工 艺 ， 完 成 加 工 任务 进行 自 检 、 
化 、 吸 收 国外 先进 技术 的 基础 上 ， 利 用 几 十 年 积累 的 技术 报 工 ; 车 间 电 子 目 视 板 实时 展示 车 间 生 产 状况 ， 实 现 电子 
开发 和 制造 经 验 ， 进 行 开放 式 自主 创新 ， 融 各 家 之 长 ， 形 化 、 流程 化 、 透 明 化 、 无 纸 化 应 用 , 在 多 品种 、 单 件 小 批量 、 
成 了 自己 的 技术 优势 ， 掌 握 了 大 型 冲压 设备 的 伺服 技术 、 离散 型 企业 中 处 于 国内 领先 水 平 。 
连续 同步 控制 、 一 键 恢复 等 关键 核心 技术 ， 实 现 了 与 国际 在 智能 制造 核心 支撑 软件 方面 ， 智 能 冲压 设备 及 自动 
先进 水 平 的 同步 发 展 。 化 送料 系统 涵盖 轨迹 规划 、 运动 仿真 、 节 拍 优化 同步 控 制 、 
大 型 冲压 生产 线 一 般 由 4 ~~ 6 台 冲 压 设备 主机 和 自动 运行 维护 五 大 方面 的 核心 技术 ， 同 时 可 提供 2D/3D 环境 下 
化 送料 系统 组 成 。 过 去 冲压 生产 线 的 送料 系统 一 直选 配 国 的 开发 平台 ， 实 现 虚拟 仿真 与 实际 运行 的 精准 协同 ， 提 升 
外 专业 品牌 。 如 今 ， 济 南 二 机 床 攻 克 了 40 多 项 关键 核心 整 线 生 产 效 率 与 运行 可 靠 性 ， 设 备 一 键 恢复 系统 可 实现 故 
技术 ， 研 制 成 功 了 具有 自主 知识 产权 的 新 型 自动 化 送料 系 障 停机 后 自动 恢复 到 整 线 生 产 的 初始 状态 。 
统 ， 实 现 了 从 线 首 、 主 机 到 线 尾 的 完全 自主 研发 ， 并 且 冲 服务 于 智能 制造 车 间 的 互联 网 应 用 ， 搭 建 了 设备 远程 
压 节拍 从 每 分 钟 15 次 提升 到 18 次 ， 效 率 提高 了 20%， 可 cause 兼容 PC 以 及 移动 终端 ， 实 现 了 整 线 设备 
以 满足 汽车 钢板 、 高 强 板 、 铝 板 、 拼 接 板 的 冲压 ， 适 应 汽 运行 状态 采集 、 数据 分 析 及 自 论 依 断 、 在 线 故 障 诊断 、 设 备 
车 轻 量 化 的 发 展 需求 。“ 大 型 伺服 压力 机 及 伺服 冲压 生产 运行 维护 保养 提示 以 及 操作 指导 等 数字 化 应 用 。 
BERBER ARG AS Hh” HL BRK 2017 年 度 中 国 机 械 工 业 科 承载 着 80 年 的 辉煌 与 荣耀 ， 济 南 二 机 床 将 秉承 开拓 
学 技术 奖 一 等 奖 。 创新 的 精神 ， 坚 守 主 业 ， 昔 练 内 功 ， 用 世界 眼光 和 国际 标 
高 速 五 轴 龙 门 加 工 中 心 的 用 户 为 航空 、 航 天 、 高 铁 、 HE, 将 济南 三 机床 打造 成 具有 国际 竞争 力 的 世界 一 流 企业 ， 
云 轨 等 行业 企业 。 济 南 二 机 床 自主 研发 双 摆 角 数 控 万 能 铣 为 中 国 制 造 增光 添彩 。 
济南 铸造 锻压 机 械 研 究 所 有 限 公司 
济南 铸造 锻压 机 械 研究 所 有 限 公司 (简称 济南 铸 锻 所 ) 出 国内 一 流 技术 的 先进 产品 同时 ， 市 场 认 可 度 和 经 济 效益 
作为 我 国 首 批 242 个 转制 院 所 之 一 ， 原 部 属 驻 济 单位 ， 转 也 名 列 各 改制 院 所 前 茅 。 
制 之 初 ， 济 南 铸 锻 所 抓 住 了 改革 契机 ， 在 技术 研究 产品 化 中 央 及 地 方 政 府 推动 新 旧 动能 转换 给 济南 铸 锻 所 带 
及 成 果 推 广 、 技 术 转 让 等 方面 ， 积 极 融 入 市 场 ， 研 究 成 果 了 新 的 发 展 契 机 和 发 展 思路 ， 技 术 创 新 仍然 是 该 所 的 特点 
推广 应 用 效果 明显 ， 市 场 认 可 度 很 高 。 济 南 铸 锻 所 在 研发 和 优势 。 近 年 来 公司 在 自主 创新 方面 重点 做 了 以 下 工作 : 
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特色 企业 








一 、 瞄 准 高 端 个 性 化 需求 ， 积 极 发 展 智能 化 高 端 装备 市 智能 制造 产业 可 持续 发 展 做 出 新 贡献 。 



























































































































































智能 制造 是 新 动能 的 重要 载体 ， 无 论 是 工业 4.0， 还 三 、 以 技术 创新 引领 高 端 发 展 之 路 ， 产 品 智 能 化 、 转 
是 工业 互联 网 ， 其 核心 都 是 推动 制造 业 的 数字 化 、 网 络 化 ”型 升级 
和 智能 化 的 进程 ， 知 能 制造 在 经 济 新 动能 的 培育 中 具有 越 济南 铸 锻 所 所 属 行业 为 高 端 装备 制造 业 ， 产 品 定位 高 
来 越 重要 的 地 位 。 如 今 市 场 环 境 已 从 大 众 化 消费 时 代 进 入 ” 端 ， 瞄 准 前 沿 ，“ 以 高 端 技术 支撑 高 端 产品 ， 以 高 端 产 品 
了 小 众 化 消费 时 代 ， 个 性 化 定制 化 时 代 已 经 来 临 。 服务 高 端 客户 ， 以 高 端 客户 引领 高 端 市 场 ”， 成 为 济南 铸 
济南 铸 锻 所 确定 “瞄准 高 端 产品 ， 服 务 高 端 客户 ”的 。”” 锻 所 产品 创新 的 鲜明 特色 ， 充 分 利用 转制 院 所 的 技术 资源 
标 ， 瞄 准 国家 智能 化 发 展 方向 和 市 场 需求 ， 培 养 和 锻炼 。 ”优势 ， 积 极 承担 国家 及 省 部 级 重大 科研 项 目 ， 提 升 公 司 的 



































































































































智能 化 人 才 队 伍 。 公 司 与 青岛 一 汽 联 合 完成 的 “汽车 纵 梁 ”创新 发 展 实 力 。 坚 持 走 创新 驱动 型 发 展 之 路 ， 围 绕 “ 两 高 ” 
柔性 制造 数字 化 车 间 ” 智 能 化 项 目 被 列 入 国家 智能 化 新 模 (高 端 、 高 可 靠 性 ) 、“ 两 成 ”成 套 、 成 线 ) 的 产品 研 
式 专项 ， 在 获得 国 拨 资金 支持 的 同时 ， 更 为 公司 智能 化 装 发 战略 ， 结 合 行业 发 展 趋势 ， 加 大 科技 研发 力度 ， 打 造 各 
备 进入 商用 车 领域 打下 了 坚实 的 基础 。 该 项 目 被 评 为 2016 ”产品 方向 的 核心 竞争 力 产品 ， 牢 牢 树 立 公 司 在 高 端 市 场 的 
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年 度 中 国 机 床 工 具 工 业 协 会 自主 创新 “十 佳 产品 ”。 另 外 ， 技术 领先 优势 ， 引 导 产 业 发 展 方向 。 

公司 正在 筹划 建设 数控 成 形 装备 的 远程 监控 诊断 服务 平 瞄准 国家 重点 支持 的 产业 化 方向 ， 进 一 步 明 晰 产品 发 

台 ， 这 将 大 大 提高 公司 智能 化 产品 售后 服务 质量 和 效率 ， 展 方 向 ， 围 绕 清 洁 高 效 绿色 铸造 成 套装 备 、 高 档 数控 开卷 

提高 产品 市 场 竞争 力 。 校 平生 产 线 、 高 端 汽 车 装备 、 数 控 冲 剪 折 设 备 、 数 控 激 光 
二 、 积 极 发 展现 代 制 造 服务 业 ， 促 进行 业 转 型 升级 加 工 设备 等 五 大 产品 领域 开展 技术 创新 ， 做 好 产品 的 转型 
作为 原 机 械 工业 部 的 铸造 和 锻压 机 械 行业 归口 单位 ， 升级 ， 实 现 重 点 产品 和 关键 技术 突破 。 针 对 原 有 产品 存在 

















































































































































































































































































































济南 铸 锻 所 承担 着 全 国 铸造 和 锻压 机 械 行 业 的 技术 组 织 的 不 足 ， 采 用 智能 控制 技术 、“ 互 联网 +” 技 术 等 实施 产 
和 技术 服务 、 行 业 归口 管理 、 组 织 协调 等 服务 职能 。 国 家 品 技术 提升 。 

铸 锻 机 械 质 量 监督 检验 中 心 、 国 际 铸造 机 械 标 准 化 秘书 处 四 、 加 强 与 外 资 企 业 合作 ， 提 升 主导 产品 的 技术 水 平 
(ISO/TC 306) 、 全 国 铸 锻 机 械 标准 化 技术 委员 会 、 中 国 1. 与 德国 Data M 公司 合作 研发 3D 辊 弯 成 形 技 术 和 
机 床 工 具 工 业 协 会 铸造 机 械 分 会 / 锻压 机 械 分 会 、 中 国 机 设备 

械 工 程 学 会 塑性 分 会 锻压 设备 委员 会 等 机 构 设 在 济南 铸 锻 济南 铸 欠 所 于 2015 年 10 月 开始 与 德国 Data M 公司 合 
所 ， 出 版 发 行 的 《中 国 铸造 装备 与 技术 》 和 《锻压 装备 与 作 研 发 “货车 纵 梁 3D 变 截面 辊 弯 成 形 技术 ”， 在 国内 率 
制造 技术 》 是 中 国 科 技 核心 期 刊 。 先 拥有 3D 变 截 面 辊 弯 成 形 技 术 并 应 用 于 货车 变 截 面 纵深 





































































































为 了 贯彻 落实 “中 国 制造 2025” 等 国家 战略 ， 推 进 智 冷 弯 成 形 设备 ， 并 与 Data M 公司 签订 了 技术 合作 备忘录 ， 
能 制造 工程 实施 ， 加 快 铸造 锻压 机 械 行业 转型 升级 ， 充 分 作为 德国 Data M 公司 在 中 国 的 唯一 一 家 技术 许可 使 用 方 ， 
发 挥 济南 铸 锻 所 行业 归口 单位 的 引领 作用 ， 提 升 为 全 国 铸 Ej Data M 公司 共同 开拓 中 国 和 国外 的 3D 辊 形 设备 的 市 场 。 
造 锻压 行业 服务 的 功能 ， 形 成 服务 全 国 乃 至 全 球 的 铸造 锻 目前 国内 还 无 此 技术 的 应 用 实例 ,全球 仅 卖 出 过 一 台 设 备 。 


压 机 械 科技 发 展 服务 中 心 , 将 上 述 行 业 研究 服务 机 构 整 合 ， 该 项 目的 完成 ， 使 公司 真正 掌握 了 3D RH ES K 
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成 立 “ 济 南 铸 锻 所 检验 检测 科技 有 限 公 司 ”， 做 大 做 强 现 ”工艺 技术 ， 获 得 自主 知识 产权 ， 占 领 国内 外 货车 纵 梁 变 截 
代 制 造 服 务 业 ， 促 进行 业 转 型 升级 。 MES WI TH o 

根据 《济南 市 智能 制造 产业 五 年 发 展 规划 (2016 — 2. 与 韩国 。 大 匀 国 际 株式 会 社 合 作 开展 数控 开平 剪 切 
2020) 》, 济南 市 将 重点 建设 东西 部 两 大 智能 制造 服务 平台 ， 矫 平生 产 线 产品 高 端 技术 的 研究 
其 中 西部 以 济南 铸 锻 所 为 依托 ， 联 合 济南 大 学 、 省 机 械 设 济南 铸 锻 所 与 韩国 。 大 饮 国 际 株式 会 社 开 展 长 期 合作 ， 
计 研 究 院 等 在 装备 制造 业 领 域 的 技术 优势 ， 打 造 西 部 智能 “致力 于 数控 开平 剪 切 矫 平生 产 线 产品 高 端 技术 的 研究 ， 共 
制造 服务 平台 。 济 南 铸 锻 所 作为 西部 平台 牵头 单位 ， 在 济 同 研 究 开发 新 产品 。 韩 国 大 镁 派遣 韩国 技术 人 员 及 管理 人 










































































南 市 委 、 市 政府 、 市 经 信 委 的 直接 领导 和 支持 下 ， 将 汇集 员 ， 对 合作 项 目 产 品 的 工艺 、 和 生产、 配套 、 审 查 等 技术 部 
新 旧 动 能 转换 进程 中 有 重大 影响 力 的 智能 制造 企业 集群 ， 分 进行 监督 和 审查 ， 对 项 目 工厂 制造 装备 进行 设计 审查 并 
紧 紧 围绕 “创新 引领 智能 制造 ， 融 合 推动 高 新 动能 ”理念 ， 对 工厂 人 员 开 展 技术 培训 等 。 同 时 ， 双 方 共同 开发 国内 国 
充分 发 挥 济南 西部 智能 制造 研发 服务 平台 作用 ， 为 促进 全 际 市 场 。 
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齐 重 数控 装备 股份 有 限 公司 



















































































作为 国家 “一 五 ”时 期 重点 建设 的 156 个 项 目 之 一 ， 广阔 的 市 场 前 景 和 深远 的 推广 意义 。 
齐 重 数控 装备 股份 有 限 公 司 ( 简 称 齐 重 数控 ) 在 2007 年 2. 了解 出 三 产品 使 用 情况 
战略 重组 后 ， 始 终 把 技术 创新 作为 持续 发 展 的 动力 ， 以 平 每 年 公司 安排 人 员 通 过 走访 了 解 公 司机 床 在 使 用 过 程 





















































均 每 年 推出 25 项 新 产品 的 速度 ， 将 产品 升级 换代 至 世界 中 的 稳定 性 、 可 靠 性 ， 零 件 的 精度 是 否 达 到 用 户 的 要 求 ， 
一 流水 平 。 几 年 来 ， 企 业 为 国防 、 交 通 、 能 源 等 行业 的 生 ”对 于 用 户 提 出 的 意见 和 建议 ， 虚 心 接受 ， 并 记录 在 册 ， 以 



































































































































































































































































































































产 加 工 提供 了 大 量 专利 技术 及 成 套 设备 ， 为 国家 重点 急需 便 后 续 讨 论 解决 办 法 ， 使 产品 满足 用 户 需 求 。 

项 目 提供 了 大 量 数控 装备 ， 高 端 产品 还 打 入 欧美 、 日 本 、 二 、 方 案 讨论 

韩国 等 30 多 个 国家 和 地 区 。 这 些 产 品 的 研制 不 但 打破 了 将 调研 的 内 容 形 成 书面 材料 ， 由 技术 部 门 、 生 产 部 门 
国外 对 我 国 的 技术 封锁 ， 更 为 增强 我 国 综合 国力 做 出 了 重 等 在 内 部 进行 讨论 ， 然 后 将 每 个 部 门 的 讨论 结果 汇总 ， 
要 贡献 。 通 过 多 年 的 技术 研发 和 科技 创新 ， 企 业 核心 竞争 | 级 领导 和 专家 进行 更 进一步 的 讨论 。 讨 论 的 方向 主要 集 
力 不 断 增强 ， 走 过 了 从 技术 模仿 和 引进 到 自主 创新 的 道路 ， 中 在 怎样 迅速 融入 市 场 ， 确 定 下 一 步 研发 产品 的 方向 ， 提 




















































































































实现 了 从 传统 生产 制造 型 企业 向 抢占 高 端 市 场 的 创新 型 企 高 和 改进 产品 质量 ， 提 高 产品 可 靠 性 。 
业 的 提升 ， 实 现 了 从 分 散 型 技术 创新 向 建立 集成 技术 创新 三 、 产 品 开发 
体系 的 提升 ， 实 现 了 从 被 动 模仿 向 主动 创新 、 主 动 进行 核 确定 下 一 步 产品 生产 的 方向 后 ， 由 研发 部 门 带头 ， 其 









































心 技术 突破 的 提升 ， 实 现 了 从 重视 单个 产品 创新 向 重视 创 他 部 门 配合 。 近 几 年 ， 公 司 还 积极 寻求 国际 合作 ， 聘 请 国 
新 能 力 和 创新 人 才 队 伍 建设 的 提升 ， 实 现 了 从 生产 机 床 、 外 知名 专家 担任 企业 技术 顾问 ， 引 进 国外 先进 技术 ， 积 极 
卖 机 床 的 产品 导向 向 以 顾客 为 中 心 ， 为 客户 提供 全 过 程 、 开拓 国际 市 场 。 通 过 三 维 造型 、 理 论 计算 、 有 限 元 分 析 等 
一 揽 子 服务 的 提升 。 下 面 从 几 个 方面 介绍 一 下 公司 产品 质 设计 出 符合 当前 市 场 需求 的 产品 。 对 于 一 些 国家 重大 专项 

































































































































































量 和 创新 的 方法 。 项 目 ， 与 清华 大 学 、 哈 尔 滨 工业 大 学 、 哈 尔 滨 理 工大 学 等 
一 、 市 场 调研 知名 院 校 合作 。 由 公司 带头 人 负责 产品 研发 设计 ， 高 校 教 
-了解 市 场 需求 授 负 责 理论 研究 和 分 析 ， 公 司 负责 产品 的 生产 制造 。 例 如 
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每 年 公司 领导 会 带领 立 式 、 卧 式 车 床 等 系列 主管 走访 公司 生产 的 DMVTM2500 数控 双 柱 移动 立 式 铣 车 床 就 是 与 
多 个 企业 ， 了 解 用 户 企业 的 发 展 状况 、 对 机 床 设备 的 需求 ”清华 大 学 、 哈 尔 滨 工业 大 学 合作 研发 设计 的 ， 此 产品 为 世 
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和 机 床 类 型 、 零 件 的 精度 和 外 形 ， 特 别 是 对 加 工 比 较 困 界 最 大 的 双 柱 铣 车 床 ， 是 国家 重大 专项 项 目 。 
三、 对 于 机 床 成 本 要 求 比较 高 的 零件 。 例 如 通过 调研 ， 公 四 、 生 产 反馈 意见 
司 了 解 到 水 电 设备 中 的 座 环 、 地 铁 的 慎 构 机 、 造 纸 设备 的 在 产品 投入 生产 后 ， 机 加 车 间 、 装 配 车 间 等 在 制造 过 
供 和 全、 矿山 设备 的 壳 体 等 , 此 类 零件 多 为 有 规则 、 超 大 内 孔 、 程 中 发 现 的 问题 及 时 反馈 到 研发 部 门 ， 由 研发 部 门 对 问题 



















































































































































































超重 的 回转 体 。 采 用 一 般 设备 不 是 受到 最 大 回转 直径 的 限 “进行 讨论 ， 提 出 改进 意见 。 

制 ， 就 是 受到 工件 重量 的 影响 ， 无 法 满足 零件 的 大 内 孔 的 五 、 试 验 验证 

加 工 要 求 。 以 往 加 工 方法 是 采用 大 型 单 双 柱 立 式 车 床 来 实 对 于 新 结构 产品 ， 设 计 完 成 后 由 公司 实验 带头 人 负责 
现 ， 但 能 加 工 这 类 零件 的 单 双 柱 立 式 车 床 价格 相当 昂贵 ， 产品 的 可 靠 性 等 方面 试验 。 将 每 次 的 试验 结果 形成 数据 ， 












































给 这 类 零件 的 加 工 带 来 极 大 困难 。 鉴 于 这 种 现状 ， 公 司 自 多 次 对 比 ， 如 果 发 现 变化 较 大 的 数据 ， 将 由 各 个 部 门 开 专 
主 研发 制造 Q1-190 ZREN EHEAR, MRTE 。 ” 题 会 进行 讨论 ， 提 出 改进 意见 。 通 过 试验 验证 的 方法 ， 大 
件 的 加 工 难 题 ， 并 完全 可 以 蔡 代 超大 型 单 双 柱 立 式 车 床 等 ” ”大 减少 了 在 用 户 现 场 出 现 的 问题 ， 提 高 了 产品 的 质量 和 可 
产品 。 该 机 床 具有 结构 简单 、 性 能 可 靠 、 可 一 次 装 夹 完成 lE 
通 切 ， 具 有 效率 较 高 、 精 度 较 好 、 成 本 较 低 等 优点 。 针 对 以 上 几 点 为 公司 在 多 年 保证 产品 质量 和 技术 创新 方面 
超大 内 孔 、 超 重 回转 体 类 零件 而 言 ， 具 有 超 高 的 性 价 比 ， 的 做 法 ， 大 大 减少 了 公司 产品 的 售后 服务 工作 量 ， 提 高 了 
给 公司 及 用 户 带 来 显著 的 经 济 效益 和 社会 效益 。 该 机 床 将 用 户 满意 度 ， 为 公司 产品 长 期 立足 市 场 打下 了 坚实 的 基础 ， 
成 为 超大 内 孔 、 超 重 回转 体 类 零件 的 主流 加 工 机 床 ， 具 有 增加 了 用 户 后 续 购 买 公司 机 床 的 概率 。 
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特色 企业 





秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 


一 、 公 司 简介 贡献 。 

秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 (简称 秦 川 集团 ， 股 票 代 当前 ，YKS7225 已 销售 70 

码 000837) 是 我 国 机 床 工具 行业 的 龙头 企业 ， 拥 有 秦 川 机 亿 元 ， 经 济 效益 显著 。 同 时 ， 可 制造 关联 企业 及 

床 、 宝 鸡 机 床 、 汉江 机 床 、 汉江 工具 、 秦 川 宝 仪 、 关 中 工具 、 地 方 经 济 的 快速 发 展 ， 形 成 具有 可 持续 发 展 能 力 的 地 方 

秦 川 格 兰 德 、 秦 川 思 源 量 仪 、 美 国 拉 削 系统 公司 等 多 家 子 发 、 生 产 制 造 基 地 ， 进 而 形成 具有 地 方 经 济 特色 的 、 可 持 

公司 。 公 司 是 我 国 精密 数控 机 床 与 复杂 工具 研发 制造 基地 ， 续 发 展 的 地 方 产业 集群 ， 实 现 地 域 经 济 的 快速 发 展 ， 社 会 

是 国家 级 高 新 技术 企业 和 创新 型 试点 企业 ， 建 有 国家 级 企 效益 显著 。 

业 技 术 中 心 、 院 士 专家 工作 站 、 博 士 后 科研 工作 站 ， 美 国 三 、 强 化 技术 创新 ， 提 升 企业 核心 竞争 力 

研发 机 构 及 3 个 省 级 技术 研发 中 心 。 公司 始终 坚持 “技术 领先 、 模 式 取 胜 ” 的 发 展 思 路 ， 
公司 先后 获得 国家 科技 进步 奖 一 等 奖 1 项， 国家 利 积极 探索 科技 创新 模式 ,通过 不 断 完善 科技 创新 体系 建设 ， 

技 进步 奖 二 等 奖 4 项， 省 部 级 科技 进步 奖 一 等 奖 13 项 ， 广泛 开展 产 学 研 用 合作 ， 加 大 科研 经 费 投入 ， 加 强 科 技 人 

中 国 工业 博览 会 金奖 1 项 、 银 奖 1 项 ， 中 国 工 业 大 奖项 目 才 队 伍 建设 ， 加 速 公 司 科技 成 果 快 速 转化 ， 提 升 公司 综合 

表彰 奖 1 项 。 公 司 荣获 “中 国 机 械 工 业 百 强 企业 ”“2015 竞争 实力 。 












































余 台 ， 实 现 销售 收入 超 2 
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年 度 陕西 百 强 企业 ”“2015 年 度 中 国产 学 研 合作 创新 奖 ” 1. 建设 三 级 研发 体系 ， 夯 实 企 业 科技 创新 基础 

等 荣誉 。2016 年 集团 公司 “高 速 高 精度 齿轮 机 床 项 目 组 ” 公司 建成 了 以 秦 川 机 床 集团 中 央 研 究 院 为 技术 引领 ， 

在 机 械 工业 科技 大 会 上 荣获 “十 二 五 ”机 械 工业 优秀 创新 以 秦 川 技术 研究 院 及 各 子 公司 专业 研究 所 、 研 发 机 构 为 核 

团队 。 心 ， 以 各 专业 厂 技 术科 为 基层 创新 组 织 的 三 级 企业 技术 而 
截至 2016 年 年 底 ， 公 司 注册 资本 6.93 亿 元 ， 拥 有 员 发 体系 ， 形 成 了 独 具 特 色 的 科研 、 生 产 一 体 化 的 研发 平台 。 

工 9860 人 ， 其 中 : 硕士 以 上 学 历 119 人 ， 各 类 专业 技术 第 一 级 : 秦 川 机 床 集团 中 央 研究 院 主要 针对 公司 的 中 

人 员 2 371 人 ， 高 级 技工 1 749 人 ， 国 家 级 专家 12 人 。 长 期 发 展 目标 ， 开 展 高 端 前 沿 技术 攻关 ， 就 机 床 工具 行业 
公司 主要 业务 分 三 大 板块 : 机 床 装备 、 智能 制造 岛 ( 生 的 共性 、 关 键 、 核 心 技术 进行 研究 。 

产 线 ) ， 高 端 工艺 技术 引领 的 关键 零 部 件 制造 ， 现 代 制 造 第 二 级 : 秦 川 技术 研究 院 及 各 子 公司 专业 研究 所 、 而 

服务 业 。 主 要 产品 包括 : 齿轮 磨床 、 螺 纹 磨床 、 外 圆 磨床 发 机 构 主 要 是 围绕 市 场 提 供 全 面 技术 解决 方案 来 制定 各 

































































































































































































































































(曲轴 磨 、 球 面 磨 、 车 轴 磨 ) 、 滚 齿 机 、 通 用 数控 车 床 及 “特色 新 产品 的 开发 和 实施 本 企业 技术 发 展 战略 。 
MOEA, BORER AIT, RAL CF 第 三 级 : 各 专业 三 技术 科 主 要 解决 产品 在 生产 制造 过 
空 机 、 木 塑 设备 ) 、 精 密 高 效 拉 床 等 高 端 数控 装备 、 数 控 。”” 程 中 的 技术 问题 及 用 户 工艺 。 

复杂 刀具 ;高 档 数控 系统 、 滚 动 功能 部 件 、 汽 车 零 部 件 、 2. 开展 “ 产 学 研 用 ”合作 ， 共 建 创新 联盟 或 平台 
特种 齿轮 箱 、 机 器 人 关节 减速 器 、 螺 杆 转子 副 、 精 密 齿 轮 、 公司 多 方位 、 多 渠道 统筹 科技 资源 ， 先 后 与 西安 交通 
精密 仪器 仪表 、 精 密 铸 件 等 零 部 件 产品 ;数字 化 车 间 和 系 大 学 、 西 安 理 工大 学 、 北 京 航空 航天 大 学 、 华 中 科技 大 学 、 




















































































































































































































统 集成 、 机 床 再 制造 及 工厂 服务 、 供 应 链 管理 及 融资 租赁 清华 大 学 、 南 京 理工 大 学 、 湖 南大 学 、 山 东 大 学 、 重 庆 大 
等 现代 制造 服务 业务 。 学 、 中 科 院 长 春光 机 所 、 总 参 第 56 研究 所 、 航 天 23 所 、 
二 、“YKS7225 数控 蜗杆 砂轮 磨 齿 机 ”对 行业 技术 发 航天 206 所 等 60 多 所 全 国 知 名 高 校 和 研究 机 构建 立 了 长 
展 的 作用 ， 取 得 的 经 济 、 社 会 效益 期 的 “点 、 线 、 面 ”的 产 学 研 合作 和 人 才 培 训 关 系 。 
通过 YKS7225 磨 齿 机 的 开发 ， 公 司 掌 握 了 双 工 件 主轴 公司 与 西安 交通 大 学 联合 共 建 “ 快 速 制造 国家 工程 和 
设计 及 制造 技术 、 全 闭环 数控 修整 装置 自动 压力 角 技术 、 究 中 心 ” 及 教育 部 “高 端 制造 装备 协同 创新 中 心 ”， 与 湖 
















































































砂轮 不 停机 自动 对 刀 技 术 、 具 面 扭曲 控制 技术 等 一 系列 高 南大 学 共 建 “国家 高 效 磨 前 工程 技术 研究 中 心 ”， 与 西安 
效 蜗杆 砂轮 磨 齿 机 所 有 具备 的 关键 技术 ， 形 成 了 一 套 具 有 理工 大 学 联合 共 建 “陕西 省 精密 数控 机 床 工程 技术 研究 中 
主 知识 产权 的 软件 。 这 些 技术 的 成 功 应 用 ， 提 升 了 公司 的 心 ” 和 “机 械 工业 复杂 型 面 数控 磨床 工程 研究 中 心 ”， 形 
主创 新 能 力 ， 同 时 对 提升 产品 的 市 场 竞 争 力 具 有 很 好 的 成 强大 的 研发 突破 能 力 ， 成 为 产 学 研 用 相 结合 的 成 功 典范 。 
促进 作用 。 该 产品 为 我 国 轿车 、 新 能 源 车 、 精 密 减 速 器 等 ”宝鸡 机 床 与 华中 科技 大 学 共 建 “国家 数控 系统 工程 技术 丰 








































































































































































































































































































































































































行业 提供 了 精密 高 效 磨 齿 装备 ， 填 补 了 国内 空白 ， 逐 步 蔡 究 中 心 陕西 分 中 心 ”; 汉江 机 床 与 南京 理工 大 学 共 建 “ 汉 
尺 进 口 并 参与 国际 竞争 ， 为 我 国 装备 制造 业 的 发 展 做 出 J 江 一 南 理工 深 动 功能 部 件 基础 理论 实验 室 ”， 与 厦门 大 学 
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t 建 “先进 制 











究 院 和 “也 


























造 技术 产 学 研 基地 ”。 加 盟 陕 西 工业 技术 丰 
现代 装备 绿色 制造 协同 创新 中 心 ”， 参 与 组 





















































建 “ 精 密 重 各 





RIFE 





此 技术 创新 战略 联盟 ”“ 高 速 高 效 加 
艺 与 装备 技术 创新 联盟 ”和 “数控 机 床 产 业 技 术 创新 
战略 联盟 ”等 。 经 批准 设立 陕西 省 “院士 工作 站 ”和 陕西 





























7 “三 秦 学 者 ” 精 
RI 




















大 与 美国 和 欧洲 看 


密 数 控 机 床 制造 和 自动 化 岗位 ， 同 时 加 



































发 中 心 的 联系 ， 使 公司 的 科研 开发 始终 
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处 于 国际 前 沿 。 
[mj 


品 研 发 水 平和 





通过 产生 





研 合作 与 交流 ， 提 高 了 公司 的 7 








生 场 竞争 力 ， 提 升 了 公司 的 行业 技术 领先 优 


3. 建立 科技 投入 稳定 增长 机 制 ， 保 证 科技 创新 持续 





开展 











公司 建立 了 科技 投入 稳定 增长 的 机 制 ， 加 大 了 科研 和 
技术 改造 的 投入 力度 。 科 技 投 入 稳定 增长 的 机 制 保证 了 公 
司 科研 开 发 经 费 投 入 连续 多 年 占 销 售 收入 的 5% 左右 ， 满 









































KES AAEH 








和 新 产品 姑 











发 的 需求 。 





4. 加 强 技术 创新 基础 设施 建设 ， 提 高 创新 手段 














公司 拥 
3.8 im’), 


























配 有 各 利 
拥有 各 种 关键 



































43.8 万 m 加 工 、 装 配 车 间 (其 中 恒温 面积 
试验 仪器 、 检 测 仪器 600 多 台 (4), 
0 工 设备 3 800 多 台 ， 其 中 精 、 大 、 稀 设备 
近 480 台 ， 数 控 设 备 700 多 台 。 公 司 技术 中 心计 量 测试 站 
































为 国家 二 级 计量 单位 ， 有 








To 




















各 类 精密 机 床 配套 的 检测 仪 340 











5. 全 球 整合 与 公司 业务 相关 的 研发 与 制造 资源 











科研 课题 攻关 及 新 产品 看 
司 研发 能 力 ， 培 养 了 一 批 掌握 先进 设计 理念 及 方法 的 看 








发 团队 。 





在 美国 、 欧 洲 设立 北美 和 欧洲 研发 中 心 ， 联 合 开展 












































公司 引进 了 国 
QJK002 4E HE BE 








发 等 领域 的 合作 ， 从 而 提升 公 


















































家 “ 千 人 计划 ”项 目 专家 毛 世 民 教 授 ， 
齿 机 、QMK009 锥 齿轮 磨 齿 机 就 是 用 他 首 












































创 的 “数字 5 





5 te 
[24 

















键 装备 。 引 进 


了 陕西 省 





























人 展 成 加 工 原理 ”开发 成 功 的 国家 重大 关 
“百人 计划 ”项 目 专家 孔 祥 利 教授 ， 


























对 秦 川 数控 系统 和 
6. EEG! 





MAAS 




















的 产品 性 能 升级 做 出 了 重大 贡献 。 
音 养 基地 ， 积 蕾 创新 人 力 资源 





























公司 与 





























i 安 交 通 大 学 联合 共 建 “全 国 示 范 性 工程 专业 





















































学 位 研究 生 联 合 培养 基地 ”， 与 西安 理工 大 学 共 建 “ 陕 西 





























究 生 联合 培养 基 



































究 生 培养 基地 ”， 与 陕西 理工 学 院 共 建 “和 
地 ”。 培 养 基地 的 建立 ， 有 助 于 更 深层 次 
地 推动 校 企 合作 ， 为 公司 积蓄 创新 人 力 资 源 。 






















































































8. 积极 承担 国家 及 省 市 重大 科技 项 目 ， 提 升 公司 科技 


创新 能 
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的 首 台 首 套 重 大 新 产品 。 
四 、 科 技 创 新 促进 集团 转型 ， 公 司 经 营 取得 较 好 业绩 





集团 承担 了 多 项 国家 科技 重大 
专项 ， 其 中 10 余 项 已 通过 课题 验收 。 另 外 还 承担 了 国家 
“863” 项 目 和 智能 制造 专项 项 目 等 。 承 担 的 省 部 级 项 
包括 省 级 重点 新 产品 、 省 国 
资金 项 目 、 省 重大 科技 创新 
目 以 及 市 重大 科技 计划 项 目 















































有 资本 经 营 预 算 科技 创新 专项 
顺 目 、 省 科技 统筹 创新 工程 项 
等 ， 开 发 出 多 项 填补 国内 空 






























































公司 围绕 航空 航天 、 军 




















工 、 汽 车 、 船 舶 及 新 能 源 等 国 











家 战略 性 新 兴 产 业 链 配置 科技 创新 链 ， 依 据 用 户 需求 开发 


个 性 化 产品 ， 取 得 如 下 成 果 : 





1. 汽 车 齿轮 制造 装备 
公司 形成 了 圆柱 齿轮 加 
































机 床 工具 、 测 量 仪 及 智能 所 

















造 产业 链 ， 磨 齿 机 / 




















品 国内 市 场 占有 率 75%，2009 年 获得 
国家 科学 技术 进步 奖 二 等 奖 。 公 司 系列 齿轮 磨床 产品 的 开 


















































发 和 推广 应 用 ， 推 动 了 齿轮 加 工 制造 由 传统 的 软 齿 面 滚 弟 




















工艺 向 硬 齿 面 深 磨 








工艺 的 提 









































升 ， 加 工 零件 精度 由 6 一 7 级 




















提高 到 4 一 5 级 , 齿轮 传动 的 效率 大 幅 提 高 , 噪声 有 所 降低 ， 

















促进 了 我 国 齿轮 制造 行业 的 发 展 。 
近 几 年 来 ， 公 司 不 断 追 求 技 术 进 步 ， 坚 持 自 主创 新 ， 






























































针对 新 能 源 汽车 自动 变速 器 














产业 升级 ， 产 品 技术 水 平 位 








高 端 齿 轮 的 加 工 难题 ， 实 现 了 
居 亚 洲 前 列 。 




















YKS7225 蜗杆 砂轮 磨 齿 机 是 具有 自主 知识 产权 的 新 


一 代 双 工 位 数控 蜗杆 砂轮 磨 





























齿 机 ， 采 用 连续 展 成 法 磨 削 原 




















fea 


JRK 








修整 、 补 偿 过 程 的 





里 ， 可 实现 从 工件 E 














GB10095.1(2) 一 2001 tr? 





BR ET 7 


fey 
密 高 效 磨 前 。 











全 自动 大 循环 控制 ， 磨 削 精 度 稳定 在 
侍 4 级 。 该 磨 齿 机 适用 于 轿车 、 新 
源 车 、 精 密 减 速 器 等 行业 中 大 批量 渐 开 线 圆柱 齿轮 的 精 

















、 自 动 对 刀 、 自 动 磨 削 及 自动 

































































YKZ7230 精密 数控 蜗杆 砂轮 磨 具 机 最 大 工件 直径 
300mm, 模 数 1 ~ 6mm, 磨 削 精度 稳定 在 GB10095.1 (2) — 
2001 标准 5 级 。 机 床 创新 采用 直接 驱动 技术 、 砂 轮 不 停 转 
自动 对 刀 技 术 、 多 头 砂轮 数控 修整 技术 及 五 轴 联 动 磨 削 软 




















化 程度 和 磨 削 效 率 。 























件 和 多 头 砂 轮 修整 软件 ， 机 床 自 带 机 械 手 可 实现 操作 便捷 
性 ， 简 化 了 机 床 结构 ， 机 构 更 加 紧凑 ， 提 高 了 机 床 的 自动 

















YK8030 车 齿 机 采用 的 车 齿 加 工 相对 传统 插 齿 工艺 ， 

























































































































































































通过 自主 培养 、 企 校 联合 培养 、 外 派 、 出 国 等 途径 培 
养 技 术 带 头 人 和 技术 骨干 。 

7.“ 开 放 式 ”科研 体制 

秦 川 机 床 集团 中 央 研究 院 对 外 可 吸引 全 球 新 的 研发 项 

、 团 队 ， 实 行 项 目 制 管理 ， 依 托 秦 川 集团 产业 化 能 力 ， 
加 快 成 果 产业 化 ， 实 现 研发 成 果 价值 化 。 集 团 内 部 实行 课 
题 组 为 单位 的 项 目 制 管理 ， 以 新 产品 开发 奖 、 产 品 效益 奖 
等 形式 激励 研发 团队 
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拉 齿 工艺 方法 相 比 


























在 加 工 精度 相同 的 条 件 下 ， 可 提高 效率 4 一 5 倍 以 上 。 与 
设备 费用 投入 低 、 刀 有 具 费 用 低 等 优势 。 



























































可 应 用 在 汽车 变速 器 内 齿 圈 等 零件 的 加 工 ， 取 代 揪 齿 工 艺 ， 


也 可 替代 拉 具 加 工 








公司 能 够 为 汽车 制造 领 


























So 


TP EM aT CE- 























Be- ED 〈 滚 - 拉 - 插 - 剃 ) 到 热 后 加 工 的 刀 县 、 砂 轮 〈 修 









































整 轮 ) 、 工 装 夹具 、 





ü 
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等 全 套 工 艺 解 决 方案 。 








自动 上 下 料 、 数 控 系 统 、 机 床 


特色 企业 















































































































































2. 航空 航天 机 匣 、 叶 片 、 整 体 叶 轮 、 弹 仓 等 关键 件 制备 开发 “从 无 到 有 再 到 优 ” 的 转变 。 具 备 2.8m 大 型 硬 齿 
造 装备 面 弧 齿 锥 齿轮 副 批 量 生 产能 力 ， 为 国家 核电 某 公司 制造 了 
VMT80 和 VMT100 立 式 车 铣 复合 加 工 中 心机 床 工 作 台 H4 3.65m 平面 齿轮 副 ， 解 决 了 国家 急需 。 
直径 800mm/1 000mm, 采用 模块 化 设计 ， 配 置 交 换 工 作 台 ， 公司 已 形成 圆锥 齿轮 加 工 机 床 工 具 、 测 量 仪 及 智能 制 
















































































有 加 工 精度 高 、 辅 助 时 间 短 和 生产 效率 高 等 优点 。 机 床 ” ” 造 产业 链 ， 建 成 了 3.6m 以 下 规格 弧 齿 锥 齿轮 副 生 产 线 , 可 
有 立 卧 转换 功能 ， 可 实现 五 轴 联 动 ， 配 以 高 转速 、 小 进 以 按 用 户 需 求 定 制 个 性 化 全 套 加 工装 备 或 供应 制品 。 
给 量 加 工 ， 提 高 了 加 工 零件 的 精度 和 表面 质量 ; 一 次 装 夹 ， YK86250 人 字 齿 轮 链 具 机 是 为 满足 矿山 、 大 型 轧 
可 完成 车 、 匀 、 铣 、 销 、 贸 、 攻 螺纹 等 ， 实 现 零件 完整 加 机 、 锻 压 机 械 、 石 油 机 械 等 行业 高 速 重 载 传动 系统 中 
I, 填补 了 国内 空白 。 机 床 适 用 于 军工 、 航 空 航天 、 船 舶 、 人 字 具 轮 高 效 精密 加 工 需 求 而 研制 的 ,铣削 工 件 直 径 
印刷 、 医 疗 机 械 等 行业 的 高 精度 、 形 状 复杂 零件 精密 切削 200 ~ 2 500mm、 最 小 法 向 模 数 6mm、 钳 齿 精度 7 级 (GB/ 
加 工 ， 还 完成 了 S 试 切 件 的 切削 和 机 车 零 件 的 切削 。 产 品 T10095.1—2008) ; 产品 采用 了 自主 研发 的 精密 高 速 内 传 
曾 获 2011 年 中 国 国际 工业 博览 会 银 奖 。 动 链 多 轴 联 动 数控 技术 、 内 传动 链 精 度 设 计 理 论 与 技术 、 
QMK50A 五 轴 联 动 叶片 数控 磨床 可 加 工 叶 片 最 大 长 度 ”精密 伺服 传动 链 设 计 与 制造 技术 、 无 过 冲动 态 反 向 失 动 量 
500mm、 最 大 宽度 300mm。 机 床 创 新 开发 的 复杂 型 面 叶片 补偿 技术 及 面向 工艺 优化 的 CAM 软件 开发 技术 等 ， 产 品 
宽 行 加 工 编 程 方 法 ， 实 现 了 叶片 的 宽 行 磨 削 加 工 ， 行 宽 达 ”技术 水 平 为 国内 领先 ， 填 补 国内 空白 。 
































































































































































































































































































































































































































到 10mm， 填 补 了 国内 空白 。 产 品 获 2011 年 国际 工业 品 博 4. 中 高 档 数 控 机 床 
览 会 银 奖 。 公司 已 形成 了 以 柔性 制造 单元 、 复 合 车 铣 中 心 、 车 削 

















QMK100 五 轴 联 动 叶片 数控 磨床 可 加 工 叶片 最 大 长 中 心 、 加 工 中 心 、 数 控 车 床 、 瑜 磨 机 、 专 用 车 床 、 数 码 放 
度 1500mm， 主 轴 最 高 转速 50 000 rmin， 表 面 粗糙 度 疗 设 备 及 制药 机 械 、 机 床 刀 有 具 等 14 大 类 200 多 个 品种 的 
Ae 乏 0.4ume。 机 床 结构 属 原始 创新 ,采用 铣 、 磨 一 体 化 功能 ， 中 高 档 数控 机 床 产 品 群 ， 为 军工 、 航 天 、 汽 车 、 工 程 机 械 、 




























































































满足 汽轮机 叶片 加 工 精度 和 效率 的 要 求 ， 解 决 了 汽轮机 叶 电子 等 领域 提供 成 套装 备 。 
片 加 工 难题 。 5. 工业 机 器 人 关键 部 件 制造 
QJK006 整体 叶 盘 复合 铣床 使 用 华中 8 型 数控 系统 ， 公司 牵头 承担 国家 科技 重大 专项 “工业 机 器 人 关节 减 
















































































将 盘 铣 、 插 铣 和 侧 铣 三 种 工艺 集成 于 一 台 专 用 机 床上 ， 通 速生 产 线 ” 课 题 ， 确 立 了 “5+1” 生 产 线 目标 任务 ， 当 前 
过 一 次 装 严 ， 实 现 盘 铣 、 插 铣 和 侧 铣 的 复合 加 工 工艺 ， 是 已 研制 出 5 种 机 器 人 关节 减速 器 核心 零件 专用 加 工装 备 。 
实现 新 一 代 航 空 发 动机 整体 叶 盘 高 效 低 成 本 制造 的 一 种 新 工业 机 器 人 减速 器 是 公司 支撑 “中 国 制造 2025” 
方案 。 该 项 目的 研究 将 形成 具有 自主 知识 产权 的 整体 叶 盘 战略 的 重要 产品 ， 已 开发 出 三 大 系列 (BX-E, BX-C 和 
高 效 强力 复合 加 工 成 套 工 艺 技术 和 装配 ， 使 我 国 具 备 整 体 BX-F) 17 种 型 号 、68 个 品种 规格 ， 可 满足 5 一 800kg 负 
叶 盘 批量 高 效 生产 能 力 ， 大 幅 提 高 加 工效 率 ， 显 著 降低 制 载 工艺 机 器 人 对 减速 器 产品 的 选 型 需求 。 产 品 已 用 于 100 
造成 本 ， 主 要 技术 参数 、 可 靠 性 与 精度 稳定 性 达到 当前 国 多 家 机 器 人 用 户 。 
际 同类 产品 水 平 。 公司 已 建成 工业 机 器 人 关节 减速 器 数字 化 装配 车 间 ， 
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VMTD260/L5/T5/F5 龙门 车 铣 复合 加 工 中 心 产品 已 完 通过 对 减速 器 产品 进行 数字 化 正 向 设计 ， 结 合 精益 生产 进 
成 装配 ， 用 于 “直升机 复杂 结构 关键 零件 国产 数控 机 床 和 行 项 目的 顶层 设计 和 价值 流 分 析 ， 进 行 数字 化 加 工 、 装 配 、 
系统 生产 线 示 范 应 用 ”及 “高 档 数控 装备 及 工艺 在 导弹 大 测试 以 及 数据 采集 和 分 析 ， 为 客户 提供 “实物 + 数据 包 ?” 
型 整体 舱 段 集成 制造 中 的 示范 应 用 ”。 的 产品 新 形态 。 该 项 目 接近 工业 4.0 标准 ， 特 别 是 将 底层 

3. 船舶 、 新 能 源 行 业 大 型 圆柱 齿轮 、 圆 锥 齿轮 、 人 字 数据 采集 、 电 气 控制 、MES 和 精益 管理 、 数 据 分 析 进 行 贯 
齿轮 副 制 造 装备 通 ， 属 于 国内 首 家 、 国 际 先进 。 

YK73200/YK75200 数控 成 形 砂 轮 磨 齿 机 最 大 加 工 工 2017 4F 7 A 10 日， 李克强 总 理 考察 秦 川 集团 ， 公 司 
件 直径 2 500mm, 模 数 35mm( 内 齿轮 20mm), 加 工 精 度 4 级 下 点 攻克 的 “中 国 制造 2025” 智 能 和 精密 关键 装备 ， 让 始 





















































以 上 (GB/T10095 一 2001)， 填 补 了 国内 及 亚洲 大 规格 、 硬 终 依赖 进口 的 机 器 人 核心 传动 设备 “减速 器 ”实现 批量 国 
齿 机 齿轮 加 工 机 床 研 制 的 空白 。 机 床 已 在 用 户 处 得 到 两 年 产 。 总 理 详 询 制造 流程 后 鼓励 企业 员工 要 进一步 创新 ， 提 
多 推广 应 用 ， 用 户 评价 机 床 加 工 精度 高 ， 稳 定性 好 ， 满 足 升 智能 制造 水 平 ， 造 出 由 内 到 外 真正 的 中 国 机 器 人 。 总 理 







































































































































































产品 加 工 要 求 。 的 期 望 就 是 秦 川 人 的 动力 和 担当 。 
QMK009 数控 螺旋 锥 齿轮 磨 具 机 加 工 工件 最 大 分 度 辆 6. 数控 系统 及 功能 部 件 

















直径 2500mm， 最 大 端面 模 数 50mm， 加 工 精度 4 级 。 首 公司 齿轮 磨床 、 外 圆 磨床 、 定 子 磨床 产品 已 采用 秦 川 
创 了 数字 产 形 轮 展 成 麻 削 法 ， 实 现 了 磨 削 方法 和 机 床 结构 数控 系统 ， 随 机 销售 900 多 套 ， 实 现 了 用 国产 数控 系统 装 
的 原始 创新 。 产 品 填 补 了 世界 空白 ， 实 现 了 锥 齿轮 加 工 设 备 国 产 高 档 数控 机 床 的 目标 。 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 





















































































































































































































































研发 宝 机 B80 数控 系统 ， 己 经 应 用 于 公司 生产 的 数控 ”水平 处 于 行业 领先 地 位 , 市场 占 有 率 达 到 52%。 开 发 了 数 

车 床 和 立 式 加 工 中 心 上 ， 技 术 水 平 国 内 先进 。 控 可 转 位 刀片 周边 磨床 等 刀具 制造 专用 装备 ， 为 高 效 复 杂 
公司 已 形成 年 产 12 万 套 滚 珠 丝 杠 的 生产 能 力 ， 数 控 ”刀具 制造 能 力 提升 提供 保障 。 

机 床 滚动 功能 部 件 市 场 占 有 率 20%。 延 伸 产 业 链 ， 建 设 异 8. 智能 制造 及 工厂 服务 

形 螺杆 转子 及 其 组 件 生产 线 ， 年 产能 力 5 FIG CB) 。 公司 提升 重点 机 床 智 能 化 水 品 ， 满 足 用 户 对 自动 化 、 
开发 了 系列 数控 螺纹 磨床 ， 精 密 加 工 各 类 内 螺纹 设计 智能 化 的 要 求 ， 积极 开展 工厂 服务， 为 用 户 提供 全 套 生产 









































制造 先进 设备 ， 能 满足 汽车 转向 器 生产 线 上 大 批量 高 效 加 线 、 数 字 化 车 间 等 业务 ， 提 升 服务 在 公司 业务 中 的 比重 。 































































































工 双 圆 弧 深 道 螺母 的 需求 ， 提 升 了 机 床 滨 动 功能 部 件 制造 秦 川 集团 的 自主 创新 工作 对 企业 稳 增 长 起 到 了 重要 的 
能 力 。 支撑 作用 。 在 企业 业务 转型 升级 过 程 中 ， 坚 持 自 主创 新 ， 
7. 高 效 复 杂 刀 细 分 市 场 ， 开 发 个 性 化 产品 ， 同 时 加 大 功能 部 件 及 智能 制 































































































开发 了 插 剃 刀具 、 滚 上 刀具 、 拉 削 刀 有 具 、 有 异形 刀具 、 造 工 三 服务 业务 , 不 断 发 掘 市 场 机 遇 , 多 方 举措 、 苦 练 内 功 ， 
新 型 齿轮 倒 角 刀具 等 产品 ， 实 现 了 批量 化 生产 ， 总 体 技术 以 优质 产品 、 个 性 化 产品 和 服务 赢得 较 好 的 市 场 业绩 。 





























武汉 华中 数控 股份 有 限 公司 














一 、 企 业 概 况 数控 系统 关键 技术 及 应 用 ”荣获 中 国 机 械 工 业 科 学 技术 奖 
机 床 是 制造 业 的 “工作 母 机 ”， 而 高 性 能 数控 系统 是 等 奖 。2017 年 ，“ 华 中 8 型 高 性 能 数控 系统 ”荣获 湖北 
































































































































































































































机 床 装 备 的 “大 脑 ”， 是 我 国航 空 航天 和 军工 发 展 高 端 制 省 科学 技术 进步 奖 一 等 奖 。2017 年 4 月 ，“ 华 中 数控 智能 

造 装 备 的 基础 ， 代 表 了 国家 制造 业 的 核心 竞争 力 。 控制 关键 技术 及 成 套装 备 ” 被 中 国 机 床 工具 工业 协会 评 为 
武汉 华中 数控 股份 有 限 公 司 《〈 简 称 华中 数控 ) 是 国产 机 床 工具 行业 “自主 创新 十 佳 产 品 ”。 

中 、 高 档 数控 系统 产业 化 基地 ， 国 产 数控 系统 行业 首 家 上 华中 数控 当前 已 掌握 了 多 项 机 器 人 控制 和 伺服 电动 机 

市 公司 。 华 中 数控 与 华中 科技 大 学 产 学 研 紧密 合作 ， 以 打 的 关键 核心 技术 ， 在 控制 器 、 伺 服 驱 动 器 和 电动 机 这 三 大 






































破 国 外 封锁 限制 、 振 兴 民 族 数控 产业 为 已 任 ， 长 期 坚持 前 工业 机 器 人 核心 部 件 领域 均 具备 技术 优势 。 华 中 数控 可 以 
沿 创 新 ， 努力 打造 中 国 自主 品牌 , 用 “中 国 大 脑 ” 装 备 “ 中 为 用 户 提 供 多 关节 工业 机 器 人 人、 圆柱 坐标 工业 机 器 人 、 直 
国 制造 ”， 提 升 中 国 制造 业 的 智能 化 水 平 ， 不 断 缩小 与 发 角 坐 标 桥架 工业 机 器 人 和 教育 实 训 机 器 人 等 四 个 系列 产品 
达 国 家 的 差距 。 经 过 几 十 年 的 发 展 ， 公 司 建立 了 一 支 数控 线 ， 在 焊接 、 注 塑 、 机 加 上 下 料 、 冲 压 、 喷 涂 等 领域 的 















































































































































































































































































































































技术 研究 、 开 发 、 管 理 人 才 队 伍 ， 其 中 大 部 分 具有 本 科 以 动 化 线 上 得 到 了 应 用 。 华 中 数控 自主 研发 的 伺服 驱动 、 伺 

上 学 历 ，100 多 人 具有 硕士 或 博士 学 历 。 服 电动 机 已 广泛 用 于 国内 数控 机 床 、 生 产 线 、 机 器 人 等 工 
华中 数控 是 国家 级 高 科技 企业 ， 科 技 部 首 批 “ 国 家 高 业 产品 和 雷达 、 导 弹 发 射 架 等 武器 装备 的 控制 。 

技术 发 展 计划 成 果 产业 化 基地 ”， 被 科技 部 、 国 务 院 国资 “十 三 五 ”期 间 ， 华 中 数控 将 抓 住 制造 业 发 展 的 战略 









































委 和 全 国 总 工会 选 为 国家 首 批 91 家 “创新 型 企业 ”企业 机遇 期 ， 按 照 “ 一 核 三 体 ”《〈 以 数控 系统 技术 为 核心 ， 以 
之 一 ， 被 人 力 资源 和 社会 保障 部 、 中 国 机 械 工业 联合 会 表 “机 床 数控 系统 和 工业 机 器 人 、 电 动 汽车 为 三 个 业务 主体 ) 



































































































































































































































彰 为 “全 国 机 械 工 业 先进 集体 ”， 人 力 资源 和 社会 保障 部 。 的 发 展 战略 ， 实 现 公司 做 大 做 强 的 发 展 目标 。 公 司 将 立足 

在 公司 设立 博士 后 科研 流动 站 。 关键 核心 技术 突破 ， 在 完善 “数控 一 代 ” 的 同时 ， 发展“ 知 
华中 数控 承担 和 完成 了 国家 科技 重大 专项 、 国家 “863” 。 能 一 代 ”， 引 领 中 国 制造 业 的 转型 升级 。 

及 省 部 级 科技 攻关 等 课题 数 十 项 ， 获 省 级 鉴定 成 果 、 国 家 二 、“ 华 中 8 型 ”数控 系统 研发 及 应 用 情况 

重点 新 产品 及 软件 著作 权 30 多 项 。 公 司 攻 克 了 高 可 靠 、 在 国家 科技 重大 专项 “高 档 数控 机 床 与 基础 制造 装备 ” 

成 套 化 的 开放 式 平台 ， 高 速 、 高 精 、 多 轴 联 动 控 制 技术 ， ”支持 下 ， 华 中 数控 经 过 艰苦 努力 ， 在 多 项 关键 技术 (体系 

基于 指令 域 大 数据 关联 的 网 络 化 、 智 能 化 技术 等 高 档 数控 ”结构 、 总 线 、 五 轴 、 多 轴 多 通道 等 技术 ) 上 实现 了 历史 性 



























































系统 关键 技术 ;研制 的 五 轴 联 动 高 档 数控 系统 填补 国内 空 突破 ， 成 功 研 制 出 “华中 8 型 ”系列 化 高 档 数控 系统 ， 其 
白 , 打破 了 国外 封锁 。 自主 开发 的 “华中 I 型 数控 系统 ”2001 功能 和 性 能 指标 达到 国际 先进 水 平 。 

年 获 国家 科技 进步 奖 二 等 奖 ，2011 年 ，“ 高 档 数 控 系 统 关 2009—2016 年 ， 华 中 数控 累计 销售 数控 系统 70 000 
键 技术 研究 及 推广 应 用 ” 获 湖北 省 科技 进步 奖 一 等 奖 ; “高 余 套 、 伺 服 电 动机 及 驱动 110 万 台 〈 套 ) 。 其 中 ， 配 套 的 
性 能 全 数字 交流 伺服 驱动 和 电动 机 关键 技术 及 应 用 ” 获 国 机 床 包括 量 大 面 广 的 数控 车 床 、 车 削 中 心 、 数 控 铣床 、 立 
家 教育 部 科技 进步 奖 一 等 奖 。2016 F, “teh 8 型 高 性 能 式 加 工 中 心 、 卧 式 加 工 中 心 、 钻 攻 中 心 等 中 、 高档 数控 机 床 ， 
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特色 企业 





































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































还 包括 与 04 专项 配套 的 600 多 台 高 档 数控 机 床 ， 产 品 履 ”年 国防 科 工 委 军 工 企业 普通 机 床 升级 改造 项 目 、2004 EE 
盖 十 余 类 规格 的 机 型 ， 应 用 领域 涉及 航空 航天 、 能 源 装备 、 工 企业 数控 机 床 增 效 工程 等 。 
汽车 、 船 舶 、 电 子 信息 产品 等 。 在 近 20 年 的 时 间 , 华中 数控 已 经 为 航空 、 航 天、 船舶 、 
1.“ 华 中 8 型 ”高 档 数 控 系 统 在 航空 航天 、 武 器 装备 兵器 等 军工 企业 改造 了 大 量 数控 机 床 。 主 要 企业 包括 : 中 
等 重点 领域 成 功 应 用 航 工 业 011、061、066 基地 ， 贵 州 云 马 飞 机 制造 厂 、 成 都 
为 了 推动 国产 数控 系统 的 应 用 示范 和 产业 化 ，04 专项 第 十 研究 所 、 重 庆 仪 表 三、 江苏 盱眙 425 厂 、 株 洲 331 厂 、 
立项 支持 了 一 批 航 空 航 天 、 汽 车 、 发 电 装备 和 船舶 制造 企 安 东 方 机 械 厂 、 西 安 柴 油 机 厂 、710 厂 、 武 昌 造 船厂 、 
业 应 用 国产 数控 机 床 和 数控 系统 。 蒙古 第 一 机 械 集 团 〈 包 一 机 ) 等 ， 效 果 显著 ， 为 企业 节 
当前 ，“ 华 中 8 型 ”高 档 数控 系统 已 在 沈阳 飞机 公司 、 约 了 大 量 设备 采购 经 费 和 外 汇 ， 创 造 了 可 观 的 经 济 效益 和 
成 都 飞机 公司 、 上 海航 天 研究 院 等 重点 航空 航天 企业 ， 以 社会 效益 。 
及 东方 汽轮机 公司 等 重点 发 电 装备 行业 获得 应 用 ， 其 功能 、 2016 年 ， 04 专项 决定 推进 “重点 领域 国产 数控 系统 
性 能 和 可 靠 性 经 受 了 考验 ， 获 得 了 用 户 的 积极 评价 。 这 标 应 用 示范 工程 ”。 通 过 在 重点 领域 的 大 规模 应 用 ， 提 升 国 
志 着 国产 数控 系统 在 航空 航天 、 船 舶 、 能 源 装备 、 国 防 军工 、 产 数控 系统 的 技术 成 熟 度 和 市 场 认 同 度 ， 解 决 我 国 重点 领 
轨道 交通 等 领域 成 功 蔡 代 进 口 产品 ， 打 破 了 国外 的 封锁 限 域 制造 的 工业 信息 安全 受制 于 人 问题 ， 并 在 用 户 领域 形成 
制 ， 在 技术 上 也 大 大 缩小 了 与 国外 数控 系统 的 差距 。 若干 示范 应 用 基地 ， 最 终 完成 04 专项 中 高 档 数控 系统 的 
2.“ 华 中 8 型 ”智能 化 技术 实现 原创 超越 ， 在 电子 信 实施 总 目标 。 
Em GO 制造 领域 实现 规模 化 应 用 2017 年 1 月， 工信部 04 专项 启动 了 “重点 领域 国产 
华中 数控 在 3C 加 工 领域 超越 巨头 ， 打 破 了 国外 知名 数控 系统 应 用 示范 工程 ”项 目 。 华 中 数控 参与 了 “应 用 示 
品牌 数控 系统 对 这 一 领域 的 长 期 垄断 局 面 ， 成 为 行业 内 能 范 工 程 ”13 个 项 目 申 报 ， 主 要 承担 388 台 在 役 数 控 机 床 
和 国外 竞争 对 手 进行 比拼 的 企业 。2015 年 至 今 ， 华 中 数控 的 换 脑 升级 ， 其 中 ， 四 轴 机 床 125 台 、 五 轴 及 以 上 机 床 
为 钻 攻 中 心 市 场 配 套 了 数 万 套数 控 系 统 ， 市 场 份额 逐年 大 554. 
幅度 提升 。 典 型 用 户 有 东莞 劲 胜 精 密 股 份 公司 、 大 连 机 床 、 4. 华中 数控 新 型 伺服 驱动 装置 、 高 速 伺 服 电动 机 广泛 
福建 嘉 泰 、 深 圳 创世纪 “人 台 群 ) 、 深 圳 易 泰 、 苏 州 胜利 精 应 用 在 “数控 一 代 ”、 武 器 装备 、 节 能 、 绿 色 环保 应 用 产 
密 等 知名 企业 。 品 等 领域 。 
3.“ 华 中 8 型 ”数控 系统 在 国防 军工 领域 应 用 情况 华中 数控 自主 研发 的 伺服 驱动 、 伺 服 电动 机 ， 已 广泛 
20 世 纪 90 年 代 , 华中 数控 成 立 之 初 , 提出 并 实施 了 “让 用 于 数控 机 床 、 自 动 化 生产 线 、 工 业 机 器 人 以 及 其 他 多 种 
开 大 道 ， 占 领 两 厢 〈 机 床 改 造 、 数 控 教 育 培训 ) ”的 阶段 行业 机 械 ， 有 力 地 推动 了 工业 产品 “数控 一 代 ” 的 进程 。 
性 发 展 战略 ， 组 织 队伍 ， 积 极 开展 机 床 数 控 化 改造 业务 ， 同时 ， 华 中 数控 特种 伺服 驱动 装置 和 电动 机 批量 配套 20 
并 一 直 积 极 参与 军工 企业 的 机 床 数控 化 改造 ， 包 括 2001 多 种 型 号 武器 装备 。 





















































宝鸡 机 床 集团 有 限 公 司 































































































































































































































































































































































































































































































宝鸡 机 床 集团 有 限 公司 《 简 称 宝鸡 机 床 ) EF 1965 宝鸡 机 床下 辖 宝鸡 忠诚 机 床 股 份 有 限 公 司 、 忠 诚 精密 
年 ， 是 我 国 机 床 工具 行业 领先 的 金属 切削 设备 供应 商 ， 总 数控 设备 制造 有 限 公 司 、 忠 诚 精密 零件 制造 有 限 公 司 等 12 
部 位 于 陕西 省 宝鸡 市 高 新 区 。 公 司 总 资产 19 亿 元 ， 拥 有 个 子 公司 ， 是 国家 大 型 工业 企业 和 高 新 技术 企业 。 通 过 了 
员工 3 500 人 ， 其 中 专业 技术 人 员 600 余 名 。 公 司 年 产 机 TSO9001 质量 管理 体系 认证 、 欧 盟 CE 安全 认证 、 海 关 AA 
床 20 000 台 ， 主 营业 务 收入 稳 居 全 国 机 床 行业 前 茅 。 级 信用 及 ISO14001 环境 管理 体系 认证 。 

宝鸡 机 床 坚 持 秉承 “和 干 优等 品 零件 、 装 精密 级 机 床 、 宝鸡 机 床 传承 “工匠 精神 ”， 以 “ 宝 机 工匠 智 造 未 来 ” 
做 高 素质 员工 、 创 世界 级 品牌 ”的 品牌 理念 ， 打 造 了 知名 为 引领 ， 培 养 出 一 支 高 素质 技能 人 才 队 伍 ， 拥 有 多 达 300 
的 “忠诚 ”品牌 ， 形 成 了 柔性 制造 单元 、 复 合 车 铣 中 心 、 多 名 的 高 技能 人 才 队 伍 ， 建 成 了 “国家 数控 系统 工程 技术 
车 削 中 心 、 加 工 中 心 、 数 控 车 床 、 瑜 磨 机 、 专 用 车 床 、 数 研究 中 心 陕西 分 中 心 ”“ 省 级 技术 中 心 ” 和 国家 级 “技能 
码 放疗 设备 及 制药 机 械 、 机 床 刀 有 具 等 14 大 类 、200 多 个 品 大 师 工 作 室 ”， 并 与 国内 外 知名 院 校 开展 技术 合作 ， 承 担 
种 、400 多 个 规格 。 产 品 广泛 应 用 于 汽车 、 航 空 、 航 天 、 了 国家 “高 档 数控 机 床 与 基础 制造 装备 ”等 20 多 项 重大 
工程 机 械 、IT、 军 工 、 教 育 等 行业 ， 出 口 56 个 国家 和 地 区 ， 专项 课题 的 研制 。 企业 先后 荣获 “全 国 五 一 劳动 奖状 ”“ 中 
荣获 多 项 国家 和 部 级 奖励 ， 拥 有 专利 23 项 。 国 机 械 工业 百 强 企 业 ”“ 中 国 机 械 行 业 核 心 竞争 力 优秀 企 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 











































































































































































































业 ”“ 全 国 用 户 满意 产品 ”“ 中 国 出 口 质量 安全 示范 企业 ” 床 2005 年 就 申报 了 陕西 省 名 牌 产品 ， 并 顺利 通过 名 牌 产 
及 “中 国 机 械 工业 质量 诚信 企业 ”等 荣誉 。 品 现场 检查 ， 荣 获 “陕西 省 名 牌 产品 ”称号 ， 立 式 加 工 中 
宝鸡 机 床 重视 产品 质量 和 品牌 建设 ， 主 要 体现 在 如 下 心 系列 产品 荣获 机 械 工业 名 牌 产品 殊荣 。 除 CK75 数控 车 
几 个 方面 : 床 外 ， 目 前 公司 拥有 “CS6266B 马鞍 车 床 、SK50P 简 式 
1. 系统 性 、 独 立 的 质量 文化 建设 和 质量 诚信 体系 建设 数控 车 床 和 VMC850 立 式 加 工 中 心 等 省 名 牌 产 品 ， 实 现 了 









































宝鸡 机 床 通过 严格 过 程控 制 ， 持 续 改 进 产品 和 服务 质 公司 各 大 机 型 陕西 省 名 牌 产品 的 全 面 履 盖 。 在 近 几 年 的 名 
量 ， 不 断 提升 品牌 知名 度 和 客户 满意 度 ， 加 强 质量 文化 建 ”” 牌 产品 复评 中 ， 省 质量 强 省 工作 推进 委员 会 对 公司 名 牌 产 
设 和 质量 诚信 管理 体系 建设 ， 以 质量 法 制 和 质量 诚信 和 意识 品 开展 情况 给 予 较 高 评价 ， 并 对 公司 质量 管理 工作 给 予 充 
教育 为 主要 内 容 ， 加 强 企业 质量 诚信 文化 宣传 和 教育 ， 引 分 肯定 。 
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导 和 推动 企业 和 员工 弘扬 诚信 传统 美德 ， 增 强 企业 法 制 意 4. 严 格 过 程 质量 控制 ， 确 保 产品 质量 水 平 得 到 提升 

识 、 责 任意 识 、 质 量 诚信 意识 ， 逐 步 形成 “诚信 至 上 、 以 加 强 过 程 质量 控制 ， 严 格 事前 把 关 ， 严 查 后 道 工序 

质 取胜 ”的 质量 文化 。 质量 问题 。 加 强 出 三 前 成 品质 量 抽查 ， 每 月 初 对 成 品 
长 期 以 来 ， 宝 鸡 机 床 始终 以 “匠心 智 造 中 国 好 机 床 ” 配 车 间 出 产 的 机 床 开 箱 抽查 ， 代 表 用 户 对 出 广 机 床 进行 






























































为 使 命 ， 形 成 了 “ 厚 德 诚 信 、 求 实 求 精 、 专 注 共 赢 ”的 价 复 验 ， 以 确保 出 厂 机 床 质量 稳定 可 靠 。 从 原材料 采购 、 
值 观 ， 坚 持 “诚信 质量 、 下 道 工序 就 是 用 户 、 人 人 都 是 检 生产 过 程 、 销 售 、 售 后 服务 加 强 质量 监控 ， 以 保证 过 程 
验 员 ” 三 大 质量 理念 , 树立 “ 干 优等 品 零件 , 装 精密 级 机 床 ， 质量 运行 良好 。 大 量 采 用 国内 外 知名 品牌 的 产品 ， 以 确 
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做 高 素质 员工 ， 创 世界 级 品牌 ”的 品牌 理念 ， 认 真 执行 质 保 机 床 配 套件 质量 稳定 可 靠 。 大 力 实施 “毛刺 工程 ”， 
量 管理 “四 严 ” 原 则 《严格 过 程控 制 、 严 肃 工艺 纪律 、 严 重视 细节 ， 从 倒 棱 、 倒 角 、 去 毛刺 和 清洁 度 抓 起 ， 不 仅 
查 后 道 问题 、 严 追 领导 作用 ), 大 力 实施 “精品 工程 ”和 ”“ 品 抓 零 件 加 工 质 量 , 还 抓 装配 过 程 细节 质量 , 培养 职工 精 、 

牌 战略 ”, 努力 打造 “宝鸡 机 床 一 优质 的 机 床 ” 的 品牌 效应 。 细 、 严 的 工作 作风 和 良好 的 操作 习惯 ， 以 工作 质量 促进 





























2. 贯彻 机 床 最 新 标准 ， 使 机 床 在 标准 性 能 上 处 于 领先 实物 质量 的 不 断 提 高 
优势 为 了 全 力 提 E CKTS200 BAC BE, ERR 

CK7520C 数控 车 床 是 追随 国际 先进 技术 ， 满 足 国 内 中 车 间 实 行 “专家 负责 制 、 质 量 追 湖 制 、 专 业 化 生产 ”的 封 
高 档 数 控 车 床 需求 而 开发 设计 的 产品 ， 采 用 了 模块 化 设计 闭 生产 管理 模式 ， 并 对 其 精度 标准 进行 内 控 提 高 ， 机 床 精 
方案 ， 配 备 了 功能 齐全 、 规 格 多 样 的 配套 部 件 ， 能 根据 用 度 提高 30% 以 上 。 实 施 精益 生产 管理 模式 ， 从 技术 质量 
户 需 要 ， 搭 配 出 最 优 “ 功 能 性 价 比 ” 的 机 床 ， 而 且 方 便 纳 标准 到 工艺 装备 、 零 件 加 工 、 整 机 装配 全 过 程 实行 精细 化 
入 柔性 生产 线 ， 实 现 无 人 化 生产 ， 是 汽车 、 军 工 等 行业 车 生产 ， 由 技术 能 力 强 的 操作 技师 全 面 负责 ， 以 确保 生产 的 
削 加 工 的 首选 设备 。CK7520C 数控 车 床 技术 先进 ， 性 能 优 CK7520C 数控 车 床 质量 稳定 可 靠 。 





























































































































































































































































































































































































































越 ， 产 品质 量 水 平 达 到 国内 先进 。 荣 获 陕西 省 科学 技术 奖 、 5. 开展 各 种 质量 管理 活动 ， 促 进 管理 水 平 的 提升 
火炬 计划 项 目 证 书 和 多 项 专利 证 书 (1) 为 进一步 提升 全 员 质 量 意识 ， 加 强 工 作 责任 心 ， 
在 生产 经 营 过 程 中 ， 严 格 执行 国家 标准 、 行 业 标准 ， 觉 履 行 质量 职责 ， 针 对 生产 过 程 中 出 现 的 典型 质量 事件 





























































































































自觉 
对 关键 件 实行 企业 内 控 标 准 。 对 机 床 精度 整体 进行 压缩 ， 及 售后 服务 反馈 的 突出 质量 问题 ,举办 质量 缺陷 图 片 展览 。 
使 机 床 精度 保持 行业 领先 。 公 司 生 产 的 数控 机 床 多 次 经 过 ”通过 生动 真实 的 镜头 写真 ， 激 发 全 体 员工 “关注 产品 质量 、 






























































































































































































































































































































































国家 权威 检测 机 构 检 测 合格 ， 被 中 国 质量 万 里 行 评 为 “全 。 重视 产品 质量 ”， 在 全 体 员 工 中 引起 强烈 的 反响 和 震撼 ， 
国产 品质 量 稳定 合格 用 户 满意 知名 品牌 ”。 起 到 了 警示 及 全 员 质 量 教育 的 作用 。 
3. 强化 质量 管理 ， 持 续 改进 ， 提 升 品牌 竞争 力 (2) 为 改善 企业 整体 绩效 ， 提 升 企业 管理 水 平 ， 增 
产品 质量 是 企业 的 生命 ， 也 是 品牌 的 生命 ， 以 高 质量 。” 强 综合 竞争 力 ， 从 2016 年 起 ， 在 集团 公司 全 面 推行 卓越 
的 产品 占领 市 场 ， 让 “宝鸡 机 床 ”成 长 为 我 国 机 床 行业 的 。 绩效 管理 模式 茎 创 质量 奖 工作 。 公 司 成 立 了 卓越 绩效 管理 
强势 品牌 ， 己 成 为 公司 全 体 员工 的 奋斗 目标 。 在 质量 管理 。 领导 小 组 ， 协 调和 处 理 卓 越 绩效 推行 过 程 中 的 重要 决策 、 
工作 中 ， 抓 基础 管理 ， 抓 规范 操作 ， 坚 持 按 程 序 、 按 工艺 、 。 主要 问题 ， 监 督 推进 工作 进度 及 绩效 改进 成 果 。 针 对 卓越 





















































































































































按 标准 执行 。 坚 持 持续 改进 的 质量 方针 ， 不 断 改 进 服务 和 ”绩效 管理 模式 的 开展 进行 全 面 总 结 ， 召 开 总 结 大 会 ， 总 结 


产品 ， 满 足 市 场 发 展 的 需要 。 根 据 售 后 服务 反馈 及 广内 发 ”成 绩 和 不 足 ， 确 保 卓 越 绩效 管理 模式 导入 工作 取得 实效 。 



























































































































































现 的 质量 问题 ， 坚 持 从 设计 、 工 艺 上 不 断 进行 产品 改进 ， 2017 年 5 月 ， 公 司 申报 了 2016 年 度 陕西 省 质量 奖 ， 经 过 
加 大 设计 工艺 改进 工作 ， 以 提升 机 床 性 能 增强 其 可 靠 性 ， 资料 审查 、 质 量 奖 答辩 、 专 家 组 现场 评审 一 系列 工作 ， 
不 断 提 升 顾客 满意 度 。 2017 年 9 月 获得 “陕西 省 质量 奖 提名 奖 ”。 

为 了 大 力 提升 企业 品牌 、 充 分 展示 企业 形象 、 促 进 质 (3) 不 断 提高 外 协 外 购 件 的 管控 水 平 。 针 对 外 供 件 












































量 管理 上 水 平 ， 增 强 企 业 核心 竞争 力 ， 公 司 CK75 数控 车 出 现 的 质量 问题 ， 深 入 供 方 ， 对 供 方 的 质量 保证 能 力 进行 
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考查 和 现场 指导 。 定 期 召开 外 供 广 家 质量 专题 会 议 ， 通 报 的 检查 力度 ， 通 过 质量 活动 的 开展 ， 促 进 产品 实物 质量 持 





































































































































































































外 供 件 质量 问题 ， 督 促 供 方 制定 改 进 措施 ， 进 行 质量 改进 。 续 提 高 。 
并 与 供 方 签订 质量 承诺 保证 书 ， 加 强 外 协 外 购 件 的 质量 考 6. 广 泛 的 销售 网 络 和 迅捷 有 效 的 服务 体系 ， 确 保 用 户 
核 ， 以 确保 外 供 件 质量 的 提高 。 满意 度 不 断 增强 

(4) 为 了 促进 产品 质量 进一步 提升 ,认真 执行 质量 公司 在 全 国 范围 内 设立 了 18 个 销售 片区 ， 并 设 有 专 
管理 “四 严 ” 原 则 ， 努 力 实现 集团 公司 提出 的 “ 干 优等 品 门 的 技术 支持 和 售后 服务 部 门 ， 建 立 了 一 支 近 60 人 的 售 
零件 ， 装 精密 级 机 床 ， 做 高 素质 员工 ， 创 世界 级 品牌 ”的 后 服务 队伍 ， 开 通 了 400 服务 热线 ， 从 售 前 、 售 中 、 售 后 












































团 公 司 开展 了 整治 机 床 外 观 质量 “铁拳 行 全 方位 为 用 户 提 供 快捷 高 效 的 服务 。 
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品牌 理念 ， 在 外 
动 




































































”。 行动 主题 是 “落实 质量 制度 ， 进 行 质 量 整治 ， 重 产 公司 先后 制定 了 《机 床 三 包 规定 》《 售 后 服务 人 员 行 
出 击 ， 促 进 机 床 外 观 质量 提升 ”。 通 过 “铁拳 行动 ”， 全 ” 为 规范 》《 和 售后 服务 快速 响应 Fl 机 制 十 条 》 等 制度 ， 对 
面 提 升 公司 产品 的 外 观 质量 ， 使 机 床 外 观 上 升 一 个 新 台阶 。 产品 质量 和 服务 质量 全 方位 有 效 监 控 ， 严 格 考核 ， 使 产品 



























































(5) 积极 开展 群众 性 的 技术 质量 攻关 、QC 小 组 活动 ， 质量 、 服 务 质量 不 断 提升 。 公 司 不 定期 向 用 户 发 放 《 顾 客 
使 “质量 信得过 活动 ”持续 不 断 地 深入 开展 下 去 ， 深 入 开 ”满意 度 调查 表 》， 调 查 用 户 对 产品 可 靠 性 、 稳 定性 、 服 务 
展 “ 产 品质 量 检查 ”“ 质 量 帮 教 对 子 ”“ 质 量 免验 ”等 活动 。 水 平 及 交 货 期 的 评价 、 意 见 ， 不 断 进行 质量 改进 。 通 过 用 
加 大 “ 待 包 装机 床 ”“ 毛 刺 工 程 ”“ 质 量 纪 律 工艺 纪律 ” 户 满意 度 测 评 ， 用 户 满意 率 始终 保持 在 95% 以 上 。 
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成 都 普 瑞 斯 数控 机 床 有 限 公 司 获得 ISO9001:2008 国际 了 雷 尼 绍 的 双 频 激光 干涉 仪 、 球 杆 仪 及 美国 基 太 克 的 动 
质量 体系 认证 ， 具 有 完善 的 质量 管理 体系 ， 在 历年 的 外 部 平衡 测量 仪 、 海 克 斯 康 的 三 坐标 测量 仪 等 先进 的 精密 检测 
监督 审核 中 ， 均 获得 了 专家 的 好 评 。 设备 ， 确 保 每 台 机 床 出 厂 前 都 能 经 过 严格 的 检测 和 调试 。 

公司 在 生产 经 营 中 极为 重视 员工 的 技术 和 素养 培训 工 整 机 出 三 前 ， 机 床 刀 库 需 经 过 72h 以 上 的 带 刀 试 运 行 ， 
作 ， 有 完善 的 员工 入 职 培训 计划 及 记录 ， 并 经 常 举行 劳动 需 进行 严格 试 切 验证 和 模拟 试 运行 ， 以 确保 机 床 的 高 稳定 
岗位 知识 和 技能 竞赛 ， 积 极 与 同行 及 配套 商 交 流 。 通 过 这 性 和 高 可 靠 性 。 
些 方式 ， 提 高 员工 的 动手 能 力 和 技术 素养 ， 确 保 员工 自身 公司 非常 注重 用 户 的 体验 感受 和 改进 意见 ， 与 用 户 积 
能 力 不 断 提 高 ， 使 产品 的 质量 得 到 有 效 的 保证 。 极 进行 互动 ， 不 断 对 产品 进行 改进 和 完善 ， 使 产品 变 得 越 

机 床 的 关键 核心 功能 部 件 均 采 用 世界 著名 品牌 ， 如 来 越 好 。 通 过 与 用 户 交 流 ， 公 司 将 刀 库 改 为 变频 器 控制 ， 
FANUC 数控 系统 、 瑞 士 schneeberger 直线 导轨 、 德 国 FAG 提高 了 刀 库 运行 的 可 靠 性 ， 采 用 底盘 后 排 居 的 出 届 方 式 来 
主轴 轴承 和 日 本 NACHI 丝 杠 支撑 轴承 、 德 国 KTR 联 轴 器 、 提升 清 届 和 生产 线 布线 的 方便 性 ， 采 用 氮气 液压 平衡 保 压 
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中 国 台 湾 北 饮 刀 库 和 PMI 滚珠 丝 杠 等 ， 确 保 了 机 床 的 高 质 系统 ， 有 效 减 轻 了 机 床 Z 轴 电 动机 的 负载 和 提高 了 Z 轴 的 
量 和 高 可 靠 性 。 动态 响应 特性 ， 机 床 Z 向 导轨 防护 采用 铠甲 皮 腔 双 层 防护 

在 机 床 零 件 的 生产 过 程 中 ， 公 司 采 取 自 主 加 工 和 外 协 结构 ， 提 高 了 防水 、 防 习性 能 ， 采 用 控制 电 柜 双 层 隔离 散 
加 工 相 结合 、 关 键 件 以 自主 加 工 为 主 的 生产 模式 。 机 床 主 热 方式 来 提升 电器 元 件 工 作 的 可 靠 性 ， 主 轴 箱 淖 壳 由 整体 
要 铸件 在 国内 顶级 铸造 三 生产 ， 公 司 内 配备 有 数控 导轨 磨 式 改 为 多 片 式 以 提升 维修 的 方便 性 ， 采 用 航空 插头 连接 外 




























































































床 、 数 控 卧 式 负 床 、 精 密 数控 卧 式 加 工 中 心 、 龙门 加 工 中 心 、 电器 来 美化 管 路 ， 采 用 高 亮度 节能 的 LED 照明 灯 管 等 ， 从 






























































































































































精密 立 式 加 工 中 心 等 精密 数控 加 工 设备 ， 有 效 控制 和 保证 “而 提升 产品 的 性 能 ， 不 断 提 高 产品 的 竞争 力 。 

产品 零 部 件 质量 。 公司 在 全 国 各 地 建立 了 专门 的 售后 服务 部 门 ， 设 有 
在 机 床 的 加 工 和 装配 调试 过 程 中 ， 每 一 道 工序 都 严格 24h 的 服务 热线 ， 为 用 户 提供 及 时 周到 的 服务 。 

按 工艺 执行 并 按 相 关 规 定 及 标准 进行 检验 。 公 司 编制 《机 PL1200As 立 式 加 工 中 心 以 其 先进 的 技术 性 能 指标 、 




















械 加 工 工艺 过 程 卡片 》 和 《部 件 、 整 机 装配 工艺 》， 做 到 高 可 靠 性 及 稳定 性 、 不 断 提 高 的 品质 和 公司 良好 的 服务 赢 
加 工装 配 都 有 详细 的 工艺 指导 文件 , 通过 配套 的 问答 式 4 工 得 了 用 户 的 持续 好 评 ， 在 汽车 、 航 空 航天 和 3C 电子 等 批 
序 质量 控制 记录 表 》， 实 现 操 作者 自 检 和 品 保 检验 双重 检 ”量化 生产 的 企业 中 ， 在 用 户 连续 苛刻 的 加 工 环境 下 ， 经 受 
查 以 及 质量 跟踪 追溯 。 为 保证 产品 质量 ， 公 司 配置 了 导轨 | 住 了 严格 的 实战 考验 ， 在 不 断 为 客户 创造 价值 和 财富 的 同 
磨床 和 卧 式 匀 床 等 精密 数控 加 工 设备 来 保证 加 工 质量 ， 配 时 ， 也 赢得 了 客户 的 支持 与 信赖 。 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 


台州 北 3 








岭 市 


东部 新 
线 、 工 业 机 器 人 等 产品 ] 








机 床 有 限 公 司 〈 简 称 北平 机 床 ) 于 浙江 
区 ， 是 一 家 专业 从 事 数控 磨床 、 精 密 磨 削 
开发 与 生产 的 智能 装备 企业 。 


台州 北平 机 床 有 限 公司 














省 温 








ÆJ 


北平 














机 床 





一 县 


致力 了 

















高端 数控 磨 削 机 床 的 研制 与 生产 ， 实 





现 高 














有 些 工程 师 全 职 在 北平 机 床 工作 ， 协 助 公司 进行 新 产品 开 





























发 ， 北 平 机 床 还 与 国内 高 等 院 校 、 科 研 院 所 合作 ， 合 作 或 
委托 开发 公司 急需 的 数控 机 床 相关 软件 等 。 北 平 机 床 采取 






































内 外 结合 的 人 才 使 用 培养 机 制 ， 迅 速 提 高 了 公司 的 技术 力 

















端 数控 磨 削 机 床 的 国产 化 。 当 前 已 成 功 开发 五 轴 数 控 


磨床 、 六 轴 数 控 磨 浮 














中 心 、 数 控 外 
































工具 


























数控 螺纹 磨床 、 数 控 螺 杆 转子 磨床 、 智 能 磨 削 生 产 线 


业 机 器 人 


长 足 


Ate ET au Jen dat y oe 口 
等 高 端 智能 装备 产品 。 





























的 发 展 ， 近 


通过 多 年 来 持续 的 技术 创新 、 产 品 创新 ， 企 } 


圆 磨床 、 数 探 抛光 磨床 、 


+ I 


量 。 特 别 是 瞄准 国际 上 精密 机 床 制造 技术 领先 的 国 
人 才 的 行为 ， 迅 速 拉 近 国内 机 床 行业 与 国际 的 差距 ， 为 企 
业 的 技术 赶 超 发 挥 了 重要 作用 。 

公司 也 十 分 重视 内 部 技术 人 员 的 培养 ， 选 拔 优秀 专业 
技术 人 才 赴 国外 合作 企业 学 习 ， 也 通过 请 进来 的 专家 进行 

















IL 
年 产销 都 保持 高 速 增长 状态 。 北 平 
j 


























HE 


ja 
J 














中 国 五 矿 等 各 行业 8 


生产 的 一 款 数控 外 圆 磨床 产品 被 中 国 机 床 
为 2016 年 度 十 佳 产 品 ， 同 
展览 会 上 被 授予 “春燕 奖 ”; 
控 磨 前 中 心 被 浙江 省 有 关 关 > 

制造 业 首 人 台 套 产品 ”。 从 2009 年 开始 ， 北 平 机 床 的 
磨 削 机 床 就 陆续 在 SANDVIK、 富 士 康 、 株 洲 钻石 、 中 
ia 的 知名 企业 中 应 用 ， 实 现 了 





了 门 列 为 “2017 FEW 
































yI 
时 在 CCMT2016 中 国 数控 
企业 的 全 自动 高 精度 六 






























































数控 
航 、 


真正 





内 部 培训 。 


装备 制造 
平 机 床 一 直 把 





三 、 产 品质 量 管理 上 的 精 雕 细 琢 
行 =l 




















家 引进 































































































业 是 一 个 最 需要 “工匠 ”精神 的 行业 ， 北 

















“工匠 ”精神 融入 产品 制造 的 每 一 个 环节 ， 











融入 每 一 个 员工 的 日 常 工 作 中 。 公 司 首先 在 材料 和 零 配件 





















































的 选用 上 严 控 质 量 关 ， 如 选用 质量 更 优 的 进口 钢材 作为 核 





心 零件 的 材料 ; 

















外 协 的 零 配件 都 要 严格 按照 公司 的 质量 管 
































理 流程 进行 生 j 











和 检验 ， 公 司 的 工程 师长 期 深入 一 线 ， 




















m 














的 国产 蔡 

















RŽ 




















产品 质量 的 精益 求 精 。 
一 、 高 强度 的 研发 投入 以 及 产品 创新 











口 ， 产 品 还 陆 
北平 机 床 近 几 年 的 1 
研发 投入 、 长 期 坚持 自 








的 









































备 行业 专 | 








专利 、 软 件 著作 权 及 
己 学 习 的 榜样 ， 瞄 准 


作为 











方面 进行 技术 3 














于 发 ， 






































续 出 口 美 国 、 日 本 及 欧盟 国家 。 




















上 平 机 床 是 国家 高 新 技术 企业 ， 企 业 建 有 “北平 
磨床 省 级 高 新 研发 中 心 ”， 建 有 两 个 研发 车 间 ， 
5 公司 员工 的 20% 以 上 。 公 司 每 年 保持 8% 以 上 
有 多 款 核心 新 产品 推出 。 公 司 还 
软件 开发 、 精 密 制造 、 电 气 控 制 、 系 








天 速 发 展 ， 得 益 于 公司 持续 不 
自主 创新 、 国 际 技术 合作 ， 以 




































































成 了 一 批 公司 拥有 核心 技 
他 技术 。 公 司 一 直 把 国际 机 床 强 





































































































保证 











? a 


作为 企业 退 赶 的 标杆 。 
全 员 参 与 的 创新 机 制 。 


Ear I 
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公司 























还 从 内 部 制度 上 对 创新 进 





二 、 内 外 结合 的 创新 人 才 使 用 和 培养 机 制 











北平 机 床 在 人 才 引 进 上 会 得 投入 。 公 司 有 长 期 与 欧美 
等 国家 行业 相关 人 才 的 合作 机 制 ， 通 过 技术 交流 、 异 地 




















还 直 





RISA 





2 
E 德 
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[Ave 








国 、 瑞 了 


SF 














断 的 
及 对 


数控 


对 
产品 每 一 个 零件 、 每 一 个 组 成 部 分 进行 细致 的 研发 和 揣摩 ， 

































































打造 精良 的 产品 ， 公 司 也 清楚 产品 质量 掌握 在 一 线 员工 
中 ， 通 过 信息 化 系统 ， 对 每 一 台 生 产 设备 、 每 一 位 员工 4 





hy 
m 


























pE 














PANT th BERET IB Eo 
四 、 注 重 客户 应 用 体验 ， 加 强 技术 服务 








公司 产品 




















的 设计 都 是 以 细致 调研 客户 需求 为 基础 ， 邀 














研发 
的 看 
在 智 
统 集 
术 的 


强 企 

















习 际 最 先进 机 床 技术 发 展 方向 ， 
进行 技术 开发 ， 把 国际 最 前 沿 的 数控 机 床 相关 企业 的 





请 客户 参与 新 产品 开发 的 全 过 程 ， 公 司 专门 成 立 技 术 服 务 

















和 技术 应 用 部 


























]， 面 向 客户 进行 技术 对 接 和 应 用 。 公 司 以 


























Qh 





“向 服务 要 市 场 ， 向 服务 求 效益 ”为 思路 ， 大 力 开展 产品 











售后 技术 服务 。 


并 用 户 技 术 服 务 云 平 台 ， 实 施用 户 产 品 使 用 中 的 远程 监测 

和 实时 诊断 ， 基 本 做 到 全 球 Lh 响应 机 制 。 对 用 户 的 信息 

反馈 收集 整理 分 析 后 ， 用 于 改进 产品 的 设计 、 制 造 ， 为 优 
HE 


























建立 了 用 户 信 息 库 ， 利 用 物 联网 技术 ， 建 



















































































化 公司 产品 的 结构 及 生产 决策 提供 了 重要 参考 信息 ， 也 提 












































培训 及 上 门 指导 等 举措 ,吸收 国外 的 先进 技术 、 管 理 经 验 ; 

















[E] 














家 的 工程 师 到 企业 任职 ， 














EL HA 








升 了 顾客 满意 度 。 




















当前 ， 北 : 
控 加 工 设备 。2 





“机 床 已 为 客户 提供 了 1500 多 台 ( 套 ) 数 
017 年 9 月， 公司 搬 进 了 拥有 恒温 生产 车 间 





























的 新 广 区 ， 新 ) 

















x 引进 了 国际 先进 的 制造 检测 设备 ， 已 具 























EP 500 多 台 ( 套 ) 高 档 数 控 磨 床 、1 000 台 工 业 机 器 
人 及 10 000 台 关 联机 器 的 生产 能 力 。 在 全 球 制造 进入 智能 


制造 的 时 代 ， 了 









































上 平 机 床 迎 来 了 更 广阔 的 发 展 空间 。 


特色 企业 





宜昌 长 机 科技 股份 有 限 公司 





一 、 控 制 源 头 ， 从 设计 质量 抓 起 相对 于 “三 标 ”， 长 机 科技 多 年 来 在 工艺 及 装备 上 的 
在 多 年 的 企业 经 营 实践 中 ， 宣 昌 长 机 科技 股份 有 限 公 ”投入 才 是 真正 的 大 手笔 。 从 2004 年 企业 改制 之 初 ， 长 机 
司 〈 简 称 长 机 科技 ) 总 结 了 一 套 具有 系统 性 的 企业 治理 章 。 ”科技 就 舍得 在 进口 设备 上 投资 ， 每 年 都 公开 招标 2 000 万 
程 《长 机 基本 法 》, 作为 公司 经 营 管理 的 指导 原则 。《 长 ”元 以 上 的 新 设备 ， 并 逐年 上 升 。 

机 基本 法 》 倡 导 全 面 质量 管理 理念 ， 其 精髓 就 是 “三 全 管 成 熟 的 加 工 工艺 与 高 精 尖 装备 确保 了 产品 制造 品质 
理 ”: 第 一 全 指 全 面 的 质量 ， 即 不 限于 产品 质量 ， 而 且 包 其 带 来 的 市 场 效 果 也 是 显而易见 的 。 正 是 因为 DERI 
括 服务 质量 和 工作 质量 等 在 内 的 广义 的 质量 ， 第 二 全 指 全 是 升 ， 长 机 科技 争取 到 了 “包头 二 机 ”直径 2 500mm 坦克 
过 程 ， 即 不 限于 生产 过 程 ， 而 且 包 括 市 场 调研 、 产 品 开发 ”齿轮 的 大 型 数控 插 从 机 订单 。 这 台大 型 数控 插 具 机 是 长 机 
设计 、 生 产 技术 准备 、 制 造 检验 、 销 售 、 售 后 服务 等 质量 ”科技 在 研发 上 的 一 次 突破 ， 成 功 实现 了 蔡 代 进 口 。 该 产品 
环 的 全 过 程 ; 第 三 全 指 全 员 参 与 ， 即 质量 第 一 ， 人 人 有 责 。 此 后 在 风电 市 场 卖 了 100 多 台 ， 为 企业 赢得 了 相当 可 观 的 
“三 全 管理 ” 气 弃 了 单纯 从 生产 环节 抓 质 量 的 传统 思 收 

维 ， 并 行 研发 体制 具体 诠释 了 这 一 理念 ， 从 立项 开始 ， 把 长 机 科技 拥有 各 类 先进 加 工 及 检测 设备 500 余 台 ( 套 )， 
营销 人 员 、 研 发 人 员 、 采 购 人 员 、 财务 人 员 、 检 验 人 员 等 ” ”装备 的 数控 化 率 达 90% 以 上 ， 从 瑞士 、 德 国 、 美 国 、 英 国 
组 织 在 一 起 ， 共 同 参 与 。 研 发 人 员 的 提前 参与 意味 着 研发 。 ”等 国家 进口 60 余 台 《〈 套 ) 精密 设备 。 此 外 ， 长 机 科技 对 
人 员 是 紧密 围绕 市 场 需求 、 用 户 需求 进行 产品 设计 开发 的 ; 于 核心 功能 部 件 的 开发 坚持 进行 反复 试验 ， 公 司 由 此 建设 
采购 人 员 的 提前 参与 同样 可 以 直接 根据 市 场 需求 选择 最 合 UE lad 建立 了 全 国 最 大 的 齿轮 检测 平台 。 





















































































































































































































































































































































































































































































































































žo 







































































































































































































































































































































































































































































适 的 供应 商 ; 财务 人 员 则 从 立项 开始 进行 成 本 预算 与 控制 ; 三 、 科 学 管理 ， 成 就 卓越 品质 

检验 人 员 也 从 立项 开始 就 环保 、 安 全 等 相关 标准 要 求 开 展 工艺 也 好 , REER, 说 到 底 , 质量 还 是 人 才干 出 来 的 ， 

工作 ， 避 免 在 后 期 发 现 问题 时 从 头 再 来 。 人 员 管 理 一 直 都 是 质量 管理 不 可 或 缺 的 重要 环节 。 通 过 “三 
二 、 提 升 质量 ， 打 造 一 流 工艺 装备 标 ” 认 证 建设 ， 公 司 从 理论 和 实践 上 进行 了 全 员 培 训 ， 严 
产品 质量 管理 是 一 个 长 期 系统 的 工程 ， 长 机 科技 能 够 。 ” 格 规范 了 企业 的 管理 行为 ， 企 业 每 一 位 员工 对 自己 的 岗位 















































连续 4 年 获得 “质量 十 佳 ”， 绝 非 一 日 之 功 。 在 十 几 年 前 ， 职责 、 工 作 流 程 、 行 为 规范 清楚 明了 ， 从 而 使 企业 整个 管 
长 机 科技 就 开始 为 提升 产品 质量 布局 铺路 ， 其 在 工艺 装备 。” 理 体系 乃至 每 一 位 员工 的 观念 得 到 脱胎 换 骨 的 转变 。 
改造 、 标 准 化 建设 等 方面 都 堪 称 行业 的 先行 者 。 最 近 几 年 ， 长 机 科技 则 导入 更 为 严格 的 卓越 绩效 管理 
2002 年 ， 长 机 科技 董事 长 叶 又 生 刚 调 来 公司 就 提出 要 模式 ， 以 顾客 为 导向 ， 追 求 卓越 绩效 ， 涉 及 领导 、 战 略 、 
经 








































































































































































































































































































花费 近 百 万 元 进行 企业 的 “三 标 ” 体 系 认 证 。 在 当时 ， 公 顾客 和 市 场 、 测 量 分 析 改 进 、 人 力 资源 、 过 程 管理 、 经 营 
司 经 营 处 于 半 停 产 状况 ， 连 工资 都 发 不 出 ， 此 举 受 到 很 多 结果 七 个 方面 。 在 科学 严谨 的 管理 体系 下 ， 长 机 科技 真正 
人 反对 。 将 质量 意识 贯彻 落实 到 每 位 员工 ， 不 论 是 在 生产 、 研 发 、 

面 对 争 议 ， 叶 又 生 的 意见 是 ， “三 标 ” 是 国际 市 场 营销 ， 还 是 行政 或 后 勤 环 节 ， 都 制定 了 严格 的 行为 规范 。 
pide 这 是 为 长 远 发 展 着 想 ， 是 为 未 来 赢得 更 多 发 展 长 机 科技 储备 了 丰富 的 人 才 资 源 。 公 司 员工 500 余 人 ， 
空间 。 最 终 ， 长 机 科技 在 国内 机 床 行业 中 第 一 家 同时 通 研发 人 员 数 量 占 企业 总 人 数 的 1/4， 其 中 ， 国 家 、 省 、 市 


































































































过 了 ISO9001 质量 管理 体系 、ISO14001 环境 管理 体系 和 级 专家 40 余 名 。 此 外 ,长 机 科技 拥有 中 高 级 技师 200 AA, 










































































































































































































































































OHSAS18001 职业 健康 、 安 全 管理 体系 的 认证 。 由 于 对 标 其 中 湖北 省 优秀 技师 有 3 人 , 享受 国务 院 津贴 待遇 技师 2 人 。 
准 工 作 的 高 度 重视 ， 长 机 科技 成 为 湖北 省 标准 化 示范 单位 ， 在 机 床 工具 行业 市 场 转型 升级 的 进程 中 ， 长 机 科技 卓 
也 正 是 这 种 前 瞻 性 的 质量 意识 将 长 机 科技 早早 定位 于 高 端 ” 越 的 产品 品质 得 到 越 来 越 多 用 户 的 肯定 ， 产 品 批量 出 口 到 
品质 追求 。 和 德国、 美国、 捷克、 法国、 奥地利、 韩国、 印度 等 国家 。 



































郑州 磨料 磨 具 磨 削 研 究 所 有 限 公司 


制造 出 来 的 ， 而 不 是 检验 出 来 的 。 为 了 让 公司 编制 了 B-D 无 心 磨砂 轮 产品 工艺 文件 ， 包 括 原 辅 材料 
己 的 产品 ， 郑 州 磨料 磨 具 磨 削 研 究 所 有 限 技术 条 件 、 工 艺 操作 规程 、 半 成 品质 量 要 求 、 产 品 工艺 流 
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> Om 


程控 制 卡 、 工 艺 控 制 计 划 和 质量 失控 反应 程序 等 ， 规 范 了 规定 要 求 。 原 材料 到 货 后 ， 由 国家 磨料 磨 具 质量 监督 检验 
员工 的 操作 。 中 心 负责 检验 ， 依 据 公 司 原 辅 材料 技术 条 件 实施 检验 。 检 

公司 要 求 员工 对 自己 生产 的 产品 严格 按照 控制 计划 和 验 合 格 方 能 办 理 入 库 手 续 ， 确 保 原 材料 质量 的 一 致 性 和 稳 
半成品 质量 要 求 及 检验 规程 进行 自 检 ， 只 有 自 检 合 格 的 ， 定性 。 

















































































































才 可 以 流向 下 道 工 序 。 在 自 检 中 发 现 的 不 合格 品 ， 要 按 质 2. 生产 环节 的 质量 控制 
量 失 控 反 应 程序 、 不 合格 品 控制 程序 和 5S 管理 要 求 进 行 员工 按照 设备 作业 指导 书 和 设备 日 常 保养 要 求 进行 设 

















































































































处 置 。 对 于 上 道 工 序 流 过 来 的 产品 ， 要 求 员 工 必 须 进 行 复 备 点 检 ， 并 对 量具 和 天 平等 计量 器 具 进 行 点 检 和 确认 。 员 
检 ， 经 检验 合格 的 ， 才 可 以 进行 生产 ， 对 查 到 上 工序 的 质 工 依据 生产 工 单 、 成 形 工艺 操作 规程 、 半 成 品质 量 要 求 等 


































































































量 问题 ， 要 及 时 反馈 。 坚 决 做 到 不 制造 不 良品 ， 不 接收 不 进行 生产 准备 、 生 产 操作 和 半成品 检验 。 如 在 混 料 工序 ， 
良品 ， 不 传递 不 良品 。 工作 区 域 和 存储 区 域 进行 了 分 区 ， 每 个 工作 台 只 人 允许 混 配 
公司 按 生 产 订 单 、 交 货 期 要 求 和 生产 计划 统筹 安排 ， 一 种 金刚 石 粒度 ， 防 止 粗 粒度 粉 料 污染 。 公 司 对 成 形 料 提 






















































































各 工序 设 定 了 详细 的 质量 监控 点 ， 每 个 生产 订单 对 应 的 有 出 了 严格 的 称 重 精度 要 求 ， 配 置 了 符合 精度 要 求 的 电子 天 
NC 生产 流程 ， 有 相应 的 生产 订单 号 ， 每 批 产品 有 相应 的 平 ， 并 要 求 每 年 进行 计量 ， 使 用 前 点 检 和 确认 。 在 称 料 时 ， 
生产 批号 ， 产品 有 相应 的 产品 序列 号 ， 具备 良好 的 追溯 性 。 要 求 一 人 称 料 一 人 复核 ， 防 止 成 形 料 重量 错误 。 






































































































































































































































































































































































































































公司 按照 质量 体系 的 要 求 ， 对 B-D 无 心 磨砂 轮 涉及 的 3. 检验 环节 的 质量 控制 
人 员 、 设 备 、 原 材料 、 工 艺 方法 和 生产 环境 进行 控制 ， 人 成 品 完成 后 先 由 部 门 自 检 ， 再 交付 国家 磨料 磨 具 质 量 
员 方 面包 括 技术 专项 培训 、 传 帮 带 、 人 员 上 岗 证 、 职 业 技 ”监督 检验 中 心 实施 第 三 方 检验 ， 检 验 人 员 依 据 产品 图 样 和 
能 鉴定 和 技术 比武 等 制度 , 不 断 促进 技术 工人 的 快速 成 长 ; 产品 标准 进行 检验 。 经 检验 合格 的 砂轮 方 可 出 具 合 格 证 ， 
设备 管理 由 生产 与 质量 管理 部 负责 ， 并 监督 设备 的 日 常 保 办 理 产 品 入 库 手续 。 
养 和 一 级 、 二 级 保养 状况 。 为 进一步 说 明 公司 对 B-D 无 心 4. 包装 环节 的 质量 控制 
磨砂 轮 质量 稳定 性 所 做 的 工作 ， 下 面 对 各 个 阶段 采取 的 质 按照 “一 品 一 证 一 单一 说 明 ” 的 要 求 进行 装 箱 ， 即 每 
量 控制 措施 进行 简要 说 明 。 一 片 砂轮 需要 有 合格 证 、 装 箱 单 、 使 用 说 明 一 起 装 箱 ; 设 
1. 原材料 质量 控制 计 了 专用 的 包装 方案 ， 采 用 木 箱 、 泡 沫 包装 ， 在 外 包装 张 
公司 制定 了 《金刚 石 技术 条 件 》 和 《树脂 粉 技术 条 件 》， 贴 明 显 的 安全 标志 ， 确 保 了 产品 在 物流 环节 不 会 损伤 ， 安 















































对 金刚 石 的 堆积 密度 、 冲 击 毛 性 、 抗 压强 度 和 形 貌 ， 树 脂 全 交付 用 户 。 
粉 的 流动 性 、 固 化 时 间 和 抗 拉 强 度 等 提出 了 技术 要 求 。 制 公司 通过 规范 产品 制造 工艺 ， 加 强 过 程控 制 ， 开 展 

定 了 《采购 过 程控 制程 序 》 和 《供应 商 资 格 认定 管理 办 法 》， 艺 纪律 检查 和 质量 责任 制 ， 保 证 了 B-D 无 心 磨 砂轮 制造 过 
对 采购 过 程 及 供 方 进行 控制 ， 确 保 所 采购 的 产品 质量 符合 程 质量 和 使 用 性 能 的 稳定 性 。 
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2016 年 机 床 工具 行业 上 市 公司 情况 介绍 


北京 起 同步 伺服 股份 有 限 公司 


(证 券 代 码 : 831544 证 券 简称 : 北 超 伺服 ) 





=H 








一 、 主 要 业务 ) 与 控制 完美 结合 的 机 电 液 一 体 化 伺服 系统 ， 重 点 发 展 
公司 立足 于 工业 自动 化 装置 制造 业 ， 主 要 从 事 伺服 电 高 端 智能 装备 制造 、 工 业 机 器 人 、 新 能 源 汽车 三 大 领域 ， 
动机 、 驱 动 器 及 智能 装备 核心 功能 部 件 等 工业 控制 产品 的 全 面 布局 “一 纵 一 横 ” 产 业 发 展 战 略 ， 即 : 立足 装备 制造 
研发 、 生 产 、 销 售 及 服务 。 在 《中 国 制造 2025》 及 “十 三 五 ” “， 业 ， 打 造 智 能 装备 的 纵向 垂直 产业 链 ， 立足 工业 机 器 人 和 
规划 的 大 背景 下 ,公司 持 之 以 恒 专 注 于 制造 电动 机 与 驱动 、 新 能 源 汽车 等 领域 的 自主 研发 、 创 新 联动 的 横向 拓展 网 络 。 














ae! 
<I 
ysl NI 























T 



























































= 





































































































144 


特色 企业 








垂直 产业 链 将 以 智能 伺服 控制 系统 为 核心 ， 开 发 机 床 关 键 
功能 部 件 ，OEM 生产 高 档 精密 数控 机 床 ， 推 广 智 能 装备 生 
产 线 ; 横向 拓展 网 络 将 为 工业 机 器 人 和 新 能 源 汽车 等 自动 


















































术 创 新 ， 开 
的 核心 功能 
山东 普 利 森 








化 控制 领域 提供 完美 解决 方案 ， 最 终 实现 对 行业 终端 用 户 
的 专业 化 、 系 统 化 服务 。 
公司 设 有 专门 的 研发 部 门 ， 根 据 市 场 需求 自主 研发 





















































略 合作 关系 
1. 增 大 
报告 期 























发 出 了 国内 领先 的 电 主轴 系列 产品 和 智能 装备 
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了 研发 投入 





























部 件 产品 ， 并 与 沈阳 机 床 集团 、 大 连 机 床 集团 、 
集团 等 国内 大 型 装备 制造 企业 保持 着 








良好 的 战 


内 ， 公 司 除 加 大 对 伺服 电动 机 和 伺服 驱动 器 等 主 

















品 。 当 前 公司 拥有 发 明 专 利 1 项， 实用 新 型 专利 42 项 、 
外 观 设计 专利 89 项 、 软 件 著作 权 20 项 。 伺 服 系统 、 伺 服 
有 8 动机、 伺服 驱动 器 是 公司 的 主要 产品 。 公 司 通 过 自 有 的 
销售 部 门将 产品 直接 销售 给 终端 客户 。 

二 、 经 营 状况 

2016 年 ， 国 内 外 整体 经 济 形势 持续 走低 ， 公 司 下 游 以 
机 床 为 主 的 制造 业 受 此 影响 而 景气 度 持续 下 行 ， 竞 争 日 趋 
激烈 。 公 司 在 此 大 背景 下 依然 持续 地 增 大 了 研发 投入 和 技 






























































































































































指标 名 称 


















































A MRE 














2. 拓展 





中 高 端 数控 机 床 市 场 


























公司 通 
渠道 优势 ， 
= ee 
2015— 


2016 年 








X 





导 产 品 的 研发 、 生 产 及 销售 外 ,还 积极 加 大 了 对 包括 电 主 轴 、 
直 驱 转台 、 伺 服 刀 塔 、 伺 服 刀 库 等 产品 在 内 的 新 产品 研发 投 
E 轴 等 机 床 核心 功能 部 件 新 产品 业务 市 


过 与 国内 知名 机 床 企业 合作 ， 充 分 发 挥 公司 的 

















以 OEM 的 方式 拓展 中 高 端 数 控 机 床 市 场 。 





要 财务 数据 








2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 





2015 年 


同比 增长 〈%) 








归属 于 挂牌 公司 股东 的 净 资 产 〈 元 ) 

















归属 于 挂牌 公司 股东 的 每 股 净 资 产 (元) 





资产 负债 率 (%) 
营业 收入 元) 
毛利 率 (%) 





归属 于 挂牌 公司 股东 的 净利 润 ( 元 ) 














归属 于 挂牌 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 后 的 净利 润 ( 元 ) 


q 





基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 














经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 








369 103 379.92 


41 492 190.80 


327 611 189.12 


4.12 


11.24 


185 910 150.71 


48.35 


42 128 844.70 


39 908 149.95 


0.56 


6 896 555.63 


196 674 820.89 


28 192 476.47 


168 482 344.42 


2.42 


14.33 


141 292 630.38 


49.14 


34 150 398.08 


27 903 880.67 


0.51 








28 071 182.70 


博 深 工具 股份 有 限 公 司 


(证 券 代 码 : 002282 
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一 、 主 要 业务 
L 主要 业务 情况 
公司 主 营 业务 是 金刚 石 工具 、 电 动工 具 、 合 金工 具 的 
研发 、 生 产 和 销售 。 报 告 期 内 ， 公 司 主 营 业务 未 发 生 重大 



































































































































公司 是 河北 省 高 新 技术 企业 ， 总 部 位 于 石家庄 高 新 技 
术 产 业 开 发 区 ， 在 美国 、 泰 国 、 加 拿 大 、 韩 国 、 中 国 上 海 


































































































工 等 领域 。 
薄 壁 工程 钻 
及 麻 轮 等 产 





证 券 简称 : 


博 深 工具 ) 





























87.67 


47.17 


94.45 


70.25 


31.58 


23.36 


43.02 


9.80 


-75.43 











金刚 石 工 具 主 要 包括 金刚 石 





头 、 金 刚 石 磨盘 、 金 刚 石 滚 





品 ， 是 石材 、 陶 瓷 、 混 凝 土 








fal i SE 
刀 、 人 金刚 石 
等 无 机 非 金 














脆 材 料 的 最 





建筑 装修 施 
饮片 等 ， 主 


持 式 工 程 钻 机 、 锯 机 、 角 磨 机 、 电 和 锤 、 








有 效 加 工 工具 ， 电 动工 具 主 









































要 包括 台式 
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工 的 常用 机 具 ; 合金 工具 主 












































Mes 








设 有 6 家 全 资 子 公司 ， 主 要 生产 基地 位 于 中 国 石家庄 和 泰 
国 罗 勇 。 公 司 是 中 国 机 床 工具 工业 协会 超 硬 材 料 分 会 会 员 
单位 。 

公司 产品 主要 应 用 于 建筑 施工 、 装 饰 装修 、 建 材 加 
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金属 材料 等 














BOA ME A 
要 用 于 木材 、 铝 合金 材料 、 铝 塑 型 材 、 有 色 
的 切割 。 金 刚 石 工 具 是 公司 的 核心 业务 ， 约 
占 公 司 营业 收入 的 80%. 
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公司 主要 采取 经 销 商 模式 销售 产品 。 


盖 海 内 外 ， 








公司 营销 网 
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国内 的 营销 网 络 遍 及 全 国 ， 与 300 多 家 经 销 商 
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建立 了 良好 的 合作 关系 ; 国外 的 营销 网 络 覆 盖 广泛 ， 在 美 。 系列 生产 管理 手段 的 实施 ， 使 生产 作业 工序 布置 合理 ， 现 
国 、 加 拿 大 设 有 销售 子 公司 ， 外 贸 业 务 覆 盖 了 美洲 、 欧 济 、 场 整洁 有 序 ， 四 是 创新 研发 思路 ， 结 合 市 场 需求 及 发 展 趋 
东南 亚 、 中 东 、 北 非 等 多 个 海外 市 场 ， 是 国内 同行 业 中 少 势 开发 产品 ， 金 刚 tk、 电动 工具 、 合 金工 具 等 三 大 系 
数 拥有 全 球 性 销售 网 络 的 金刚 石 工具 企业 之 一 。“ 博 深 ” 列 产 品 均 实现 了 专业 领域 的 产品 延伸 ， 提 高 了 产品 综合 竞 
品牌 是 中 国 金刚 石 工具 行业 的 知名 品牌 ， 在 国内 建筑 五 金 。 ” 争 能 力 。 
行业 中 具有 较 高 的 知名 度 ; “BOSUN” 品 牌 在 东南 亚 地 区 2. 创新 营销 管理 ， 提 升 客户 服务 水 平 ， 力 争 产品 销售 
kt 有 较 强 的 影响 力 ， 近 年 来 自主 品牌 销售 向 中 东 、 南 美 等 的 稳定 

地 区 扩展 。 公 司 在 欧洲 、 美 国 市 场 的 销售 主要 是 ODM 方式 。 国内 营销 方面 ， 公 司 在 新 品 上 市 、 渠 道 拓展 方面 积极 
除 主要 产品 采取 经 销 商 经 营 模式 外 , 公司 资 砖 工 具 产品 ( 金 ”作为 ， 应 对 市 场 不 利 局 面 。 一 是 通过 召开 客户 年 会 ， 与 客 
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刚 石 滚 刀 、 磨 轮 等 ) 采取 直销 或 以 承包 瓷砖 生产 线 方式 销 户 深入 沟通 ， 针 对 客户 所 关注 的 问题 专项 跟踪 和 改进 ， 提 
往 瓷 砖 生产 工厂 。 振 了 客户 的 合作 信心 。 二 是 推出 系列 新 产品 ， 并 结合 微 信 、 
2. 主要 业务 变化 情况 视频 等 宣传 手段 进行 产品 推广 ， 收 到 良好 的 效果 。 三 是 积 



































报告 期 内 ， 公 司 主 营 业务 未 发 生 重大 变化 ， 但 国 
外 经 济 增长 趋 经， 加 剧 了 市 场 竞争 ， 公 司 当 年 产品 销 
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内 极 配 合 客户 进行 深度 分 销 ， 检 验 不 同 地 区 的 市 场 特点 ， 为 
售 后 期 营销 策略 和 模式 的 改进 积累 决策 依据 。 四 是 持续 开展 
VA 


















































































































































































































































较 上 年 有 所 下 滑 。 公 司 金刚 石 工具 业务 中 的 奖 砖 工具 线 上 销售 推广 工作 ， 为 以 后 公司 电子 商务 平台 的 建设 积累 

品 的 主要 客户 是 瓷砖 生产 工厂 ， 由 于 陶瓷 行业 受 宏 观 经 经 验 。 

济 的 影响 较 大 ， 公 司 为 控制 经 营 风险 ， 已 经 逐步 减少 了 国际 营销 方面 ， 一 是 加 强 与 客户 沟通 的 主动 性 ， 深 入 

交 砖 工具 产品 的 生产 和 销售 ， 仅 针对 部 分 优质 客户 开展 “挖掘 客户 需求 ， 对 接 公司 产品 提供 能 力 ， 制 定 灵 活 的 促销 

业务 合作 。 方案 , 取得 了 一 定 的 效果 。2016 年 ， 在 需求 不 足 的 情况 下 ， 
报告 期 内 ， 公 司 培育 多 年 的 高 速 列车 制 动 曾 片 产品 取 ”欧洲 市 场 同比 增长 ， 公 司 的 小 型 机 械 产 品 在 欧洲 的 销售 取 





























得 了 CRCC 的 产品 认证 ， 并 于 2016 年 10 月 开始 装 车 运行 。 ”得 突破 。 二 是 针对 东南 亚 市 场 竞争 日 趋 激烈 的 情况 ， 调 整 
考核 ， 为 其 规模 化 产销 创造 了 条 件 ， 也 为 公司 进入 轨道 交 。 ”该 区 域 的 销售 策略 ， 在 力 保 传统 市 场 稳定 的 同时 ， 开 辟 新 
零 部 件 产 业 、 向 高 端 制造 转型 提供 了 机 会 。 市 场 。 马 来 西亚 、 菲 律 宾 等 市 场 实现 不 同 程度 的 增长 ， 新 
报告 期 内 ， 公 司 筹划 重大 资产 重组 ， 以 发 行 股份 购买 。 加 坡 、 泰 国 市 场 基本 稳定 ,保持 了 东南 亚 市 场 的 稳定 增长 。 
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资产 方式 收购 常州 市 金牛 研磨 有 限 公司 100% 股权 ， 如 本 三 是 根据 年 初 计划 ， 重 点 对 印度 市 场 走访 调研 ， 为 该 地 区 
次 重大 资产 重组 成 功 实施 ， 公 司 业务 将 由 目前 的 金刚 石 工 的 市 场 拓展 莫 定 了 良好 基础 。 
4、 电 动工 具 、 合 金工 具 扩展 至 涂 附 磨 有 具 行 业 。 3. 抓 好 重点 项 目 ， 为 公司 培育 新 的 利润 增长 点 
二 、 经 营 状 况 一 是 重点 抓 好 高 铁 制 动 曾 片 项 目 ， 先 后 获得 了 CRCC 
2016 年 ， 国 际 经 济 疲 态 依旧 ， 复 苏 缓慢 ， 国 内 经 济 试用 证 书 、IRIS 证 书 和 ISO 9001 : 2008 证 书 ， 通 过 了 长 















































下 行 压力 持续 存在 ， 五 金工 具 行 业 竞 争 日 益 激烈 。 在 严 。” 春 轨 道 客车 股份 有 限 公 司 的 铁路 产品 专项 资质 审查 工作 。 
峻 的 外 部 形势 下 ， 公 司 按照 年 初 既 定 的 经 营 工作 方针 ， 目前 ，300 ~ 350km/h 高 速 列车 制 动 闻 片 已 经 在 北京 铁路 
以 公司 的 持续 经 营 和 健康 发 展 为 目标 ， 优 化 组 织 体系 和 局 动车 段 进 行为 期 一 年 和 一 个 全 寿命 周期 的 持续 装 车 运用 
人 员 结 构 ， 调 整 产 品 结构 ， 梳 理 业务 流程 ， 经 营 结果 较 考核 。 此 外 ， 还 按 计 划 完 成 了 200 ~ 250km/h 闸 片 的 样 









































































































































































































































































































































上 年 有 所 改善 ， 但 营业 收入 和 净利 润 完成 情况 距离 全 年 品 试制 和 台 架 测试 工作 。 这 些 工作 都 为 曾 片 产品 的 产业 化 
经 营 目标 有 较 大 差距 。 同 时 ， 积 极 推动 制 动 前 片 项 目 ， 打下 了 良好 的 基础 。 二 是 三 区 部 分 生产 及 办 公房 产 对 外 租 
筹划 重大 资产 重组 ， 拓 展 新 业务 ， 为 公司 培育 新 的 利润 。 赁 有 序 进行 ， 实 现 租 赁 收入 682.82 万 元 ， 提 高 了 资产 综 
增长 点 。 合 收益 。 
1. 优化 生产 和 研发 组 织 ， 改 进 计划 模式 ， 完 善 生产 作 4. 转变 经 营 方式 ， 并 购 工作 取得 突破 
业 流 程 ， 提 高 生产 效率 公司 一 方面 持续 加 强 和 优化 各 项 管理 , 改善 产品 结构 ， 
是 缩短 生产 管理 层级 ， 撤 销 车 间 建 制 ， 实 现 生 产 计 降 成 本 、 控 费用 ， 增 强 企 业 自身 克利 能 力 ， 男 一 方面 ， 转 



















































































划 与 车 间 班 组 的 直接 对 接 ， 车 间 部 分 管理 职能 改 由 计划 、 变 经 营 方式 ， 开 展 并 购 合作 ， 依 靠 外 延 扩 张 方式 扩大 公司 
质量 等 专业 管理 部 门 承接 ， 在 一 定 程度 上 提高 生产 效率 和 规模， 提高 公司 整体 鳃 利水 平 。2016 年 ， 公 司 在 并 购 重 组 
市 场 反应 速度 ， 二 是 成 立 专门 的 工艺 质量 部 ， 统 筹 工艺 设 。 方面 取得 突破 ， 自 2016 年 10 月 10 日 开始 启动 与 常州 市 


























































































































































































































计 与 现场 工艺 执行 监督 ， 提 高 产品 质量 控制 能 力 ， 加 快 现 。 ”金牛 研磨 有 限 公司 的 重组 ， 以 发 行 股份 购买 资产 方式 收购 
场 突 发 质量 问题 的 处 理 速度 ， 三 是 对 生产 厂区 功能 分 区 调 ”其 100% 股权 。 重 组 成 功 后 ， 公 司 将 进入 涂 附 磨 具 行业 ， 
整 ， 通 过 58 活动 、 定 置 管理 、 目 视 管理 、 看 板 管理 等 一 BEMERK PEKRE. 
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特色 企业 
































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































三 、 主 要 财务 数据 2015—2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
pix dee = 2015 年 同比 增长 (%) 
指标 名 称 2016 年 aa ae res 
营业 收入 (元) 429 968 076.77 434 384 399.94 434 384 399.94 -1.02 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 12 484 496.87 6 596 655.16 6 596 655.16 89.25 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 》 9 268 778.45 3 975 057.46 3 975 057.46 133.17 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 99 929 676.52 94 923 772.06 94 923 772.06 5.27 
基本 每 股 收益 (元 / WD 0.04 0.02 0.02 100.00 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.04 0.02 0.02 100.00 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 1.59 0.84 0.84 0.75 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 1 030 3 086.62 1 035 928 285.44 1 035 928 285.44 -0.57 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元) 801 617 791.87 781 825 957.73 781 825 957.73 2.53 
大 族 激 光 科 技 产 业 集团 股份 有 限 公 司 
(证 券 代 码 : 002008 证 券 简 称 : 大 族 激 光 ) 
一 、 主 要 业务 在 激光 加 工 设备 领域 ， 公 司 主流 产品 已 实现 同 国际 竞 
公司 是 一 家 提供 激光 、 机 器 人 及 自动 化 技术 在 智能 争 对 手 同 质 化 竞争 。 公 司 在 技术 储备 、 产 品 性 价 比 、 定 制 
制造 领域 的 系统 解决 方案 的 高 端 装备 制造 企业 ， 业 务 包括 能 力 、 销 售 服务 网 络 、 紧 密 客户 关系 、 响 应 速度 等 方面 具 
研发 、 生 产 、 销 售 激光 标记 /激光 切割 / 激光 焊接 设备 。 明显 优势 ， 这 些 优 势 在 公司 产品 市 场 占有 率 不 断 提 升 中 
PCB 专用 设备 、 机 器 人 、 自 动 化 设备 及 为 上 述 业务 配套 的 得 到 充分 印证 。 
系统 解决 方案 。 公 司 产品 主要 应 用 于 消费 电子 、 机 械 五 金 三 、 经 营 状况 
汽车 船舶 、 航 天 航空 、 轨 道 交 通 、 动 力 电池 、 厨 具 电 器 、 1. 精细 微 加 工 需求 强劲 ， 小 功率 激光 业务 实现 较 快 
PCB 等 行业 的 金属 或 非 金属 加 工 。 增长 
在 制造 业 产业 升级 、 科 技 进 步 和 人 工 短缺 的 背景 下 ， 报告 期 内 ， 公 司 小 功率 激光 及 自动 化 配套 设备 实现 销 
激光 加 工 设 备 及 机 器 人 、 自 动 化 产品 获得 广泛 应 用 。 公 司 售 收入 368 985.77 万 元 ， 同 比 增长 16.03%。 随 着 现代 工业 
设备 分 为 标准 产品 和 行业 定制 产品 ， 标 准 产品 是 以 公司 为 和 科学 技术 的 发 展 ， 产 品 和 零件 加 工 逐 渐 趋向 微型 化 、 精 
中 心 ， 行 业 定制 产品 是 以 顾客 为 中 心 。 公 司 销售 网 络 采 取 密 化 ， 激 光 作 为 精细 微 加 工 的 前 沿 技术 之 一 ， 已 在 电子 行 
直销 模式 ， 在 国内 外 已 建成 100 多 个 办 事 处 和 联络 点 ， 紧 业 得 到 应 用 并 不 断 创 新 发 展 。 近 几 年 智能 手机 产业 链 累 计 
密 联系 客户 ， 精 确定 位 客户 需求 ， 实 现 产品 规模 销售 。 向 公司 采购 设备 规模 超过 100 亿 元 ， 报 告 期 多 款 小 功率 激 
二 、 行 业 地 位 光 设 备 销售 实现 快速 增长 。 
近年 来 我 国 传统 制造 业 正 处 于 加 速 转型 阶段 ， 国 家 大 2. 大 功率 激光 智能 装备 再 创业 绩 新 高 
力 推 进 高 端 装备 制造 业 的 发 展 ， 原 有 激光 加 工 技术 日 趋 成 报告 期 内 ， 大 功率 激光 业务 实现 销售 收入 145 899.34 
熟 ， 激 光 设 备 材料 成 本 不 断 降低 ， 新 兴 激 光 技 术 不 断 推 向 万 元 ， 同 比 增长 47.69%。 高 端 客户 开拓 进程 加 快 ， 成 功 
市 场 ， 激 光 加 工 的 突出 优势 在 各 行业 逐渐 体现 ， 激 光 加 工 打 入 中 航 工业 、 中 国 船舶 重工 、 东 风 农 机 等 国家 重点 行业 
设备 行业 市 场 需求 持续 增长 。 由 于 激光 加 工 设备 工作 过 程 知名 企业 ， 实 现在 宇通 客车 、 金 龙 客 车 、 比 亚 迪 等 新 能 源 
中 具有 智能 化 、 标 准 化 、 连 续 性 等 特点 ， 通 过 配套 自动 化 汽车 领域 垄断 ， 激 光 焊 接 设备 顺利 交付 上 汽 、 一 汽 、 东 风 
设备 可 以 提高 产品 质量 和 生产 效率 ， 节 约 人 工 成 本 ， 未 来 等 汽车 主机 厂 。G3015HF 高 速 光 纤 激 光 切 割 机 与 8kW 超 
激光 + 配套 自动 化 设备 的 系统 集成 需求 将 成 为 趋势 。 高 光纤 激光 切割 机 推 向 市 场 ， 继 续 引领 光纤 激光 技术 发 展 
激光 加 工 设 备 及 机 器 人 、 自 动 化 设备 的 应 用 广泛 ， 下 方向 。 
游行 业 众 多 ， 因 而 公司 业务 受 某 个 领域 周期 性 波动 的 影响 3. 机 器 人 产业 全 面 布局 ， 系 统 集成 业务 加 速 发 展 
较 小 ， 行 业 周 期 性 不 明显 。 企 制 造 业 逐 渐 趋 向 工 业 4.0 的 过 程 中 ， 生 产 方式 从 集 
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中 式 制造 逐渐 转向 分 散 式 制造 ， 并 需要 自动 适应 起 伏 多 变 复合 应 用 智能 生产 线 得 到 推广 和 应 用 ， 集 机 器 人 搬运 、 弧 
的 供应 链 需 求 。 公 司 利 用 自身 在 光 、 机 、 电 、 气 一 体 化 应 。” 焊 、 点 焊 于 一 体 的 智能 化 系统 可 实现 无 人 操作 ， 市 场 前 景 
领域 的 多 项 优势 ， 持 续 向 机 器 人 、 自 动 化 配套 、 系 统 解 ”广阔 。 























































































































































































































































































































决 方案 领域 渗透 ， 机 嚣 人 关键 技术 不 断 取 得 进展 ， 并 在 上 (3) 机 器 人 产品 进入 量 产 、 小 批量 销售 阶段 。 依 托 

述 领域 持续 进行 外 延 整 合并 购 工作 。 机 器 人 产业 基金 平台 ， 机 器 人 项 目 取得 阶段 性 成 果 。 报 告 
(1) 多 行业 规模 销售 系统 集成 解决 方案 。 利 用 大 功率 期 实现 销售 收入 3 300 万 元 ， 同 比 增 长 312%。 

激光 技术 优势 快速 拓展 以 汽车 行业 为 代表 的 系统 集成 业务 ， 4. 核心 激光 器 研发 成 果 显 著 

提供 专业 的 切割 、 焊 接 系统 集成 解决 方案 ， 消费 电子 行业 自主 研发 的 Draco 系列 皮 秒 激光 器 实现 规模 销售 ， 

是 公司 小 功率 激光 业务 聚焦 的 重要 领域 ， 经 过 多 年 行业 自 作为 新 一 代 核 心 光源 打破 国外 垄断 ， 在 LED mAh HE 





















































动 化 经 验 积累 ， 系 统 集成 业务 份额 逐年 提升 ， 已 全 面 切 入 石 、 玻 璃 等 脆性 材料 切割 领域 基本 替代 进口 。 自 主 研发 的 
产业 链 各 重要 环节 。 报 告 期 系统 集成 业务 实现 销售 收入 近 DracoTM 系列 紫外 激光 器 采用 模块 化 设计 ， 实 现 不 同 功率 、 
4 亿 元 。 近 几 年 ， 公 司 持续 加 大 半导体 面板 显 视 器 行业 看 频率 、 脉 宽 的 多 参量 输出 ， 实 现 客户 需求 快速 响应 ， 满 足 
发 投入 。LED 行业 晶 圆 划 片 系统 集成 业务 报告 期 实现 销售 不 同行 业 需求 。 截 至 2016 年 年 底 ， 累 计 销 售 4850 台 ， 报 
收入 约 2 亿 元 ， 同 比 增长 114%， 市 场 占有 率 达 90%; 报告 告 期 实现 单 年 销量 最 高 纪录 1 200 台 。 































































































































































































期 公司 新 能 源 业务 实现 销售 约 3 亿 元 ， 同 比 增长 200%。 5.PCB 传统 业务 市 场 占有 率 提 升 ，LDI 销售 实现 突破 
(2) 机 器 人 工作 站 等 产品 销售 快速 增长 ， 技 术 指 标 2016 年 全 球 PCB 产业 整体 下 滑 2%， 公 司 PCB 业务 
不 断 取 得 突破 。 公 司 控股 子 公 司 沈 阳 赛 特 维 的 焊接 机 器 实现 逆 势 上 涨 ， 报 告 期 实现 销售 收入 88 998.98 万 元 ， 同 























人 工作 站 业务 报告 期 实现 销售 收入 8 600 万 元 ， 同 比 增长 比 增 长 25.81%。 




















































































































100%。 双 机 器 人 焊接 工作 站 、 铝 保 焊 接 工作 站 取得 技术 突 四 、 主 要 财务 数据 
破 ， 逐 渐 打 开国 内 市 场 ， 报 告 期 完成 十 余 项 订单 ， 机 器 人 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
营业 收入 (元 ) 6 958 888 023.62 5 587 344 728.83 24.55 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) 754 262 107.66 746 951 537.50 0.98 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 Ga) 715 631 636.40 670 527 906.60 6.73 
经 营 活 动产 生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 796 300 962.14 538 806 483.57 47.79 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.71 0.71 0.00 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.71 0.71 0.00 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 15.05 16.99 -1.94 个 百分点 
资产 总 额 (元) 10 369 476 848.44 7 582 418 564.50 36.76 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元) 5 306 359 146.03 4740 106 595.87 11.95 


























东方 时 代 网 络 传媒 股份 有 限 公 司 
(证 券 代 码 : 002175 ERER: 东方 网 络 ) 



















































































一 、 主 要 业务 1. 数字 电视 投资 运营 
公司 的 业务 范围 已 涵盖 了 传统 数字 电视 平台 的 投资 运 公司 在 全 国 范 围 内 进行 数字 电视 基础 业务 、 数 字 高 清 
营 、OTT 互联 网 电视 、 智 能 娱乐 终端 业务 、 手 机 电视 业务 业务、 增值 业务 、 双 向 网 改造 等 项 目的 广泛 投资 运营 合作 ， 
































以 及 主题 乐园 线 下 渠道 业务 。 公 司 2016 年 致力 于 打造 “ 线 已 经 与 全 国 多 个 地 区 的 广电 网 络 紧 密 合 作 ， 提 供 的 数字 电 




































































上 、 线 下 ”联动 、“ 影 视 旅游 互动 ”立体 式 的 发 布 渠道 ， 视 信号 覆盖 用 户 超过 千 万 户 。 
延长 内 容 收益 链条 、 拓 宽 内 容 收 益 宽度 ， 实 现 影视 内 容 的 2. 数 显 量具 量 仪 业务 
价值 最 大 化 。 公司 坚持 “内 部 挖潜 、 严 控 费 用 成 本 、 技 术 改 良 ”， 
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特色 企业 








ne 0 一 


狠 抓 内 部 管理 ， 向 管理 要 效益 ， 实 行 
合 的 营销 策略 ， 不 断 拓宽 销售 渠道 。 




















“ 线 上 、 线 下 ” 相 结 





指标 名 称 


二 、 主 要 财务 数据 
2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
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2015 年 





同比 增长 〈%) 






























































































































































































































































































































































































































































































































































营业 收入 (元 ) 574 620 549.79 404 311 352.29 42.12 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 61 170 732.90 53 364 864.86 14.63 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 ) 48 496 338.45 45 106 136.16 7.52 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元) 73 915 412.92 -10 338 624.98 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.0828 0.2315 -64.23 
稀释 每 股 收 益 〈 元 / 股 ) 0.0828 0.2315 -64.23 
加 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 4.69 6.43 -1.74 个 百分点 
总 资产 〈 元 ) 2 786 683 582.58 1 994 906 842.27 39.69 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 1 460 433 691.71 856 147 401.44 70.58 
市 南 兴 家 具 装 备 制造 股份 有 限 公 
东莞 南 兴 AS 制造 股份 限 公 司 
` 、 、 by V J+ 
(证 券 代 码 : 002757 证 券 简称 : HARE) 
一 、 主 要 业务 生产 单元 和 高 端 数控 设备 销售 上 的 大 幅 增 长 ， 证 明 公 司 为 
公司 是 一 家 集 研 发 、 设 计 、 生 产 和 销售 于 一 体 的 板式 适应 定制 家 具 生 产 需 求 所 进行 的 产品 结构 转型 已 经 初 见 成 
家 具 生 产 线 成 套 设 备 专业 供应 商 。 公 司 生产 的 产品 主要 包 效 。 公 司 已 为 客户 提供 定制 家 具 整 体 解决 方案 ， 使 家 具 企 
括 自 动 封 边 机 、 数 控 裁 板 锯 、 多 排 多 轴 钻 、 精 密 推 台 锯 、 业 实 现 自动 化 、 智 能 化 生产 。 未 来 公司 将 进一步 加 强 对 板 
加 工 中 心 五 大 系列 及 其 他 板式 家 有 具 机 械 。 式 家 有 具 柔性 制造 单元 的 研发 、 生 产 与 销售 ， 更 好 地 满足 定 
二 、 经 营 状况 制 家 具 企 业 的 设备 需求 。 
2016 年 ， 随 着 家 具 行 业 的 转型 升级 ， 用 户 对 于 定制 家 三 、 主 要 财务 数据 
的 需求 急剧 增加 ， 家 具 企 业 对 于 定制 化 家 具 的 自动 化 、 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
智能 化 生产 设备 的 需求 量 大 幅 增 加 。 公 司 在 加 工 中 心 柔 性 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
营业 收入 502 747 975.44 464 401 948.14 8.26 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 66 403 833.32 50 140 892.89 32.43 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 》 62 143 159.26 48 311 587.46 28.63 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 119 473 313.82 31 608 291.94 277.98 
基本 每 股 收 益 ( 元 / 股 ) 0.607 3 0.5119 18.64 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.607 3 0.5119 18.64 
加 权 平 均 净 资 产 收 益 率 (%) 8.90 8.96 -0.06 个 百分点 
资产 总 额 (元) 966 792 959.59 867 222 258.69 11.48 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 773 840 790.51 718 370 957.19 7.72 




















149 


中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 

















广州 市 吴 志 机 电 股 份 有 限 公 司 
《证券 代码 : 300503 























































































































































































































证 券 简称 : 吴 志 机 电 ) 





























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































一 、 主 要 业务 大 幅 增 长 影响 ， 公 司 零 配件 及 维修 业务 收入 占 营业 收入 
公司 是 国内 领先 的 主轴 制造 商 ， 以 “立足 自主 技术 创 的 比重 下 滑 至 15.17%。 同 时 ， 受 市 场 竞争 加 剧 以 及 公司 
新 ， 全 面 实现 进口 蔡 代 ， 稳 步 进军 国际 市 场 ”为 发 展 战略 面 对 大 型 PCB 制造 商 时 议价 能 力 较 弱 等 因素 影响 ， 报 告 
标 ， 着 眼 于 高 端 装 备 制造 业 ， 致 力 于 为 中 高 档 数 控 机 床 期 公司 的 零 配 件 销售 及 主轴 维修 的 价格 呈 下 降 趋 势 ， 再 
是 供 自 主 研发 、 自 主 品牌 的 主轴 系列 产品 ， 目 前 已 形成 了 加 上 公司 报告 期 内 维修 的 部 分 产品 成 本 相对 较 高 ， 导 致 
“以 中 高 端 主轴 产品 为 核心 、 以 主轴 精密 零 配 件 制 造 为 支 公司 报告 期 零 配件 及 维修 业务 的 毛利 率 较 上 年 下 滑 16.74 
撑 、 以 配套 维修 服务 为 特色 ”的 业务 体系 ,构建 了 主轴 “ 整 个 百分点 。 
机 一 配件 一 服务 ”紧密 结合 的 完整 业务 链 。 同 时 ， 和 凭借 成 2. 加 强 新 产品 的 研发 储备 和 市 场 推广 ， 拓 宽 产 品 和 业 
熟 的 研发 体系 和 强大 的 研发 实力 ， 以 及 在 精密 机 械 传动 领 务 布局 
域 的 技术 积累 ， 公 司 还 稳步 向 数控 机 床 和 工业 机 器 人 等 高 报告 期 内 ， 凭 借 公 司 强 大 的 研发 实力 、 深 厚 的 客户 积 
端 装备 的 其 他 核心 功能 部 件 领 域 横 向 扩张 。 目 前 数控 机 床 累 以 及 良好 的 品牌 声誉 ， 公 司 自 主 研发 的 转台 产品 实现 大 
核心 功能 部 件 中 的 转台 已 实现 批量 销售 ， 直 线 电动 机 处 于 批量 销售 ， 使 公司 由 主轴 向 数控 机 床 其 他 功能 部 件 领域 的 
样机 制作 阶段 ， 机 器 人 核心 功能 部 件 谐 波 减速 器 已 处 于 五 横向 扩张 初 见 成 效 。 同 时 ， 公 司 储备 的 磨床 主轴 、 车 床 主 
发 实验 室 测试 阶段 ， 摆 线 针 轮 减 速 器 也 处 于 样机 制作 阶段 。 轴 等 产品 本 报告 期 均 实 现 小 批量 销售 ， 进 一 步 丰富 了 公司 
报告 期 内 ， 公 司 主 营业 务 收 入 主要 由 主轴 、 转 台 、 零 的 收入 来 源 。 报 告 期 公司 还 加 紧 推 进 木 工 主轴 、 直 线 电动 
配件 及 维修 业务 构成 。 机 、 机 器 人 减速 器 等 新 产品 的 研发 和 客户 测试 ， 为 公司 未 
二 、 经 营 状 况 来 储备 更 多 的 熏 利 增长 点 。 
报告 期 内 ， 面 对 复杂 的 国内 外 环境 以 及 激烈 的 市 场 竞 3. 持续 加 大 研发 投入 ， 进 一 步 提升 公司 研发 实力 
争 ， 公 司 管理 层 紧 紧 围绕 公司 发 展 战略 规划 ， 积 极 贯彻 落 公司 历来 重视 新 产品 和 新 技术 的 开发 与 创新 工作 ， 秉 
实 年 度 经 营 目标 ， 把 握 市 场 发 展 机 遇 ， 着 力 扩大 业务 规模 ， 承 “ 技 术 支 撑 产 品 ， 管 理 提升 品质 ”的 理念 ， 将 新 产品 在 
较 好 地 完成 了 2016 年 度 各 项 工作 任务 。 发 作为 公司 保持 核心 竞争 力 的 重要 保证 。2016 年 ， 公 司 投 
1. 紧 抓 行业 机 遇 ， 营 业 收 入 实现 快速 增长 入 研发 费用 2753.86 万 元 ， 占 营业 收入 的 8.32%， 较 上 年 
CL) 报告 期 内 ， 得 益 于 金属 材料 在 消费 电子 产品 外 同期 增长 35.90%。 截 至 报告 期 末 ， 公 司 拥有 研发 人 员 177 
观 件 和 结构 件 中 的 渗透 率 不 断 提高 ， 消 费 电子 行业 钻 攻 中 人 ， 已 取得 361 项 授权 专利 ， 其 中 包括 18 项 发 明 专 利 、 

















心 、 加 工 中 心 等 金属 加 工 机 床 的 市 场 需 求 旺 盛 ， 公 司 紧 抓 





























































































































333 项 实用 新 型 专利 及 10 项 外 观 设计 专利 。 除 依靠 自 
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行业 机 遇 ， 配 套 钻 攻 中 心 、 加 工 中 心 的 直 联 主轴 和 电 主 轴 术 力 量 进行 研究 开发 以 外 ， 公 司 还 注重 “ 产 、 学 、 研 ” 
销售 收入 大 幅 增 长 ， 推 动 公司 主轴 业务 收入 较 上 年 大 幅 增 Ve, 除 原 有 的 哈尔滨 工业 大 学 、 广东 省 工业 技术 研究 院 ( 
长 52.07%， 尤 其 是 钻 攻 中 心 直 联 主轴 实现 了 对 日 本 及 我 国 州 有 色 金 属 研究 院 ) 等 单位 外 ， 本 报告 期 ， 公 司 与 华南 理 
台湾 等 主轴 品牌 的 大 规模 蔡 代 ， 进 一 步 凸 显 了 公司 的 综合 工大 学 、 广 东 技 术 师范 学 院 、 湖 南大 学 、 北 京 科技 大 学 、 
实力 。 在 数控 雕 铣 机 主轴 方面 ， 受 玻璃 周 铣 机 市 场景 气度 广东 省 智能 制造 研究 所 等 专业 院 校 和 机 构 达 成 了 新 的 合作 
较 差 以 及 市 场 竞争 加 剧 等 因素 影响 ， 公 司 数 控 雕 铣 机 销售 研发 协议 ， 进 一 步 借助 专业 机 构 的 研发 实力 ， 加 强 公 司 对 
收入 较 上 年 有 所 下 滑 ， 钻 攻 中 心 和 高 速 加 工 中 心 主轴 的 销 基础 理论 和 技术 的 掌握 和 学 习 ， 增 强 技术 储备 和 技术 创新 
售 收入 超过 数控 驹 铣 机 主轴 ， 成 为 公司 销售 收入 占 比 最 大 能 力 。 
的 产品 领域 。 4. 成 功 在 创业 板 发 行 上 市 ， 登 上 资本 市 场 平台 

(2) 报告 期 内 ， 公 司 转台 产品 实现 大 批量 销售 ， 全 经 中 国 证 监 会 核准 、 深 圳 证 券 交 易 所 同意 ， 公 司 于 
年 销售 收入 达 1 899.61 万 元 , 占 营业 收入 的 比重 为 5.74%， 2016 年 3 H 9 日 成 功 在 创业 板 上 市 。 公 司 将 以 成 功 登 陆 资 
成 为 公司 新 的 利润 增长 点 ， 进 一 步 丰 富 了 公司 的 产品 和 业 本 市 场 为 新 的 发 展 契 机 ， 不 断 完 善 公司 治 理 ， 并 积极 利用 
务 结构 资本 市 场 平 台 探索 外 延 式 发 展 ， 给 公司 注入 新 动力 。 

(3) 报告 期 内 ， 公 司 零 配 件 及 维修 业务 实现 销售 收 5. 募 投 项 目 建设 进展 顺利 
入 5019.13 万 元 ， 同 比 增 长 2.11%， 受 主轴 业务 销售 收入 2016 年 3 月 ， 公 司 首次 公开 发 行 股 票 募集 资金 到 位 。 
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报告 期 内 ， 公 司 稳步 推进 募 投 项 目 建设 ， 截 至 报告 期 末 ， 公司 于 2016 年 11 月 中 标 工 信 部 2016 年 工业 强 基 工程 ， 
已 累计 投入 募集 资金 13 327.11 万 元 ， 其 中 电 主 轴 生 产 线 oe ea Mea 
扩建 项 目 投入 进度 已 达到 83.09%， 募 投 项 目的 顺利 实施 将 显 了 公司 的 综合 实力 。 该 项 目 及 工信部 的 专项 资金 支持 将 
为 公司 今后 的 生产 经 营 提供 充足 的 产能 保障 。 对 公司 未 来 的 经 营业 Ai 定 的 积极 影响 。 
6. 中 标 工 信 部 2016 年 工业 强 基 工程 ， 凸 显 公 司 综 合 三 、 主 要 财务 数据 
实力 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
营业 收入 330 895 691.30 221 256 746.66 49.55 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元 ) 62 780 796.08 43 445 668.78 44.50 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 》 55 704 145.46 33 599 730.59 65.79 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) -39 370 923.13 6 560 873.41 
基本 每 股 收益 〈 元 / 股 ) 0.66 0.58 13.79 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.65 0.58 12.07 
加 权 平均 净 资产 收益 率 (%) 10.13 10.04 0.09 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 863 290 706.31 542 244 433.36 59.21 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资产 (元 ) 686 197 425.77 454 405 129.69 51.01 
a A EEL £0 SE He JNS 
合肥 合 锻 智能 制造 股份 有 限 公 司 
(证 券 代码 ; 603011 HRA: AH RE) 
一 、 主 要 业务 (3) 销售 模式 。 公 司 主 要 采用 直销 方式 销售 ， 主 要 
1. 液压 机 、 机 械 压 力 机 业务 是 在 技术 上 与 客户 进行 充分 的 沟通 ， 结 合 客户 生产 的 具体 
以 各 类 数控 液压 机 和 机 械 压 力 机 为 主 ， 主 要 为 客户 提 工艺 , 为 其 提供 解决 方案 , 通过 议价 、 竞 标 等 方式 获得 订单 ， 
供 各 种 金属 及 非 金属 成 形 解决 方案 。 产 品 主要 应 用 于 汽车 、 为 客户 提供 高 性 能 的 产品 。 
航空 航天 、 船 舶 、 轨 道 交 通 、 石 油 化 工 、 军 工 、 新 材料 应 2. 色 选 机 业务 
等 行业 和 领域 。 d) 采购 模式 。 主 要 采购 的 原材料 为 饭 金 件 、 电 子 
2. 色 选 机 业务 元 器 件 和 电器 辅 件 。 
产品 应 用 广泛 ， 目 前 主要 应 用 于 农产品 、 海 产品 等 (2) 生产 模式 。 采 用 “以 销 定 产 ， 保 持 合理 库存 ” 
品 分 级 和 安全 检测 以 及 塑料 、 矿 石 等 工业 品 分 选 检测 设备 。 的 生产 模式 。 
二 、 经 营 模式 (3) 销售 模式 。 在 国内 市 场 采 用 以 直销 为 主 、 经 销 
1. 液压 机 、 机 械 压 力 机 业务 为 辅 的 销售 模式 。 
(1) 采购 模式 。 采 购 部 门 依据 技术 中 心 提出 的 原 材 三 、 主 要 财务 数据 
料 需求 清单 编制 采购 计划 ， 及 时 组 织 采 购 。 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
(2) 生产 模式 。 目 前 公司 产品 主要 为 定制 型 产品 ， 
采用 “ 按 订单 生产 ”的 生产 模式 。 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
总 资产 (元) 2 014 955 416.30 934 288 235.83 115.67 
营业 收入 (元 ) 649 707 108.20 482 400 018.88 34.68 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 
( 续 ) 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 51 294 490.32 27 065 526.98 89.52 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 》 37 353 967.26 16 700 352.66 123.67 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 1 677 415 387.78 580 594 046.35 188.91 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 80 183 675.29 -23 849 907.93 
基本 每 股 收益 〈 元 / AED 0.13 0.08 62.50 
稀释 每 股 收 益 ( 元 / 股 ) 0.13 0.08 62.50 
加 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 4.52 4.69 -0.17 个 百分点 
河南 四 方 达 超 硬 材料 股份 有 限 公 司 
(证 券 代 码 : 300179 证 券 简称 四 方 达 ) 
、 主 要 业 促进 公司 可 持续 健康 发 展 。 
Fee 晶 金 刚 石 (简称 PCD) 及 其 相关 制品 报告 期 内 ， 公 司 围绕 年 度 经 营 目 标 ， 主 要 开展 以 下 
的 研发 、 生 产 和 和 销售， 产品 包括 石油 / 天 然 气 钻探 用 聚 晶 工作 : 
金刚 石 复 合 片 、 煤 田 及 矿山 用 金刚 石 复合 片 、 切 削 刀 具 用 1. 强化 成 本 控制 
金刚 石 复 合 片 、 聚 晶 金 刚 石 拉 丝 模 坏 ， 截 上 从 、 潜 孔 钻 头 、 报告 期 内 ， 公 司 不 断 完 善 成 本 管理 体系 ， 促 使 公司 各 
Aig. TENA, Baan BA RAWAL ae 项 生产 经 营 活动 及 管理 工作 合理 化 、 规 范 化 、 高 效 化 。 强 
刚 石 砂轮 等 ， 形 成 了 有 自身 特色 的 产品 系列 ， 由 生产 常规 此 统筹 管理 ， 促 进 生 产 经 营 各 环节 的 无 颖 对 接 : 落实 预算 
gas 品 转变 ， 由 简单 加 工行 业 向 高 端 加 工 制造 管理 机 制 ， 强 化 事前 预算 、 事 中 控制 、 事 后 考评 ， 加 强 各 
转变 。 产 品 广泛 应 用 于 石油 钻探 及 矿山 开采 、 机 械 、 治 金 、 部 门 、 事 业 部 的 责任 意识 和 自我 控制 能 力 ， 挖 掘 一 切 潜力 ， 
地 质 、 Ap 、 电 子 信息 、 航 天 航空 及 国防 军工 等 领域 。 动员 广大 职工 建立 成 本 意识 ， 全 员 参 与 到 成 本 管理 中 来 ， 
公司 是 国内 规模 大 、 产 品 品种 和 规格 齐全 的 复合 超 硬 做 好 成 本 控制 工作 ; 完善 供应 商 管理 制度 及 采购 管控 模式 ， 
材料 生产 企业 ， 产 品质 量 达 到 国际 先进 水 平 。 公 司 产 品 远 通过 有 效 的 定价 模式 ， 进 一 步 降 低 采 购 成 本 。 
销 欧洲 、 美 洲 、 东 南亚 、 非 洲 等 40 多 个 国家 和 地 区 ， 2. 持续 研发 创新 和 市 场 开 拓 
有 一 定 的 国际 知名 度 。 目 前 公司 正 依托 复合 超 硬 材料 技术 2016 年 公司 研发 费用 占 营业 收入 比重 达 7.79%， 公 司 
无 势 向 下 游 各 领域 延伸 ， 着 力 开发 高 端 煤 田 / 矿山 用 PCD 新 获 授 权 实 用 新 型 专利 14 项 ， 自 主创 新 能 力 不 断 提升 。 
复合 片 市 场 ， 以 寻求 产品 的 差异 化 竞争 ， 中 高 端 石油 / 天 持续 推进 新 产品 研发 和 市 场 拓展 等 工作 ， 积 极 寻求 产品 在 
然 气 钻探 用 复合 片 性 价 比 优 势 明 显 ， 国 外 市 场 稳步 推进 ; 新 领域 的 技术 升级 之 路 ， 不 断 储备 、 推 出 具有 广阔 市 场 前 
PCD/PCBN 刀具 用 复合 片 依靠 大 直径 和 品质 稳定 等 特点 ， 景 的 新 产品 ;持续 研发 创新 ， 提 高 产品 的 综合 性 能 ， 不 断 
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提升 公司 产品 附加 
量 稳 步 拓 展 市 场 。 

3. 抓 好 募 投 项 目 建设 。 

把 握 好 各 募 投 项 目 建设 进度 ， 
场 投入 及 推广 力度 ， 促 使 募 投 项 目 














MENARA PDC) 截 齿 及 潜 孔 钻头 产业 
投入 870.31 万 元 ， 已 累计 投入 7 385.52 Ast, P 


到 55.82%。 
三 、 主 要 
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2015—2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 





特色 企业 



























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈%) 
营业 收入 (元 ) 166 873 023.81 203 261 730.10 -17.90 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) 29 515 228.60 46 127 011.13 -36.01 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 ) 19 260 395.04 39 213 750.60 -50.88 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 43 170 286.78 -9 725 873.42 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.061 8 0.097 1 -36.35 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.061 6 0.097 0 -36.49 
加 权 平 均 净 资产 收益 率 〈%) 3.98 6.37 -2.39 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 861 618 004.20 855 745 654.05 0.69 
日 属于 上 市 公司 股东 的 净 资产 〈 元 ) 745 785 273.22 740 729 724.41 0.68 
华工 科技 产业 股份 有 限 公 司 
(证 券 代 码 : 000988 证 券 简 称 : 华工 科技 ) 
一 、 主 要 业务 能 生产 系统 ; 成 立 苏州 自动 化 公司 ， 全 面 进军 高 功率 汽车 
华工 科技 以 “激光 技术 及 其 应 用 ”为 主 业 ， 在 已 形成 及 零 部 件 激光 焊接 市 场 。 借 鉴 创 客 模 式 创新 激励 机 制 ， 尝 
的 激光 装备 制造 、 光 通信 器 件 、 激 光 全 息 仿 伪 技 术 与 产品 、 试 “ 准 经 营 体 ” 的 独立 核算 ， 形 成 产 出 线 和 资源 线 有 机 结 
传感器 、 现 代 服 务 业 的 产业 格局 基础 上 ， 针 对 全 球 “ 再 工 合 的 经 营运 作 体 系 ， 各 产 出 线 销售 同比 实现 大 幅 增 长 ， 围 
业 化 ”发 展 趋势 以 及 自身 特点 , 坚守 制造 业 阵地 , 以 新 明志 ， 绕 产品 和 技术 创新 ， 深 入 推进 大 客户 战略 ， 重 点 客户 数量 
明确 以 “为 制造 的 更 高 荣光 ”为 使 命 ， 深 入 践 行 “ 中 国 和 所 和 销售 贡献 持续 提高 ， 整 合 地 方 资源 ， 强 力 布 局 区 域 市 场 ， 
造 2025” 的 深刻 内 涵 ， 围 绕 “ 智 能 制造 ”和 “ 物 联 科技 ” 汽车 行业 继续 巩固 了 通用 、 神 龙 等 老 客 户 ， 并 突破 一 汽 及 
两 大 业务 方向 ， 用 卓越 的 技术 与 服务 助力 制造 型 企业 的 转 广汽 本 田 。 皮 秒 生产 基地 投入 使 用 ， 推 出 的 一 体 化 新 产品 
型 升级 ， 为 客户 的 品牌 增添 荣 炮 ， 为 中 国 制造 增添 荣耀。 Poplar 系列 紫外 激光 器 迅速 获得 市 场 认 可 。 
2016 年 华工 科技 凭借 雄厚 的 技术 实力 、 强 大 的 人 才 团 传感器 产业 板块 。“ 华 工 高 理 ” 坚 持 “ 做 好 产品 ， 提 
队 等 明显 优势 ， 牵 头 组 织 的 “工业 级 皮 秒 / 飞 秒 激 光 器 关键 升 效率 ， 全 球 经营 ”。 经 营 团队 全 赴 市 场 一 线 ， 带 领 销 售 
技术 研究 及 产业 化 ”“ 高 效 智 能 激光 强化 设备 研制 及 在 铁 队伍 转战 12 大 “战区 ”， 赢 得 众多 客户 的 信赖 。 年 内 先 
路 、 航 空 领域 关键 部 件 上 的 示范 作用 ”“ 基 于 超 导 回 旋 加 速 后 获得 格力 空调 室外 温度 传感器 和 美的 商用 空调 温度 传 感 
器 的 质子 治疗 装备 研发 ”3 个 项 目 成 功 获 批 国 家 科技 部 2016 器 项 目 。 精耕细作 和 深入 拓展 智能 电饭煲 、 净 水 器 、 热 水 器 、 
年 重点 研发 计划 专项 。“ 汽 车 制造 中 的 高 质 高 效 激光 焊接 、 智能 马桶 盖 等 生活 电器 领域 。 在 空调 市 场 ，PTC 加 热 器 实 
切割 关键 工艺 及 成 套装 备 ” 项 目 获 国 家 科技 进步 奖 一 等 奖 。 现 奥 克 斯 独家 供应 ， 并 进入 TCL、 人 创维、 松下。 在 汽车 市 
二 、 经 营 状 况 场 占 有 率 进一步 提升 ， 与 韩国 佑 理 联 手 成 为 特 斯 拉 独 家 供 
报告 期 内 ， 公 司 在 董事 会 “内 涵 发 展 与 外 延 发 展 协调 应 商 的 同时 ， 加 速 在 比亚迪 的 批量 供应 步伐 。 与 CK 达成 
并 举 ” 的 战略 思想 指导 下 ， 奋 力 拼搏 ， 深 入 践 行 “为 制造 战略 合作 ， 开 启 尼桑 车 用 传感器 “高 理 时 代 ”。 
的 更 高 莱 耀 ”。 将 创新 作为 企业 发 展 的 内 在 驱动 力 ， 在 着 光 通 信和 器 件 产 业 板块 。“ 华 工 正 源 ” 抓 住 后 LTE A 
力 进行 战略 基点 建设 的 同时 ， 持 续 推 进 技术 创新 、 管 理 模 运营 商 在 深度 覆盖 以 及 承载 网 络 建设 相对 集中 、 市 场 需求 
式 创 新 ， 实 施 精 准 激 励 ， 以 强劲 的 市 场 开 发 拓展 业务 。 快速 增长 的 机 遇 ， 及 时 调整 销售 及 产品 策略 ， 在 多 家 客户 
2016 年 度 公司 业绩 大 幅 增 长 的 三 大 板块 如 下 : 处 成 功 导入 多 款 高 速 产 品 ， 销 售 规模 快速 扩大 ;， 顺 应 家 庭 
激光 先进 装备 制造 产业 板块 。“ 华 工 激光 ”开启 智能 智能 化 趋势 ， 成 功 开发 、 销 售 WiFi 光 猫 ， 新 增 机 顶 盒 产 
制造 新 征程 ， 研 制 智能 制造 生产 线 ， 实 现 工 单 导入 、 在 线 mé; 正 源 光 学 公司 积极 开拓 光 通 信 、 测 绘 及 工业 自动 化 
赋 码 、 自 动 剔 除 等 智能 化 生产 功能 ， 并 可 实施 智慧 监管 、 码 盘 两 个 新 产品 市 场 。 产 品 多 元 化 取得 实质 进展 ， 利 用 先 
远程 操控 。 与 合作 伙伴 一 并 开展 智能 制造 综合 标准 化 与 新 进 的 光 通 信和 器 件 制 造 技 术 实现 接 入 模块 核心 器 件 BOSA( 光 
模式 应 用 ; 参与 空调 全 流程 协同 智能 制造 项 目 ， 设 计 开 发 发 射 接收 组 件 ) 的 自制 批量 交付 ， 进 一 步 增强 了 在 光 通 信 
全 自动 、 智 能 化 的 激光 切 焊 生产 线 ， 建 立 饭 金 激光 切割 智 器 件 领 域 的 核心 竞争 力 。 贯 彻 “ 互 联网 +” 以 及 大 数据 国 
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家 战略 的 实施 ， 筹 建 的 数 通 产 品 线 搭建 完成 ， 实 现 批 量 生 























三 、 主 要 财务 数据 



















































































产 交 付 ， 产 品类 别 日 益 完 善 。 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈%) 
营业 收入 《〈 元 ) 3 313 699 242.73 2 619 553 081.39 26.50 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) 229 809 816.82 150 830 368.10 52.36 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 》 146 889 605.98 83 224 653.66 76.50 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元) 294 670 523.87 203 312 139.04 44.94 
基本 每 股 收益 (元 / SD 0.26 0.17 52.94 
稀释 每 股 收益 (元 / IED 0.26 0.17 52.94 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 7.51 5.23 2.28 个 百分点 
总 资产 (元 ) 5 587 065 357.79 5 005 264 188.47 11.62 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元) 3 167 715 649.27 2 947 931 711.21 7.46 
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一 、 主 要 业务 
1. 电力 设备 业务 
公司 主要 从 事变 压 器 有 载 分 接 开 关 和 无 励磁 分 接 开 
以 及 其 他 输 变 电 设备 的 研发 、 制 造 、 销 售 和 服务 。 公 
司 的 分 接 开 关 产 品 已 经 在 全 球 近 百 个 国家 安全 运行 ， 成 


























































































































为 电力 系统 、 工 业 用 户 和 重点 工程 主要 选择 的 分 接 开关 
产品 之 一 。 
公司 的 直接 客户 是 下 游 的 变压器 三， 最 终 用 户 是 电网 
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公司 和 其 他 变压器 用 户 〈( 如 大 型 工矿 企业 ) 。 公 司 与 变 压 
器 厂 建立 了 良好 的 长 期 合作 关系 ， 同 时 ， 公 司 通过 宣传 推 
广 活动 ， 扩 大 产品 在 终端 客户 中 的 知名 度 和 影响 力 。 除 西 
藏 外 ， 公 司 在 国内 各 省 、 自 治 区 及 直辖 市 均 有 销售 和 服务 
团队 ， 便 于 及 时 了 解 客户 需求 ， 作 出 快速 反应 。 

2. 数控 设备 业务 

公司 的 主要 产品 包括 : 铁塔 钢 结构 数控 成 套 加 工 设 
























































uk 器 
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3. 电力 工程 业务 及 其 他 业务 





公司 


电站 承包 业务 等 。 





的 电力 工程 业务 包括 光伏 























电站 PC 7K LAE 








他 变 











在 光伏 电站 承包 业务 中 ， 针 对 已 经 取得 完整 相关 批文 














的 光伏 电站 投资 企业 ， 
合同 中 一 般 约定 
权 质 押 给 公司 ， 以 确保 公司 下 






































二 、 经 营 状况 























2016 年 ， 为 理 清 管理 思路 、 提 高 决策 效率 ， 

















织 架 构 进 行 了 优化 ， 确 保 了 数控 设备 业务 和 























昌 力 设备 业务 


公司 签订 光伏 电站 工程 承包 合同 ， 
站 投资 企业 的 股东 需 将 该 光伏 
款 安 

















EL AM IBC 





公司 对 组 











的 稳健 经 营 。 
力 工程 4 








务 和 环保 工程 业务 





全 年 


同时 积极 顺应 行业 发 








NI 














1. 优化 组 织 架 构 ， 提 升 经 营 效率 


公司 将 


体 剥 离 ， 














备 ， 建 筑 钢 结构 数控 成 套 加 工 设备 和 大 型 板材 数控 成 套 
加 工 设备 等 。 设备 主要 用 于 型 钢 (H 形 钢 、 角 钢 、C 形 钢 、 
口 形 钢 、 十 字 梁 、 钢 管 ) 、 板 材 的 加 工 。 公 司 生 产 的 设 
备 能 够 通过 数字 化 操作 程序 ， 对 型 钢 、 板 材 类 产品 进行 
















































































剥离 后 ， 上 





设立 了 全 资 子 公 司 ， 承 纪 




















j 公 司 成 为 以 决策 管理 、 
公司 ， 下 辖 电力 设备 业务 子 公司 和 





展 趋势 ， 积 极 拓 
上 绩 表现 良好 。 























展 了 电 


原 上 市 公司 中 的 数控 设备 业务 从 上 市 公司 中 整 
华 原 有 的 数控 设备 业务 。 
资本 运作 为 主 的 控股 





数控 设备 业务 子 公 司 ， 

















整体 架构 更 加 清晰 ， 既 保证 
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BJJ 








务 的 独立 发 





钻 孔 、 冲 孔 、 铣 削 、 切 割 、 打 标记 等 系列 加 工 ， 并 能 实 
现 多 功能 、 多 工序 的 自动 连续 生产 ， 充 分 体现 了 成 套 化 、 
复合 化 、 和 柔性 化 等 数控 机 床 的 特点 。 公 司 主要 以 钢 结构 
数控 成 套 加 工 设备 的 研发 、 制 造 、 销 售 为 主 。 对 于 技术 






























































效 管控 ， 降 
2. 积极 拓 
公司 在 稳步 发 





氏 经 营 风 险 。 
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He 














设备 业务 和 数控 设备 业 





展 新 的 产品 市 场 ， 增 加 产品 主 业 
包 力 设备 、 数 探 设备 业务 的 基础 上 ， 





展 ， 提 高 运作 效率 ， 又 能 确保 对 各 业务 单元 的 























紧 跟 国 








家 产业 政策 趋势 ， 积 极 进 入 






































已 成 熟 、 市 场 需求 大 的 专用 数控 成 套 加 工 设 备 ， 公 司 实 
行 批量 生产 。 而 对 市 场 需求 较 小 满足 单一 客户 要 求 的 专 
j 设 备 ， 以 定制 化 生产 为 主 。 
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塔 产品 市 场 ， 效 果 良 好 。 
(1) 电力 设备 业务 。 公 司 


















































电力 设备 产品 的 品牌 效应 提升 ， 





步 提 高 了 客 


电力 工程 和 脱硫 脱 硝 烟 





完成 重大 资产 重组 之 后 ， 
进 


PATTIE. 


特色 企业 





以 此 为 契机 ， 公 司 积极 向 客 















































c H 

















E SHZV. VCM 等 型 号 的 

















钢 钼 、 高 速 三 位 钻 系列 产品 ， 产 品 的 稳定 性 、 加 工 精度 























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































高 端 产 品 ， 在 超 高 压 分 接 开关 市 场 取得 了 规模 销售 ， 同 时 ， 得 到 明显 提升 ， 得 到 了 客户 的 认可 与 好 评 ， 确 保 了 公司 在 
鉴于 低 端 电力 设备 产品 竞争 加 剧 ， 公 司 适 当 减 少 了 低 端 产 钢 结构 、 铁 塔 成 套 加 工 设 备 领域 的 行业 地 位 。 此 外 ， 随 着 
品 的 销售 比重 。2016 年 公司 电力 设备 业务 共 实 现 营业 收入 我 国 高 铁 、 军 工 、 航 空 航天 等 行业 快速 发 展 ， 剪 短 焊 机 技 
58 987.92 万 元 ， 虽 然 较 2015 年 的 营业 收入 略 有 下 降 ， 但 术 需 求 越 来 越 大 ，2016 年 5 月 ， 公 司 投资 设立 了 雷 牡 智能 
毛利 率 同 比 略 有 提升 ， 产 品 销售 结构 进一步 优化 。 焊接 技术 (“上海 ) 有 限 公 司 。 

上 海 华 明 的 技术 团队 继续 坚持 不 断 创新 ， 产 品 研发 工 (3) 电力 工程 业务 。2016 年 ， 针 对 我 国光 伏 行 业 
作成 效 明 显 。 此 外 ， 公 司 进 一 步 加 强 了 销售 费用 管理 ， 强 快速 发 展 和 电力 改革 的 市 场 机 会 ， 公 司 充 分 利用 自身 深 
化 销售 考核 ， 销 售 费用 有 所 降低 。 耕 电力 市 场 多 年 所 积累 的 行业 资源 ， 积 极 拓展 了 光伏 电 

华 明 土耳其 公司 2016 年 实现 营业 收入 1441.70 万 元 ， 站 和 箱 式 变电站 工程 业务 ， 新 签订 了 多 个 电力 工程 承包 
开局 良好 。 此 外 ， 为 积极 拓展 俄罗斯 市 场 ， 公 司 投资 设立 合同 。 其 中 ， 部 分 项 目 在 2016 年 已 全 部 完工 ， 营 业 收 入 
了 华 明 俄罗斯 子 公司 。 19 429.81 万 元 ， 培 育 了 新 的 业务 增长 点 ， 公 司 整 体 业 务 

(2) 数控 设备 业务 。 公 司 一 方面 紧 盯 市 场 需求 变化 ， 发 展 更 加 均衡 。 

抓 住 特 高 压 输电 电网 建设 的 契机 ， 积 极 调整 内 部 产品 生产 计 (4) 其 他 业务 。 随 着 国家 对 环保 产业 的 大 力 支 持 ， 
划 、 加 大 铁塔 成 套数 控 加 工 设备 的 生产 ， 有 效 满足 了 市 场 需 对 生产 型 企业 气体 排放 的 标准 越 来 越 高 ， 公 司 积极 进入 脱 
求 , 男 一 方面 ,公司 积极 向 老 客 户 提 供 老 产品 改造 升级 维护 、 硫 脱 硝 、 除 侍 烟 塔 工程 项 目 市 场 ， 成立 了 环保 项 目 事业 部 。 
配件 销售 等 增值 业务 ， 增 加 营业 收入 。2016 年 公司 数控 设 公司 一 方面 与 行业 相关 专家 积极 合作 ， 一 方面 聘请 高 水 平 
备 业务 实现 营业 收入 23 078.36 万 元 ， 同 比 增 长 7.16% 。 技术 人 员 研 发 、 消 化 相关 技术 ,已 初步 掌握 了 “ 址 法 ”“ 湿 

在 增收 的 同时 ， 公 司 积极 开展 节 流 工作 ， 进 一 步 整合 法 ”的 脱硫 脱 硝 、 除 侍 技术 。2016 年 公司 实现 脱硫 脱 硝 、 
了 部 门 及 相关 资源 ， 压 缩 生 产 辅助 及 管理 岗位 ， 完 善 采 购 除尘 烟 塔 工程 项 目 收入 1 645.07 万 元 。 
集中 招标 ， 优 化 了 激励 政策 ， 减 支 效果 明显 。 三 、 主 要 财务 数据 

公司 积极 对 原 有 产品 进行 了 优化 、 升 级 ， 尤 其 是 高 速 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 

= - a 同比 增长 〈%) 
指标 名 称 2016 年 2015 年 〈 调 整 后 ) (调整 后 ) 
营业 收入 (元 ) 1 036 717 894.98 602 919 766.23 71.95 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元 ) 237 048 804.97 203 303 262.27 16.60 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 》 221 172 544.30 201 669 206.49 9.67 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元) -130 657 207.06 105 002 545.21 -224.43 
基本 每 股 收益 (元 / D 0.47 0.72 -34.72 
稀释 每 股 收益 (元 / JED 0.47 0.72 -34.72 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 13.39 32.94 -19.55 个 百分点 
资产 总 额 〈 元 ) 2 275 067 609.27 2 032 518 847.83 11.93 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元) 1 871 946 512.59 1 675 857 118.59 11.70 
江苏 亚 威 机 床 股份 有 限 公司 
(证 券 代 码 : 002559 AHR: 亚 威 股份 ) 

一 、 主 要 业务 工 机 床 及 数控 柔性 自动 化 加 工 生产 线 、 数 控 卷 板 加 工 机 械 、 

公司 以 数控 金属 板材 成 形 机 床 及 自动 化 生产 线 研 发 、 数控 激光 加 工 设备 、 机 器 人 。 
制造 、 加 工 、 销 售 为 主 营业 务 。 经 过 近年 来 创新 开拓 ， 公 1. 数控 饭 金 加 工 机 床 及 数控 柔性 自动 化 加 工 生 产 线 
司 已 经 完成 阶段 性 业务 升级 目标 ， 形 成 了 新 的 业务 结构 布 主要 产品 包括 数控 转 塔 冲床 、 数 控 折 剪 机 床 、 饭 金 自 
局 。 报 告 期 内 公司 主 营 业务 主要 分 为 四 大 类 : 数控 饭 金 加 动 化 成 套 生 产 线 等 。 公 司 饭 金 加 工 机 床 以 国内 行业 领先 的 
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技术 性 


能 水 平 、 














l 





优质 的 实物 质 上 








青睐 ， 数 控 转 塔 冲床 和 数 





























说 得 了 国内 外 客户 的 长 期 
空 折 弯 机 规模 效益 在 国内 同行 业 












































下 控制 下 的 德国 徕 斯 展开 合资 合作 ， 引 进 其 线性 和 水 平 多 

















关节 机 器 人 本 体 技术 ， 双 方 共同 投资 成 立 了 合资 公司 。 报 



































皆 处 于 前 列 。 报 告 期 内 公司 ， 持 续 大 力 推 动 数控 主机 向 高 
端 化 、 柔 性 化 、 自 动 化 成 
动 化 解决 方案 类 业务 取得 明显 进步 。 

2. 数控 卷 板 加 工 机 械 


主要 产品 包括 数控 飞 所 前 切线、 数控 开 
控 横 切 线 、 数 控 分 




















套 生产 线 方向 发 展 ， 饭 金 加 工 自 





























司 数控 卷 板 加 了 

















其 中 











线 技术 性 

















性 能 水 平和 销量 居 行 业 前 列 ， 














卷 落 料 线 、 数 
条 线 、 数 控 铝板 精 整 加 工 生 产 线 等 。 公 
[生产 线 技术 、 


] 于 轿车 板材 加 工 的 数控 飞 摆 前 切线 和 数控 开卷 落 料 


























告 期 内 在 消化 吸收 徕 斯 先进 机 器 人 本 体 技术 ， 满 足 库 卡 、 
徕 斯 和 亚 威 内 部 供应 的 基础 上 ， 结 合 国内 容 户 市 场 实际 需 
























































求 ， 积 极 开拓 外 部 市 场 ， 在 金属 切削 、 热 馈 、 焊 接 等 行业 





























集成 应 用 上 取得 突破 性 进展 。 
二 、 经 营 状 况 




















2016 年 世界 经 济 延续 疲弱 复苏 态势 ， 国 内 寥 观 经 济 
增 速 持续 放 缓 。 机 床 工 具 行业 整体 虽 定 回暖 势头 ， 









































能 达到 同类 产品 国际 先进 水 平 ， 成 功 蔡 代 进口 ， 








年 度 订 


3. 激光 加 工 设备 


主要 











等 。 报 告 期 内 公司 不 断 优 





列 产品 结构 和 工艺 性 能 ， 








初步 形成 标准 





























单 突破 亿 元 ， 形 成 了 新 的 增长 点 。 











完善 了 二 维 、 三 维 激光 切 制 系 
























































包括 数控 二 维 激光 切割 机 床 、 三 维 激光 切割 系统 


化 和 系列 化 ， 激 光 

















产品 性 能 质量 、 扩 大 市 场 竞 委 

















但 仍然 处 于 低位 运行 状态 ， 市 场 竞争 愈加 激烈 。 公 司 上 
紧 紧 围绕 新 一 轮 发 展 战略 规划 ， 


在 持续 提升 成 熟 主机 















































RT 
动 化 成 套 生 产 线 、 工 业 机 器 人 

















优势 的 基础 上 ， 进 一 步 加 
句 智能 制造 方向 的 转型 升级 步伐 ， 激 光 装 备 、 


Lege Ar 


等 符合 市 场 新 需求 的 新 兴 












































产品 业务 得 到 迅速 拓展 ， 同时 公司 持续 加 大 国内 国际 市 




















场 开拓 力度 ， 不 断 提升 内 部 管理 效能 ， 营 销 规模 和 利润 
































































































































装备 业务 规模 快速 增长 ， 其 中 数控 二 维 激 光 切 割 机 有 效 合 水 平 创造 历史 新 高 。 
同 同比 增长 60%, 提升 了 公司 在 激光 装备 领域 的 行业 地 位 。 三 、 主 要 财务 数据 
4. 机 器 人 2015—2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
主要 产品 为 线性 和 水 平 多 关节 机 器 人 。 公 司 与 库 卡 集 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
营业 收入 (元 ) 1 169 245 177.52 893 304 907.65 30.89 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 116 789 607.20 73 569 639.09 58.75 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 〈 元 ) 74 605 109.20 61 750 113.58 20.82 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 123 889 833.65 215 388 356.18 -42.48 
基本 每 股 收益 〈 元 / 股 ) 0.315 4 0.206 9 52.44 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.3172 0.206 9 53.31 
0 权 平 均 净 资 产 收 益 率 (% 7.98 5.57 2.41 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 2 179 441 023.42 2 038 612 318.13 6.91 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 1 564 269 342.12 1 440 294 835.23 8.61 
a f= TL > IN 
鲁 信 创业 投资 集团 股份 有 限 公司 
`T yY Ak a 
(证 券 代 码 : 600783 证 券 简称 : 重信 创 投 ) 
一 、 主 要 业务 山 ” 和 “MT” 牌 磨料 磨 具 产品 质量 过 硬 ， 赢 得 良好 口碑 ， 





公司 自 2010 年 重组 以 来 ， 创 业 投资 业务 成 为 公司 新 
的 主 营 业务 ， 公 司 形成 了 创业 投资 业务 与 磨料 磨 具 实 业经 
营 并 行 的 业务 模式 。 目 前 ， 创 业 投资 业务 为 公司 的 主要 利 








润 来 源 。 





























1. 磨料 磨 具 业 务 


















































公司 磨料 磨 具 业 务 所 处 行业 为 非 金属 矿物 制品 业 ， 主 
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要 为 磨料 、 磨 具 、 涂 附 磨 具 的 生产 、 销 售 。 公 司 生 产 的 “ 泰 
































2. 创业 投资 业务 
报告 期 内 





























在 行业 内 具有 一 定 的 品牌 技术 优势 。 











， 公 司 创业 投资 业务 为 自 有 资金 投资 与 私募 
及 权 投 资 基金 管理 并 重 的 运作 模式 。 












































自 有 资金 投资 业务 方面 ， 
管理 体系 和 风险 
AERA PE- LARE E, 





ees 














控制 体系 ， 确 立 了 科学 高 效 的 投资 理念 和 


立 了 规范 严谨 的 投资 











高 素质 的 投资 团队 ， 培 





特色 企业 











































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































育 了 一 批 成 长 性 好 、 科 技 含量 高 了 业 领 先 地 位 的 创业 效益 。 
企业 。 主 要 投资 领域 包括 先进 制造 、 现 代 农 业 、 海 洋 经 济 2. 投资 方面 
等 山东 省 优势 产业 ; 信息 技术 、 节 能 环保 、 新 能 源 、 新 材料 、 不 断 提 升 专业 化 投资 能 力 和 水 平 , 坚持 以 基金 市 场 化 、 
生物 技术 、 高 端 装备 制造 等 国家 战略 性 新 兴 产 业 。 运作 专业 化 、 决 策 规范 化 作为 转型 核心 ， 建 立 可 持续 的 鳃 
公司 私募 股权 投资 基金 (以 下 简称 “基金 ”) 管理 业 利 模式 。2016 年 ， 公 司 及 公司 作为 主 发 起 人 出 资 设立 的 各 
务 的 运作 模式 为 “ 募 资 、 投 资 、 管 理 、 退 出 ”， 即 公司 及 基金 投资 项 目 30 个 ， 投 资金 额 12.37 亿 元 。 
下 属 企业 通 过 私募 的 方式 向 出 资 人 募集 资金 成 立 有 限 合 伙 3. 项 目 管理 方面 
制 或 公司 制 的 基金 进行 股权 投资 ， 最 终 通 过 股权 退出 的 增 押 对 新 的 经 济 形 势 和 行业 环境 ， 对 已 投资 项 目 进行 有 
值 为 基金 赚 取 投资 收益 。 一 方面 ， 公 司 及 下 属 企业 出 资 设 重点 的 并 购 重 组 和 退出 ， 进 一 步 丰 富 服务 内 容 ， 提 供 多 层 
立 的 基金 管理 公司 作为 基金 的 普通 合伙 人 ， 向 基金 收取 管 次 增值 服务 ， 对 可 能 出 现 的 投资 风险 进行 全 面 梳理 和 研判 ， 
理 费 及 管理 报酬 。 另 一 方面 ， 公 司 及 下 属 企业 作 为 主 发 起 提高 项 目 管理 的 针对 性 和 有 效 性 。 
人 以 有 限 合 伙 人 的 身份 参与 市 场 化 基金 的 出 资 ， 在 基金 投 4. 基金 管理 方面 
资 的 项 目 退 出 后 按 出 资 份额 获得 收益 分 配 。 公 司 目 前 管理 全 面 实施 基金 化 运营 体系 ， 加 强 基金 内 控 与 支撑 体系 
人 建设 ， 加 快 向 资产 管理 平台 进行 转型 。 
二 、 经 营 状况 da) 省 级 创业 投资 引导 基金 。 山 东 省 省 级 创业 投资 
2016 年， 硬 对 实体 经 济 下 行 、 行 业 竞争 加 剧 、 政 策 监 引导 基金 总 规模 4 亿 元 。 截 至 2016 年 年 底 共 参股 山东 省 
管 趋 紧 等 不 利 因素 ， 公 司 坚持 基金 化 转型 主 基调 ， 各 项 重 内 创 投 企业 12 家 。 
点 工作 齐头并进 , 圆满 完成 年 度 工作 目标 , 实现 了 “十 三 五 ” (2) 省 科技 风险 投资 资金 。 山 东 省 科技 风险 投资 
时 期 的 良好 开局 。 资金 总 规模 15 252 万 元 ， 截 至 2016 年 年 底 ， 省 科技 风 
1. RA TTT 险 投资 资金 受托 管理 资金 余额 为 9505 万 元 ， 已 全 部 投 
通过 公募 与 私募 的 平衡 发 展 ， 建 立 长 期 、 稳 定 的 资金 资 到 华 天 科技 、 y LAL. IREE KERA TAY 
供给 渠道 ， 为 公司 发 展 提供 有 力 保障 。 术 有 限 责 任 公司 、 山 东 微 感光 电子 有 限 公 司 、 临 沂 市 科 
(1) 拓展 融资 渠道 ， 稳 定 现 有 资金 来 源 。 加 强 与 银 创 材 料 有 限 公 司 、 i 31 康 生物 医药 科技 有 限 公 司 7 个 
行业 务 联 系 ， 继续 保有 适当 的 授信 额度 ; 积极 运用 8 亿 元 项 目 中 。 
公司 债 和 4 亿 元 中 期 票据 ， 确 保 磨料 三 建设 进度 ， 同 时 补 (3) 市 场 化 基金 。 截 至 2016 年 年 底 ， 公 司 及 所 属 公 
充 公司 营运 资金 ， 切 实 放大 资金 使 用 效益 ， 绥 解 了 资金 使 司 作为 主 发 起 人 发 起 设立 的 基金 共计 31 只 ， 总 规模 120 
JEJ. 亿 元 ， 累 计 到 位 资金 规模 68 亿 元 ， 现 存 资金 规模 37 亿 元 。 
(2) 创新 融资 方式 ， 搭 建 多 渠道 融资 平台 。 与 交 银 5. 实业 经 营 方 面 
国际 信托 有 限 公 司 合作 成 立 资本 市 场 基 金 ， 期 总 规模 在 国内 实体 经 济 下 滑 、 磨 料 磨 有 上 县 市 场 需 求 疲软 、 原 材 
5 亿 元 ， 主 要 投向 山东 省 内 区 域 性 股权 交易 中 心 已 挂牌 和 料 成 本 上 升 等 不 利 因素 的 登 加 影响 下 ， 鲁 信 高 新 坚持 稳 中 
拟 挂牌 的 企业 和 山东 省 内 已 挂牌 和 拟 挂牌 新 三 板 的 企业 ; 求 进 ， 总 体 经 营运 行情 况 良 好 ，2016 年 ， 公 司 磨料 磨 具 业 
合作 成 立 青 岛 鲁 信 交 银 投 资 企 业 (有 限 合 伙 ) ， 总 规模 ”务实 现 营业 收入 17 002.94 万 元 ， 同 比 增长 0.58 %。 进 一 
20 亿 元 ， 主 要 作为 母 基金 投资 子 基 金 及 其 他 投资 项 目 ， 步 整 合 公司 磨料 磨 具 产业 ， 优 化 公司 治理 结构 。2016 年 ， 
前 参股 的 基金 有 “工业 转型 投资 企业 ”及 “重信 新 北 鲁 信和 高 新 新 设立 的 山东 鲁 信 四 砂 泰 山 磨 料 有 限 公 司 、 山 东 
洋 智能 装备 基金 ” 鲁 信 四 砂 泰 山 磨 具 有 限 公司 通 过 引入 关键 岗位 职工 持 股 ， 
G) 加 强 市 场 研判 ， 适 时 减 持 了 部 分 上 市 项 目 公司 增强 了 企业 活力 ， 目 前 两 家 公司 已 经 完成 工商 注册 。 
股票 ， 回 笼 资金 共计 5.54 亿 元 。 加 强 闲 置 资 金管 理 ， 积 三 、 主 要 财务 数据 
极 参 与 国债 逆 回 购 交 易 ， 获 取 稳 固 收益 ， 提 高 了 资金 使 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
总 资产 元) 5 632 874 639.14 5 318 590 915.61 5.91 
营业 收入 (元 ) 185 673 615.73 190 698 989.18 -2.64 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) 372 309 029.57 224 081 397.64 66.15 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元) 385 396 951.05 322 979 826.27 19.33 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元) 3 717 901 585.27 3 426 509 992.56 8.50 
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( 续 ) 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) -109 221 450.51 -128 295 795.63 不 适 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.50 0.30 66.67 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.50 0.30 66.67 
[0 权 平均 净 资 产 收 益 率 (%) 10.40 6.67 增加 3.73 个 百分点 
一 上 一 = —= 
南京 埃 斯 顿 自动 化 股份 有 限 公 司 
(证 券 代 码 : 002747 证 券 简称 : 埃 斯 顿 ) 
一 、 主 要 业务 DELTA 机 器 人 及 冲压 直线 机 器 人 ， 其 中 标准 工业 机 器 人 规 


















































公司 业务 主要 分 为 两 个 核心 业务 : 一 是 智能 装备 核心 。 格 从 3kg 到 450kg， 主 要 应 用 领域 包括 焊接 、 机 床上 下 料 、 
空 制 功能 部 件 ， 二 是 工业 机 器 人 及 智能 制造 系统 。 报 告 He SIG. AS. AC. TR. RETIR, AE 
内 ， 两 个 核心 业务 在 公司 “双核 双 轮 、 内 生 外 延 ”的 战 零 部 件 、 家 电 、 建 材 、 新 能 源 、 食 品 、 饲 料 、 化 工 等 行业 。 
此 导 下 均 快 速 发 展 ， 销 售 额 同 比 增长 40.40%， 机 器 人 连续 多 年 保持 翻 倍增 长 ， 业 务 增 速 明显 ， 其 中 ， 高 

报告 期 内 ， 公 司 利润 同比 增长 33.99%， 其 中， 智能 装 。。 端 应 用 的 六 轴 机 器 人 占 公司 总 销量 的 80% 以 上 ， 产 品 市 场 
备 核心 控制 功能 部 件 产品 深耕 优势 领域 、 技 术 不 断 创 新 升 竞争 力 和 品牌 影响 力 大 幅 提升 。 
级 、 业 务 规模 持续 增长 ， 运 动 控 制 及 交流 伺服 系统 产品 同 公司 作为 目前 我 国 为 数 不 多 的 具有 自主 技术 的 控制 
比 增长 43%。 工 业 机 器 人 及 智能 制造 系统 业务 应 用 领域 不 器、 伺服 系统 、 减 速 装置 等 机 器 人 核心 零 部 件 的 机 器 人 企 
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断 扩展 ， 在 技术 上 不 断 赶 超 国际 品牌 ， 在 特定 工艺 领域 建 业 之 一 ， 将 巩固 技术 领先 地 位 ， 大 力 加 强 研发 创新 ， 提 升 
立 起 竞争 优势 ， 整 体 业务 高 速 发 展 ， 同 比 增长 达 167%。 核心 竞争 力 ， 赶 超 国 际 品牌 ， 为 我 国 智能 制造 的 快速 发 展 
公司 主要 产品 及 业务 情况 如 下 : 贡献 力量 。 
1. 智能 装备 核心 控制 功能 部 件 (2) 智能 制造 系统 。 公 司 智 能 制造 系统 业务 模块 以 
报告 期 内 ， 公 司 产 品 顺应 机 械 设备 传动 方式 向 全 电动 公司 自动 控制 技术 、 信 息 化 技术 以 及 工业 机 器 人 为 基础 ， 
和 电 液 混合 等 节能 环保 方向 发 展 ， 全 面 升 级 公司 电 液 伺服 向 智能 制造 系统 领域 延伸 ， 为 客户 提供 智能 制造 一 站 式 完 
产品 SVP 及 DSVP， 获 得 市 场 广泛 认可 。 同 时 ， 公 司 安 全 整 解决 方案 。 经 过 报告 期 的 发 展 ， 公 司 智能 制造 系统 建立 
产品 激光 和 安全 光 幕 等 市 场 也 大 幅 增长 。 了 一 文 涵盖 机 械 系 统 设计 技术 、 智 能 控制 系统 设计 技术 、 





























报告 期 内 ， 在 智能 装备 核心 控制 功能 部 件 上 研发 成 果 ”伺服 及 运动 控制 技术 、 工 业 机 器 人 集成 技术 、 信 息 化 技术 、 
显著 ， 开 发 出 新 一 代 转 塔 冲 床 用 水 冷 伺服 电动 机 并 获得 J 大 数据 分 析 技 术 ， 在 国内 处 于 领先 地 位 的 工程 技术 团队 
成 功 应 用 ;成功 研 发 高 集成 度 、 模 块 化 机 器 人 专用 伺服 驱 并 配备 了 使 用 先进 项 目 管理 软件 的 项 目 管理 队伍 ， 具 备 了 












































































































































































































































































































































































































































































































































































































































动 器 和 电动 机 并 应 用 到 公司 机 器 人 产品 ， 研 发 成 功 3C 和 承揽 大 型 智能 制造 系统 工程 的 能 力 。 报 告 期 内 ， 公 司 在 汽 
新 能 源 行业 运动 控制 解决 方案 并 应 用 到 该 行业 ， 公 司 还 继 车 、 新 能 源 、 家 电 等 行业 先后 承揽 了 若干 个 大 型 智能 制造 
续 升 级 研发 了 高 性 能 、 高 可 靠 性 伺服 系统 。 系统 工程 项 目 ， 取 得 了 良好 的 经 济 效益 和 市 场 声誉 。 

产品 主要 应 用 在 金属 成 形 数控 机 床 、 木 工 机 械 、 纺 织 报告 期 内 ， 公 司 在 内 生性 发 展 的 同时 ， 通 过 收购 兼 
机 械 、 包 装机 械 、 印 刷机 械 、3C 电子 制造 设备 、 新 能 源 的 方式 开拓 智能 制造 系统 业务 ， 利 用 具有 自主 技术 的 工业 
设备 及 半导体 制造 设备 等 机 械 装备 的 自动 化 控制 。 在 智能 ”机 器 人 的 技术 优势 ， 结 合 收购 控股 在 特定 领域 拥有 丰富 集 
装备 领域 ， 公 司 核心 部 件 产 品 在 国产 品牌 市 场 占 有 率 中 成 经 验 的 公司 ， 快 速 并 且 广 泛 地 应 用 到 汽车 、 压 铸 自 动 化 、 
直 名 列 前 茅 ， 得 到 智能 装备 制造 业 广 大 客户 的 应 用 和 高 度 家 电 、3C、 新 能 源 等 领域 ， 规 模 化 效应 逐步 显现 。 
认可 。 二 、 经 营 状 况 

2. 工业 机 器 人 及 智能 制造 系统 1. 智能 装备 核心 控制 功能 部 件 

C1) 工业 机 器 人 。 公 司 拥有 全 系列 工业 机 器 人 产品 ， 报告 期 内 ， 全 球 经 济 从 衰退 走向 复苏 ， 宏 观 经 济 缓 中 
包括 六 轴 通 用 机 器 人 、 四 轴 码 抬 机 器 人 、SCARA 机 器 人 、 9 升 。 金 属 成 形 机 床 行业 见 底 回升 ， 公 司 金属 成 形 机 床 数 
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特色 企业 




















控 系 统 业 务 同 比 稳 中 有 升 。 得 益 于 3C 电子 、 机 器 人 和 新 了 一 定 的 行业 影响 力 ， 为 2017 年 完整 解决 方案 规模 化 进 
能 源 锂 电池 等 行业 的 快速 增长 ， 作 为 智能 装备 核心 控制 功 入 市 场 莫 定 了 基础 。 运 动 控 制 及 交流 伺服 系统 的 产品 性 
能 





























































































































能 部 件 之 一 的 运动 控制 及 交流 伺服 系统 ， 销 售 额 持续 快速 得 到 进一步 提升 ， 完 成 了 向 20 位 以 上 编码 器 产品 的 升 
增长 ， 同 比 增 长 达 43%。 级 换代 ;， 适 用 于 高 端 行业 多 轴 控 制 的 内 置 EtherCAT 总 线 

报告 期 内 ， 公 司 智能 装备 核心 控制 功能 部 件 业 务 单元 。 伺服 系统 已 经 批量 化 投入 市 场 ， 进 一 步 巩 固 了 公司 在 高 
不 断 加 速 研 发 创新 ， 快 速 提升 产品 技术 水 平 ， 部 分 产品 端 通用 伺服 系统 领先 的 市 场地 位 。 公 司 的 EDS、ETS 等 
术 水 平 已 达到 国际 高 端 品牌 水 平 ， 在 产品 性 能 和 可 靠 性 上 集成 式 产 品 作为 差异 化 竞争 产品 在 机 械 手 、 纺 机 等 行业 
















































































kk 备 了 与 外 资 品牌 抗衡 的 实力 。 同 时 ， 深 耕 行 业 应 用 工艺 ， 占据 市 场 主流 ; 同时 ， 为 工业 机 器 人 和 智能 制造 产品 线 
在 自动 化 整体 解决 方案 上 发 挥 一 站 式 服务 和 快速 响应 的 优 ” ”提供 的 专用 机 器 人 控制 系统 、 集 成 式 交 流 伺 服 驱 动 系统 、 
势 ， 产 品 整体 竞争 力 进一步 提升 。 高 功率 密度 伺服 电动 机 等 均 如 期 完成 原 定 目 标 ， 为 该 产 
报告 期 内 ， 针 对 金属 成 形 机 床 自动 化 业务 ， 进 一 步 加 品 线 提升 竞争 能 力 、 黄 定 国产 机 器 人 行业 领军 企业 地 位 



















































































































































































































































































强 重 点 大 客户 的 技术 支持 和 服务 力度 ， 大 客户 市 场 份 额 稳 ”做 出 了 显著 的 贡献 。 

中 有 升 ， 同 时 ， 积 极 发 展 系统 集成 商 ， 不 断 开 拓 新 应 用 、 2. 工业 机 器 人 及 智能 制造 系统 

新 客户 ; 紧 紧 抓 住 金 属 成 形 机 床 行 业 绿色 节能 的 发 展 机 遇 ， 工业 机 器 人 及 智能 制造 在 报告 期 继续 保持 高 速 发 展 ， 
在 行业 内 积极 推广 金属 成 形 机 床 混合 动力 〈 泵 控 和 阀 控 ) 业务 收入 同比 增长 167%。 作 为 国内 为 数 不 多 的 具有 核心 










































































技术 和 产品 ，DSVP/SVP 系列 产品 得 到 市 场 和 客户 的 一 致 ” 技术 和 核心 部 件 的 工业 机 器 人 企业 ， 公 司 工 业 机 器 人 的 行 
认同 ， 相 关 业 务 取 得 了 较 大 增长 。 同 时 ， 进 一 步 加 大 直 驱 。”” 业 知名 度 得 到 进一步 大 幅 提 升 ， 初 步 建 立 了 国产 工业 机 器 
伺服 产品 在 海外 市 场 的 拓展 ， 积 极 进军 土耳其 、 中 国 台 湾 ”人 领军 企业 的 品牌 优势 。 在 品牌 影响 力 大 增 的 同时 ， 公 司 
等 新 市 场 ， 充 分 利用 公司 在 伺服 转 塔 冲床 整体 解决 方案 的 客户 层次 得 到 明显 提升 ， 工 业 机 器 人 产品 已 批量 应 用 于 国 



























































































































































































































































































































































































































































优势 ， 快 速 培 育 国内 新 兴 客 户 ， 进 一 步 扩 充 该 业务 的 客户 内 知名 汽车 、 家 电 、 新 能 源 企业 ， 并 开始 出 口 到 东南 亚 和 
群 ， 为 该 业务 后 续 快 速 发 展商 定 了 基础 。 欧洲 的 国家 。 公 司 工业 机 器 人 在 一 些 细 分 领域 正 逐 步 形成 

报告 期 内 ， 公 司 运 动 控制 及 交流 伺服 系统 业务 继续 品牌 效应 ， 折 弯 机 器 人 及 其 工作 单元 处 于 国际 领先 水 平 。 
保持 高 速 增长 ， 销 售 额 同 比 增长 43%， 在 重点 聚焦 的 目 报告 期 内 ， 公 司 积极 通过 收购 兼并 的 方式 开拓 智能 制 
标 行业 如 3C 电子 制造 设备 、 机 械 手 和 包装 印刷 机 械 取 得 造 系统 业务 ， 收 购 了 普 莱 克 斯 和 南京 锋 远 。 
重大 突破 ; 基于 ESmotion 的 运动 控制 完整 解决 方案 在 机 三 、 主 要 财务 数据 
械 手 、3C 电子 制造 设备 等 行业 得 到 用 户 认 可 ， 已 经 形成 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 

指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 

营业 收入 《〈 元 ) 678 349 722.03 483 144 103.35 40.40 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 68 589 624.19 51 190 500.91 33.99 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 ) 49 335 868.10 22 419 490.98 120.06 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元) -65 288 713.38 8 363 408.27 -880.65 
资产 总 额 (元 ) 1 880 929 341.79 743 345 134.24 153.04 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 1 452 797 458.82 498 291 232.34 191.56 


























南通 锻压 设备 股份 有 限 公司 
(JERR: 300280 证 券 简 称 南通 锻压 ) 
































一 、 主 要 业务 1. 经 营 模 式 
公司 专业 从 事 锻压 设备 的 研发 、 生 产 和 销售 ， 为 客户 公司 主要 为 客户 提供 各 类 液压 机 和 机 械 压 力 机 ， 产 品 







































































提供 个 性 化 、 多 样 化 、 系 统 化 的 金属 及 非 金属 成 形 解决 方 ” ”性 能 取 雇 于 成 形 方案 满足 客户 特定 成 形 工艺 要 求 的 程度 。 
案 。 主 要 产品 为 各 类 液压 机 和 机 械 压力 机 ， 因 其 加 工 方式 随 着 经 济 的 发 展 和 科技 的 进步 ， 客 户 对 于 成 形 工艺 的 需求 
kt 有 节省 材料 、 精 密 成 形 、 少 无 切削 加 工 、 生 产 效 率 高 等 ”呈现 个 性 化 、 多 样 化 的 趋势 ， 包 括 传统 的 金属 成 形 需求 、 
优点 ， 被 广泛 应 用 于 汽车 、 船 舶 、 交 通 、 能 源 、 轻 工 家 电 、 新 材料 成 形 需求 、 成 形 工艺 改进 以 及 设备 的 成 套 化 、 智 能 
航空 航天 、 军 工 、 石 油 化 工 、 新 材料 应 用 等 重要 行业 或 领域 。 化 等 。 因 此 , 公司 针对 不 同行 业 、 不 同 客户 的 成 形 需求 特点 ， 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 














Ol) 








为 客户 提供 个 性 化 成 形 解决 方案 。 公 司 始终 注重 将 个 性 化 工作 有 以 下 几 点 : 






























































































































































解决 方案 的 理念 运用 于 企业 经 营 中 ， 通 过 个 性 化 的 设计 ， 1. 产品 结构 调整 

使 产品 最 大 限度 地 贴近 每 个 客户 的 需求 。 公 司 根据 客户 需 报告 期 内 ， 金 属 成 形 机 床 行业 仍 处 于 低位 运行 态势 ， 
求 个 性 化 设计 的 定制 型 产品 销售 收入 一 直 保 持 在 总 销售 收 ” ” 面 对 行 业 发 展 困 境 ， 公 司 通过 转变 经 营 理念 ， 进 行 精益 化 
入 的 75% 左右 ， 定 制 型 产品 平均 销售 价格 、 销 售 毛利 率 也 管理 ， 全 面 提升 管理 效率 和 劳动 生产 率 ， 同 时 紧密 结合 













































































远 高 于 通用 型 产品 。 通 过 多 年 的 积累 ， 公 司 已 经 形成 了 以 ” 场 ， 适 时 调整 销售 策略 ， 加 大 国内 外 市 场 营销 力度 ， 加 强 
客户 需求 为 起 点 ， 通 过 个 性 化 方案 设计 、 模 拟 分 析 并 形成 ” ”新 客户 开发 ， 保 持 了 液压 机 、 机 械 压 力 机 产品 销售 收入 的 


















































































































































































































































































































































解决 方案 ， 在 制造 、 安 装 调试 、 检 验 测试 合格 后 为 客户 提 ” ”稳定 ; 优化 产品 结构 ， 加 速 相 关 品种 升级 换代 ， 进 一 步 加 

供 培训 、 售 后 服务 等 一 系列 完整 流程 。 快 高 档 数 控 液压 机 和 机 械 压力 机 的 研究 和 开发 进度 ， 报 告 
2. 业绩 驱动 因素 期 内 ， 机 械 压力 机 销售 收入 4 869.35 万 元 ， 比 上 年 同期 增 
(1) 政策 推动 因素 。2016 年 是 进入 “十 三 五 ”的 第 加 2219.92 万 元 ， 增 长 83.79%。 

一 年 ， 国 家 为 了 “ 稳 增 长 、 调 结构 ”， 实 现 供给 侧 结构 性 2. 技术 研发 工作 

改革 ， 促 进 经 济 从 要 素 驱 动向 创新 驱动 转换 ， 出 台 了 一 系 报告 期 内 ， 公 司 顺利 完成 了 年 初 制定 的 研发 项 目 计 

列 的 经 济 和 产业 政策 ， 这 些 政策 对 机 床 产 业 发 展 都 具有 利 划 ， 部 分 产品 已 实现 生产 并 陆续 投入 市 场 形成 销售 ， 产 

好 的 作用 。 生 良 好 的 经 济 效益 的 同时 ， 为 公司 提供 了 稳定 的 并 具有 
(2) 公 司 自 身 优 势 。 公 司 经 过 多 年 经 营 , 在 资金 .品牌 、 市 场 竞争 优势 的 产品 。 其 中 ， 绿 色 重 组 材 成 形 智 能 化 装 





















































销售 渠道 、 技 术 研 发 、 产 品 结构 和 制造 体系 等 方面 积累 了 备 的 研发 及 产业 化 项 目 被 列 为 江苏 省 重大 科技 成 果 转 化 
雄厚 的 资源 和 竞争 优势 ， 是 国内 金属 成 形 机 床 行 业 重 点 骨 专项 资金 项 目 。 在 项 目 研 发 过 程 中 ， 也 培养 了 一 批 行业 
干 企业 之 一 ， 在 行业 中 位 居 前 列 ， 规 模 和 效益 在 行业 地 位 高 端 研发 技术 人 员 及 专职 研发 人 员 ， 为 公司 储备 了 技术 
上 均 比 较 突 出 。 报 告 期 内 ， 金 属 成 形 机 床 行业 形势 未 见 明 人 力 资 源 ， 保 障 了 公司 的 技术 优势 。 数 控 车 间 金 荣 根 被 
显 好 转 ， 公 司 积极 开拓 市 场 ， 调 整 产 品 结构 ， 改 进 受 予 江苏 制造 突出 贡献 奖 和 “江苏 制造 工 折 ”称号 。 全 


艺 ， 提 高 整体 市 场 竞争 力 ， 在 确保 产销 基本 平衡 的 情况 下 ， 年 新 申请 专利 39 项 ， 其 中 发 明 专利 11 项 。 新 增 专利 授 
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积极 开拓 液压 机 及 机 械 压 力 机 两 大 市 场 的 广度 与 深度 ， 报 权 16 项， 其 中 发 明 专利 5 W. RE 2016 12H 31H, 

告 期 内 总 的 产销 规模 与 上 年 同期 相 比 稍微 有 所 上 升 。 全 年 专利 共计 117 项 ， 软 件 著作 权 6 项 。 

液压 机 销售 收入 与 上 年 同期 基本 持平 ， 机 械 压 力 机 销售 收 3. 营销 推广 及 市 场 开发 

入 4869.35 万 元 ， 与 上 年 同期 相 比 增长 83.79%. 报告 期 内 ， 公 司 持续 推进 销售 市 场 优化 工作 ， 进 入 细 
二 、 经 营 状 况 节 管 理 阶段 ， 树 立 销 售 业务 人 员 营 销 服务 新 理念 ， 普 通 业 






























































报告 期 内 ， 面 对 严峻 的 经 济 环境 和 行业 内 竞争 加 剧 、 务 员 向 复合 型 经 营 顾问 转变 的 理念 得 到 贯彻 ， 区 域 市 场 及 
销售 价格 降低 、 人 工 成 本 增加 等 不 利 因 素 的 影响 ， 公 司 继 新 客户 的 开发 已 逐渐 铺 开 并 取得 一 定 成 绩 。 公 司 针对 市 场 
续 致 力 于 巩固 和 提高 在 金属 成 形 机 床 行业 的 竞争 优势 ， 推 的 差异 性 ， 制 定 个 性 化 的 销售 策略 ， 加 大 营销 力度 ， 提 高 
进 管理 创新 、 产 品 结构 调整 及 市 场 开 拓 ， 年 度 经 营 计划 在 市 场 开发 的 深度 和 广度 ， 扩 大 市 场 占有 率 ， 保 证 销售 收入 
报告 期 内 得 到 较 好 的 贯彻 落实 。 在 行业 形势 依旧 严峻 的 情 的 稳定 增长 。 对 售后 服务 管理 部 门 进行 了 充实 、 优 化 ， 继 
况 下 ， 公 司 净利 润 有 所 增长 ， 财 务 状 况 良 好 ， 现 金 流 稳定 ， 续 推 行 售后 服务 “分 区 承包 、 整 体 联动 ”， 营 销 新 举措 赢 
继续 保持 稳健 的 发 展 态势 。 公 司 利用 资本 市 场 平 台 推进 转 得 了 客户 的 认可 。 

型 升级 取得 新 突破 。 根 据 年 初 规 划 ， 公 司 沿 着 既定 的 战略 三 、 主 要 财务 数据 
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和 工作 计划 有 序 开展 各 项 经 营 工 作 ， 报 告 期 内 重点 开拓 闯 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈%) 
营业 收入 (元 ) 254 976 206.89 250 439 831.87 1.81 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 2 236 502.97 6 281 059.44 -64.39 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 》 1757 681.82 5 730 180.56 -69.33 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 33 405 244.43 51 391 109.28 -35.00 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.017 5 0.049 1 -64.36 
稀释 每 股 收 益 〈 元 / 股 ) 0.0175 0.049 1 -64.36 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 0.35 1.00 -0.65 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 824 307 186.21 809 987 626.93 1.77 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 632 978 915.52 632 898 607.37 0.01 
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(FRÆ: 601882 证 券 简称 : 海天 精工 ) 
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一 、 主 要 业务 工 中 心 、 数 控 立 式 车 床 。 

公司 自 成 立 以 来 致力 于 高 端 数控 机 床 的 研发 、 生 产 和 二 、 主 要 财务 数据 
销售 ， 主 要 产品 包括 数控 龙门 加 工 中 心 、 数 控 卧 式 加 工 中 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
心 、 数 控 卧 式 车 床 、 数 控 立 式 加 工 中 心 、 数 控 落 地 镁 铣 加 














































































































指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (9%) 

总 资产 《元 ) 1 916 174 835.27 1 824 802 405.51 5.01 
营业 收入 (元 ) 1 008 009 636.99 991 386 707.06 1.68 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 63 277 361.88 58 418 153.91 8.32 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 》 46 656 942.99 34 076 680.83 36.92 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 1 080 785 045.92 973 334 357.26 11.04 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 182 710 034.99 91 294 023.91 100.13 
基本 每 股 收 益 ( 元 / 股 ) 0.1322 0.124 3 6.36 
稀释 每 股 收 益 〈 元 / 股 ) 0.132 2 0.124 3 6.36 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 6.33 6.14 0.19 个 百分点 

宁波 精 达 成 形 装 备 股份 有 限 公 司 

(证 券 代 码 : 603088 证 券 简称 宁波 精 达 ) 

一 、 主 要 业务 1. 采购 模式 
公司 主要 业务 为 换 热 器 装备 和 精密 压力 机 的 研发 、 生 对 于 标准 型 产品 ， 公 司 保持 合理 的 存货 量 ， 结 合 销售 

































































产 与 销售 。 换 热 器 装备 产品 主要 包括 翅 片 高 速 精密 压力 机 、 及 生产 订单 对 标准 型 产品 的 原材料 及 标准 部 件 进行 采购 ， 
胀 管 机 、 弯 管 机 、 微 通道 换 热 器 装备 和 其 他 换 热 器 装备 。 由 运营 管理 部 制定 生产 计划 ， 采 购 部 制定 采购 计划 进行 集 
翅 片 高 速 精密 压力 机 、 胀 管 机 、 弯 管 机 和 其 他 换 热 器 装备 中 采购 。 对 于 定制 型 产品 ， 公 司 按照 客户 的 要 求 商 定 具 体 
主要 应 用 于 家 电 行业 中 的 空调 换 热 器 的 生产 ， 微 通道 换 热 的 技术 参数 并 签订 销售 合同 ， 运 营 管理 部 根据 销售 合同 的 
器 装备 主要 应 用 于 汽车 换 热 器 的 生产 。 精 密 压 力 机 产品 主 体 条 款 对 生产 进行 总 体 安排 ， 技 术 中 心 进行 产品 设计 
要 包括 定 转子 高 速 精密 压力 机 、 闭 式 双 点 压力 机 、 超 高 速 形成 详细 的 原材料 需求 清单 ， 原 材料 需求 清单 经 审批 后 报 
变 行 程 精密 压力 机 、 粉 末 治 金 压力 机 等 。 定 转子 高 速 精密 采购 部 、 运 营 管理 部 。 采 购 部 根据 原材料 需求 清单 编制 儿 
压力 机 主要 应 用 于 电动 机 、 汽 车 、 电 子 信息 行业 中 的 定 转 购 件 采购 计划 , 从 合格 供应 方 名 录 中 选择 供应 商 进行 采购 ; 
子 的 生产 ， 闭 式 双 点 压力 机 主要 应 用 于 汽车 、 家 电 行 业 中 运营 管理 部 根据 原材料 需求 清单 编制 自制 件 加 工 计 划 。 外 
的 零件 的 生产 ， 超 高 速 变 行程 精密 压力 机 主要 应 用 于 电子 购 件 到 货 、 自 制 件 加 工 完 成 后 ， i ee 
EBIP eg ERs BARA Se EB LSE BE 验收 ， 有 不 合格 产品 退还 供应 商 、 加 工 
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FARA. ACA SE. WEER MEERA RAIE o 分 厂 进行 换 货 、 返 工 等 。 
二 、 经 营 模式 KARRA 
公司 经 营 模式 主要 为 以 销 定 产 ， 根 据 订 单 情况 组 织 生 公司 主要 产品 的 生产 模式 基本 相似 : 公司 接 到 订单 后 















































产 。 按 客户 的 不 同 要 求 组 织 生 产 并 向 客户 销售 以 实现 熏 利 。 交 由 工程 技术 中 心 依据 客户 要 求 对 产品 进行 个 性 化 设计 。 
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公司 采用 “ 按 订 单 生产 ”的 生产 模式 。 由 运营 管理 部 根据 接 联系 公司 订购 产品 ， 三 是 以 设立 销售 服务 点 形式 联系 客 
































































































































销售 订单 及 年 初 制定 的 全 年 总 体 生产 目标 ， 结 合 公 司 内 部 户 获取 订单 ; 四 是 通过 参与 国内 、 国 际 展会 获取 订单 。 
产能 安排 及 库存 状况 组 织 生 产 制定 产品 产 出 计划 ; 各 产品 三 、 经 营 状况 

部 根据 产品 产 出 计划 ， 并 结合 各 机 加 工分 厂 的 生产 能 力 ， 报告 期 内 ， 公 司 在 空调 换 热 器 装备 市 场 发 展 基本 保持 
制定 生产 作业 计划 ， 生 产 作业 计划 规定 了 产品 的 物料 投入 平稳 , 全 年 实现 营业 收入 11 542.48 万 元 , 同比 下 降 6.06%; 





















































及 产品 产 出 期 等 。 生 产 产 出 计划 每 月 发 布 一 次 ， 并 根据 生 ”汽车 换 热 器 装备 全 年 实现 营业 收入 4860.26 万 元 ， 同 比 增 

































































































































































产 实际 情况 、 客 户 订单 交 期 更 新 情况 进行 调整 。 K 79.20%; ” 定 转 子 高 速 压力 机 全 年 实现 营业 收入 2 181.86 
3. 销售 模式 万 元 ， 同 比 增长 17.73%。 公 司 产品 结构 进一步 优化 。 
公司 主要 采用 直销 模式 。 获 取 订 单 的 方式 主要 有 以 下 四 、 主 要 财务 数据 

四 种 ， 一 是 通过 参与 招标 方式 获取 订单 ， 二 是 下 游客 户 直 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 

指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 

总 资产 (元) 656 209 673.00 569 385 747.25 15.25 

营业 收入 元 ) 234 257 341.41 189 915 085.85 23.35 

归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元 ) 21 494 828.17 21 907 287.42 -1.88 

归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 ) 16 652 058.40 14 369 986.40 15.88 

归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 469 448 246.41 456 753 418.24 2.78 

经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 77 330 626.71 -10 277 969.55 

基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.27 0.27 0 

稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.27 0.27 0 

0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 4.65 4.86 -0.21 个 百分点 



































秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 
(证 券 代 码 : 000837 证 券 简称 : 秦 川 机 床 ) 

















































































































一 、 主 要 业务 解决 方案 的 独 有 竞争 优势 。 零 部 件 、 刀 有 具 、 测 量 仪器 是 秦 
1. 机 床 工具 装备 、 智 能 制造 岛 〈 生 产 线 ) 川 生产 的 机 床 主 机 所 必需 的 配套 产品 ， 公 司 基于 关键 功能 
包括 通用 车 铣 类 装备 、 精 密 磨 削 类 装备 、 复 合 加 工 类 部件 对 装备 制造 业 发 展 的 极端 重要 性 和 巨大 市 场 需求 ， 持 


























装备 ， 以 及 基于 已 有 装备 研发 的 智能 制造 岛 《 生 产 线 ) 。 续 发 展 壮大 功能 部 件 产 业 ， 包 括 弧 锥 齿轮 副 、 滚 珠 丝 杠 、 
公司 紧 紧 围绕 “ 磨 前 ”这 一 核心 能 力 ， 拓 展 自身 在 复杂 型 直线 导轨 、 人 齿轮 变速 箱 、 机 器 人 关节 减速 器 、 复 合 转台 、 
I RE, SEA. AE. BE. BE. PR P 伺服 系统 和 数控 系统 、 精 密 铸 件 等 ， 这 些 基 于 复杂 型 面 加 
插 、 剃 、 热 、 磨 加 工 机 床 、 刀 有 具 、 夹 具 和 检测 装备 的 优势 ， 工装 备 技术 溢出 的 关键 功能 部 件 ， 形 成 与 主机 产业 相互 文 




























































































































































































































































































同时 利用 公司 在 数控 系统 、 伺 服 系统 、 精 密 回 转 工作 台 、 撑 的 关键 零 部 件 产业 群 。 
主轴 方面 的 研究 成 果 ， 形 成 合力 ， 为 用 户 提供 成 套 工艺 技 3. 现代 制造 服务 业 
术 和 装备 ， 同 时 促进 公司 精密 机 床 装 备 、 功 能 部 件 产品 和 秦 川 集团 的 现代 制造 服务 业 是 基于 机 床 主机 业务 ， 延 
技术 的 发 展 ， 形 成 了 从 刀具 制造 到 热 前 加 工 ( 滨 、 拉 、 插 、 伸 出 的 包含 数字 化 车 间 和 系统 集成 、 机 床 再 制造 及 工厂 服 






















































































剃 ) ,再 到 热 后 加 工 〈 磨 前 ) 及 检测 (测量 仪 》 等 各 个 关 ” 务 、 供 应 链 整 合 及 融资 租赁 等 业务 的 高 端 服 务 产 业 。 

键 环节 的 全 产业 链 能 力 。 二 、 经 营 状 况 
2. 以 高 端 技术 与 工艺 引领 的 关键 零 部 件 制造 2016 年 秦 川 机 床 占 公司 主 营 业务 收入 或 主 营 业务 利润 
以 高 端 工艺 装备 研发 能 力 为 基础 ， 移 植 核心 能 力 ， 向 10% 以 上 的 产品 情况 见 表 1。 

下 游 零 部 件 制造 领域 延伸 ， 形 成 包含 自 有 装备 及 工艺 技术 
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表 1 2016 年 秦 川 机 床 占 公司 主 营业 务 收入 或 主 营 业务 利润 10% 以 上 的 产品 情况 
































营业 收入 营业 利润 毛利 率 
ee 营业 收入 营业 利润 毛利 率 ia ae up 
产品 名 称 i 2 同比 增长 同比 增长 同比 增长 

(元 ) (元 ) (%) wy 
(%) (%) 〈 百 分 点 ) 
机 床 类 1 158 300 208.54 1 006 946 822.94 13.07 11.09 5.64 4.49 
零 部 件 类 474 157 214.47 420 922 301.36 11.23 11.12 15.03 -3.02 
贸易 类 562 787 239.00 539 467 705.46 4.14 -4.07 -6.10 2.07 











2016 年 ， 公 司 归 属于 母 公司 净利 润 1 497 万 元 ， 实 现 公司 业绩 。 

































































年 度 扭亏 为 僵 。 主 要 原因 为 ; (3) 积极 争取 政府 补助 ， 增 加 补贴 收入 。 
(1) 高 效 磨 齿 机、 精密 齿轮 刀 且 市场 向 好 ， 主 营业 三 、 主 要 财务 数据 

务 产品 毛利 润 额 同比 大 幅 增 加 。 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 表 2。 
(2) 大 力 发 展 融资 租赁 业务 ， 投 资信 托 产 品 ， 增 厚 





表 2 2015—2016 年 公司 主要 财务 数据 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈%) 

































































营业 收入 《〈 元 ) 2 704 412 966.86 2 548 257 966.03 6.13 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) 14 968 317.62 -236 241 493.15 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 〈 元 ) -131 187 584.03 -286 699 564.24 
经 营 活 动产 生 的 现金 流量 净 额 〈 元 ) -77 186 578.58 -196 832 412.06 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.021 6 -0.3407 
稀释 每 股 收益 (元 / IED 0.021 6 -0.340 7 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 0.53 -8.15 
总 资产 (元 ) 7 821 231 622.82 6 733 472 680.78 16.15 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 2 810 158 471.09 2 792 626 862.29 0.63 











青海 华 易 实业 股份 有 限 公司 
证 券 代码 : 600243 证 券 简称 : 青海 华 易 ) 







































































一 、 主 要 业务 营 机 制 ， 以 提高 决策 效率 。 组 建 了 分 板块 管理 模式 ， 管 理 
公司 主要 从 事 数 控 机 床 、 食 品 机 械 、 电 梯 配 件 、 照 更 加 专业 、 高 效 。 
设备 等 产品 的 研发 、 生 产 及 销售 ， 主 要 产品 包括 数控 重 高 端 装备 制造 业 板块 : 2016 年 ， 受 国内 外 市 场 低迷 

























































































卧 式 车 床 系列 、 轧 辊 车 床 系列 、 铁 路 专用 车 床 系列 、 铣 
系列 、 立 式 / 卧 式 加 工 中 心 系 列 产品 、 专 用 机 械 设 备 、 


和 机 床 工具 行业 不 景气 的 影响 ， 公 司 主动 停产 了 部 分 市 
场 竞 争 激烈 、 毛 利率 低 且 产品 技术 含量 不 高 的 产品 ， 投 
保 设备 、 涡 旋 压 缩 机 、 人 齿轮 ( 箱 ) 、 商 用 食品 机 械 及 厨 入 了 高 端 及 替代 进口 的 高 科技 产品 研发 和 试制 ， 为 了 严 
设备 、 电 梯 配 件 、 精 密 传动 关键 零 部 件 、LED 道路 及 通 格 控制 应 收 帐 款 的 增加 ,公司 坚持 按 合同 先 付款 后 发 货 ， 
照明 产品 等 。 上 述 产 品 广泛 应 用 于 通用 机 械 、 工 程 机 械 、 影响 了 2016 年 的 收入 ; 另外 ， 公 司 搬迁 进入 西宁 装备 园 
钢铁 、 航 空 航天 、 轨 道 交 通 、 汽 车 、 汽 配 、 轻 工 、 军 工 、 第 一 年 ， 处 于 整合 期 ， 影 响 了 部 分 产品 的 交 货 期 。 上 述 
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4 Ää SPS 







































































































































































食品 加 工 、 通 用 照明 等 行业 和 领域 。 因素 ， 导 致 公司 机 床 产 品 2016 年 营业 收入 较 上 年 同期 下 
二 、 经 营 状 况 降 60.25%. 





















































2016 年 ， 面 对 主要 指标 下 滑 和 业务 的 多 样 化 ， 公 司 在 新 型 产业 板块 : 为 了 在 现 有 健康 产业 统一 管理 的 基础 
整合 现 有 资源 的 基础 上 ， 以 高 端 装备 制造 为 依托 ， 调 整 优 上 更 好 地 推进 和 落实 大 健康 产业 的 发 展 ， 公 司 投资 6 000 
化 了 管理 架构 ， 实 行 董事 会 领导 下 的 董事 会 办 公 室 负责 运 ”万 元 设立 全 资 子 公 司 健康 投资 管理 集团 公司 ， 在 符合 国家 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 























产业 规划 发 展 的 基础 上 ， 进 
发 展 的 布局 。 




















投资 板块 ， 非 主 营 业务 的 其 他 企 ， 
的 辅助 资产 组 成 了 投资 板块 。 此 板块 在 稳固 


























步 优 化 了 公司 对 

















和 未 进入 装备 板块 
自身 发 展 的 基 


[大 健康 产业 





资产 分 






































展 各 项 工作 。 男 外 ， 完 成 了 传统 制造 J 











此 和 装备 制造 的 有 有 














长 界定 ， 为 优化 和 盘活 资产 打 好 基础 。 
、 主 要 财务 数据 
2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 






















































































础 上 ， 以 围绕 提 质 降 耗 、 提 升 生产 能 力 、 注 重 运营 质量 开 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (9%) 

总 资产 〈 元 ) 3 004 668 196.21 3 345 720 881.04 -10.19 
营业 收入 元) 956 499 602.48 1 158 521 575.46 -17.44 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) -66 051 950.01 8 328 721.64 -893.06 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 〈 元 ) -94 710 893.07 -21 395 853.94 不 适 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 〈 元 ) 1734 709 295.10 1 809 538 245.1 -4.14 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 〈 元 ) -323 994 798.26 -56 334 174.98 不 适 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) -0.15 0.035 -528.57 
稀释 每 股 收益 〈 元 / 股 ) -0.15 0.035 -528.57 

0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) -3.73 1.10 -4.83 个 百分点 


























期 内 ， 公 司 的 主要 业务 是 钻 夹 头 、 
粉末 冶金 件 、 精 密 铸造 制品 、 锯 片 、 机 床 及 附件 








山东 威 达 机 械 股 份 有 限 公司 
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挑战 ， 发 展 









































造 系统 集成 及 智能 装备 的 研发 、 





2016 年 ,公司 主要 营业 收入 均 来 ; ， 
电动 工具 开关 业务 、 智 能 制造 系统 集成 及 知 





















































生产 和 销售 。 
原 于 上 述 业 务 。 




















动工 


F 关 、 





智能 制 





























二 、 经 营 状况 
2016 年 公司 坚持 以 
新 为 驱动 ， 














BAAR RM 








简称 : FR BRIA ) 





不 断 开 发 新 产品 、 新 项 




































































其中 旧 工 艺 ， 进 一 步 完 善 了 产业 布 


N 







































































钻 夹 头 业务 、 

能 装备 业务 、 精 密 铸 造 业务 、 粉 末 冶 金 件 业 务 贡 献 了 主要 
营业 利润 。 短 期 来 看 ， 钻 夹 头 业务 、 电 动工 具 

智能 制造 系统 集成 及 智能 装备 业务 、 精 密 铸造 业务 、 粉 末 
冶金 件 业务 仍 有 望 保持 平稳 增长 ;而 受累 于 行业 产能 过 剩 、 
市 场 需求 持续 低迷 等 多 重 因 素 的 影响 ， 机 床 业 务 国 




















临 严峻 





























E 营 业务 收 入 或 


表 1 2016 年 山东 威 达 占 公司 主 营业 务 收 入 或 主 营业 务 利润 10% 以 上 的 产品 情况 











6 场 为 导向 ， 以 科技 为 引领 ， 以 创 
， 持 续 优化 老 产品 、 
局 和 产品 结构 ， 志 
的 业务 规模 ， 提 升 了 产品 竞争 力 和 公司 的 整体 实力 。 报 告 
期 内 ， 公 司 加 强 各 板块 业务 整合 ， 持 续 强 化 成 本 管控 ， 
开关 业务 、 为 


广大 了 公司 


大 


拓 新 客户 、 新 市 场 ， 有 效 提升 了 公司 主要 经 营业 务 的 
AWAY 

2016 年 ， 山 东 威 达 占 公司 了 
润 10% 以 上 的 产品 情况 见 表 1 。 


E 营 业务 利 





























«3 营业 收入 利润 同比 

营业 收入 利润 ge 网 

产品 名 称 =! ne 同比 增长 增长 

CIO) (TO) 

(%) (%) 

电动 工具 配件 733 652 878.02 519 209 757.87 18.74 15.20 
粉末 冶金 件 73 920 285.60 51 970 321.26 25.61 14.95 
锯 片 产品 89 510 775.60 75 855 985.14 -0.95 1.16 
机 床 38 495 074.67 43 006 635.86 2.05 36.71 

动 设备 198 896 791.90 152 423 635.75 0 0 

其 他 产品 8 326 782.03 8 013 947.02 -7.31 -9.62 
其 他 业务 37 778 859.65 26 816 774.93 59.73 34.09 
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特色 企业 








1. 完善 产业 布局 ， 扩 大 公司 业务 规模 
报告 期 内 ， 公 司 完成 了 收购 威海 威 达 精密 铸造 有 限 
司 和 苏州 德 迈 科 电气 有 限 公 司 的 重大 资产 重组 ， 成 功 构 













































































苏州 德 迈 科 积 极 开辟 东南 亚 等 新 兴 市 场 ， 同 时 与 米其林 和 
公 ”斯 伦 贝 谢 等 国外 著名 公司 建立 了 良好 的 合作 关系 。 
建 3. 以 质量 创 品 牌 ， 以 品牌 促 发 展 ， 品 牌价 值 大 幅 提升 
动 2016 年 ， 公 司 钻 夹 头 夹 具 类 产品 以 卓越 的 品质 和 极 











化 事业 三 大 系统 互补 的 产业 平台 ， 不 仅 丰富 了 公司 在 电 



















































































进一步 增强 公司 在 工业 自动 化 领域 的 技术 实力 、 品 牌 知 
度 及 综合 竞争 力 。 随 着 并 购 业 务 的 顺利 落地 ， 公 司 将 充 
整合 人 才 、 技 术 、 设 备 、 市 场 等 优势 资源 ， 实 现 各 大 业 
板块 的 协同 发 展 。 












































2. 重视 产品 创新 ， 优 化 产品 结构 ， 深 化 战略 合作 关系 上 









































动 高 的 市 场 份额 ， 
工具 行业 的 产品 种 类 ， 也 使 公司 快速 进入 智能 制造 领域 ， 并 以 7.94 亿 元 的 品牌 价值 首次 上 榜 





















































次 入 选 国家 制造 业 单项 冠军 示范 企业 ， 











山东 省 品牌 价值 百 强 企 



































名 业 ， 进 









































分 报告 期 内 ， 继 匡 
































务 后 ， 在 国内 市 场 又 荣获 

































































4% — FAK. FAA LAE 
品 获得 欧洲 CB. HE KC. WAKA 











步 夯 实 了 公司 在 电动 工具 配件 行业 的 领军 地 位 。 
际 市 场 再 度 蝉 联 史 丹 利 百 得 优秀 供应 商 奖 
南京 德 朔 优秀 供应 商 奖 的 最 高 荣 












































和 Radio Flyer 充电 器 7 


























SAA 等 多 个 国 认证 ， 









































报告 期 内 ， 公 司 重视 产品 创新 ， 积 极 开 拓 国 内 外 新 客 ”苏州 德 近 科 、 济 南 一 机 、 威 达 粉 未 、 威 达 精 铸 等 公司 也 陆 
户 、 新 市 场 ， 加 快 新 产品 、 新 工艺 的 研发 和 现 有 产品 结构 ”” 续 通过 多 项 质量 管理 、 环 境 健康 保护 等 系列 认证 。 
的 优化 升级 ， 不 断 提升 产品 附加 值 和 企业 竞争 力 。 公 司 继 4. 加 强 信 息 化 建设 工作 
续 深 化 与 大 客户 的 战略 合作 关系 ， 与 四 大 合作 伙伴 TT 公司 积极 与 外 部 专业 服务 公司 合作 ，BPM 系统 年 内 成 
博世 、 百 得 、 牧 田 的 钻 夹 头 类 产品 销售 额 也 首次 突破 4 亿 ， 功 上 线 ; 子 公司 苏州 德 迈 科 、 济 南 一 机 、 威 达 精 铸 等 公司 























元 。 子 公司 济南 一 机 以 高 精 、 高 速 、 高 效 的 数控 车 、 链 
术 为 发 展 定 位 ， 以 汽车 、 轨 道 交 通 、 军 工 和 电子 行业 为 
点 ， 结 合 自 身 优势 ， 积 极 推 进 产品 开发 ， 发 力 轮 载 车 机 
















































































技 的 ERP 系统 建设 也 在 深入 推进 中 。 

















在 生产 管理 方面 ， 公 司 
































和 制 动 盘 机 床 市 场 ; 威 达 粉 末 、 威 达 精 铸 以 及 威海 分 公 




















则 主动 对 接 市 场 ， 年 内 开发 新 客户 十 余 家 。 在 新 业务 方 

















重 ”及 子 公司 继续 推行 精益 生产 和 自动 化 、 智 能 化 制造 ， 进 


















































表 2 2015 一 2016 年 山东 威 达 公 司 主要 财务 数据 





Pe 步 优 化 生产 流程 和 产能 布局 ， 有 效 提高 了 生产 效率 。 
司 三 、 主 要 财务 数据 
面 ， 2015 一 2016 年 山东 威 达 公司 主要 财务 数据 见 表 2。 

































































指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
营业 收入 《〈 元 ) 1 180 581 447.47 837 445 261.00 40.97 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) 103 975 998.65 93 439 394.09 11.28 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 ) 83 034 017.69 66 011 132.01 25.79 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 23 784 638.55 159 895 919.28 -85.12 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.26 0.25 4.00 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.26 0.25 4.00 
加 权 平 均 净 资 产 收 益 率 (%) 5.25 5.75 -0.50 个 百分点 
资产 总 额 〈 元 ) 2 770 644 422.27 2 061 281 028.44 34.41 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 〈 元 ) 2 244 097 908.94 1 661 780 176.46 35.04 




















沈 机 集团 昆明 机 床 股份 有 限 公 司 
(证 券 代 码 : 600806 证 券 简 称 : 昆明 机 床 ) 





























公司 主 营业 务 是 研发 、 设 计 、 制 造 和 销售 卧 式 负 床 























等 系列 产品 ， 主 要 产品 大 都 处 于 国内 领先 水 平 。2016 年 机 








、 床 市 场 形 势 持续 低迷 ， 市 场 订 单 不 足 成 为 影响 行业 运行 最 





大 型 数控 落地 式 铣 乌 床 、 数 控 龙 门 式 多 铣床 、 数 控 人 刨 台 
镜 铣 床 、 坐 标 镜 床 、 卧 式 匀 钳 加 工 中 心 、 精 密 回转 工作 
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的 矛盾 。 
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二 、 主 要 财务 数据 














2015 一 2016 年 昆明 机 床 公 司 主要 财务 数据 见 下 表 。 














































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































指标 名 称 2016 年 站 
调整 前 调整 后 (%) 
营业 收入 (元 ) 617 752 190.35 621 336 648.49 776 594 761.09 -0.58 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) -209 295 551.7 -328 299 877.8 -196 385 215.6 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 ) | -440 353 960.78 -355 580 299.30 -218 582 693.59 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) -74 672 629.80 -163 568 963.03 -163 568 963.03 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 〈 元 ) 418 150 145.65 627 445 697.39 889 172 358.16 -33.36 
总 资产 〈 元 ) 2 328 197 043.67 2774 571 795.70 2 796 144 096.72 -16.09 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) -0.39 -0.62 -0.37 37.10 
稀释 每 股 收 益 〈 元 / 股 ) -0.39 -0.62 -0.37 37.10 
0 除非 经 常 性 损益 后 的 基本 每 股 收益 (元 / 股 ) -0.85 -0.67 -0.41 -26.87 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 -35.89 -37.44 -19.89 1.55 个 百分点 
除非 经 常 性 损益 后 的 加 权 平 均 净 资产 收益 率 〈%) -76.96 -40.55 -22.39 -36.41 个 百分点 
沈阳 机 床 股 份 有 限 公司 
证 券 代 码 : 000410 证 券 简 称 : 沈阳 机 床 ) 
一 、 主 要 业务 功 突破 消费 电子 、 汽 车 、 卫 浴 、 医 疗 、 阀 门 等 行业 ， 收 
沈阳 机 床 股份 有 限 公 司 属 装备 制造 行业 ， 主 要 产品 为 获 订单 1.8 万 台 ; 建立 智能 化 工厂 ， 为 客户 提供 智能 制造 
机 床 产品 、 配 件 等 。 产 品 主要 用 途 为 金属 材料 的 切削 加 工 。 整体 解决 方案 ，2016 年 共 签 约 智 能 工厂 44 家 ; 针对 动力 
公司 采取 传统 买卖 、U2U、 融 资 租 赁 、 智 能 工厂 等 多 种 商 总 成 、 汽 车 底盘 、 新 能 源 汽 车 等 领域 的 典型 零 部 件 加 工 ， 
业 模 式 相 组 合 的 经 营 模式 。 已 初步 实现 提供 解决 方案 的 增值 业务 模式 ， 针 对 航空 航 
二 、 经 营 状况 天 行业 ， 交 付 国内 首 台 最 长 高 端 龙门 式 五 轴 机 床 ， 最 长 
2016 年 ， 我 国 经 济 发 展 进入 新 常态 ， 随 着 供给 侧 结构 桥 式 五 轴 加 工 中 心 ， 首 次 进入 复合 材料 加 工 领域 ， 深入 
性 改革 的 推进 ， 经 济 传统 动能 正 逐 渐 减 弱 ， 新 动能 增长 尚 研究 客户 需求 ， 打 造 具 备 市 场 竞争 力 的 拳头 型 产品 ， 通 
不 稳定 ， 新 旧 动 能 转换 还 未 完成 。 受 此 影响 ，2016 年 ， 下 产品 再 升级 。 
游 制造 业 不 景气 直接 导致 机 床 需 求 萎缩 ， 机 床 消费 市 场 整 公司 通过 体制 机 制 创新 加 速 战略 转型 ， 加 快 提升 市 场 
体 仍 维持 低位 运行 态势 ， 机 床 行业 面临 着 较为 严峻 的 市 场 开拓 能 力 和 产品 竞争 能 力 ， 持 续 推 动 企业 由 传统 制造 商 向 
局 面 。 工业 服务 商 转型 升级 。 
面 对 严 峻 的 市 场 经 济 形势 ， 报告 期 内 公司 攻坚 克 难 ， 三 、 主 要 财务 数据 
EDRR AS 智能 机 床 新 业务 ， 智 能 产品 逐步 产业 化 ， 成 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈%) 
营业 收入 (元 ) 6 243 792 555.67 6 383 900 760.01 -2.19 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) -1 403 329 308.89 -638 033 996.16 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 〈 元 ) -1 431 602 839.94 -679 464 447.25 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 〈 元 ) -1 935 685 167.56 -2 861 073 965.12 
基本 每 股 收益 〈 元 / 股 ) -1.83 -0.83 -120.48 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) -1.83 -0.83 -120.48 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) -103.34 -26.74 -76.60 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 24 798 383 742.97 22 289 637 179.27 11.26 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资产 (元 ) 658 502 802.28 2 059 630 722.96 -68.03 























特色 企业 





上 海 维 宏 电 子 科 技 股份 有 限 公 司 
(iE RL: 300508 





公司 是 一 家 为 数控 设备 整 机 制造 商 提供 ;i 
解决 方案 的 高 科技 企业 ， 主 营业 务 为 研发 、 





























业 运 动 控 制 系统 。 公 司 的 所 有 运动 控制 产品 的 
软件 平台 。 与 传统 数控 的 封闭 架构 不 同 ， 该 软件 平台 采用 





生产 和 销售 
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FAR: 维 宏 股 份 ) 
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战略 和 经 营 计划 ， 积 极 应 对 国内 外 经 济 和 产业 环境 的 新 
势 , 以 市 场 需求 为 导向 , 不 断 加 大 研发 投入 , 推进 产品 升级 
企业 生产 运营 得 以 稳步 推进 。 一 方面 ， 保 证 了 公司 营业 收 
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开放 式 运动 控制 软件 架构 。 公 司 研 发 
有 雕刻 雕 铣 控 制 系统 、 切 制 控制 系统 和 
可 应 用 于 各 类 有 雕刻 机 、 雕 铣 机 、 加 工 














的 运动 控制 系统 主要 
机 械 手 控制 
中 心 、 水 射流 切割 机 、 

















系统 等 ， 


激光 切割 机 、 等 离子 切割 机 、 火 焰 切 割 机 、 玻 璃 加 工 机 床 








及 工业 机 械 手 等 。 


















































ot 


算 结果 运动 ， 所 以 运动 控 














于 运动 控制 软件 的 计算 结果 必须 转换 为 电信 号 ， 
输出 到 伺服 电动 机 或 者 步 进 电动 机 ， 驱 动 控 制 对 象 按 照 计 
1 软件 必须 采取 软 硬 件 结合 的 系 
统 架 构 。 公 司 软件 产品 的 硬件 平台 包括 运动 控制 卡 和 一 体 


化 运动 控制 器 两 类 。 公 司 大 多 数 软 件 产品 可 





卡 上 执行 ， 也 可 以 在 一 体 化 运动 控 和 






































pa 
品 由 于 运动 轴 或 者 IO 点 在 数量 和 类 型 方面 的 限制 ， 只 能 














在 特定 的 硬件 平台 上 运行 。 


















































以 在 运动 控 种 
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入 的 稳健 增长 ， 另 一 方面 ， 为 公司 长 期 发 展 莫 定 了 基础 。 
报告 期 内 公司 总 体 经 营 情 况 如 下 : 

. 营业 收入 持续 增长 
公司 结合 多 年 积累 的 核心 技术 优势 ， 不 断 开拓 市 场 ， 
丰富 行业 经 验 ， 挖 掘 优 质 客户 资源 ， 市 场 竞 争 力 持续 提 
升 。 报 告 期 内 ， 公 司 在 管理 团队 和 全 体 员工 的 共同 
下 ，2016 年 实现 营业 收入 14 407.22 万 元 ， 较 上 年 同期 增 
K 10.33%; 营业 利润 为 2 935.12 万 元 ， 较 上 年 同期 降低 
29.61% ; 实现 归属 上 市 公司 股东 净利 润 4436.33 万 元 ， 较 
上 年 同期 降低 14.17%。 其 中 ， 一 体 机 收入 较 上 年 同期 增长 
8.80%， 占 主 营 业务 收入 的 比重 为 43.75%; 控制 卡 收入 较 
上 年 同期 增长 8.06%， 占 主 营 业务 收入 的 比重 为 48.39%。 





























































































































































































































1 器 上 执行 。 有 部 分 














(1) 运动 控制 卡 。 运 动 控制 卡 是 数控 软件 的 底层 控 









































控制 卡 配 备 PC 机 ， 也 可 以 方便 使 























制 算法 的 载体 以 及 硬件 接口 ， 需 要 整 机 生产 商 另 行为 运动 
PC 机 上 安装 的 CAD/ 
CAM 等 其 他 软件 ， 系 统 灵活 性 较 高 。 





(2) 一 体 化 运动 控制 器 。 一 体 化 运动 控制 器 集成 了 











































































































2. 技术 研发 不 断 推 进 
公司 对 技术 研发 持续 高 投入 ， 努 力 提 升 核心 竞争 
力 。2015 年 和 2016 年 分 别 投入 研发 费用 2 137.89 万 元 、 
3 378.69 万 元 ， 占 公司 营业 收入 的 比重 分 别 为 16.37% 和 
23.45%, 2016 年 公司 研发 费用 较 2015 年 增加 1 240.80 万 元 ， 
增长 幅度 为 58.049%。 
3. 募 投 项 目 有 效 推进 
报告 期 内 ， 公 司 注 
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发 中 心 建设 和 产能 升级 ， 
















































































































































































































































































































































































运动 控制 卡 、CPU 主板 、 显 示 器 〈 液 晶 屏 ) 、 专 业 操 作 面 不 断 推 进 募 投 项 目 实施 。 截 至 报告 期 末 ， 一 体 化 控制 器 产 
板 等 。 优 点 是 使 用 方便 ， 并 且 避 免 了 整 机 生产 商 在 自行 组 品 升级 及 扩 产 建设 项 目 和 全 国营 销 网 络 建设 项 目 投入 进度 
合 环节 可 能 出 现 的 问题 ， 但 缺点 是 价格 较 高 ， 无 法 自由 选 已 分 别 达 到 91.60% 和 82.14%。 募 投 项 目的 有 效 推进 ， 
择 工 业 配置 PC 机 的 型 号 。 方面 缓解 了 公司 产能 受 限 带 来 的 压力 ， 另 一 方面 极 大 地 提 
二 、 经 营 状况 升 了 公司 研发 、 销 售 能 力 ， 为 公司 未 来 业绩 增长 葛 定 了 良 
2016 年 是 “十 三 五 ”开局 之 年 , 国内 外 环境 复杂 严峻 ， 好 基础 
国内 经 济 下 行 压 力 依然 较 大 ， 在 改革 创新 深入 推进 和 宏观 三 、 主 要 财务 数据 
政策 效应 不 断 释放 的 共同 作用 下 ， 社 会 经 济 保持 平稳 健康 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
发 展 。 管 理 层 在 公司 董事 会 的 领导 下 ， 紧 紧 围绕 公司 发 展 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
营业 收入 (元 ) 144 072 163.09 130 577 152.13 10.33 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 44 363 345.85 51 689 692.63 -14.17 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 》 41 108 828.02 49 655 750.82 -17.21 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 〈 元 ) 24 945 916.34 49 522 411.17 -49.63 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.838 9 1.1487 -26.97 
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( 续 ) 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈%) 

稀释 每 股 收 益 ( 元 / AD 0.838 9 1.148 7 -26.97 

加 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 12.64 30.29 -17.65 个 百分点 

资产 总 额 (元) 463 578 791.84 212 439 199.72 118.22 

归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元 ) 438 502 948.14 193 740 879.37 126.33 

+ % sje 
化 东 数 控 ZN 
威海 华 东 数 控股 份 有 限 公 司 
证 券 代 码 : 002248 证 券 简 称 : 华东 数控 ) 
一 、 主 要 业务 降 36.05%， 主 要 是 报告 期 内 普通 机 床 产品 销量 减少 所 致 ; 
































公司 是 以 研发 和 生产 经 营 数 控 机 床 、 普 通 机 床 及 其 关 产品 库存 量 为 668 台 ， 同 比 下 降 39.22%。 报 告 期 内 ， 公 司 
键 功能 部 件 为 主 营业 务 的 高 新 技术 企业 ， 自 设立 以 来 主 营 PAE PAL ie 上 构 发 生 了 变化 。 
业务 未 发 生 重 大 变化 。 公 司 主 营 业务 产品 有 数控 龙门 镜 铣 品 成 本 总 体 随 收入 下 降 而 有 所 降低 ， 但 由 于 数控 机 
床 〈 龙 门 加 工 中 心 ) 、 数 控 龙 门 磨 床 、 立 式 车 床 、 落 地 锚 Sad cia Mn ee Go 
铣床 、 立 / 卧 式 加 工 中 心 、 数 控 外 圆 磨床 、 万 能 摇 辟 铣床、 单位 产品 分 担 的 固定 成 本 不 降 反 升 ; 固定 资产 利用 率 下 降 ， 
平面 磨床 、 动 静 压 主轴 等 机 床 和 功能 部 件 产品 以 及 逆 变 器 ”折旧 捧 销 增幅 较 大 ， 人 工 费 用 呈 上 涨 趋势 ， 致 使 单位 产品 






























































































































































































































































































































































等 光伏 产品 。 报 告 期 内 ， 受 机 床 行业 市 场 低 迷 形 势 影响 ， 分 推 人 工 费 增加 ; 管理 费用 、 财 务 费 用 、 销 售 费用 偏离 销 
市 场 需求 大 幅 下 降 ， 尤 其 是 大 型 数控 金属 切削 机 床 的 需求 售 规模 ， 均 影响 了 当期 效益 ;构成 产品 成 本 的 主要 原材料 
有 显著 下 滑 ， 公 司 整体 业务 发 展 受 到 一 定 影响 。 未 出 现 大 幅度 变化 ， 对 成 本 影响 不 大 ; 但 坏账 损失 、 库 存 
二 、 经 营 状 况 商品 等 存货 减 值 损失 对 当期 效益 影响 巨大 。 
2016 年 机 床 工 具 行 业 市 场 和 经 济 运行 持续 下 滑 ， 受 此 综合 来 看 ， 公 司 2016 年 度 整 体 经 营 水 平 与 同行 业 情 






































有 影响， 公司 2016 年 度 实现 营业 收入 16 770.18 万 元 ， 同 比 况 相符 ， 收 入 大 幅 下 降 ， 行 业 竞争 更 加 激烈 ， 产 品 毛 利水 

下 降 27.22%; 归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 为 -23 299.27 平 尤其 是 数控 机 床 产品 毛利 水 平 进一步 下 降 ， 期 间 费 用 较 

万 元 。 经 营 性 亏损 较 上 年 同期 水 平 相差 不 大 。 上 年 有 明显 下 降 ， 但 现金 流 日 益 趋 紧 ， 公 司 融资 日 趋 困难 ， 
截至 报告 期 末 ， 公 司 数控 机 床 产品 销售 同比 下 降 机 临 巨 大 的 资金 压力 。 

eS ls pn 三 、 主 要 财务 数据 

大 ， 主 要 受 市 场 需求 低迷 和 投入 不 足 影响 。 产 品 销量 同比 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 

Tc N 产量 同比 下 

























































































































































































































































































指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈%) 
营业 收入 元) 167 701 814.23 230 428 719.24 -27.22 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) -232 992 668.72 -211 753 099.67 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 ( 元 ) -231 778 889.57 -212 983 570.92 8.82 
经 营 活 动产 生 的 现金 流量 净 额 〈 元 ) -4854 193.84 -39 721 319.50 -87.78 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) -0.76 -0.69 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) -0.76 -0.69 
加 权 平 均 净 资产 收益 率 〈% ) -30.79 -21.69 -9.10 个 百分点 
资产 总 额 〈 元 ) 1 872 890 863.74 2 160 390 308.56 -13.31 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元) 641 868 575.16 873 197 765.03 -26.49 
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特色 企业 





武汉 华中 数控 股份 有 限 公 司 
(JERR: 300161 证 券 简 称 : 华中 数控 ) 




















一 、 主 要 业务 3. 教育 教学 方案 服务 
2016 年 ， 公 司 稳步 深化 推进 公司 发 展 战略 ， 充 分 发 挥 教育 教学 方案 服务 业务 主要 为 各 类 大 中 专 院 校 数控 技 


























公司 在 智能 控制 领域 《电动 机 和 驱动 、 智 能 控制 ) 的 核心 术 、 机 器 人 、 智 能 制造 等 相关 专业 的 专业 建设 方案 、 师 资 
技术 和 人 才 优 势 ， 将 主要 业务 延伸 至 新 能 源 汽车 领域 ， 至 “培训 、 实 训 基 地 建设 方案 等 ， 其 中 设备 部 分 包括 各 类 数控 
此 ， 公 司 发 展 战略 及 主要 业务 由 “一 核 两 体 ”延伸 至 “一 机床、 五 轴 数 探 培训、 工业 机 器 人 、 理 实 一 体 化 、 智 能 工 
核 三 体 ”， 即 以 数控 系统 技术 为 核心 ， 以 机 床 数控 系统 、 三 实 训 基 地 等 。 

















































































































工业 机 器 人 、 新 能 源 汽 车 配套 为 三 个 主体 ”。 报 告 期 内 ， 4. 新 能 源 汽车 配套 
公司 完成 了 对 江苏 锦 明 的 并 购 重 组 工作 ， 江 苏 锦 明成 为 公 公司 新 能 源 汽车 业务 主要 是 围绕 汽车 电动 化 、 轻 量化 、 





























司 的 全 资 子 公司 ， 大 大 增强 了 公司 在 机 器 人 系统 集成 领域 。 智能 化 开展 技术 研究 和 产品 开发 ， 具 体 包括 新 能 源 汽车 伺 


















































的 竞争 实力 , 促进 公司 工业 机 器 人 领域 的 快速 及 协同 发 展 。 服 电 动机 、 新 能 源 汽车 驱动 器 、 新 能 源 汽车 控制 器 和 和 车身 
公司 各 领域 主要 业务 情况 如 下 : 轻 量化 。 

1. 数控 系统 配套 二 、 经 营 状况 

数控 系统 配套 业务 主要 为 各 类 数控 机 床 企 业 和 3C、 2016 年 是 公司 深化 实施 与 稳步 推进 公司 发 展 战 略 之 



























































航空 航天 等 重点 行业 用 户 提供 数控 系统 配套 和 服务 ， 包 括 年 。 公 司 深化 推进 公司 发 展 战略 ， 继 续 推 进 核心 技术 的 运 
为 高 速 钻 攻 中 心 、 加 工 中心 、 五 轴 机 床 等 机 型 提供 华中 8 领域 ， 正 式 进军 新 能 源 汽车 领域 ， 公 司 发 展 战略 由 “一 
型 高 档 数控 系统 ， 以 及 针对 普及 型 数控 车 床 和 数控 铣床 等 核 两 体 ” 发 展 为 “一 核 三 体 ”; 公司 全 体 上 下 同心 ， 攻 坚 



























































































































































提供 系列 数控 系统 、120/180/160 系列 伺服 驱动 等 。 克 难 ， 稳 步 实 施 公司 发 展 战略 ， 在 数控 系统 、 机 器 人 等 主 
2. 工业 机 器 人 及 自动 化 业务 要 业务 领域 取得 了 长 足 的 进步 。 
在 工业 机 器 人 领域 ， 公司 实行 “PCL” 战 略 ， 即 P 2016 年 ， 公 司 营 业 收 入 81281.31 万 元 ， 其 中 






































(Products) 代表 工业 机 器 人 产品 、C (Components) 代表 数控 系统 领域 收入 39 105.87 万 元 ， 较 上 年 同期 增长 
机 器 人 核心 功能 零 部 件 、L Cines) 代表 智能 生产 线 解 决 83.82%; 机 器 人 领域 收入 12 620.04 万 元 ， 较 上 年 同期 增 
方案 (Automation Lines) 。 工 业 机 器 人 及 自动 化 具体 业务 。 长 272.22%; 电动 机 业务 收入 12 368.86 万 元 ， 较 上 年 同 共 

































































































































































为 为 各 类 制造 企业 提供 关节 式 机 器 人 、 检 架 式 机 械 手 、 机 增长 36.08%。 
器 人 控制 器 等 产品 ， 以 及 自动 化 生产 线 、 数 字 化 工厂 、 稼 三 、 主 要 财务 数据 

能 工厂 等 业务 。 2015—2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 

指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈%) 

营业 收入 (元 ) 812 813 080.19 550 736 596.41 47.59 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 13 318 348.58 -41 358 974.02 132.20 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 》 -34 132 415.60 -108 714 774.09 68.11 
经 营 活 动产 生 的 现金 流量 净 额 〈 元 ) -5735 381.12 -158 775 170.33 96.39 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.080 0 =0.2557 131.29 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.080 0 -0.2557 131.29 
加 权 平 均 净 资 产 收益 率 (9%) 1.60 -4.94 6.54 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 2 213 916 905.12 1 503 870 315.53 47.21 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 元) 1 116 365 369.79 814 828 723.77 37.01 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 

















英 洛 华科 技 股份 有 限 公司 
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(证 券 代 码 : 000795 证 券 简称 : RBH) 
一 、 主 要 业务 展 为 国内 最 大 的 物流 设备 和 技术 集成 厂商 之 一 ， 并 且 在 乳 
公司 主要 业务 为 稀土 永 磁 材 料 与 制品 、 电 动机 系列 、 业 、 铁 路 信息 、 军 工 、 防 爆 以 及 医药 等 领域 占有 较 高 的 市 
物流 与 消防 智能 装备 。 稀土 永 磁 材 料 相 关 产 品 为 N、M、H、 场 份 额 。 公 司 承 建 的 物流 项 目 超过 300 个 ， 遍 布 全 国 27 
SH, UH, EH 等 各 种 型 号 、 各 种 形状 的 狼 铁 硼 永 磁体 ， 广 个 省 、 自 治 区 、 直 辖 市 ， 并 远 销 中 东 、 东 南亚 ， 和 覆盖 食品 、 
泛 应 用 于 计算 机 、 汽 车 、 风 电 、 仪 器 仪表 、 家 用 电器 和 医 医药 、 机 械 、 化 工 、 交 通 等 各 领域 ， 用 户 包括 海尔 、 蒙 牛 、 
疗 等 领域 。 电 动机 系列 主要 产品 为 交流 电动 机 、 永 磁 直 流 伊利 、 思 念 、 珠 江 啤 酒 、 武 汉 恒 基 达 防爆 库 、 海 正 药 业 、 
有 动机、 无 刷 电动 机 、 步 进 电动 机 、 人 伺服 电 动机 等 微 特 电 罗 欣 药 业 、 海 康 威 视 、 皇 明太 阳 能 、 红 河 卷烟 三、 一汽 、 
动机 和 电动 推 杆 执行 器 ， 平 行 轴 、 蜗 轮 、 行 星 齿轮 减速 器 ， 6 飞 及 白云 机 场 等 。 
电动 机 驱动 及 代步 车 等 专业 控制 器 , 广泛 应 用 于 轨道 交通 、 三 、 经 营 状况 
工业 自动 化 、 助 残 助 老 、 清 洁 环 保 、 厨 房 电 器 、 家 居 采 暧 2016 年 ， 全 球 经 济 形势 复杂 多 变 ， 国 内 结构 性 改革 进 
及 门禁 系统 等 领域 。 公 司 自 动 化 物流 立体 仓库 主要 产品 包 一 步 深化 。 公 司 部 分 产业 处 于 持续 低迷 状态 ， 市 场 竞 争 日 
括 自 动 化 物流 系统 集成 及 控制 相关 仓储 货架 、 埠 道 堆 霹 机 趋 激烈 。 面 对 严峻 的 市 场 形 势 ， 公 司 积极 采取 应 对 措施 ， 
等 起 重 搬运 设备 , 深 简 、 悬挂 \ 板 链 等 输送 设备 , 覆盖 食品 、 在 保证 生产 稳定 的 基础 上 ， 适 时 调整 经 营 策 略 。 在 馈 铁 硼 
医药 、 机 械 、 化 工 、 交 通 等 各 领域 。 磁性 材料 方面 ， 公 司 推行 成 本 控制 管理 ， 加 大 高 性 能 产品 
二 、 行 业 地 位 的 开发 ， 进 一 步调 整 产品 结构 ， 运 行 效率 稳步 提升 ; 在 电 
公司 是 目前 我 国 同 行业 中 生产 规范 、 品 种 齐全 、 生 产 动机 系列 产品 方面 ， 继 续 保持 良性 发 展 势头 ， 加 大 研发 力 
规模 大 、 产 品 性 能 好 的 稀土 永 磁 材料 与 制品 生产 企业 之 度 ， 积 极 开拓 新 型 高 端 产 品 市 场 ， 其 盘 利 能 力 保持 稳定 增 
公司 正 全 力 打 造 国内 最 大 的 狼 铁 硼 生 产 基 地 ， 朝 着 成 为 国 长 ;公司 通过 发 行 股份 购买 赣州 市 东 磁 稀土 有 限 公 司 〈 简 
际 稀 土 永 磁 材 料 行业 领先 品牌 的 目标 而 奋进 。 BR “CRAIN ARTE”) 100% 股权 和 浙江 横店 英 洛 华 进出 口 有 
公司 电动 机 系列 产品 现 已 形成 200 多 个 规格 、5 000 限 公 司 〈 简 称 “ 英 洛 华 进出 口 ”) 100% FAL, SEL 
多 个 品种 ， 年 产能 400 多 万 台 。 主 要 客户 遍布 亚洲 、 北 美 、 州 东 磁 、 英 洛 华 进出 口 的 企业 合并 ， 净 利润 较 上 年 同期 有 
欧洲 等 40 多 个 国家 ， 客 户 中 有 全 球 行业 龙头 企业 10 余 家 。 定 幅度 增长 。 经 过 公司 全 员 同 心 协 力 ， 攻 坚 克 难 ， 在 困 
2013 年 9 月， 公司 全 资 子 公司 浙江 联 宜 电动 机 有 限 公司 被 境 中 拓 渠 道 、 求 突破 ， 全 年 实现 扭亏 为 僵 。 
中 国电 器 工业 协会 微 电 动机 分 会 和 中 国电 子 元 件 行业 协会 四 、 主 要 财务 数据 
微 特 电动 机 与 组 件 分 会 评 为 微 特 电 动机 行业 的 领军 企业 。 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
公司 于 1985 年 开发 出 国内 第 一 代 立 体 仓库 ， 现 已 发 
指标 名 称 2016 年 ss ME E 
调整 前 调整 后 (调整 后 ) 
营业 收入 (元 ) 1 651 054 265.84 1 126 805 402.89 1 582 252 190.3 4.35 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元 ) 34 580 814.84 -57 954 343.33 -6 124 422.37 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 ) -29 063 839.59 -98 133 689.26 -107 563 417.9 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元 ) 141 057 365.59 -195 456 664.98 -238 258 696.12 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.03 -0.14 -0.0 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.03 -0.14 -0.0 
加 权 平 均 净 资产 收益 率 〈% ) 2.03 -5.20 -0.5 
资产 总 额 (元 ) 2 525 088 615.34 1 926 853 354.61 2 229 684 708.25 13.25 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 元) 1 969 879 191.29 1 181 512 156.03 1 340 487 575.47 46.95 
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浙江 日 发 精密 机 械 股份 有 限 公司 


(证 券 代 码 : 002520 





公司 成 立 十 多 年 来 ， 一 直 致 力 于 数控 机 床 行 业 先 进 

















技术 的 应 用 和 五 





世界 经 济 发 
2014 年 切入 
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展 趋势 和 
航空 航天 领域 ， 随 着 各 个 业务 的 开展 ， 报 告 
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发 ， 





已 形成 七 大 系列 产品 。 近 几 年 基于 对 
数控 机 床 行业 的 分 析 和 判断 ， 公 司 于 
a 
































内 公司 业已 
体 解 决 方案 ; 
和 针对 
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成 以 传统 的 数控 机 床 为 载体 的 金属 切 前 的 整 





以 航空 器 装备 为 主 的 大 部 件数 字 化 装配 系统 











空 航天 细 分 市 场 的 金属 切削 加 工 系统 ， 以 复合 材 
钛 合金 及 高 温 合金 加 工 为 主 的 航空 航天 零 部 件 加 工业 














M 的 JEMX 系统 针对 细 分 市 场 的 管理 软件 集 








0 大 业务 板块 。 


1. 金属 切削 的 整体 解决 方案 
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场 后 开 
4. 工 业 领 域 的 管理 软件 ， 
发 致力 于 引进 
JFMX 系统 。 该 系统 是 车 旧 


个 完整 
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简称 : 
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浙江 日 














层次 和 集成 控制 架构 ， 可 弛 
设备 过 程 数据 管理 、 


日 发 精 机 ) 





V 务 

意大利 MCM 公司 自主 开发 的 
的 智能 管理 系统 ， 已 发 展 为 一 
施 刀 具 管 理 、 计 划 控 上 


、 产 品 识别 与 跟踪 、 
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硬件 和 软 
制 化 项 

















功能 ， 从 而 实现 覆盖 从 























K 
各 数据 系统 数据 互 换 和 联动 管理 等 
丢 感 器 和 执行 器 直至 生产 计划 的 整 
性 制造 系统 的 有 效 运行 。 报 告 


























体 信息 化 管理 ， 保 证 柔 
期 内 ， 公 司 西北 兵器 项 目 在 
























































F7 h 




















二 、 经 营 状 况 


实现 完美 结合 ， 获 得 客 
也 在 治 谈 中 。 




















户 的 好 评 ， 其 他 定 



































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































依托 公司 较 高 的 系统 集成 能 力 和 工程 成 套 能 力 ， 在 客 报告 期 内 ， 公 司 新 布局 的 航空 产业 蕾 势 起 航 ， 海 外 公 
户 需 求 导 向 的 基础 上 ， 通 过 售 前 产品 选 型 和 工艺 设计 ， 售 司 战略 再 创 佳 绩 ， 传 统 业 务 力求 突破 。 
中 的 产品 研发 ， 售 后 的 操作 员工 培训 、 安 装 调试 等 提供 全 1. 意大利 MCM 公司 业绩 再 创新 高 
方位 的 服务 ， 最 大 化 保障 客户 的 经 济 效 益 。 公 司 改变 传统 在 五 名 老 股东 的 支持 下 ， 在 公司 新 的 管理 团队 和 全 体 
机 床 厂 单机 销售 的 模式 ， 逐 步 开 发 连 线 设备 ， 为 客户 提供 员工 的 共同 努力 下 ， 意 大 利 MCM 公司 已 渡 过 了 RIFA 收购 
无 人 化 工厂 的 整体 解决 方案 。 所 带 来 的 可 能 风险 ， 以 全 新 的 风貌 出 现在 欧洲 的 机 床 业界 ， 
2. 飞机 数字 化 装配 业务 并 且 业 绩 创新 高 ， 获 得 近 2 000 万 欧元 欧洲 空 客 的 翻 饭 铣 
传统 的 飞机 装配 采用 刚性 工装 定位 、 手 工 制 孔 连 接 、 联 线 的 订单 。 同 时 ，MCM 的 中 国 市 场 开拓 也 有 新 突破 ， 
基于 模拟 量 传递 的 互 换 协调 检验 方法 和 分 散 的 手工 作坊 获得 了 成 飞 的 订单 ， 后 续 订 单 也 在 洽谈 之 中 。 
式 生产 。 随 着 计算 机 辅助 设计 / 制造 CCAD/CAM) 技术 、 2. ARNE SA 
计算 机 信息 技术 、 自 动 化 技术 和 网 络 技术 的 发 展 ， 数 字 Ak 2015 年 获得 贵 飞 飞机 数字 化 精 加 工 台 项 目 并 完成 
化 技术 在 现代 飞机 制造 中 得 到 了 广泛 的 应 用 。 飞 机 数字 发 机 ， 日 发 航空 装备 又 与 中 航 工业 联合 投标 取得 中 航 汉中 
化 装配 是 依托 柔性 装配 工装 和 数字 化 装配 工装 ， 基 于 三 飞机 分 公司 总 装 脉动 生产 线 系统 订 单 并 完成 发 机 ， 目 前 已 
维 数 模 进 行 协调 方案 设计 及 容 差 设计 ， 应 用 自动 钻 锦 系 完成 阶段 验收 ; 成 飞 的 项 目 己 完成 大 部 分 的 发 机 工作 ; E 
统 、 数 字 化 测量 系统 、 数 字 化 移动 系统 、 离 线 编程 和 仿 时 与 西 飞 和 洪 都 航空 建立 了 商务 往来 。 军 机 业务 如 火 如 蔡 
真 软件 等 进行 自动 化 装配 ， 实 现 飞机 的 高 质量 、 高 效率 开展 之 时 ， 民 机 业务 也 取得 重大 突破 。2016 年 与 中 航 国 际 
装配 。 国 外 新 型 号 飞机 如 波音 747、737NG、777、787 航空 发 展 有 限 公司 签署 了 《战略 合作 框架 协议 》， 并 与 其 
等 数字 化 装配 体系 基本 成 熟 ， 我 国 各 个 主机 三 逐步 从 手 SA) Aritex (Shanghai) 就 天 津 空 客 飞机 装配 项 目 签署 
工装 配 向 数字 化 装备 转变 ， 当 前 将 制约 飞机 装备 周期 的 销售 合同 ， 采 购 各 类 飞机 装配 的 工作 平台 ， 并 且 获 得 中 航 
部 分 工序 或 工段 来 做 数字 化 改造 。 随 着 我 国 军 事 工 业 和 国际 航空 制造 企业 联盟 加 盟 企业 称号 ， 成 功 打 入 国际 民用 
民航 的 发 展 ， 飞 机 数字 化 发 展 也 是 大 势 所 趋 。 报 告 期 内 ， 航空 市 场 。 
公司 陆续 交付 了 贵 飞 项 目 、 陕 飞 项 目 和 其 他 航空 领域 的 3. 金属 切削 板块 力求 突破 
设备 。 尽管 金属 切削 的 产量 与 自身 纵向 相 比 有 不 同 程度 的 下 
3. 航空 航天 零 部 件 加 工业 务 降 ， 但 是 横向 比较 来 看 ， 公 司 是 金属 切削 机 床 行业 中 熏 利 
报告 期 内 ， 公 司 纸 基 蜂窝 件 、 铝 蜂窝 件 加 工业 务 正常 能 力 最 强 的 公司 之 一 ， 公 司 的 行业 地 位 得 到 进一步 巩固 ; 
开展 ， 其 他 航空 零 部 件 加 工业 务 有 待 募 投 项 目 设 备 陆续 入 轴承 磨 超 自 动 线 的 市 场 占 有 率 仍 保持 国内 第 一 的 地 位 。 
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三 、 主 要 财务 数据 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
营业 收入 (元 ) 783 791 014.57 767 798 417.00 2.08 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 Ct) 41 124 696.75 39 577 995.78 3.91 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元 》 27 168 245.43 33 228 301.67 -18.24 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 〈 元 ) -7 382 203.81 22 887 891.26 -132.25 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.07 0.07 0 
稀释 每 股 收益 (元 / WED 0.07 0.07 0 
权 平均 净 资 产 收益 率 〈%) 2.46 5.86 -3.40 个 百分点 
资产 总 额 〈 元 ) 2 351 348 119.68 2 431 574 141.26 -3.30 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 〈 元 ) 1 685 345 860.27 1 655 162 392.29 1.82 
郑州 华 晶 金 刚 石 股份 有 限 公 司 
(FRÆ: 300064 证 券 简 称 : KHENA) 
一 、 主 要 业务 建立 健全 内 部 管理 和 控制 制度 ， 提 高 公司 治理 水 平 。 报 告 
公司 专注 于 超 硬 材料 产业 链 的 研究 、 产 品 开发 和 市 场 期 内 ， 公 司 先后 组 织 制定 和 修订 了 《投资 者 投诉 处 理工 作 
拓展 。 经 过 多 年 的 发 展 和 积累 ， 形 成 了 涵盖 石墨 矿 、 人 造 制度 》《 募 集资 金 使 用 管理 办 法 》《 投 资 理 财 管 理 制度 》 
金刚 石 及 原 辅 材 料 、 大 单 唱 金刚 石 及 饰品 、 金 刚 石 微粉 、 等 一 系列 规范 性 文件 ， 切 实 维护 公司 及 全 体 股 东 的 利益 。 
微米 钻石 线 、 超 硬 麻 有 具 〈 砂 轮 ) 等 产品 系列 。 公 司 采 用 直 根据 规范 治理 的 需要 ， 公 司 进一步 优化 运营 管理 流程 ， 强 
接 向 下 游 企业 或 终端 消费 者 进行 销售 的 业务 经 营 模式 。 公 化 决议 的 执行 力 ， 提 升 运营 效率 。 
司 主要 从 事 的 业务 为 超 硬 材料 和 超 硬 材 料 制品 的 研发 、 生 2. 以 大 单 晶 金 刚 石 发 展 为 契机 ， 推 进 产 业 结 构 转 型 
产 和 销售 。 升级 
二 、 行 业 地 位 作为 首 家 实现 大 单 晶 金 刚 石 产 业 化 制造 的 企业 ， 公 司 
公司 产品 涉及 超人 硬 材料 和 超 硬 材料 制品 ， 作 为 超 硬 材 董事 会 和 管理 层 高 度 重 视 大 单 晶 金 刚 石 产 业 链 的 发 展 ， 以 
料 行业 栋梁 企业 和 国家 级 河南 超 硬 材料 产业 基地 的 骨干 企 大 单 唱 金刚 石 业务 发 展 为 契机 ， 通 过 产 融 结合 提 质 升级 ， 
业 ， 经 过 十 多 年 的 发 展 ， 公 司 已 形成 涵盖 石墨 矿 、 原 辅 材 做 优 做 强 。 一 方面 ， 公 司 加 快 扩 大 大 单 唱 金刚 石 产 能 ， 提 
料 、 金 刚 石 、 大 单 唱 金刚 石 及 饰品 、 金 刚 石 微粉 、 微 米 外 高 供应 效率 ， 巩 固 公司 市 场地 位 ， 男 一 方面 ， 深 度 挖掘 大 
石 线 和 超 硬 磨 具 等 多 品类 、 多 产品 、 多 领域 的 产品 系列 。 单 品 金刚 石 产 品 的 应 用 ， 在 深耕 工业 应 用 基础 上 向 消费 饰 
公司 规模 位 居 行 业 前 列 ， 是 超 硬 材料 行业 综合 竞争 力 领先 品 终端 拓展 ， 形 成 新 的 效益 增长 点 。 报 告 期 内 ， 公 司 通 
的 企业 。 过 先期 参与 合成 钻石 分 级 标准 制定 、 跟 进 质 检 技 术 、 拓 展 
三 、 经 营 状况 合成 钻石 理念 及 打造 合成 钻石 品牌 等 多 种 方式 加 强 品牌 建 
2016 年 ， 国 际 产 业 分 工 格局 深度 调整 ， 整 体 经 济 增 速 设 ， 增 强 市 场 对 合成 钻石 的 认 知 ;通过 赞助 郑 开 马 拉 松 、 
缓慢 ， 我 国 经 济 呈 现 新 常态 趋势 。 面 对 新 的 经 济 形势 以 及 出 席 “2016 中 国 国际 钻石 产业 高 峰 论坛 ”和 线 上 线 下 营销 
各 种 风险 和 挑战 ， 公 司 围绕 年 初 既定 的 发 展 战略 ， 认 真 贯 活动 的 方式 ， 提 升 品牌 的 知名 度 和 影响 力 。 
彻 深耕 超 硬 材料 产业 的 理念 ,重点 推动 大 单 唱 金刚 石 产品 ， 3. 再 融资 工作 顺利 完成 ， 资 本 助力 产业 战略 发 展 
坚持 创新 驱动 ， 把 科技 创新 作为 引领 公司 发 展 的 核心 动力 ， 为 巩固 公司 合成 钻石 的 领先 优势 ， 公 司 圆满 完成 了 
通过 产业 经 营 和 资本 运营 双 轮 驱动 ， 加 快 推进 产业 链 纵 深 2015 年 度 非 公 开发 行 股票 再 融资 事项 , 发 行 股票 5.27 亿 股 ， 
























































































































































建设 ， 积 极 拓展 产品 在 工业 和 消费 领域 的 应 用 ， 实 现 公 司 PR Ge 45.88 亿 元 。 本 次 增发 的 成 功 有 利 地 推动 了 “年 
快速 、 健 康 发 展 。 产 700 万 克拉 宝石 级 钻石 项 目 ” 的 快速 实施 。 截 至 报告 期 末 ， 
1. 完善 公司 治理 ， 进 一 步 提升 公司 运作 水 平 公司 已 完成 项 目 一 期 房 建 和 基础 配套 建设 ， 部 分 设备 已 到 
根据 2016 年 度 战 略 规划 , 公司 不 断 完善 法 人 治理 结构 ， 位 ， 正 处 于 安装 调试 。 项 目的 快速 推进 有 利于 推动 大 单 唱 
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特色 企业 

















口 Age 
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金刚 石 工 业 端 应 用 和 饰品 、 轻 奢 品 等 消费 领域 的 应 用 布局 。 分 发 挥 了 科技 创新 对 公司 产业 的 支撑 和 引领 作用 。 报 告 期 

同时 ， 莫 集资 金 的 到 位 有 效 改善 了 公司 资产 结构 ， 增 强 了 内 ， 公 司 统筹 协调 、 有 效 整合 产 学 研 用 资源 ， 充 分 发 挥 优 

ZF) AACE 势 互 补 的 协同 效应 ， 提 升 研发 团队 的 整体 技术 创新 能 力 和 
4. 实施 创新 驱动 战略 ， 增 强 协 同 发 展 动能 水 平 ， 取 得 了 丰硕 的 科研 成 果 。 














作为 超 硬 材料 行业 综合 竞争 力 领先 企 

















新 驱动 ， 积 极 推动 产 学 和 








用 的 创 | 











lv, 
所 体系 建设 ， 加 强 
产品 的 技术 和 设备 的 改造 和 升级 ， 持 续 提 





公司 坚持 创 
对 现 有 





半 创 新 能 力 ， 充 

















三 、 主 要 财务 数据 











2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 





























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 〈《%) 
营业 收入 《〈 元 ) 964 423 168.00 763 212 111.07 26.36 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 〈 元 ) 137 562 649.91 100 210 116.62 37.27 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 (元) 134 187 121.04 97 888 269.95 37.08 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元) 37 465 026.06 156 627 692.33 -76.08 
基本 每 股 收益 〈 元 / 股 ) 0.179 6 0.155 8 15.28 
稀释 每 股 收益 〈 元 / 股 ) 0.179 6 0.155 8 15.28 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 4.96 5.88 -0.92 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 8 815 402 480.55 3 377 009 689.12 161.04 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 (元) 6 634 451 930.40 1 949 470 236.45 240.32 
中 航 航 空 高 科技 股份 有 限 公 司 
(证 券 代 码 : 600862 证 券 简称 : 中航 高 科 ) 
一 、 主 要 业务 优 内 部 管控 体系 ， 做 好 科技 转化 平台 ”发 展 思路 和 目标 ， 
2015 年 ， 公 司 通过 重大 资产 重组 ， 将 主 营业 务 延伸 至 努力 保 稳定 、 促 增长 、 增 效益 、 调 结构 ， 年 初 确定 的 各 项 
了 航空 新 材料 领域 。 报 告 期 内 ， 公 司 主 要 业务 为 航空 新 材 重点 工作 取得 较 大 成 绩 。 
料 业 务 、 房 地 产业 务 和 机 床 业 务 三 块 。 未 来 ， 随 着 公司 房 1. 航空 新 材料 业务 〈 含 民品 转化 业务 ) 
地 产 等 相关 业务 的 有 序 退 出 ， 公 司 将 形成 航空 新 材料 、 高 C1) 中 航 复 材 。2016 年 ， 中 航 复 材积 极 应 对 经 济 
端 智能 装备 制造 双 主 业 共 同 发 展 的 业务 格局 。 行 压 力 ， 在 变革 中 谋求 技术 进步 和 专业 发 展 。 通 过 近 几 年 
报告 期 内 ， 公 司 进一步 优化 控股 型 高 科技 企业 集团 管 的 努力 ， 实 现 了 业务 模式 由 原材料 生产 与 构件 研制 ， 向 材 
控 模 式 ， 各 业务 单元 以 子 公 司 的 形式 按照 公司 统一 战略 进 料 、 制 件 、 设 计 、 研 发 、 制 造 、 检 测 、 服 务 为 一 体 的 多 业 
行 专业 化 发 展 ， 加 快 实施 业务 转型 升级 ; 上 市 公司 总 部 重 务 产 业 链 的 转变 ， 加 强 了 复合 材料 研发 、 生 产 力量 ， 运 1 
点 强化 以 提升 价值 创造 和 投资 回报 能 力 为 牵引 的 投资 绩 光 模式 由 产品 提供 商 向 整体 解决 方案 提供 者 转变 ， 与 客户 联 
管理 。 上 市 公司 统筹 实施 技术 创新 、 管 理 创 新 和 商业 模式 动 ， 文 撑 和 引领 了 航空 航天 领域 复合 材料 应 用 和 生产 ; 市 
创新 ， 打 造 公司 核心 竞争 力 。 场 开 拓 由 国内 市 场 拓展 为 国内 、 国 际 相 结合 ， 主 动 参 与 国 
二 、 经 营 状况 际 复合 材料 市 场 竞争 ， 不 断 丰富 产品 线 ， 提 升 产能 ， 进 军 
2016 年 是 公司 完成 重大 资产 重组 后 实现 完整 年 度 运行 国际 市 场 ， 科 研 成 果 转 化 模式 继续 加 强 军民 深度 融合 ， 不 
的 第 一 年 ， 面 对 公司 重组 后 改革 发 展 的 复杂 局 面 和 保 稳定 、 断 将 成 熟 的 技术 应 用 于 民 机 领域 ， 实 现 了 公司 复合 材料 在 
促 增 长 的 巨大 压力 ， 公 司 经 营 层 认真 落实 “瘦身 健 体 ， 降 军用 航空 领域 的 发 展 ， 同 时 加 速 了 国防 领域 其 他 行业 以 及 
本 增 效 ”等 重点 工作 安排 ， 明 确 提 出 “以 航空 新 材料 和 移 国民 经 济 领 域 先 进 复 合 材 料 的 技术 发 展 。 
能 装备 为 核心 ， 以 技术 同 源 的 同根 产品 为 基础 ， 成 为 自主 2016 年 中 航 复 材 实 现 销售 收入 11.833 5 亿 元 ， 同 比 增 





创新 和 科技 成 果 转 化 能 力 强 、 




















空 制造 产业 ; 做 活 智能 装备 产 


fo ae 



































商业 模式 











NI 








4 SUF 
了 公司 ”的 发 展 方向 ， 按 照 “ 做 大 新 兴 材 料 产 业 ， 做 强 航 
VE， 平稳 退出 


力 的 优秀 上 








也 产 产业 ; 做 。” ”预算 指标 。 





长 9.63%; 实现 利润 1.630 8 亿 元 ， 同 比 增长 33.33%; 实 
现 净 利润 1.413 2 亿 元 ， 同 比 增长 33.42%， 超 额 完 成 年 初 
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(2) 优 材 百 莫 。2016 年 ， 优 材 百 莫 实现 销售 收入 














6 230 万 元 ， 实 现 利润 总 额 2 660 万 元 ， 
实现 净利 润 2 230 万 元 (其 中 
同比 增长 6.2%。 报 告 期 优 材 百 慕 经 营 状况 有 
RERE TIE. 

(3) 优 材 京 航 。2016 年 ， 优 材 京 航 在 





























同比 增长 9.0%; 
经 营 净 利润 1937 万 元 ) ， 


好 ， 为 后 续 发 
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医疗 器 械 竞争 

















白热化 、 市 场面 临 较 大 发 展 压力 的 情况 下 ， 
产品 ， 实 现 销售 

















收入 3 286.3 万 元 ， 同 比 下 降 3.66%; 实现 





持续 优化 现 有 





拓展 新 业务 ， 积 极 参与 “一 带 一 路 ”， 拓 展 海 外 市 场 。 
2016, 公司 机 床 业务 实现 营业 收入 13 678.41 万 元 ， 
同比 减亏 7 000 多 万 元 。 
C1) 航 智 科技 。2016 年 ， 航 智 科技 实现 销售 收入 
7 032 万 元 ， 实 现 利润 总 额 -3 176 万 元 ， 减 亏 效果 明显 。 
(2) 南通 机 床 。2016 年 ， 南 通 机 床 实现 销售 收入 
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9 万 元 ， 同 



















































































比 下 降 28%; 实现 利润 总 额 -1 
同比 减亏 22%。 与 年 初 计划 相 比 ， 南 通 机 床 销 


Be 


356 万 元 ， 
收入 增长 
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利润 8.78 万 元 , 同比 下 降 66.5%。 未 完成 年 初 经 营 计 划 指 标 。 5.3%， 利 润 总 额 持平 。 在 普通 低 端 机 床 同 质 化 竞争 激烈 的 

2. 装备 业务 状况 下 ， 南 通 机 床 积极 寻求 差异 化 空间 ， 通 过 转变 思维 观 

为 推动 公司 原 有 机 床 业务 扭亏 、 减 亏 和 转型 升级 ， 报 念 、 产 品 结构 调整 等 措施 ， 辅 以 网 络 销售 、 内 外 销 并 举 的 
告 期 内 公司 组 建 了 航 智 科技 。 自 7 月 份 开 始 ， 航 智 科技 实 营销 渠道 建设 ， 多 举措 攻坚 克 难 。 
现 业 务 和 财务 独立 运行 ， 完 成 与 上 市 公司 间 的 资产 、 经 营 三 、 主 要 财务 数据 
业务 分 立 ， 保 证 了 各 项 业务 的 顺利 延续 。 原 有 机 床 业 务 子 2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 
公司 南通 机 床 努 力 扩 大 现 有 产品 的 市 场 份 额 ,， 开 发 新 产品 ， 

指标 名 称 2016 年 2015 年 同比 增长 (%) 
总 资产 (元 ) 8 524 784 873.14 9 696 773 841.01 -12.09 
营业 收入 《〈 元 ) 2 911 738 612.49 1 987 905 475.99 46.47 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 73 422 125.01 144 605 857.34 -49.23 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 〈 元 ) 21 239 579.34 136 343 237.08 -84.42 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 〈 元 ) 3 392 742 337.96 3 344 591 678.64 1.44 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 (元) 829 537 328.35 495 698 979.44 67.35 
基本 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.05 0.23 -78.26 
稀释 每 股 收益 〈 元 / 股 ) 0.05 0.23 -78.26 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 2.22 9.43 -7.21 个 百分点 
中 兵 红 箭 股 份 有 限 公司 
(证 券 代 码 : 000519 证 券 简称 : 中 兵 红 箭 ) 

一 、 主 要 业务 二 、 经 营 状况 

报告 期 内 ， 公 司 完成 了 发 行 股份 及 文 付 现金 购买 资产 报告 期 内 ， 面 对 国内 容 观 经 济 持 续 低 迷 、 主 要 产品 结 
事项 ， 在 原 有 的 超人 硬 材料 和 内 燃 机 配件 两 大 民品 业务 板块 构 性 过 剩 、 产 品 价格 大 幅 下 滑 等 困难 和 挑战 ， 公 司 管理 层 
的 基础 上 ， 公 司 主 营 业务 新 增 了 智能 弹药 军品 研发 制造 业 紧 抓 供给 侧 结构 改革 ， 以 全 价值 链 体系 化 精益 管理 为 依托 ， 
务 ， 以 及 改装 车 、 专 用 车 、 车 底盘 结构 件 及 其 他 配件 系列 聚焦 提 质 增 效 ， 转 型 升级 ， 力 争 在 不 利 的 市 场 环 境 影 响 下 ， 

品 等 民品 业务 。 保持 公司 整体 生产 经 营 的 稳定 。 

为 适应 市 场 竞 争 格 局 和 行业 发 展 趋势 ， 公 司 将 通过 持 2016 年 ， 公 司 军品 销售 基本 保持 稳定 增长 态势 ， 民 品 
续 的 科技 创新 和 工艺 创新 实现 产品 的 转型 升级 、 不 断 提 高 业务 受 市 场 环境 影响 呈现 一 定 程度 的 下 滑 。 
产品 的 竞争 力 ; 通过 淘汰 落后 产能 和 无 效 资产 实现 轻装 上 军品 销售 方面 , 公司 管理 层 积极 加 强 与 军 方 协 调 沟通 ， 
车 ; 通过 实施 “一 企 一 策 ” 的 精益 营销 以 提升 差异 化 、 个 加 快 了 军品 结算 进程 ， 保 证 了 军品 销售 业务 的 稳步 增长 。 
性 化 服务 水 平 ; 通过 全 面 推进 全 价值 链 精 益 管 理 实现 降 本 、 民品 销售 方面 : 中 超 硬 材料 产品 主要 应 用 领域 石材 加 















































提 质 、 增 效 。 
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工行 业 整体 开工 率 仍然 不 足 ， 市 场 总 体 需 求 未 见 明 显 好 转 





























特色 企业 





市 场 变 动 对 企业 











迹象 。 为 有 效 缓解 
层 采 取 产 品 结构 调 
大 对 大 客户 的 优惠 
将 其 转化 为 新 产品 


























业 的 龙头 地 位 ， 但 超 硬 材料 价格 的 下 降 影 响 
累计 实现 超 硬 材料 产品 销售 收入 BEA 


营 效 益 。2016 年 ， 








整 、 生 产 工艺 调 
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公司 








12.63 亿 元 ， 较 上 年 后 

















9 151 万 元 ， 较 上 年 同 









































部 件 生产 方面 ， 受 农用 及 重型 机 械 
地 实施 及 部 分 地 区 
应 周期 延长 、 主 要 需 




















该 类 产品 市 场 销售 





HH FBE 9.63%; Bil 
期 下 降 72.90%. QMWHERAES 的 主 


经 营 的 影响 ， 公 司 管理 
整 等 多 种 措施 ， 同 时 加 
促销 力度 ， 去 除了 公司 部 分 过 剩 产能 ， 年 同 
同时 ， 保 证 了 公司 








在 超 硬 材料 行 
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了 公司 整体 经 











| 实现 利润 总 额 


























胃 基 本 持平 。 
总 体 而 言 ，2016 4 
司 管理 层 根据 市 场 开 

















FE 公司 整体 经 营业 


SS 





mH 


国内 同行 业 前 列 。2016 年 ， 公 司 累 
实现 改装 车 及 汽车 零 部 件 产品 销售 收入 7.57 亿 元 ， 较 上 
期 下 降 9.16%; 累计 实现 利润 总 额 -2 088 万 元 ， 与 上 
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绩 呈 现下 降 态势 ， 
势 变动 实施 的 供给 侧 结构 改革 保 
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公司 生产 经 营 的 稳定 怕 











ERA A ERP TEA 
































率先 实施 国 V 排 放 标准 ， 改 装 车 底盘 供 











司 IV 排 放 标准 








的 强制 落 














术 创 



































求 厂 商 停产 整顿 


Ape FAL 
等 影响 


’ 

















爆破 器 材 运 输 车 、 冷 藏 


导 优 势 。2017 年 ， 
新 力度 ， 加 快 公司 转型 升级 步伐 ， 以 此 推动 
业绩 的 改善 ， 提 升 公司 整体 盔 利 能 力 。 
三 、 主 要 财务 数据 


分 领域 内 








公司 将 持续 加 大 产品 结构 调整 、 技 














公司 经 营 











2015 一 2016 年 公司 主要 财务 数据 见 下 表 。 







































































he ; 

指标 名 称 2016 年 = ee 

调整 前 调整 后 (调整 后 ) 

营业 收入 元) 3 782 264 517.80 1 548 164 668.63 3 939 279 644.27 -3.99 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净利 润 (元) 137 650 217.05 248 550 088.30 386 878 453.36 -64.42 
归属 于 上 市 公司 股东 的 扣除 非 经 常 性 损益 的 净利 润 Ga) 68 183 585.03 214 034 507.58 214 034 507.58 -68.14 
经 营 活动 产生 的 现金 流量 净 额 〈 元 ) 157 201 674.96 -141 296 929.57 4 969 818.98 3 063.13 
基本 每 股 收益 〈 元 / 股 ) 0.110 0.240 6 0.310 -64.52 
稀释 每 股 收益 (元 / 股 ) 0.110 0.240 6 0.310 -64.52 
0 权 平 均 净 资产 收益 率 (%) 2.47 6.05 7.25 -4.78 个 百分点 
资产 总 额 (元 ) 10 266 501 171.00 5 173 758 502.45 7 974 292 159.75 28.74 
归属 于 上 市 公司 股东 的 净 资 产 〈 元 ) 7 365 995 173.29 4185 206 082.32 5504 660 852.57 33.81 
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公布 2016 年 机 床 工 具 行 业主 要 统计 数据 ， 记 载 
2016 年 机 床 工具 行业 发 生 的 重大 事件 














2016 年 机 床 工 具 行业 主要 经 济 指标 完成 情况 
2016 年 机 床 工 具 行业 中 金属 切削 机 床 产品 产量 


分 地 区 完成 情况 
2016 年 机 床 工 具 行 业 中 金属 成 形 机 床 产品 产量 
分 地 区 完成 情况 


2016 年 中 国 机 床 工具 行业 大 事 记 


中 国 
WUR 
工具 
工业 
年 鉴 
2017 





附录 





2016 年 机 床 工具 行业 主要 经 济 指标 完成 情况 




































































企业 数 主 营业 务 收入 产 成 品 存货 
序号 行业 类 别 量 占 比 实际 完成 占 比 同比 增长 实际 完成 同比 增长 

(家 ) (%) (万 元 ) (%) (%) (万 元 ) (%) 
1 “| 金属 切削 机 床 742 12.8 16 734 691 16.6 -0.2 1 724 949 1.4 
2 | 金属 成 形 机 床 563 9.7 9 287 428 9.2 6.8 432 447 -2.3 
3 | 铸造 机 械 636 11.0 10 464 214 10.4 2.7 423 190 14.7 
4 | 木材 加 工 机 械 144 2.5 988 994 2.0 1.3 95 434 4.4 
5 | 机床 附件 396 6.9 5 792 78 5.7 -3.2 156 594 -14.9 
6 | 工 量具 及 量 仪 722 12.5 11 026 832 10.9 6.0 557 810 -5.2 
7 | 磨料 磨 具 1874 32.4 34 256 238 34.0 9.1 1 026 814 3.9 
8 | 其 它 金 属 加 工 机 械 700 12.1 11 314 681 11.2 -1.6 401 299 -8.4 
9 | 行业 合计 5777 100.0 100 865 859 100.0 4.1 4 818 537 3.6 

数据 来 源 : 国家 统计 局 。 


[供稿 人 : FE 














机 床 工具 工业 协会 黑 柳 ] 


2016 年 机 床 工具 行业 中 人 金属 切削 机 床 
产品 产量 分 地 区 完成 情况 










































































金属 切削 机 床 其 中 : 数控 机 床 
地 区 名 称 企业 数 2016 年 产量 。 | 2016 年 产量 占 比 企业 数 2016 年 产量 。 | 2016 年 产量 占 比 

(家 ) ( 台 (%) (RW ( 台 ) (%) 
北京 市 13 13 166 1.7 11 12 420 5.0 
天 津 市 8 962 0.1 5 519 0.2 
河北 省 5 1 393 0.2 3 463 0.2 
山西 省 1 13 0.0 0.0 
辽宁 省 33 92 492 11.8 9 68 197 27.3 
吉林 省 1 344 0.0 0.0 
黑龙 江 省 7 358 0.0 3 37 0.1 
上 海 市 27 34 786 4.4 17 2 209 0.9 
江苏 省 69 103 449 13.2 26 15 859 6.3 
浙江 省 99 130 391 16.6 50 46 288 18.5 
安徽 省 34 80 788 10.3 10 2 806 Ll 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 
( 续 ) 
金属 切削 机 床 其 中 : 数控 机 床 
人 企业 数 2016 年 产量 | 2016 年 产量 占 比 企业 数 2016 年 产量 。 | 2016 年 产量 占 比 
(家 ) (人 台 ) (%) (RO ( 台 ) (%) 
福建 省 3 7 163 0.9 4 2 645 11 
江西 省 1 6 346 0.8 5 1543 0.6 
山东 省 69 201 176 25.7 30 53 794 21.5 
河南 省 6 19 631 2.5 9 2 702 1.1 
湖北 省 9 4945 0.6 7 530 0.2 
湖南 省 2 3 966 0.5 5 1879 0.8 
广东 省 42 31 799 4.1 20 11 462 4.6 
广西 区 4 937 0.2 4 7 0.0 
重庆 市 10 6 563 0.8 6 3 392 1.4 
四 川 省 10 5 413 0.7 4 528 0.2 
贵州 省 6 1891 0.2 5 1619 0.6 
云南 省 21 16 713 2.1 11 12 091 4.8 
陕西 省 13 14 708 1.9 8 7 354 2.9 
甘肃 省 2 1055 0.1 1 116 0.0 
青海 省 2 238 0.0 2 207 0.1 
宁夏 区 5 1551 0.2 4 1 259 0.5 
新 疆 区 0.0 0.0 
合计 552 783 237 100.0 259 250 026 100.0 
数据 来 源 : 国家 统计 局 。 
(ERA: 中 国 机 床 工具 工业 协会 黑 柳 ] 
2016 年 机 床 工具 行业 中 金属 成 形 机 床 
14T SLIR 
产品 产量 分 地 区 完成 情况 
金属 成 形 机 床 
地 区 名 称 企业 数 2016 年 产量 2016 年 产量 占 比 
(家 ) 台 ) (%) 
北京 市 2 480 0.2 
2 1807 0.6 
河北 省 4 19 667 6.2 
山西 省 3 1 198 0.4 
辽宁 省 12 4 069 1.3 
黑龙 江 4 1 10 0.0 
上 海 市 10 1755 0.6 
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( 续 ) 
金属 成 形 机 床 
地 区 名 称 企业 数 2016 年 产量 2016 年 产量 占 比 

(家 ) 台 ) (%) 
江苏 省 68 98 015 30.8 
浙江 省 39 23 784 7.5 
安徽 省 48 32 917 10.3 
福建 省 8 9 310 2.9 
江西 省 1 1 904 0.6 
山东 省 31 23 077 72 
河南 省 T 23 493 7.4 
湖北 省 14 33 843 10.6 
湖南 省 5 10 783 3.4 
广东 省 19 8 938 2.8 
广西 区 1 599 0.2 
重庆 市 4 2 012 0.6 
四 川 省 4 11 356 3.6 
贵州 省 1 659 0.2 
云南 省 0 0 0.0 
陕西 省 5 8 534 2.7 
甘肃 省 2 191 0.1 
合计 291 318 401 100.0 

数据 来 源 : 国家 统计 局 。 
[供稿 人 : 中 国 机 床 工 具 工 业 协 会 黑 杉 ] 


2016 年 中 国 机 床 工具 行业 大 事 记 











轮 箱 的 研制 生产 任务 圆满 完成 。 升降 齿轮 箱 是 海 工 平 台 
重要 的 部 件 之 一 ， 它 的 质量 对 平台 海上 作业 的 安全 至 关 
1H 要 。 该 市 场 过 去 一 直 被 欧美 国家 垄断 。 

24 日 ”由 成 都 工具 研究 所 有 限 公司 、 中 国 机 械 工业 金 

12 一 13 日 ”全 国 锻压 机 械 标 委 会 2015 年 工作 会 议 在 属 切 削 刀 具 技 术 协 会 以 及 工具 技术 杂志 社 联合 主办 ， 北 京 
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山东 济南 举行 。 全 国 锻压 机 械 标 委 会 46 名 委员 参加 会 议 。 妆 拓 国际 展览 有 限 责任 公司 承办 的 “2016 年 印 中 现代 金属 
会 议 讨 论 通过 了 2015 年 度 标 委 会 工作 报告 及 2016 年 度 工 切削 工具 技术 论坛 ”在 印度 班加罗尔 国际 展览 中 心 举行 。 
和 人 计划， 审查 了 锻压 机 械 术 语 标准 、 锻 压 机 械 产 品质 量 通 论坛 以 “高 效 金 属 切 削 技 术 ” 为 主题 ， 分 别 就 “轴承 高 效 





















































































































































等 级 评定 标准 和 伺服 压力 机 标准 。 加 工 金属 陶瓷 刀具 ”“ 高 速 切 前 超 硬 刀 具 ” 以 及 “QPQ 表 





















































































































































15 日 秦 川 机 床 工 具 集 团 股份 公司 承接 的 中 船 重 工 某 面 改 性 技术 提高 金属 成 形 产品 的 耐 磨 性 ”与 海外 用 户 开 展 
| 海 工 平台 升降 齿轮 箱 项 目的 最 后 18 台 齿 轮 箱 顺利 通过 技术 交流 。 印 度 机 床 制造 商 协会 IMTMA) 理事 Dayanade 
ABS《〈 美 国 船 级 社 ) 的 现场 船 检 。 至 此 ， 该 项 目 共 72 Aw 出 席 论坛 并 致 开幕 词 。 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 





2 月 

















2 日 工业 和 信息 化 部 公布 了 通过 验收 的 《机 电 产 品 
了 制造 试点 单位 名 单 〈 第 一 批 ) 》。 该 名 单 是 工业 和 信息 
化 部 按照 《工业 和 信息 化 部 办 公 厅 关于 进一步 做 好 机 电 j 
品 再 制造 试点 示范 工作 的 通知 》( 工 信 厅 节 函 (2014)825 号 ) 
的 要 求 ， 组 织 开 展 机 电 产 品 再 制造 试点 验收 工作 ， 经 试点 
单位 自 评 估 、 省 级 工业 和 信息 化 主管 部 门 〈 或 中 央企 业 ) 
验收 评审 、 工 业 和 信息 化 部 组 织 专 家 论证 复核 及 公示 后 确 
定 的 。 机 床 工 具 行业 武汉 武 重 装备 再 制造 工程 有 限 公 司 〈 原 
武汉 重型 机 床 集团 有 限 公 司 ) 入 选 该 名 单 。 
18 日 ”宝鸡 机 床 集团 有 限 公 司 〈 简 称 宝鸡 机 床 ) 与 俄 
罗斯 斯 坦克 机 床 制 造 公司 签订 合资 建 三 的 框架 协议 。 通 过 
合资 建 厂 ， 将 实现 宝鸡 机 床 在 俄罗斯 境内 的 本 地 化 生产 ， 
通过 本 地 化 生产 可 突破 诸多 非 市 场 化 壁垒 的 限制 ， 从 而 进 
入 俄罗斯 政府 采购 的 领域 ， 同时 展示 双方 公司 的 生产 实力 ， 
提升 宝鸡 机 床 产 品 在 俄罗斯 境内 的 销售 量 。 

19H 济南 二 机 床 集团 有 限 公 司 ( 简 称 济南 二 机床 ) 
大 型 先进 智能 冲压 设备 国家 重点 实验 室 建 设 与 运行 实施 方 
案 通过 了 科技 部 组 织 的 专家 论证 。 未 来 5 年， 实验 室 将 围 
绕 汽 车 等 行业 装备 制造 的 国家 发 展 需求 ， 针 对 大 型 先进 智 
能 冲压 设备 开发 及 产业 化 ， 重 点 开展 大 型 智能 冲压 设备 先 
进 关键 功能 部 件 、 数 字 化 仿真 分 析 、 先 进 智 能 控制 及 智能 
安全 防护 等 方向 的 应 用 基础 与 共性 技术 研究 ， 提 升 我 国 冲 
压 装备 制造 业 的 原始 创新 能 力 和 国际 市 场 核心 竞争 力 。 

22 日 ”工业 和 信息 化 部 印发 了 《机 电 产 品 再 制造 试点 
单位 名 单 〈 第 二 批 )》, 有 53 家 企业 和 3 个 产业 集聚 区 入 选 ， 
机 床 工 具 行业 沈阳 机 床 股份 有 限 公司 入 选 第 二 批 机 电 产 品 
再 制造 试点 单位 。 

23 日 ”工业 和 信息 化 部 印发 了 《工业 和 信息 化 部 办 
AT 财政 部 办 公 打 海关 总 署 办 公 厅 关于 调整 重大 技术 装 
备 进口 税收 政策 受理 程序 等 事项 的 通知 》【〔 工 信 厅 联 财 
(2016) 40 号 ) 。 该 通知 的 印发 是 因为 财政 部 、 国 家 发 展 
和 改革 委员 会 、 工 业 和 信息 化 部 、 海 关 总 署 、 国 家 税务 总 局 、 
国家 能 源 局 联合 印发 了 《关于 调整 重大 技术 装备 进口 税收 
政策 的 通知 》《〈 财 关税 ) (2014) 2 号 ) 和 《关于 调整 重 
大 技术 装备 进口 税收 政策 有 关 目 录 及 规定 的 通知 〈 财 关税 
(2015) 51 号 ) ， 对 重大 技术 装备 进口 税收 政策 进行 了 调 
整 。《 关 于 调整 重大 技术 装备 进口 税收 政策 受理 程序 等 事 
项 的 通知 》【〔 工 信 厅 联 财 (2014) 233 号 ) 同日 废止。 
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3 月 





4 日 ”中 国 机 床 工 具 工 业 协 会 用 户 联络 网 年 会 在 北京 
举行 。 来 自 航空 航天 、 汽 车 、 兵 器 、 船 舶 等 24 个 行业 以 
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及 部 分 协会 等 单位 的 100 多 名 代表 参加 了 会 议 。 会 议 就 机 
床 行业 发 展 趋势 、 高 新 技术 进步 热点 、 用 户 需求 的 新 变化 
以 及 CCMT2016 展会 亮点 进行 了 卓有成效 的 探讨 和 交流 。 
9 日 “广州 市 吴 志 机 电 股份 有 限 公 司 成 功 在 深圳 证 券 
交易 所 创业 板 挂牌 上 市 。 首 次 公开 发 行 A 股 2 500 万 新 股 ， 
发 行 价格 为 每 股 7.72 元 ， 股 票 简称 “ 吴 志 机 电 ”， 股 票 代 
码 : 300503。 发 行 新 股 所 筹集 到 的 资金 主要 用 于 公司 “ 电 
主轴 生产 线 扩建 项 目 ” 以 及 “研发 中 心 升级 扩建 项 目 ”。 
16 日 业 和 信息 化 部 印发 了 《制造 业 单项 冠军 企业 
培育 提升 专项 行动 实施 方案 》， 决 定 开 展 制造 业 单项 冠军 
企业 培育 提升 专项 行动 ， 以 引导 制造 企业 专注 创新 和 产品 
质量 提升 ， 推 动产 业 迈 向 中 高 端 ， 带 动 中国 制 造 走向 世界 。 
16 日 ”成 都 工具 研究 所 有 限 公司 科 技 重 大 专项 “ 复 
杂 数 控 刀 有 具 创新 能 力 平台 建设 ”项 目的 研究 成 果 一 一 “ 含 
Cr 高 钢 级 石油 管 螺纹 加 工 用 硬 质 合 金 刀具 材料 ”被 中 国 专 
利 局 授予 发 明 专 利 ， 专 利 号 : ZL201410128652.3。 
27 日 ”山东 省 “技能 兴 鲁 职业 技能 大 赛 暨 第 44 届 世 
界 技能 大 赛 山东 省 选拔 赛 ” 启 动 仪式 在 泉城 广场 科技 馆 举 
行 。 期 间 对 参加 第 43 届 世 界 技能 大 赛 的 山东 选手 和 山东 
省 各 地 市 职业 技能 大 赛 获奖 选手 进行 了 表彰 。 济 南 二 机 床 
技校 李 启 瑞 以 济南 市 数控 加 工 组 第 一 名 的 优异 成 绩 受 到 表 
彰 ， 并 被 授予 “山东 省 技术 能 手 ” 称 号 。 
30 日 ”成 都 工具 研究 所 有 限 公 司 科技 重大 专项 项 目 
“高 性 能 数控 刀具 性 能 测试 与 检测 技术 平台 的 研究 ”的 研 
究 成 果 一 一 “复杂 成 形 梳 齿 刀 具 ” 被 中 国 专利 局 授予 发 明 
EAR, EAI: ZL201310403353.1。 
31 日 ”工业 和 信息 化 部 印发 了 《关于 开展 智能 制造 试 
点 示范 2016 专项 行动 的 通知 》， 并 下 发 了 《 智 
点 示范 2016 专项 行动 实施 方案 》， 在 总 结 2015 年 实施 智 
能 制造 试点 示范 专项 行动 的 基础 上 ， 继 续 组 织 实施 智能 制 
造 试 点 示范 2016 专项 行动 。《 智 能 制造 试点 示范 2016 专 
项 行动 实施 方案 》 明 确 了 专项 行动 的 总 体 思 路 和 目标 ， 部 
E J 2016 年 的 具体 工作 。 为 推进 专项 行动 的 实施 ， 工 业 
和 信息 化 部 还 将 编制 并 发 布 《2016 年 智能 制造 试点 示范 项 
目 要 素 条 件 》， 并 以 此 为 依据 ， 六 选 60 个 以 上 智能 制造 
试点 示范 项 























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































4 月 








1 日 ”工业 和 信息 化 部 印发 了 《绿色 制造 2016 专项 行 
动 实施 方案 》。《 绿 色 制 造 2016 专项 行动 实施 方案 》 提 
出 了 绿色 制造 的 指导 思想 ， 明 确 了 绿色 制造 2014 专项 行 
动 的 主要 目标 ， 部 署 了 重点 工作 ， 提 出 了 保障 措施 。 

6 日 ”张家港 经 济 技术 开发 区 与 大 连 机 床 集团 有 限 责 
任 公司 (简称 大 连 机 床 集团 ) 华东 基地 项 目 签约 仪式 在 张 
家 港 举行 。 大 连 机 床 集团 华东 基地 项 目 总 投资 45 亿 元 ， 




















































































































附录 





























拟 分 二 到 三 期 建设 ， 全 部 建成 后 ， 预 计 产 出 规模 100 亿 元 。 《工业 强 基 2016 专项 行动 实施 方案 》 指 出 ，2016 年 ， 加 
其 中 , 一 期 项 目 投资 规模 15 亿 元 左右 , 注册 资金 4 一 5 亿 元 ， 强 顶层 设计 ， 完 善政 策 环境 ， 引 导 各 类 要 素 向 工业 基础 领 
主要 建设 机 床 制造 、 再 制造 及 孵化 基地 三 个 项 目 。 机 床 制 域 集聚 ， 推 动 重点 领域 发 展 ， 实 施 “ 一 揽 子 ”突破 行动 ， 
造 及 再 制造 基地 主要 从 事 高 端 机 床 、 智 能 装备 、 机 器 人 的 点 突破 40 种 左右 标志 性 核心 基础 零 部 件 ( 元 器 件 X 
制造 销售 ， 传 统 机 床 、 自 动 化 生产 线 的 升级 改造 及 再 制造 ， 基础 材料 、 先 进 基 础 工艺 ， 继 续 开 展 重点 产品 示范 应 用 ， 
计划 年 产 备 类 数控 机 床 1 万 台 ( 套 ) ,年 销售 25 ~ 30 亿 元 。 实施 重点 基础 产品 和 工艺 “一 条 龙 ” 应 用 计划 ， 促 进 整 机 
学 化 基地 将 结合 长 三 角 地 区 产业 现状 ， 围 绕 汽 车 零 部 件 、 和 基础 技术 的 协同 发 展 ， 创 建 产业 技术 基础 体系 ， 提 升 10 
机 械 加 工 ， 引 进 数 控 机 床 2000 台 ( 套 ) ， 吸 引 100 个 以 家 左右 产业 技术 基础 公共 服务 平台 的 能 力 ， 形 成 与 重点 产 
上 创业 团队 ， 计 划 年 销售 8 1Z~ 10 亿 元 。 业 和 技术 发 展 相 适应 的 支撑 能 力 ; 推进 “四 基 ” 军 民 融 合 
10 日 “中国 机 床 工具 工业 协会 经 销 商 分 会 成 立 大 会 在 发 展 ; 逐步 解决 重大 工程 和 重点 装备 的 基础 瓶颈 ， 形 成 整 
上 海 召 开 ，79 家 分 会 会 员 单位 近 百 位 代表 参加 了 会 议 。 中 机 和 基础 协调 发 展 的 产业 环境 。 
国 机 床 工具 工业 协会 常务 副 理 事 长 兼 秘书 长 陈 惠 仁 出 席 会 12 日 ”工业 和 信息 化 部 公布 2015 年 工业 品牌 培育 示 
议 并 发 言 ， 执 行 副 理事 长 王 歼 明 主 持 会 议 。 有 94 家 企业 范 企 业 名 单 。 该 名 单 经 企业 申报 、 各 地 工业 和 信息 化 主管 
通过 审核 成 为 经 销 商 分 会 会 员 单 位 。 在 随后 召开 的 经 销 商 部 门 和 行业 协会 评价 推荐 、 专 家 评审 后 ， 最 终 76 家 企业 
分 会 首届 理事 会 第 一 次 会 议 上 ， 青 岛 青 机 机 电 设备 有 限 公 入 选 。 机 床 工具 行业 浙江 西 尧 股 份 有 限 公司 进入 了 该 名 单 。 
司 当选 为 理事 长 单位 ， 上 海 爱 姆 机 床 成 套 设备 有 限 公 司 当 12 日 ”中 国 机 床 业 协 会 在 上 海 举行 技术 市 场 
选 为 常务 副 理 事 长 单位 ， 太 原市 信 丰 通 机 电 贸易 有 限 公 司 新 闻 发 布 暨 技术 交流 会 ， 协 会 常务 副 理 事 长 兼 秘书 长 陈 惠 
等 17 家 企业 当选 为 副 理事 长 单位 。 会 议 选 举 青岛 青 机 机 仁 宣 布 中 国 机 床 工 具 工 业 协 会 开办 的 技术 市 场 正 式 启动 。 
Hi eA RA SHERI ARAB, LE RRL a 该 技术 市 场 是 协会 在 其 官网 上 开辟 的 一 个 频道 ， 面 向 全 行 
父 设 备 有 限 公 司 总 经 理 张 锦 芳 为 常务 副 理事 长 。 业 企业 、 高 校 与 科研 单位 ， 提 供 供需 双方 交流 、 转 让 的 平 
11 日 ” 受 工业 和 信息 化 部 装备 司 委托 ， 中 国 机 床 工 台 。 这 是 一 个 纯 公 益 性 的 完全 免费 服务 的 平台 ， 用 户 注册 
工业 协会 在 上 海 首次 发 布 滚动 功能 部 件 专项 产品 性 能 测 后 可 免费 发 布 技 术 供 需 信 息 ， 检 索 浏 览 信息 ， 从 而 沟通 供 
评 结 果 ， 并 与 境外 进口 主流 产品 性 能 进行 了 比 对 。 本 次 发 需 双 方 。 
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布 的 测评 结果 有 滚珠 丝 枉 和 直线 滚动 导轨 专项 产品 的 静 刚 13 日 ”机 床 工具 行业 与 内 燃 机 行业 对 接 会 在 上 海 举 
度 。 参 与 产品 性 能 测评 的 企业 有 山东 博 特 精工 股份 有 限 公 行 。 会 议 由 中 国 机 床 工具 工业 协会 与 中 国内 燃 机 工业 协会 
司 、 南 京 工艺 装备 制造 有 限 公 司 、 大 连 高 金 数控 集 团 有 限 共同 组 织 。 内 燃 机 行业 企业 广西 玉 柴 、 东 风 商 用 车 、 浙 江 
公司 、 陕 西汉 江 机 床 有 限 公司 、 广 东 高 新 凯特 精密 机 械 股 ”” 德 宏 、 云 内 动力 ， 机 床 工具 行业 企业 上 海 机 床 、 大 连 光 洋 、 
份 有 限 公司 。 产 品 性 能 测评 机 构 为 南京 理工 大 学 数控 机 床 ” 海 克 斯 康 、 北 一 机 床 、 青 岛 力 易 等 企业 参加 了 会 议 。 中 
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功能 部 件 性 能 测试 与 可 靠 性 技术 重点 实验 室 。 机 床 工具 工业 协会 执行 副 理事 长 王 黎 明 、 中 国内 燃 机 工 
11—12 A 2016 年 军工 行业 国产 数控 机 床 应 用 座谈 协会 常务 副 会 长 兼 秘书 长 邢 敏 分 别 介绍 了 两 个 行业 的 发 展 
会 在 上 海 举 行 。 会 议 由 国家 发 展 与 改革 委员 会 、 工 业 和 信 情况 。 会 议 围绕 内 燃 机 行业 企业 产品 发 展 需求 的 先进 设备 
息 化 部 、 国 家 国防 科技 工业 局 倡导 ， 中 国 机 床 工 具 工 业 协 和 工艺 展开 了 交流 与 探讨 。 
会 与 中 国 和 平 利用 军工 技术 协会 承办 。 会 议 总 结 了 2015 19 日 ”上海 维 宏 电子 科技 股份 有 限 公 司 在 深圳 证 券 
年 机 床 工 具 行业 与 军工 行业 的 长 效 合作 工作 机 制 ， 介 绍 了 交易 所 成 功 挂牌 上 市 。 首 次 发 行 A 股 1421 万 股 ， 其 中 
数控 机 床 专项 的 进展 。 会 议 期 间 ， 国家 国防 科技 工业 局 发 公开 发 行 新 股 1 182 万 股 ， 老 股 转让 239 万 股 ， 发 行 价 
布 了 《国产 高 档 数控 机 床 供 应 目录 》 《第 一 批 ) ， 公 布 了 格 为 每 股 20.08 元 ， 股 票 简称 “ 维 宏 股 份 ”， 股 票 代码 : 
第 一 批 进入 《国产 高 档 数控 机 床 供应 目录 》 的 企业 产品 名 300508。 发 行 新 股 所 筹集 的 资金 主要 用 于 公司 一 体 化 控 秆 
单 ， 军 工行 业 国产 数控 机 床 应 用 专家 委员 会 对 《国产 高 档 器 产品 升级 及 扩 产 、 研 发 中 心 、 全 国营 销 网 络 、 伺 服 驱 动 
数控 机 床 供应 目录 》 工 作 ， 以 及 建立 国产 高 档 装 备 预 研 提 器 产业 化 等 项 目的 建设 。 
案 进 行 了 介绍 和 说 明 。 
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11 一 15 日 第 九 届 中 国 数控 机 床 展览 会 (CCMT2016) 

在 上 海 新 国际 博览 中 心 举行 。 展 会 展 出 面积 12 H m, OK 5 月 

9 22 个 国家 和 地 区 的 1 148 家 企业 参展 ， 其 中 境外 展商 近 

400 家 。 观 众人 数 超过 10 万 人 。 4 日 工业 和 信息 化 部 办 公 厅 发 布 “ 开 展 2016 年 智能 
2A 工业 和 信息 化 部 印发 “关于 开展 工业 强 基 制造 试点 示范 项 目 推荐 ”的 通知 。 通 知 要 求 各 地 方 工 业 和 



































2016 专项 行动 的 通知 ”， 组 织 开 展 “ 工 业 强 基 2016” 专 。 ”信息 化 主管 部 门 按照 2016 年 智能 制造 试点 示范 项 目 要 素 
能 制造 试点 示范 项 目的 申报 工作 。 


项 行动 ， 制 定 了 《工业 强 基 2016 专项 行动 实施 方案 》。 条 件 ， 组 织 本 地 区 智和 
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4 日 ” 秦 川 机 床 工 具 集 团 股 份 公司 的 “精密 磨 齿 机 装 ”课题 承 担 单位 建立 了 精密 、 超 精密 机 床 创新 平台 ， 建 设 了 
配 省 级 技能 大 师 工 作 室 ” 己 获 陕西 省 人 社 厅 、 陕 西 省 财政 高 精 、 高 速 、 高 刚性 数控 机 床 结构 设计 及 分 析 实 验 室 等 11 
厅 批 准 。 至 此 ， 秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 有 3 个 省 级 技 ” 个 实验 室 。 
能 大 师 工作 室 。 26 日 ”由 中 国 机 械 工业 联合 会 、 中 国 汽车 工业 协会 主 
NA 吉利 汽车 召开 2016 年 度 供应 商 大 会 ， 济 南 二 的 第 十 二 届 中 国 机 械 工业 百 强 企业 、 汽 车 工业 三 十 强 企 
机 床 被 授予 “优秀 供应 商 ” 荣 誉 称号 。 吉 利 集团 自 1997 息 发 布 会 在 广东 省 东莞 市 召开 。 济 南 二 机 床 连 续 8 年 
年 进入 汽车 产业 ， 多 年 来 始终 专注 技术 创新 和 人 才 培 养 。 娠 “中 国 机 械 工 业 百 强 ” 企 业 ， 排 名 提升 至 64 位 。 
十 几 年 间 ， 快 速成 长 为 具有 国际 竞争 力 的 世界 500 强 企 业 。 27 日 ”呼和浩特 众 环 (集团 ) 有 限 责任 公司 承担 的 
吉利 集团 自 进 入 汽车 产业 起 ， 即 采用 济南 三 机 床 冲 压 设 备 ， 04 专项 课题 《大 型 刀 库 及 自动 换 刀 装置 开发 》 通 过 了 04 
开启 了 双方 的 合作 基地 , 从 北仑 基地 、 春晓 基 地 、 临海 基地 、 专项 办 组 织 的 验收 。 课 题 参 与 单位 还 有 北京 工业 大 学 和 北 
湖南 基地 、 台 州 V 项目 、 张 家 口 凯 悦 项 目 、 贵 阳新 能 源 项 京北 一 机 床 股份 有 限 公 司 。 按 照 课 题 要 求 ， 呼 和 浩特 众 环 
到 沃尔沃 成 都 工程 、 大 庆 工 厂 ， 济 南 二 机 床 共 为 吉利 汽 (集团 ) 有 限 责任 公司 研制 三 种 类 型 的 刀 库 及 自动 换 刀 装 
车 提供 了 20 余 条 各 类 大 型 冲压 生产 线 ， 为 适应 吉利 汽车 ” 置 ， 并 达到 10 G E) 的 应 用 。 
不 同 车 型 需要 ， 提 供 了 个 性 化 定制 服务 。 30 一 31 日 ”株洲 钻石 股份 有 限 公 司 承担 的 04 专项 课 
17 日 “数控 机 床 互联 通讯 协议 标准 联盟 ”成 立 大 会 ” 题 “ 汽 车 发 动机 配套 精密 高 效 刀 有 具 开 发 ”、 上 海 工具 | 
在 武汉 华中 数控 股份 有 限 公司 召开 。 来 自 中 国 机 床 工具 工 有 限 公 司 承担 的 04 专项 课题 “复合 材料 系列 化 刀具 开发 ” 
业 协 会 、 武 汉 华 中 数控 股份 有 限 公 司 、 沈 机 〈 上 海 ) 智能 通过 了 04 专项 办 组 织 的 预 验收 。“ 汽 车 发 动机 配套 精密 
系统 研发 设计 有 限 公 司 、 广 州 数控 设备 有 限 公 司 、 沈 阳 高 高 效 刀 具 开 发 ”课题 参与 单位 有 奇瑞 汽车 股份 有 限 公 司 、 
精 数 控 智 能 技术 股份 有 限 公司 、 大 连 科 德 数控 股份 有 限 公 ”神龙 汽车 有 限 公 司 、 哈 尔 滨 量具 刃具 集团 有 限 责 任 公司 、 
司 、 天 津 市 泰 森 数 控 科 技 有 限 公司 、 大 连 机 床 集团 有 限 公司 、 芜湖 瑞 利 工具 有 限 公 司 、 山 东 大 学 、 湖 南大 学 、 华 东 理 
四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公 司 、 北 京北 一 机 床 股份 有 限 公 司 、 工大 学 。 主 要 内 容 是 研发 63 个 系列 汽车 发 动机 典型 零件 
武汉 华工 激光 工程 有 限 责任 公司 、 华 中 科技 大 学 、 北 京 航 ”加 工 生产 线 用 高 效 、 超 硬 批量 生产 切削 刀具 ， 建 立 发 动 
空 航天 大 学 、 北 京 兰 光 创 新 科技 有 限 公司 共 15 家 企 事业 单 ”机 零件 加 工 总 体 解 决 方 案 。“ 复 合 材 料 系列 化 刀具 开发 ” 
位 、 研 究 机 构 与 高 校 的 专家 及 特 邀 专家 32 人 参加 了 会 议 。 课题 的 参与 单位 有 成 都 飞机 制造 有 限 公 司 、 哈 尔 滨 工业 
23 日 ”财政 部 办 公 厅 、 工 业 和 信息 化 部 办 公 厅 、 中 国 大 学 、 上 海 交 通 大 学 、 湖 南大 学 。 主 要 内 容 是 针对 航空 
保监会 办 公 厅 联合 发 布 “关于 申请 首 台 《〈 套 ) 重大 技术 装 ”航天 工业 碳纤维 复合 材料 典型 关键 零 部 件 加 工 关 键 技术 
备 保费 补贴 资金 等 有 关 事 项 的 通知 ”。 通 知 明确 了 保费 问题 ， 开 发 复合 材料 系列 化 刀具 ， 并 在 用 户 企业 实现 应 
贴 资金 申请 的 时 间 ， 以 及 申请 列 入 《 首 台 〈 套 ) 重大 技术 用 示范 。 
装备 推广 应 用 指导 目录 》 的 重大 技术 装备 产品 原则 上 须 
备 的 条 件 。 
23 日 “工业 和 信息 化 部 发 布 通 知 ， 根 据 工业 和 信息 化 6 月 
部 、 财 政 部 《技术 创新 示范 企业 认定 管理 办 法 〈 试 行 ) 》 
(工信部 联 科 (2010) 540 =) 有 关 规 定 ， 对 2013 年 认定 3 日 ”工业 和 信息 化 部 公示 了 “2016 年 智能 制造 综 
的 80 家 国家 技术 创新 示范 企业 开展 复核 评价 ， 其 中 机 合 标准 化 与 新 模式 应 用 项 目 ”， 共 144 项 ， 其 中 “智能 
工具 行业 有 4 家 企业 。 这 4 家 企业 分 别 是 株洲 硬 质 合金 制造 综合 标准 化 ”项 目 38 项 ，“ 智 能 制造 新 模式 应 用 项 
团 有 限 公 司 、 天 津 市 天 锻压 力 机 有 限 公司 、 大 连 机 床 集 目 ”106 项 。 机 床 工具 行业 有 8 个 项 目 入 选 ， 包 括 武 汉 华 
了 限 责 任 公司 、 天 水 星火 机 床 有 限 责任 公司 。 中 数控 股份 有 限 公 司 的 “数控 机 床 互 联通 讯 协议 标准 下 
24 日 ”大 连 机 床 集团 与 重庆 潼 南 区 政府 签订 战略 合作 究 与 试验 验证 ”、 大 连 机 床 集团 公司 的 “数控 机 床 智能 
协议 ， 双 方 将 合作 建设 电子 信息 和 汽车 零 部 件 制 造 的 产业 制造 数字 化 车 间 建 设 ”、 济 南 二 机 床 集团 有 限 公 司 的 “ 离 
际 化 园区 。 由 当地 政府 提供 土地 、 厂 房 及 系列 政策 支持 ， 散 型 高 档 数 控 机 床 智能 制造 (数字 化 车 间 ) 模式 研究 及 
园区 企业 通过 融资 租赁 方式 采购 大 连 机 床 集团 的 设备 。 预 应 用 ”、 秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 的 “工业 机 器 人 减 
计 9 月 末 一 期 投入 使 用 ， 届 时 大 连 机 床 集团 将 提供 各 类 加 速 器 数字 化 车 间 ”、 郑 州 磨料 麻 具 麻 削 研究 所 有 限 公司 
工 中 心 设备 1000 台 ， 达 10 亿 元 规模 。 的 “高 性 能 超 硬 材料 磨 具 智 能 制造 新 模式 ”、 大 族 激光 
26 日 ”北京 工 研 精 机 股份 有 限 公司 承担 的 《精密 、 超 科技 产业 集团 股份 有 限 公 司 的 “高 档 数 控 激光 加 工 机 床 
精密 机 床 创新 平台 》04 专项 课题 通过 04 专项 办 组 织 的 验 及 核心 器 件 智能 制造 数字 化 车 间 ”、 福 建 威 诺 数 控 机 床 
收 。 该 课题 的 参与 单位 还 有 清华 大 学 、 西 安 交通 大 学 、 哈 限 公 司 的 “ 威 诺 高 档 数 控 机 床 智能 制造 工厂 关键 技术 
尔 滨 工业 大 学 、 天 津 大 学 、 北 京 工 业 大 学 。 按 照 课题 要 求 ， 开发 及 集成 应 用 ”、 重 庆 广 数 机 器 人 有 限 公司 的 “高 性 
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能 伺服 驱动 及 电机 制造 新 模式 应 用 ”。 
6 日 “工业 和 信息 化 部 、 国 防 科 工 局 印发 了 关于 推荐 

《 民 参 军 技术 与 产品 推荐 目录 (2016 年 度 ) 》 的 通知 CT 7 月 

者 厅 联 军民 函 (2016) 388 号 ) ， 决 定编 制 发 布 《 民 参 军 

技术 与 产品 推荐 目录 (2016 年 度 ) 》， 向 军队 和 军工 领域 1 日 ”国内 首 个 智能 制造 装备 项 高 档 数 控 机 床 

推荐 相关 技术 与 产品 。 信 息 采 集 领域 主要 针对 空军 和 火箭 ”数字 化 车 间 的 研制 与 应 用 示范 项 目 ， 通 过 了 由 云南 省 发 展 

军用 装备 建设 需求 ,重点 围绕 探测 与 目标 识别 、 遥 感 遥测 、 ”和 改革 委员 会 组 织 并 主持 的 项 目 验收 。 该 项 目 由 沈 机 集团 













































































指挥 与 控制 、 通 信 与 导航 、 模 拟 训练 与 仿真 、 检 测 、 维 修 。 ”昆明 机 床 股 份 有 限 公司 和 云南 CY 集团 有 限 公司 承担 ， 上 
保障 与 可 靠 性 、 动 力 、 隐 身 、 新 能 源 、 无 人 机 系统 、 发 射 、” 海 机 床 三 有限 公 司 、 沈 阳 自动 化 研究 所 、 沈 阳 机 床 集团 上 
系统 、 共 性 技术 与 产品 等 领域 ， 面 向 全 国民 用 企业 、 科 看 海 研 究 院 、 深 圳 新 松 机 器 人 公司 等 参与 。 该 项 目 首次 面向 
机 构 和 高 校 ， 采 集 具有 自主 知识 产权 的 高 新 技术 及 优势 产 。 ”离散 制造 业 ， 实 现 了 机 床 关键 零 部 件 加 工 过 程 的 自动 数据 
品 信息 ,包括 系统 、 分 系统 、 微 系统 、 配 套 产品 、 高 端 采集 、 智 能 分 析 判 定 、 动 态 闭 环 监 控 ， 是 一 个 完整 意义 上 
器 件 、 高 性 能 材料 、 软 件 等 。 通 知 要 求 各 地 军民 结合 主 针对 数控 车 床 关 键 零 部 件 加 工 、 生 产 管控 一 体 化 的 智能 制 
部 门 负责 组 织 协调 本 地 区 相关 信息 的 采集 、 初 评 、 送 选 和 ” ” 造 项 目 。 整 个 项 目 由 生产 线 内 加 工 和 生产 线 外 加 工 两 部 分 
推荐 ， 要 对 本 地 区 采集 的 信息 进行 初步 审查 ， 对 推荐 的 产 。 ”组 成 ， 生 产 线 内 加 工 主要 承担 零件 的 精 加 工 ， 生 产 线 外 加 
品 及 技术 信息 出 具 推 荐 意见 。 工 主要 承担 零件 的 部 分 半 精 加 工 及 上 线 前 工艺 验证 。 项 目 
15 日 ”汉江 工具 有 限 责任 公司 与 国内 最 大 汽车 同步 。 ”的 研制 内 容 包 括 数字 化 车 间 管 控 系 统 、 智 能 机 床 研究 及 知 
器 生产 商 天 津 天 海 同步 集团 有 限 责任 公司 签署 战略 合作 协 1 工 技术 、5 条 《〈 床 身 、 主 轴 箱 、 主 轴 、 床 鞍 、 三 座 / 
议 。 双 方 以 此 次 战略 合作 为 契机 ， 加 快 推进 高 端 需求 与 高 E) 机 床 关键 零件 柔性 生产 线 及 与 之 配套 的 线 外 设备 、 
端 研发 有 效 对 接 ， 实 现 合 作 共 赢 、 可 持续 发 展 。 能 升级 改造 设备 、 在 线 测量 系统 、 刀 有 具 管理 系统 ， 由 91 
17 日 谤 南 二 机 床 再 次 赢得 了 福特 汽车 美国 伍德 黑 文 CE) 设备 组 成 。 实 现 混流 柔性 制造 、 自 动 上 下 料 、 产 
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(Woodhaven) 工厂 的 大 型 高 速 冲 压 线 订单 。 这 是 济南 二 动 识别 和 跟踪 、 在 线 自动 检测 、 产 品 流向 智能 控制 、 
机 床 为 美国 福特 提供 的 第 9 条 大 型 冲压 线 ， 也 是 中 国 制 造 故障 诊断 、 加 工 参 数 优化 、 生 产 过 程 实时 监控 和 生产 
凭借 自身 实力 ， 在 国际 高 端 市 场 取得 的 又 一 个 成 果 。 济 南 言 息 化 ， 满 足 了 高 档 机 床 关 键 零件 批量 、 多 品种 混 线 
二 机 床 为 福特 伍德 黑 文 工厂 提供 的 7 100t 大 型 冲压 线 ， 是 产 的 高 柔性 自动 化 、 智 能 化 生产 需求 。 建 成 后 已 在 云南 
一 条 代表 当今 世界 最 先进 水 平 的 大 型 高 速 、 智 能 冲压 生产 CY 集团 有 限 公司 投入 使 用 。 
线 。 自 2011 年 以 来 ， 济南 二 机床 已 连续 赢得 福特 汽车 美 4 日 ”工业 和 信息 化 部 公布 了 2016 年 智能 制造 试点 示 
国 4 个 工厂 、9 条 冲压 线 、 共 计 44 台 不 同 规 格 的 冲压 设备 范 项 目 名单 。 该 名 单 按照 《智能 制造 试点 示范 2016 专项 
订单 ， 吉 括 了 福特 美国 本 土工 厂 的 全 部 新 增 冲压 设备 。 目 行动 实施 方案 》 和 《关于 开展 2016 年 智能 制造 试点 示范 
前 ， 已 有 6 条 冲压 线 投入 使 用 。 项 目 推荐 的 通知 》， 经 各 地 方 工 业 和 信息 化 主管 部 门 推荐 、 
28 日 ”工业 和 信息 化 部 办 公 厅 、 UEDA RH ”专家 评审 后 确定 。 机 床 工具 行业 大 连 机 床 〈 数 控 ) 股份 有 
“关于 组 织 推荐 2016 年 国家 技术 创新 示范 企业 的 通知 ”。 ”” 限 公司 作为 数控 机 床 智能 制造 试点 示范 、 北 京 超 同步 伺服 
通知 要 求 各 地 工业 和 信息 化 主管 部 门 联合 同 级 财政 部 门 ， 股份 有 限 公司 作为 智能 伺服 电动 机 数字 化 车 间 试 点 示范 企 
按照 工业 和 信息 化 部 、 财 政 部 《技术 创新 示范 企业 认定 管 业 入 选 了 2016 年 智能 制造 试点 示范 项 目 名 单 。 
理 办 法 (试行 ) >) 工信部 联 科 (2010) 540 号 ) 的 要 求 ， 5 日 ” 秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 成 功 研制 出 机 器 人 
对 本 地 申报 2016 年 国家 技术 创新 示范 企业 的 申报 材料 进 关节 减速 器 试验 台 ， 成 为 国内 完全 具有 减速 器 所 有 测试 环 
行 审查 和 推荐 认真 做 好 2016 年 认定 国家 技术 创新 示范 节 测 试 试验 台 的 独立 设计 及 制造 能 力 的 企业 之 一 。 
企业 的 洲 选 和 推荐 上 报 工作 。 5 日 ” 秦 川 技术 研究 院 工 业 设 计 研究 所 成 立 。 成 立 工 
29 日 JER APLAR) ARAR (简称 北三 机 床 ) 业 设 计 研究 所 ， 则 在 强化 工业 设计 在 企业 产品 研发 制造 流 
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签 下 了 出 口 肯尼亚 的 铁路 车 轴 专 用 数控 磨床 订单 ， 打 程 中 的 优化 、 整 合作 用 ， 进 一 步 提 升 产品 功能 和 技术 水 平 ， 
破 了 北 二 机 床 2013 年 缅甸 项 目 单 笔 合 同 金 额 的 记录 ， 为 企业 提供 以 工业 设计 、 先 进 制造 技术 为 核心 的 技术 创 
成 为 北三 机 床 历史 上 最 大 的 单 笔 出 口 订 单 。 此 项 目的 新 服务 。 

成 功 对 北三 机 床 县 有 重大 的 战略 意义 ， 通 过 对 铁路 这 1 日 ”工业 和 信息 化 部 公布 了 符合 《铸造 行业 准 入 条 
一 国家 重要 战略 行业 的 拓展 ， 扩 大 了 北京 二 机 床 产 品 牛 》 的 企业 名 单 〈 第 三 批 ) 。 该 名 单 是 各 地 方 工业 和 信息 






























































在 海外 市 场 的 领域 ， 既 树立 起 了 北 二 机 床 在 业内 的 和 良 化 主管 部 门 按照 《铸造 行业 准 入 条 件 》 组 织 申 报 并 审核 推 
好 形象 及 品牌 声誉 ， 也 为 北 二 机 床 在 海外 项 目 运作 积 荐 ， 工 业 和 信息 化 部 组 织 专 家 复核 后 确定 的 。 is 
RIERA 化 部 同时 组 织 各 地 方 工业 主管 部 门 对 前 两 批 公告 企业 开展 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 



































































































































































































































































































































2015 年 度 监督 检查 工作 ， 根 据 各 地 上 报 的 监督 检查 报告 ， 29 日 ”工业 和 信息 化 部 发 布 了 2016 年 全 国 “质量 标 
有 11 家 企业 未 能 保持 《铸造 行业 准 入 条 件 》 要 求 ， 决 定 杆 ” 名 单 。 该 名 单 经 各 地 工业 和 信息 化 主管 部 门 、 有 关 协 
撤销 其 铸造 行业 准 入 公告 资格 。 会 等 单位 推荐 ， 专 家 评议 和 公示 ， 工 业 和 信息 化 部 确定 了 

19 日 ”军工 行业 国产 数控 机 床 应 用 交流 会 在 济南 二 33 项 典型 经 验 为 2016 年 工业 企业 “质量 标杆 ”。 机 床 工 
机 床 召 开 ， RABE a. TAA PB AP AS 行业 企业 重庆 机 床 〈 集 团 ) 有 限 公 司 致力 于 国际 化 品牌 
工 技术 协会 、 中 国 机 床 工具 工业 协会 以 及 航空 、 航 天 、 培育 管理 体系 的 实践 经 验 被 树 为 品牌 培育 方向 质量 标杆 。 
兵器 、 船 舶 等 知名 企业 的 40 名 代表 参加 了 交流 会 。 济 南 























二 机 床 向 参 会 代表 展示 了 JIER 自主 研发 的 五 轴 联 动 高 速 




























































































































































































龙门 铣 、 大 型 翻 板 卧 式 加 工 中 心 、 汽 车 模具 铣 以 及 具 8 月 

自主 知识 产权 的 双 摆 角 数 控 万 能 铣 头 等 产品 ， 展 现 出 济 

南 二 机 床 在 高 档 数控 机 床 产品 方面 的 自主 创新 能 力 和 强 2 日 “国家 质 检 总 局 、 国 家 标准 委 、 工 业 和 信息 化 部 

大 的 研发 制造 实力 。 发 布 《装备 制造 业 标准 化 和 质量 提升 规划 》。 规 划 明 确 了 
22 日 “中国 机 床 工具 工业 协会 2016 年 度 理事 会 在 济 “装备 制造 业 标准 化 和 质量 提升 的 总 体 思路 、 实 施 原则 ， 提 



































南 二 机 床 集团 有 限 公 司 召 开 。 来 自 中 国 机 床 工具 工业 协会 出 了 2025 年 前 的 目标 任务 。 该 规划 提出 要 提升 装备 制造 


































































































































































































































































































23 家 理事 长 和 副 理 事 长 单位 的 27 位 代表 参加 了 会 议 。 会 业 标 准 化 和 质量 管理 创新 能 力 ， 培 育 发 展 团体 标准 ; 实施 
议 分 别 由 中 国 机 床 工具 工业 协会 轮值 理事 长 、 济 南 二 机 床 工业 基础 标准 化 和 质量 提升 工程 、 智 能 制造 标准 化 和 质量 
集团 有 限 公 司 董事 长 张志刚 ， 中 国 机 床 工具 工业 协会 执行 提升 工程 、 绿 色 制 造 标准 化 和 质量 提升 工程 ， 发 展 服务 型 
副 理事 长 王 黎 明 主持 。 会 议 围绕 财税 政策 建议 、 创 新 中 心 ”制造 和 生产 性 服务 业 标 准 化 ;推动 新 一 代 信 息 技术 及 高 档 




































































设立 、 行 业 企业 转型 升级 几 个 热点 问题 进行 了 讨论 和 交流 。 ”数控 机 床 和 工业 机 器 人 等 重点 领域 标准 化 突破 ， 提 升 装备 

23 日 ”大 连 机 床 集团 与 俄罗斯 第 一 大 燃气 仪表 制造 制造 业 质 量 竞争 力 。 高 档 数控 机 床 和 机 器 人 标准 化 工作 要 
商 一 一 甘 斯 德 瓦斯 股份 有 限 公 司 在 大 连 签署 战略 合资 协 ”依托 主机 企业 和 龙头 企业 ， 围 绕 产 业 链 上 下 游 开展 高 档 数 
议 ， 在 俄 合 资 建立 数控 机 床 制造 公司 。 根 据 协议 ， 合 资方 。”” 控 机 床 和 关键 功能 部 件 标准 研制 ， 重 点 制 修订 先进 装备 制 
俄 方 控股 51%， 主 要 由 厂房 和 土地 构成 ， 大连 机 床 集团 占 。。 造 业 和 军工 行业 配套 的 智能 机 床 、 智 能 生产 线 、 智 能 柔性 
股 49%， 主 要 提供 技术 、 设 备 和 工具 。 合 资 厂 成 立 后 2016 。” 线 、 智 能 制造 单元 等 智能 高 档 数 控 机 床 标准 ， 以 及 中 高 档 






























































































































































































































































































































































































































































年 给 大 连 机 床 集团 第 一 个 订单 额 为 5700 万 美元 ，2017 年 数控 系统 、 滚 动 功能 部 件 、 主 轴 部 件 、 数 控 动 力 刀 架 、 数 
订单 不 少 于 1.5 亿美 元 ，2018 年 订单 为 3 亿美 元 。 控 转 台 、 动 力 卡 盘 、 大 型 刀 库 等 关键 中 高 档 功 能 部 件 标准 
258 ”上海 工 具 厂 有 限 公司 承担 的 04 专项 课题 “ 航 及 数控 机 床 切削 用 硬 质 合 金 材料 、 线 切割 材料 标准 。 

空 航天 用 复合 材料 系列 化 刀具 开发 ”通过 了 04 专项 办 组 4 日 ”工业 和 信息 化 部 、 国 防 科 工 局 、 全 国 工商 联 发 
织 的 终 验 收 。 按 照 课题 要 求 ， 上 海 工 具 厂 有 限 公 司 针 对 航 布 《关于 举办 中 国 军 民 两 用 技术 创新 应 用 大 赛 的 通知 》( 工 



































































































































空 航天 用 碳纤维 复合 材料 研制 了 钻 、 贸 等 制 孔 类 系列 刀具 ， 言 厅 联 军民 函 (2016) 521 号 ) ， 决 定 以 “军民 融合 ， 协 
成 了 典型 材料 、 典 型 工件 的 加 工 工艺 系统 参数 数据 库 ， 司 创新 ”为 主题 ,于 2016 年 8 一 12 月 联合 举办 中 国 军民 
并 在 航空 企业 建立 了 应 用 示范 基地 。 两 用 技术 创新 应 用 大 赛 。 首 届 大 赛 重点 围绕 电子 信息 、 新 













































































































































































































































































































































































































































































26 日 ”按照 协会 章程 中 国 机 床 工 具 工 业 协 会 第 7 届 理 材料 、 装 备 制造 (高 档 数控 机 床 和 机 器 人 、 航 空 航天 装备 、 
事 会 轮值 理事 长 、 秦 川 机 床 工 有 具 集团 股份 有 限 公司 董事 长 海洋 工程 装备 及 高 技术 船舶 )、 新 能 源 及 节能 环保 等 领域 ， 
龙 兴 元 ， 接 替 任 期 届满 的 第 7 届 理 事 会 第 3 年 度 理 事 长 济 按照 “技术 创新 类 ”和 “产业 化 类 ”项 目 分 类 安排 竞赛 ， 
南 二 机 床 集团 有 限 公式 董事 长 张志刚 ， 担 任 中 国 机 床 工 具 分 报名 及 资质 审核 、 初 赛 、 半 决赛 、 决 赛 四 个 阶段 设置 赛程 。 
工业 协会 第 7 届 理 事 会 第 4 年度 理 事 长 。 7 日 ”大连 机 床 集团 (东莞) 智能 技术 研发 中 心 有 限 

28 一 29 日 ”大 众 中 国 冲 压 技术 交流 会 在 济南 二 机 床 举 公司 的 智能 制造 国家 专业 化 众 创 空间 入 围 了 科技 部 首 批 国 
































行 。 来 自 大 众 中 国 、 一 汽 大 众 长 春 、 成 都 、 青 岛 工 三 和 上 家 专业 化 众 创 空间 示范 名 单 。 






















































































汽 大 众 长 沙 、 安 部 工厂 等 大 众 集 团 的 十 几 位 冲压 规划 和 技 9 日 ”国际 电工 委员 会 (IEC) 颁布 了 IEC/TS60204- 
术 专 家 参加 了 交流 会 。 交 流 会 围绕 济南 二 机 床 的 新 技术 、 34:2016 «Safety of machinery - Electrical equipment of 
新 产品 展开 ， 探 讨 了 当今 冲压 技术 的 发 展 特点 与 趋势 ， 后 machines- Part 34: Requirement of machine tolls》 国 际 标准 。 
























































T 
时 对 JIER 设备 在 大 众 各 个 工厂 的 使 用 情况 进行 了 沟通 交 ”这 项 标准 是 由 北京 机 床 研究 所 牵头 、 全 国 工业 机 械 电 气 系 
流 。 上 汽 大 众 长 沙 工厂 和 一 汽 大众 的 成 都 、 青 岛 等 地 的 工 。“” 统 标准 化 委员 会 《SAC/TC231) 组 织 行业 骨干 企业 制定 的 
厂 都 采用 了 济南 二 机 床 的 快速 冲压 线 。 一 系列 大 众 项 目的 。 ”机 床 行业 第 一 项 国际 标准 。IEC/TS60204-34:2016 标准 规 
成 功 实施 ,证 实 济南 二 机 床 的 冲压 装备 完全 可 以 满足 德 系 、 ” 定 了 “机 床 的 电气 、 电 子 、 数 控 、 可 编程 序 电子 设备 及 系 


美 系 、 日 系 等 不 同系 列 汽车 制造 商 的 标准 要 求 。 统 等 的 安全 要 求 ”， 是 机 床 行业 核心 的 安全 标准 之 





















































































































































































































































186 


附录 











11 日 ”工业 和 信息 化 部 、 国 家 发 展 改 革 委 、 财 政 部 、 合作 工作 安排 》【〔 工 信 厅 信和 软 (2016) 53 号 ) ， 经 有 关 单 
中 国人 民 银 行 、 国 家 税务 总 局 、 中 国 银监会 等 十 一 部 门 近 位 推荐 、 项 目 现场 答辩 、 专 家 组 评审 、 名 单 公示 ， 最 终 确 
日 联合 发 布 《关于 引导 企业 创新 管理 提 质 增 效 的 指导 意见 》， 定 的 。 济 南 二 机 床 集团 有 限 公 司 与 博世 中国) 投资 有 限 
以 引导 企业 适应 新 形势 和 新 要 求 ， 进 一 步 创新 管理 、 提 质 公司 的 合作 项 目 “博世 济 二 智能 生产 排 程 系统 试点 示范 ” 
首 效 , 提高 企业 和 产业 竞争 力 , 促进 我 国 经 济 持续 健康 发 展 。 获得 通过 。 

19 日 ”工业 和 信息 化 部 、 国 家 发 展 改 革 委 员 会 、 科 8 一 10 日 ”全 国 金 属 切削 机 床 标准 化 技术 委员 会 功能 
技 部 和 财政 部 四 部 委 印 发 了 制造 业 创新 中 心 等 5 大 工程 实 。 ”部 件 分 技术 委员 会 三 届 三 次 会 议 在 内 蒙古 海拉尔 举行 。 标 
施 指南 的 通知 。 为 贯彻 落实 《中 国 制造 2025》， 推 进 制造 ” 委 会 委员 、 分 会 秘书 处 成 员 、 各 标准 起 草 工作 组 成 员 、 特 
强国 建设 ， 四 部 委 组 织 编制 了 制造 业 创 新 中 心 建设 、 工 业 BRK 46 人 参加 了 会 议 。 会 议 对 《 电 主 轴 第 4 部分: EB 
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强 基 、 智 能 制造 、 绿 色 制 造 和 高 端 装备 创新 5 大 工程 实施 削 用 电 主 轴 》《 电 主轴 可 靠 性 试验 规范 》《 电 主轴 精度 

指南 ， 通 过 政府 引导 ， 形 成 行业 共识 ， 汇 聚 社会 资源 ， 突 保持 性 试验 规范 》《 电 主轴 性 能 试验 规范 》《 机 械 主轴 

破 制 造 业 发 展 的 瓶颈 和 短 板 ， 抢 占 未 来 竞争 制高点 。 精度 保持 性 试验 规范 》《 机 械 主轴 性 能 试验 规范 》《 滚 动 
21 日 ”宝鸡 机 床 集团 与 武汉 华中 数控 股份 有 限 公 司 签 直线 导轨 副 钳 制 器 》 (第 1 ~ 3 部 分 ) 《滚动 直线 导轨 副 

订 战 略 合作 协议 。 阻尼 器 》 (第 1 一 3 部 分 ) 《 滚 柱 导 轨 块 》 等 16 项 行业 
26 日 ”工业 和 信息 化 部 公布 了 第 三 批 (2013 年) 认 标准 进行 了 审查 。 

定 国家 技术 创新 示范 企业 复核 评价 结果 。80 家 企业 参加 复 9 日 ”中 国 机 床 工 具 工 业 协 会 重型 机 床 分 会 第 七 次 会 

























































































核 评 议 ， 其 中 79 家 企业 通过 了 复核 评价 ， 机 床 工具 行业 员 大 会 临 七 届 一 次 理事 会 在 安徽 芜湖 举行 。 重 型 机 床 分 会 
企业 4 家 企业 株洲 硬 质 合 金 集 团 有 限 公 司 、 天 津 市 天 锻压 10 家 会 员 单 位 的 代表 参加 会 议 ， 中 国 机 床 工具 工业 协会 执 
力 机 有 限 公 司 、 大 连 机 床 集团 有 限 责 任 公司 、 天 水 星火 机 行 副 理 事 长 毛 予 锋 出 席 会 议 。 会 议 选 举 产 生 了 由 13 家 会 
床 有 限 责任 公司 均 通过 复核 。 员 单 位 组 成 的 新 一 届 理 事 会 ，8 家 常务 理事 单位 ，4 家 副 

26 日 ”工业 和 信息 化 部 、 国 家 质 检 总 局 、 国 防 科 工 局 里 事 长 单位 和 1 家 理事 长 单位 。 武 汉 重 型 机 床 集团 有 限 公 
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发 布 《促进 装备 制造 业 质量 品牌 提升 专项 行动 指南 》。 该 行 司 当选 为 理事 长 单位 ， 齐 重 数控 、 齐 二 机 床 、 青 海 重型 和 
动 指南 提出 ， 在 实施 制造 强国 战略 的 第 一 个 十 年 ， 分 三 个 阶 上 海 重型 当选 为 副 理 事 长 单位 。 理 事 会 聘 徐 宁 安 为 秘书 长 ， 
段 实现 我 国 装备 制造 业 质 量 和 品牌 水 平 大 幅 提升 。 第 一 阶段 ， 芯 哪 为 常务 副 秘 书 长 。 
力争 用 3 年 时 间 ， 务 实 装 备 制造 业 质 量 和 品牌 发 展 的 基础 ， 13 日 ”济南 二 机 床 集团 有 限 公司 与 博世 〈 中 国 ) 投资 
在 重点 领域 取得 突破 。 到 2018 年 ， 装 备 制造 业 产品 质量 辐 有 限 公 司 在 济南 签订 智能 制造 战略 合作 协议 ， 正 式 启动 双 
家 监督 抽查 合格 率 达 到 90% 以 上 ， 新 产品 销售 比重 、 成 本 方 联 合 承担 中 德 智能 制造 合作 试点 示范 项 目 “ 智 能 生产 排 
费用 利润 率 等 指标 水 平 得 到 提高 ;第 二 阶段 ， 用 3 年 时 间 ， 程 系统 ”。 
推动 装备 制造 业 质量 和 品牌 整体 提升 ， 国 产 装备 国内 市 场 满 13 日 “ 北 一 机 床 旗 下 的 北京 第 二 机 床 三 有 限 公 司 与 泰 
足 率 、 自 主 品 牌 市 场 占 有 率 等 指标 得 到 显著 提高 ; 第 三 阶段 ， 国 某 公 司 签订 单机 自动 化 数控 外 圆 磨床 出 口 合 同 。 这 是 北 
4 年 时 间 ， 推 动 装备 制造 业 质量 和 品牌 达到 世界 制造 强国 机 床 公 司 单机 自动 化 加 工 设备 首次 销售 到 国际 市 场 ， 国 
水 平 ， 以 中 国 装 备 树立 中 国 制造 的 质量 和 品牌 新 形象 。 围 绕 际 业 务实 现 又 一 历史 性 突破 。 
上 述 目 标 ， 该 行动 指南 从 5 个 方面 提出 了 20 项 行动 ， 可 以 19—20 A ”中国 机 床 工具 工业 协会 数控 系统 分 会 
概括 为 发 挥 一 个 主体 作用 、 加 强 三 类 平台 建设 、 完 善 四 个 基 2016 年 度 理事 扩大 会 议 在 北京 召开 。 中 国 机 床 工具 工业 协 
础 体系 、 健 全 四 项 监管 机 制 、 推 进 六 个 领域 提升 。 会 常务 副 理 事 长 兼 秘书 长 陈 惠 仁 、 数 控 系 统 分 会 理事 长 陈 
30 日 ”由 秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 组 织 召开 的 机 吉 红 出 席 会 议 ， 分 会 会 员 单 位 代表 近 50 人 参加 了 会 议 。 
器 人 用 精密 捍 线 行星 减速 器 联盟 标准 启动 会 在 陕西 宝鸡 举 会 议 探讨 了 当前 行业 经 济 运行 的 特点 和 面临 的 问题 。 会 议 
行 ， 来 自 中 国 机 器 人 产业 联盟 、 省 质量 技术 监督 局 及 北京 、 还 启动 了 数控 机 床 互联 通信 协议 标准 项 目 。 
上 上海、 江苏 、 广 州 、 武 汉 、 珠 海 、 西 安 等 地 的 装备 制造 企 19 一 21 日 ”全国 金属 切削 机 床 标准 化 技术 委员 会 重型 
业 负 责 人 、 科 研 机 构 专 家 参 会 ， 正 式 启 动机 器 人 “关节 ” 机 床 分 技术 委员 会 七 届 三 次 会 议 在 湖北 恩施 举行 。 重 型 标 
联盟 标准 编制 工作 。 委 会 委员 和 代表 、 部 分 铣床 标 委 会 委员 、 重 型 创新 平台 重 
大 专项 课题 组 成 员 及 特 邀 代表 42 人 参加 了 会 议 。 会 议 通 


























报 了 金属 切削 机 床 领 域 推荐 性 标准 集中 复审 情况 ， 传 达 了 

sH 关于 ““ 十 三 五 ”金属 切削 机 床 领 域 标准 体系 规划 ”的 文 
件 精神 和 编制 要 求 ， 介 绍 了 重型 机 床 专业 领域 标准 现状 和 
2 日 工业 和 信息 化 部 公布 中 德 智能 制造 合作 2016 年 “ “十 三 五 ”重型 机 床 领域 标准 体系 规划 ”编制 情况 ， 讨 
试点 示范 项 目 名 单 。 该 名 单 是 根据 《2016 年 中 德 智能 制造 论 了 重型 分 会 起 草 的 《重型 机 床 产品 分 类 》 行 业 标准 征 
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中 国 机 床 工 具 工 业 年 鉴 2017 





求 意 见 稿 。 

22 一 23 日 ”中 国 机 械 工业 科学 技术 奖 评审 会 ( 终 评 会 
在 北京 举行 。 会 议 听 取 了 项 目 单位 的 介绍 和 答辩 质询 ， 共 
推荐 特等 奖 6 项 (其 中 发 明 类 3 项 )、 一 等 奖 31 项 (其 9 
发 明 类 5 项 )， 评 审 二 等 奖 118 项 ， 评 定 三 等 奖 189 项 。 
机 床 工具 行业 3 个 项 目 荣获 一 等 奖 。 
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10 月 








HL 日 ”大 连 机 床 集团 与 俄罗斯 中 心 资 本 有 限 责 任 公 
司 在 莫斯科 签署 合作 协议 ， 双 方 将 在 莫斯科 州 合 建 名 为 
DMTGRus 的 数控 机 床 组 装 广 。 根 据 合 作 计 划 ， 合 资 公 司 
将 专门 创建 技术 设计 部 门 以 帮助 实现 数控 机 床 技术 本 土 
化 ， 同 时 将 建立 零 部 件 中 心 仓库 、 客 服 平台 和 培训 中 心 。 
合资 机 床 厂 计划 第 一 年 制造 、 组 装 并 销售 6 000 万 美元 高 
端 精密 数控 机 床 产品 , 第 二 年 销售 额 将 提升 至 1.4 亿 美元 。 

13 日 ”中 国 机 床 工具 工业 协会 钻 匀 床 分 会 第 七 次 会 
员 代表 大 会 暨 七 届 一 次 理事 会 在 沈阳 举行 。 钻 键 床 分 会 
20 多 家 会 员 企业 参 会 。 中 国 机 床 工具 工业 协会 执行 副 理 
事 长 毛 予 锋 出 席 会 议 。 会 议 选举 产生 了 由 26 家 会 员 单位 
组 成 的 新 一 届 理 事 会 、14 家 常务 理事 单位 、 9 家 副 理 导 
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新 一 届 理 事 会 由 四 川 普 什 宁 江 机 床 有 限 公司 等 
7 家 理事 企业 组 成 。 八 届 一 次 理事 会 选举 四 川 普 什 宁 江 机 

















床 有 限 公司 大 





oF 
lint 
pry 
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单位 ， 上 海 第 三 机 床 广 有 限 公 司 、 山 







































































东 临 沂 金 星 机 床 有 限 公 司 为 副 理 事 长 单位 。 理 事 会 聘任 王 
奈 担 任 分 会 秘书 长 ， 楼 杰 担 任 分 会 副 秘书 长 。 

















26—28H ”全国 











磨料 磨 具 标准 化 技术 委员 会 2016 年 





























年 会 暨 标准 审查 会 议 在 西安 举行 。 总 会 委员 、 四 个 分 技术 




















员 会 委员 120 余人 参加 会 议 。 会 议 审议 通过 了 全 









































国 磨料 











磨 具 标准 化 技术 委员 会 2016 年 度 工作 报告 、 经 费 收 支 报 

















告 以 及 2017 年 工作 计划 。 各 分 会 分 别 进行 了 制 修订 标准 
的 集中 审查 工作 ， 讨 论 了 “十 三 五 ”重点 标准 计划 。 






























































31 日 ”工业 和 信 








恩 化 部 编制 发 布 了 《 产 














技术 创新 能 


力 发 展 规划 (2016 一 2020 年 )》( 工 信 部 规 (2016) 344 号) 。 
该 规划 提出 ， 健 全 以 企业 为 主体 、 市 场 为 导向 、 政 产 学 研 


上 






































j 相 结合 的 产业 技术 创新 体系 ， 着 力 突破 重点 领域 共性 关 





键 技术 ， 加 速 科技 成 果 转 化 为 现实 生产 力 ， 提 高 关键 环节 
和 重点 领域 的 创新 能 力 ， 推 进 两 化 深度 融合 ， 激 发 “大 众 





创业 、 万 众 创新 ”新 动能 , 促进 我 国 由 制造 大 国 向 制造 强国 、 






























































网 络 强国 转变 。 该 规划 提出 了 6 大 重点 任务 ， 包 括 完善 





业 创 新 体系 、 强 化 企业 技术 创新 主体 地 位 、 加 大 共 
技术 开发 力度 、 提 升 企业 知识 产权 运 月 




















准 化 体系 、 培 育 区 域 创 


























长 单位 和 理事 长 单位 。 沈 阳 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责任 公司 当 
长 单位 。 理 事 会 聘 刘 春 时 为 分 会 秘书 长 ， 李 军 为 









































选 为 理事 
副 秘书 长 。 

































































19 日 中国 机 床 工具 工业 协会 机 床 电器 分 会 八 届 二 次 
理事 (扩大 ) 会 议 在 成 都 举行 。 机 床 电器 分 会 15 家 理事 
单位 的 22 名 代表 参加 会 议 。 会 议 就 企业 如 何 敏锐 捕捉 市 
场 机 遇 ， 开 发 适销 对 路 的 新 产品 方面 进行 了 充分 交流 。 
21 一 22 日 ”中 国 机 床 工具 工业 协会 滚动 功能 部 件 分 会 
2016 年 年 会 在 浙江 温岭 召开 。 滚 动 功能 部 件 分 会 38 家 会 
员 企业 的 代表 参加 了 会 议 。 中 国 机 床 工 具 工 业 协会 副 秘书 
长 郭 长 城 、 滚 动 功能 部 件 分 会 理事 长 李 保 民 出 席 会 议 。 会 
议 就 行业 的 经 济 运行 情况 进行 了 交流 和 讨论 ， 认 为 行业 整 
本 价格 竞争 依然 激烈 ， 经 济 效 益 下 降 严 重 ， 货 款 回 收 困难 ， 
流动 资金 压力 较 大 ; 行业 中 ， 产 品质 量 稳定 提高 的 企业 、 
市 场 调整 步伐 较 快 的 企业 经 济 形势 较 好 。 
22 日 ”工业 和 信息 化 部 印发 《关于 发 布 2016 年 工业 






























































































































































































































































业 加 强 技术 创新 。 














完善 产 


性 关键 


日 能力、 完善 综合 标 





新 能 力 等 。 该 规划 还 提出 了 “十 三 五 ” 








11 月 











期 间 工业 和 信息 化 领域 部 分 行业 发 展 的 重点 方向 ， 引 导 企 


3 日 ”工业 和 信息 化 部 正式 发 布 了 《信息 化 和 工业 化 
融合 发 展 规划 (2016 一 2020 年 )》( 工 信 部 规 (2016]333 号 )。 
该 规划 以 激发 制造 业 创 新 活力 、 发 展 潜力 和 转型 动力 为 主 








线 ， 部 署 了 构建 基于 互联 网 的 制造 业 “ 双 创 ” 新 体系 、 推 





I 




















广 网 络 化 生产 新 模式 、 


























培育 平台 化 服务 新 业态 、 营 造 跨 界 


融合 新 生态 、 普 及 两 化 融合 管理 体系 标准 、 发 展 智能 装备 
和 产品 、 完善 基础 设施 体系 7 大 任务 , 明确 了 制造 业 - 
培育 、 制 造 业 与 互联 网 融合 发 展 、 系 统 解 决 方案 能 力 提升 、 
企业 管理 能 力 提 升 、 核 心 技术 研发 和 产业 化 、 工 业 























全 保障 6 项 重点 工程 ， 


























转型 升级 (中 国 制 造 2025) 重点 项 目 指南 的 通知 》， 决 定 
日 织 实施 2016 年 工业 转型 升级 (中 国 制造 2025) 重点 项 目 ， 
习 绕 《中 国 制造 2025》 年 度 任务 及 工业 和 信息 化 部 年 度 
心 工作 ， 主 要 支持 产业 共性 技术 公共 服务 平台 及 设施 、 
点 领域 关键 问题 解决 方案 两 个 方面 共 18 个 重点 任务 。 
24 日 ”中 国 机 床 工 具 工 业 协 会 小 型 机 床 分 会 第 八 届 会 
员 大 会 和 八 届 一 次 理事 会 在 成 都 举行 。13 家 会 员 企业 的 代 
表 参 加 了 会 议 。 中 国 机 床 业 协 会 常务 副 理 事 长 兼 秘 
书 长 陈 惠 仁 出 席 会 议 。 会 议 选举 产生 了 小 型 机 床 分 会 第 八 
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“ 双 创 ” 






































人 才 培 养 、 国 际 交 流 等 方 























还 明确 了 “十 三 五 ”时 











7 日 “宁波 海天 
交易 所 主板 挂牌 上 市， 





























言 息 安 





有 绕 实施 机 制 、 财 税金 融 、 标 准 体系 、 
看 提出 了 5 项 保障 举措 。 该 规划 
| 期 信息 化 与 工业 化 融合 发 展 的 方向 、 
重点 和 路 径 ， 将 推动 “两 化 ”融合 工作 迈 上 新 台阶 。 

















精工 股份 有 限 公司 成 功 登 陆 上 海 证 券 
首次 公开 发 行 A 股 52 200 万 新 股 ， 


发 行 价格 为 每 股 1.50 元 ， 股 票 简称 “海天 精工 ”， 股 票 代 
码 : 601882。 发 行 新 股 所 筹集 到 的 资金 主要 用 于 宁波 海天 






































精工 工程 研究 中 心 项 
行 贷款 。 








的 建设 以 及 补充 流动 资金 、 








偿还 银 


附录 







































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































8 一 9 日 ”中 国 机 械 工 业 科技 大 会 在 北京 举行 。 工 业 和 工作 报告 和 2017 年 度 工作 计划 ， 审 查 通过 了 秘书 处 费用 
言 息 化 部 、 科 学 技术 部 、 中 国 机 械 工 业 联 合 会 相关 领导 出 使 用 情况 的 报告 。 会 议 审 查 了 《 砂 型 性 能 在 线 监 测 技术 条 
席 会 议 。 会 议 对 2016 年 度 中 国 机 械 工 业 科 学 技术 奖 的 获 。” 件 》《 除 蕊 机 技术 条 件 》《 铸 造 用 电动 平 车 》 三 项 标准 ， 
奖 单位 进行 了 表彰 和 颁奖 。 其 中 机 床 工具 行业 有 3 个 项 目 讨论 了 《铸造 机 械 安全 要 求 》 修 订 大 纲 。 
荣获 一 等 奖 ，5 个 项 目 获 二 等 奖 ，7 个 项 目 获 三 等 奖 。 17 日 ”中国 机 床 工具 工业 协会 夹具 分 会 七 届 五 次 会 员 
8 一 9 日 ”中 国 机 床 工具 工业 协会 组 合 机床 分 会 第 八 ) 大 会 在 西安 举行 。 会 议 分 析 讨 论 了 行业 形势 ， 交 流 了 企业 
会 员 大 会 在 江苏 盐城 召开 。 组 合 机 床 分 会 50 余 家 会 员 单 情况 ， 审 议 通过 了 无 锡 贝 斯 特 精 机 股份 公司 的 入 会 申请 。 
位 的 100 多 名 代表 参加 会 议 。 中 国 机 床 工具 工业 协会 执行 24—25 日 ”中 国 机 床 工 具 工业 协会 特种 加 工 机 床 分 会 
副 理事 长 毛 予 锋 出 席 会 议 并 讲话 。 会 议 选举 产生 了 组 合 机 2016 年 年 会 在 安徽 省 得 县 举行 ， 特 种 加 工 机 床 分 会 60 R 
床 分 会 第 八 届 理 事 会 理事 单位 、 副 理事 长 单位 、 理 事 长 单 家 会 员 企业 的 76 名 代表 参加 了 会 议 。 中 国 机 床 工具 工业 
位 。 大 连 机 床 集团 组 合 机 床 研究 所 当选 理事 长 单位 。 聘 任 协会 执行 副 理 事 长 王 黎 明 、 特 种 加 工 机 床 分 会 理事 长 叶 军 
刘 庆 乐 为 秘书 长 。 出 席 会 议 。 会 议 通过 了 6 家 企业 入 会 的 决议 和 4 家 企业 
8 一 11 日 ”全 国 量具 量 仪 标准 化 技术 委员 会 2016 年 标 动 退 会 的 决议 。 
准 化 工作 年 度 会 议 在 杭州 举行 。 标 委 会 26 名 委员 参加 会 议 。 25 日 ”中国 机 床 工具 工业 协会 车 床 分 会 第 十 一 次 会 员 
会 议 审议 并 通过 了 全 国 量 具 量 仪 标准 化 技术 委员 会 2016 大 会 暨 第 七 届 换届 会 议 在 沈阳 举行 。 中 国 机 床 工 具 工业 协 
年 度 工作 报告 及 2017 年 度 工作 计划 ， 通 报 了 全 国 量具 量 会 执行 副 理事 长 毛 予 锋 出 席 会 议 。 会 议 讨论 通过 了 车 床 分 
仪 标 准 化 技术 委员 会 的 委员 变动 情况 。 会 年 度 工 作 报告 ， 讨 论 通 过 了 换届 选举 制度 〈 试 行 ) ， 选 
REA 由 人 力 资源 和 社会 保障 部 、 教 育 部 、 科 学 技术 举 产 生 了 由 24 家 会 员 单位 组 成 的 车 床 分 会 第 七 届 理 事 会 。 
部 、 中 华 全 国 总 工会 、 中 国 机 械 工业 联合 会 联合 主办 ， 北 沈阳 机 床 〈 集 团 ) 有 限 责 任 公 司 再 次 当选 分 会 理事 长 单位 ， 
京 市 人 力 资源 和 社会 保障 局 承办 ， 北 京 市 工 贸 技师 学 院 协 济南 一 机 床 、 宝 鸡 机 床 、 安 阳春 盛 机 床 股份 有 限 公 司 、 天 
办 的 2016 年 中 国 技能 大 赛 一 一 第 七 届 全 国 数控 技能 大 赛 水 星火 机 床 有 限 责任 公司 等 4 家 单位 当选 为 分 会 副 理事 长 
决赛 在 北京 亦庄 创业 国际 会 展 中 心 开 赛 。 赛 事 以 “弘扬 工 单位 ， 云 南 CY 集团 有 限 公 司 、 重 庆 第 二 机 床 广 有 限 责 任 
匠 精 神 ， 对 接 世 界 标准 ”为 主题 ， 共 有 数控 车 工 、 数 控 铣 公司 等 9 家 单位 当选 常务 理事 单位 。 会 议 通过 了 9 家 企业 
































、 加 工 中 心 操 作 工 〈 四 
修 工 5 个 赛 项 。 其 中 数控 车 工 、 数 控 铣 工 、 





轴 ) 、 加 工 中 心 操作 工 〈 五 轴 ) ~ 




















数控 机 床 装 调 台 

加 工 中 心 操 作 工 《四 和 有 
为 单 人 赛 项 ， 

加 工 中心 操 作 工 (五 








HE) 、 院 校 组 (教师 / 学 生 组 合 ) 2 个 竞赛 组 别 。 来 自 











) 、 数 控 机 床 装 调 允 





EI 4 个 项 目 

















分 设 职工 组 、 教 师 组 和 学 生 组 3 个 竞赛 组 别 。 














) 为 双人 赛 项 ， 分 设 职工 组 ( 职 












































决赛 。 





13 日 ”中 国 机 械 工业 标准 


到 29 个 省 市 代表 队 的 576 名 选手 经 过 层 层 选拔 后 进入 











化 技术 协会 第 六 届 二 次 理 























桐 、 国 标 委 工 


I 





HS PA) 会 议 在 北京 举行 ， 
137 名 代表 参加 了 会 议 。 中 
一 部 副 主 任 孙 





来 自 全 国 机 械 工 业 领域 的 
机 械 工业 联合 会 副 会 长 杨 学 
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B 亮 、 工 信 部 科技 司 标准 处 














军 出 


处 长 盛 喜 
化 技术 





协会 2016 





各 分 支 机 构 工 作 条 
体 标准 制定 工作 细则 ， 选 举 了 六 届 到 
事 
工业 和 








常务 理事 、 副 理 
14 A 
新 认定 的 69 家 











份 














15—17 日 
年 会 在 江苏 无 锡 








FF) as 


各 


议 。 会 议 审议 通过 了 中 


长 。 




















国 机 械 工 业 标 准 
FE 度 工作 报告 、 各 分 支 机 构 工 作 报告 和 
例 及 机 构建 设 、 团 体 标准 管理 
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[信息 化 部 、 财 
国家 技术 创新 示范 企业 名 单 ， 机 床 工 
业 2 家 企业 上 榜 。 这 两 家 企业 分 别 是 合肥 合 锻 智 能 制造 股 
限 公司 和 大 族 激光 科技 产业 集 





政 部 联合 公布 了 2016 
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下 股份 有 限 公 司 。 
国 铸造 机 械 标准 化 技术 委员 会 2016 年 
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议 审 查 通过 了 全 
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行 。 标 委 会 56 名 委员 参加 了 会 议 。 会 
铸造 机 械 标 准 化 技术 委员 会 2016 EE 























入 会 的 决议 和 13 家 企 
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的 决议 。 
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家 会 员 企业 的 
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业 协 会 常务 副 : 


十 上 





协会 铣床 分 会 第 八 
里 事 会 在 福建 泉州 举行 。 铣 床 分 会 40 
ITER. P 
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产生 了 
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27 家 会 
京北 一 机 床 股 份 有 并 


(J. 


江 日 发 精密 机 械 股 








单位 组 成 的 铣床 分 会 第 八 届 




















民 公 司 再 次 当选 
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司 等 12 家 理事 


2 一 3 日 中 
事 (扩大) 会 议 在 南京 举行 。 工 具 分 会 
60 多 名 代表 参加 会 议 。 中 国 机 床 
WH IMT Y 


长 城 出 席 会 议 。 


JJ 
单位 当 
































选 为 分 会 副 理事 长 单位 。 











莱 秘 书 长 陈 惠 仁 出 席 会 议 。 会 议 选举 
TES, 

长 单位 ， 浙 
、 宁 波 海 天 精工 股份 有 限 公 
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的 决议 ,而 
6 日 
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工具 分 会 七 

















1 六 次 理 
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筷 化 部 印发 《关于 
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介 实验 室 复核 ] 
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44 家 会 员 企业 的 
“协会 副 秘书 长 郭 
申请 入 会 企业 、 拟 退会 企业 
究 了 轮值 理事 长 接任 等 有 关 事项 。 
工业 和 信 ， 
品质 量 控制 和 技术 评 














开展 第 二 批 工业 产 
的 通知 》， 决 定 对 


《工业 和 信息 化 部 关于 公布 第 二 批 工业 产品 质量 控制 和 技 


术 评 价 实验 室 名 单 的 通 











告 》《〈 工 信 部 科 


œK (2012) 61 
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公布 的 65 家 实验 室 进行 复核 评价 。 




















验 中 心 授予 的 了 
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国家 机 床 质量 监督 检 








空 制 和 技术 评 
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中 国 机 床 工具 工业 年 鉴 2017 





室 位 于 复核 名 单 当中 。 

7 一 9 日 ”由 中 国 机 械 工 业 联合 会 组 织 召 开 的 机 械 工业 
科技 大 会 在 北京 召开 。 会 上 ， 秦 川 机 床 工具 集团 股份 公司 
“高 速 高 精度 齿轮 机 床 项 目 组 ”荣获 “十 二 五 ”机 械 工业 































































































2016 年 年 会 在 浙 涪 





[武义 举行 。 新 一 























届 标 委 会 由 65 名 委 


员 组 成 ， 国 家 铸造 锻压 机 械 质 量 监督 检验 中 心 主任 刘 家 旭 
任 主任 委员 。 会 议 审 查 修改 了 锻压 机 械 行业 “十 三 五 ” 标 





























优秀 创新 团队 奖 。 工 信和 部 、 科 技 部 、 中 国 工程 院 、 中 机 联 
等 部 委 领 导出 席 大 会 并 颁奖 。 

8 日 ”工业 和 信息 化 部 、 财 政 部 联合 编制 并 印发 了 
《智能 制造 发 展 规划 (2016 一 2020 年 ) 》。 该 规划 指出 ， 
2025 年 前 ， 推 进 智 能 制造 发 展 实施 “两 步 走 ” 战 略 : 第 
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2016 年 度 供 


HEA A. 4 
机 械 标准 化 技术 委员 会 秘书 处 
19 日 ”济南 二 机 


























度 “ 合 作 共 赢 奖 ”。 


评选 优秀 供应 商 ， 是 设备 供应 商 的 最 









































和 压 机 械 标准 化 技术 委员 会 章程 和 锻压 
则 。 

床 在 神龙 汽车 有 限 公司 举行 的 首 
应 商 大 会 上 ， 获 得 神龙 汽 
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车 有 限 公 司 2016 4 











这 是 神龙 汽车 有 限 公司 成 立 以 来 首 
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此 前 ， 济 南 





一 步 ， 到 2020 年 ， 智 能 制造 发 展 基础 和 支撑 能 力 明 显 增 
强 ， 传 统制 造 业 重 点 领域 基本 实现 数字 化 制造 ， 有 条 件 、 
了 基础 的 重点 产业 智能 转型 取得 明显 进展 ; 第 二 步 ， 到 
2025 年 ， 智 能 制造 支撑 体系 基本 建立 ， 重 点 产业 初步 实 
现 智能 转型 。 该 规划 还 明确 ， 围 绕 新 一 代 信 息 技 术 、 高 
档 数 控 机 床 与 工 、 航 空 装备 、 海 洋 工程 装备 及 
高 技术 船舶 、 先 进 轨道 交通 装备 、 节 能 与 新 能 源 汽车 、 
有 力 装 备 、 农 业 装 备 、 新 材料 、 生 物 医 药 及 高 性 能 医疗 
AR HIE R AUKAI WR AE €m R 
爆 等 重点 领域 , 推进 智能 化 、 数 字 化 技术 在 企业 研发 设计 、 
生产 制造 、 物 流 人 仓储、 经 营 管理 、 售 后 服务 等 关键 环节 
的 深度 应 用 等 。 

13 一 14 日 全国 锻压 机 械 标准 化 技术 委员 会 换届 大 会 
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二 机 床 还 获得 了 上 汽 通用 年 度 “ 最 佳 供应 商 ” 奇瑞 汽车 “最 


















































































































































佳 合 作 供 应 商 ”、 东 风雷 诺 “ 优 秀 供应 商 ”、 奇 瑞 捷豹 路 
虎 “ 优 秀 供应 商 ”、 北京 汽车 “优秀 供应 商 ”、 吉利 汽车 “ 优 
秀 供应 商 ” 等 荣誉 称号 。 

29 日 ”工业 和 信息 化 部 、 国 家 发 改 委 、 国 家 认 监 委 印 
发 《关于 促进 机 器 人 产业 健康 发 展 的 通知 》， 明 确 要 从 推 
动机 器 人 产业 理性 发 展 、 强 化 技术 创新 能 力 、 加 快 创新 入 


























技 成 果 转 化 、 突 破 零 部 件 等 关键 短 板 、 





用 市 场 、 推 
实施 工业 机 




















进 服务 机 器 人 试点 示范 、 





开拓 工业 机 器 人 应 











建立 认证 采信 和 制度 、 

















[器 人 规范 条 件 、 








完善 公平 竞争 制度 、 鼓 励 企 业 














参与 人 才 培 养 等 10 S77 Th 
发 展 。 


[供稿 人 :中 国 























i 引导 我 国 机 


[器 人 产业 协调 健康 


机 床 工具 工业 协会 符 神 钢 ] 





领 创 激光 : 
国内 激光 产业 格局 
及 机 遇 分 析 


财政 金融 硕士 ， 领 创 激光 董事 长 ， 沧 州 市 运河 区 人 大 
代表 。 长 期 从 事 资产 管理 、 投 资 、 投 行 工作 ， 具 有 丰 
富 的 资本 运作 经 历 。 主 要 业绩 有 : 国有 企业 臣 汉 化 工 
MRT, RAKAA, ALATI ARAFAT 
的 改制 重组 ; 武汉 团结 激光 、 武 汉江 通 动 画 、 武 汉 宝 
特 龙 新 材料 等 项 目 投资 与 股改 。 担 任 中 意 合资 上 海 团 
结 普 瑞 玛 激光 设备 有 限 公 司 、 中 日 合资 武汉 宝 红 科技 
的 财务 顾问 。2010 年 12 月 起 筹建 苏州 领 创 激光 科技 
有 限 公司 ， 先 后 担任 公司 总 经 理 、 董 事 长 职务 ， 历 经 
8 年 使 公司 业绩 目前 已 稳 居 行业 前 三 ， 并 于 2014 年 
11 月 成 立 沧州 领 创 激光 科技 有 限 公 司 。2018 年 6 月 ， 
主导 公司 与 意大利 普 玛 宝 战略 合作 成 功 。 
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中 国 机 床 工具 
工业 
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《机 床 年 鉴 》: 领 创 激光 作为 国内 专业 的 激光 加 工 成 套装 备 

供应 商 ， 为 什么 会 选择 在 沧州 建立 北方 基地 ? 此 次 沧州 基地 葛 基 对 

于 企业 发 展 而 言 意味 着 什么 ? 领 创 激光 未 来 的 规划 和 布局 是 什么 ? 

RSE: 管道 装备 产业 是 沧州 的 主导 产业 之 一 ， 领 创 激光 在 
北方 有 良好 的 客户 基础 。2014 年 下 半年 ， 受 沧州 市 运河 区 政府 的 
盛情 邀请 ， 领 创作 为 龙头 企业 入 驻 运河 激光 产业 园区 ， 这 也 是 国内 
知名 高 功率 激光 加 工装 备 企业 率先 在 北方 建立 规模 生产 基地 。 选 择 
在 沧州 建立 公司 的 北方 基地 ， 既 是 沧州 市 运河 区 政府 大 力 发 展 高 端 
装备 制造 业 的 决心 ， 也 是 领 创 激光 缩小 销售 和 服务 半径 ， 服 务 市 场 
服务 客户 战略 的 具体 实施 。 

2017 年 4 月 ,运河 区 政府 在 财力 和 土地 指标 十 分 有 限 的 情况 下 ， 
落实 了 领 创 入 驻 产 业 园 时 的 承诺 ， 使 领 创 激光 以 招 拍 挂 形式 取得 超 
4 万 m? 作为 一 期 基地 用 地 。 同 时 ， 首 期 产业 基金 对 领 创 在 资金 上 
进行 了 重点 支持 用 于 基地 建设 。2017 年 8 月 16 日 举行 了 盛大 的 沧 
州 基地 奠基 仪式 ， 对 领 创 而 言 意味 着 彻底 解决 了 企业 长 远 发 展 的 根 
本 问题 ， 也 使 公司 的 发 展 规划 迈 出 了 坚实 的 一 步 。 











未 来 三 到 五 年 ， 领 创 将 从 以 下 儿 个 方面 布局 与 发 展 。(1) 在 
北方 光 谷 建立 精密 加 工 平台 ， 为 园区 企业 服务 ， 帮 助 园 区 机 械 加 工 


企业 转型 升级 ; 与 天 津 大 学 以 及 美国 IPG、 武 汉 锐 科 共 建 工艺 联合 
实验 室 ， 着 力 切 制 、 焊 接 工艺 开发 ， 进 一 步 提 高 公司 产品 的 性 价 比 
和 竞争 力 ， 使 沧州 基地 实现 十 亿 元 以 上 的 产业 规模 ; (2 ) 为 适应 
市 场 需求 ， 公 司 通过 引进 外 专 ， 两 年 以 来 在 自动 化 装备 生产 线 和 多 
功能 复合 生产 线 方 面 进 行 了 大 量 投 入 , 2018 年 将 规模 投放 市 场 ; ( 3 ) 
在 重点 细 分 市 场 研制 定制 设备 ， 为 专业 客户 提供 增值 服务 ， 伴 随 客 
户 共同 成 长 ; (4) 建立 远程 服务 平台 ， 实 现 远 程 诊 断 、 远 程 培训 、 
远程 排 障 ， 通 过 客户 设备 运行 数据 ， 分 析 设备 运行 状态 ， 使 以 保修 
维修 为 主 的 被 动 服务 转变 为 以 预防 为 主 的 主动 服务 ， 为 客户 降低 故 
障 率 ， 降 低 设备 运行 成 本 ， 提 高 客户 效益 。 














《机 床 年 鉴 》: 近 几 年 ， 国 内 外 激光 领域 并 购 重 组 频繁 。 
2016 年 ， 在 领 创 激光 的 倡导 和 推动 下 ， 沧 州 极光 股权 投资 中 
心 建立 激光 产业 基金 的 成 立 将 对 国内 激光 产业 带 来 哪些 影响 ? 
主要 的 职能 和 方向 是 什么 ? 

陈 智宏 : 近年 来 ， 国 内 外 激光 产业 之 所 以 并 购 重 组 频繁 ， 是 
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领 创 激光 &Prima Power 战 略 合作 签约 仪式 


LEAD LASER AND PRIMA POWER STRATEGIC COOPERATION SIGNING CEREMONY 





因为 激光 产业 低 水 平 重复 投资 严重 ， 
转型 升级 的 需求 并 存 。2010 年 以 前 ， 高 功率 激光 装备 行业 还 属于 
高 利润 高 回报 行业 ， 但 是 ， 由 于 投资 和 技术 门槛 不 高 ， 大 量 资金 涌 
A, 市场 很 快 旦 现 出 恶性 竞争 的 局 面 。 但 很 多 企业 都 忽视 了 一 点 ， 
这 个 行业 实际 上 工艺 门槛 很 高 。 不 重视 工艺 开发 ， 在 同 质 化 竞争 的 
环境 下 ， 为 了 追求 更 低 的 价格 优势 ， 降 低 设备 配置 从 而 降低 设备 性 


导致 激光 产业 产能 过 剩 和 产业 






































能 成 为 必然 ， 这 直接 导致 一 批 企业 死亡 ， 一 批 企业 产能 过 剩 。 而 产 
能 过 剩 使 优势 企业 并 购 成 本 降低 , 这 一 阶段 并 购 开始 盛行 。 另 一 方面 ， 
随 着 中 国 市 场 的 转型 升级 不 断 深入 ， 作 为 转型 升级 工具 行业 的 激光 
行业 进入 高 速 发 展期 因此， 国外 品牌 企业 对 中 国 市 场 的 帘 饥 ， 加 
速 了 中 国 激光 行业 市 场 的 变局 。 德 国 通 快 收购 金 方圆 ， 瑞 士 百 超收 
购 迪 能 ， 意 大 利 普 瑞 玛 在 吴江 建立 工厂 ， 都 是 例证 。 

“北方 光 谷 ”极光 股权 投资 中 心 的 创立 是 一 种 尝试 。 该 产业 基 
金 是 河北 省 少 有 的 通过 国家 发 改 委 和 中 人 金 公司 审核 的 产业 基金 。 
金 将 为 培育 园区 企业 成 长 ， 并 购 以 及 上 市 提供 资金 支持 。 通 过 基 4 
支持 实施 产业 并 购 ， 包 括 横向 同业 并 购 和 上 下 游 产 业 链 纵向 并 购 。 
基金 规划 在 未 来 五 年 形成 30 亿 ~50 亿 元 规模 ， 帮 助 园 区 通过 企业 
上 市 和 并 购 以 及 资源 整合 ， 使 “北方 光 谷 ”成 为 年 产值 500 亿 元 的 
激光 产业 集群 。 
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《机 床 年 鉴 》: 据 了 解 ， 领 创 激光 一 直 致力 于 “北方 光 谷 ” 
的 建设 工作 。 那 么 ，“ 北 方 光 谷 ”的 定位 是 什么 ”和 武汉 中 国 
光 谷 有 何 区 别 ? 目前 进展 情况 如 何 ? 

REZ: 武汉 中 国光 谷 致力 于 培育 和 发 展 信息 光电 子 和 能 量 
光电 子 产 业 。 三 十 年 来 ， 信 息 光 电子 产业 取得 了 飞速 发 展 ， 孕 育 出 
以 邮 科 院 烽火 科技 和 长 江 通信 为 代表 的 产业 集群 。 而 能 量 光 电子 则 
以 华中 科技 大 学 国家 激光 重点 实验 室 为 依托 ， 发 展 了 一 大 批 激 光 企 
业 。 但 是 ， 这 些 企业 虽然 数量 众多 ， 规 模 却 不 大 。 湖 北 省 、 武 汉 市 
政府 多 次 希望 通过 激光 产业 重组 把 武汉 市 的 激光 产业 做 大 做 强 ， 区 
位 优势 也 十 分 明显 ， 但 始终 没有 成 功 。 

领 创 和 沧州 市 、 运 河 区 政府 共同 打造 “北方 光 谷 ”， 是 基于 北 
方 市 场 转型 升级 的 需求 而 形成 的 巨大 市 场 空 间 。 同 时 ， 我 们 在 政府 
的 支持 引导 下 构建 了 政务 一 站 式 服务 平台 、 以 产业 发 展 基金 为 核心 
的 投 融 资 平台 、 未 来 三 年 扶持 2~3 家 园区 企业 实施 IPO 形成 资本 运 


























作 平 台 以 及 入 园 企业 产业 链 集群 四 个 平台 ， 初 步 形成 “北方 光 谷 ” 
骏 形 ， 持 续 培 育 园区 企业 ， 完 善 产 业 链 ， 通 过 并 购 重 组 ， 快 速 形成 
产业 集群 。 

领 创 基地 葛 基 仪式 和 园区 基地 规划 实施 标志 “北方 光 谷 ”的 正 
式 启 动 。2018 年 将 是 企业 引进 和 平台 建设 的 关键 年 份 。 我 们 认为 ， 
“北方 光 谷 ”和 武汉 中 国光 谷 的 根本 不 同 在 于 发 展 模式 的 不 同 。 “FE 
方 光 谷 ” 将 通过 产业 资源 的 有 效 整合 和 平台 培育 优势 ， 探 索 建立 区 
域内 发 展 产业 集群 的 新 的 模式 和 案例 。 








《机 床 年 鉴 》: 在 激光 加 工装 备 方面 ， 领 创 激光 率先 推出 了 
万 瓦 级 光纤 激光 切割 机 产品 ， 相 对 于 市 场 主流 产品 有 哪些 性 能 提 
升 ? 除了 功率 之 外 ， 您 认为 激光 加 工 设备 还 有 哪些 革新 点 ? 

陈 智宏 : 2017 年 二 季度 以 来 , 市 场 对 设备 功率 的 要 求 快速 提高 ， 
很 快 的 从 4kW、6kW 到 8kW。 已 经 有 事实 客户 的 需求 提升 到 万 瓦 
以 上 ,主要 原因 是 客户 对 激光 加 工 设备 加 工 能 力 和 加 工效 率 要 求 的 
提升 。 一 方面 是 原 有 客户 对 同 材质 同 厚 度 的 材料 切割 效率 要 求 提高 ， 
另 一 方面 是 不 断 地 出 现 新 的 领域 对 激光 技术 的 加 工 需 求 ， 特 别 是 对 
超 厚 加 工 材料 的 加 工 要 求 ， 以 激光 加 工 工艺 替代 其 他 加 工 工艺 。 

领 创 预见 性 地 把 握 住 了 市 场 的 变化 ， 率 先 推 出 万 瓦 级 设备 ， 稳 
定 地 对 50mm 不 锈 钢 进行 亮 面 切割 ， 对 10mm 的 不 锈 钢材 料 进行 快 
速 切割 ， 切 割 速 度 达到 7m/min， 加 速度 达到 2g。 公 司 在 2017 年 
8 月 16 日 举行 的 “创新 聚变 领航 未 来 ”活动 现场 ， 举 行 万 瓦 级 设 
备 发 布 会 ， 现 场 演示 设备 性 能 。 泰 州 市 腾 和 久 达 五 金 制品 有 限 公司 在 
2017 Æ 5 月 订购 领 创 首 台 1.2 万 W 设备 以 后 ， 本 次 发 布 会 该 公司 
又 与 公司 签署 了 第 二 台 1.2 万 W 设备 。 

实际 上 ， 激 光 加 工 设备 除了 对 功率 不 断 提升 的 需求 ， 领 创 一 直 致 
力 于 对 设备 品质 的 保证 和 工艺 的 开发 。 激 光 加 工 设备 的 高 性 价 比 是 指 相 
对 于 保证 性 能 的 情况 下 持续 降低 产品 价格 , 使 客户 真正 使 用 “ 价 廉 物美 ” 
的 产品 ， 而 不 是 以 笨 性 产品 性 能 ， 降 低 设 备 配置 来 降低 价格 ， 也 不 是 以 
单纯 追求 加 工效 率 而 生性 加 工 的 稳定 性 。 激 光 加 工 设备 的 稳定 性 与 效率 
是 一 对 矛盾 ， 领 创 的 产品 在 行业 内 以 及 应 用 市 场 取得 了 广泛 认可 ， 形 成 












































了 品牌 ， 原 因 就 是 领 创 一 直 把 设备 切割 的 稳定 性 放 在 首位 ， 而 稳定 性 的 
主要 指标 是 设备 故障 率 。 通 过 多 年 来 的 积累 ， 领 创 产品 在 激光 加 工装 备 
行业 中 ， 不 仅 保持 了 产品 稳定 性 恨 好 的 态势 ， 效 率 指标 也 始终 处 于 领先 
地 位 。 


《机 床 年 鉴 》: 随 着 《中 国 制造 2025 》 战略 规划 的 实施 ， 
加 工 制造 正在 向 智能 制造 方向 发 展 。 领 创 激光 在 这 方面 有 哪些 
布局 ? 智能 制造 将 会 给 激光 产业 带 来 怎样 的 机 遇 ? 

陈 智宏 : 中 国 制造 业 与 智能 制造 还 相距 很 远 ， 从 工业 2.0 到 工 
业 4.0， 中 国 还 有 很 长 的 路 要 走 。 德 国 的 工业 4.0 有 硬 实力 ， 美 国 
的 工业 4.0 有 软 实力 ， 而 中 国 的 工业 4.0， 是 2.0、3.0 和 4.0 同步 发 
展 。 就 激光 产业 而 言 ， 无 论 是 市 场 需求 还 是 行业 要 求 ， 离 装备 自动 
化 的 要 求 还 有 距离 ， 与 智能 化 的 要 求 不 管 是 技术 基础 还 是 市 场 基 础 
都 相差 更 远 。 但 是 ， 在 新 领域 新 市 场 ， 自 动 化 装备 的 需求 已 经 明显 
增长 加 快 ， 特 别 是 重点 行业 和 高 端 客户 。 

基于 此 ， 领 创 在 这 方面 做 了 以 下 工作 : (1) 机 械 构造 及 零 部 件 
的 标准 化 和 通用 化 ， 逐 步 实现 生产 过 程 的 自动 化 ; (2) 自主 开发 新 
型 开放 性 的 CNC 系统 平台 ， 这 是 装备 自动 化 的 基本 保证 ; (3) 通过 
前 后 端的 自动 化 装置 ， 实 现 加 工 过 程 生产 线 的 自动 化 (4 ) 通过 
信息 管理 系统 的 推进 ， 逐 步 实现 智慧 工厂 的 骏 形 ; (5) 构建 远程 
服务 平台 ， 通 过 分 析 处 理 客户 设备 运行 的 关键 数据 ， 实 时 监控 设备 
使 用 状态 ， 及 时 纠 错 ， 极 大 减少 设备 故障 率 ， 同 时 收集 工艺 及 切割 
参数 等 数据 为 提升 公司 切割 工艺 开发 提供 依据 , 持续 提升 设备 性 能 。 

2013 年 以 来 ， 通 过 上 述 各 项 工作 的 持续 推进 ， 领 创 在 2016 
年 下 半年 开始 进入 快速 发 展期 。2017 年 上 半年 ， 公 司 销售 总 额 超 
过 2016 年 全 年 业绩 ，2017 年 度 销售 总 额 较 2016 年 度 增长 超过 
100%. 

未 来 三 至 五 年 ， 领 创 将 逐步 实施 自身 的 转型 升级 ， 在 生产 过 程 
和 设备 、 生 产 线 的 使 用 过 程 中 , 全面 实 现 自动 化 , 初步 实现 知 能 化 。 
这 将 为 领 创 实施 差异 化 的 竞争 战略 ， 逐 步 脱 离 恶性 的 市 场 竞争 ， 成 
为 行业 智能 化 生产 和 智能 化 装备 的 标志 企业 ， 提 供 有 力 保障 ! 
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